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Descrierea ocupatiei

Operatorul poliesteri armati cu fibra de sticla este persoana capabild sd realizeze o gama

variata de produse din poliesteri armati cu fibra de sticla, prin diferite procedee si utilizind matrite
special concepute.

Pentru a exercita aceasta ocupatie, persoana trebuie sd asigure satisfacerea urmatoarelor

cerinte:

Asigura pregatirea si Intretinerea matritei;

Aplica stratul de gelcoat pe matrita;

Executa produsele stratificate prin impregnarea fibrelor de sticla cu rasini poliesterice;
Debavureaza produsul rezultat prin extractia din matrita;

Efectueaza retusarea produsului, pana la obtinerea produsului finit.

in cadrul acestor responsabilitati, operatorul poliesteri armati cu fibra de sticla trebuie si dea dovada de:

Cunostinte legate de materii prime §i materiale, scule si utilaje (si capacitatea de a le utiliza),
norme de securitate in utilizarea acestora;

Cunoasterea retetelor de preparare a rasinilor, gelcoaturilor si chiturilor;

Capacitatea de a identifica vizual si de a remedia defectele: de suprafatd ale matritelor, cele
aparute la aplicarea gelcoatului imediat dupa aplicarea primului strat, la stratificare prin
impregnarea fibrelor de sticlad cu rasini poliesterice;

Capacitatea de realizare a amestecului si de aplicare a peliculei de gelcoat uniform, cu grosime
constanta, pe Intreaga suprafatd a matritei;

Capacitatea de realizare a amestecului §i de impregnare uniforma, fard acumulari de aer, a
raginii pe intreaga suprafata a piesei stratificate;

Eficienta 1n activitatea de extragere fara suprasolicitarea structurald a piesei stratificate i fara a
determina defecte specifice de extractie;

Capacitatea de a identifica zonele de retusat sau zonele de remediat si de a interveni cu
operativitate pentru retusare / remediere;

Abilitatea de a utiliza SDV specifice;

Acuitate vizuald buna, iIndemanare si atentie.



UNITATI DE COMPETENTA

Domeniul unitatilor | Nr.
de competenta Titlul unitatii
crt.
1 | Pregatirea materialelor si matritelor pentru lucru
2 | Aplicarea stratului de gelcoat pe matrita
SPECIFICE 3 Executarea produselor stratificate prin impregnarea
OCUPATIEI fibrelor de sticla cu rasini
4 | Debavurarea produsului stratificat
5 | Retusarea produsului stratificat
SPECIFICE : : :
DOMENIULUI 6 | Aplicarea procedurilor de calitate
Respectarea normelor de securitatea si sanatatea in
munca, protectia mediului si prevenirea si stingerea
7 | incendiilor
FUNDAMENTALE | 8 | Lucrul in echipa
9 | Planificarea activitatii proprii

10

Comunicarea interactiva la locul de munca




UNITATEA 1
PREGATIREA MATERIALELOR SI MATRITELOR PENTRU

Descriere

LUCRU

Unitatea descrie competentele necesare operatorului pentru pregatirea si repararea matritelor din

poliesteri armati cu fibra de sticla.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Asigura materialele si matritele
de lucru

1.1. Pregatirea  materialelor s1  uneltelor
necesare pentru pregatirea matritei se
efectueaza conform instructiunilor din
tehnologie.

Identificarea  matritelor care vor fi
introduse in lucru se face cu atentie,
conform indicatiilor din tehnologie si in
raport cu comanda clientului.

Constituirea setului de matrite este
realizatd In raport cu specificatiile lotului
de produse ce se introduce 1n fabricatie.
Ridicarea din depozit §i transportarea in
zona de lucru a setului de matrite se face

1.2.

1.3.

1.4.

cu  respectarea procedurilor specifice
referitoare la traseu §1 siguranta in
manipulare.

2. Remediaza defectiunile de
suprafata sau de structura ale
matritei

2.1.Verificarea integritdtii suprafetei active se
face vizual / cu instrumente specifice, in
scopul sesizarii prompte a eventualelor
defecte de suprafata.

2.2.Curatarea cu pastd abraziva se face cu atentie,
in scopul elimindrii in totalitate a zonele
patate.

2.3.Spalarea, decaparea, degresarea §i uscarea
suprafetei matritei se face cu minutiozitate
si atentie.

2.4.Slefuirea si lustruirea zonelor defecte se
efectueaza conform tehnologiei de lucru.

2.5.Degresarea si aplicarea stratului de gelcoat se
efectueaza cu precizie, pentru a nu depasi
zonele defecte.

2.6.Lustruirea suprafetei matritei cu masina de
slefuit urmdreste  obtinerea unui luciu
oglinda.

2.7.Procedurile de reparatie a suprafetei se aplica
in conformitate cu tehnologia specifica.

2.8.Remedierea defectiunilor se realizeaza cu
materiale compatibile celor din care este
confectionata matrita.

2.9.Remedierea se realizeazd pe Iintreaga
suprafata activa, cu includerea planelor de




extractie.

3. Pregiteste matritele pentru activd este facutd 1n conditii care sa
lucru

3.1.Indepartarea impuritatilor de pe suprafata

pastreze suprafata intacta.

3.2.Aplicarea stratului de demulant pe suprafata
activa a matritel1 se face cu respectarea
instructiunilor de utilizare ale respectivei
substante.

3.3.Aplicarea stratul de demulant se face subtire
si uniform.

3.4.Finalizarea operatiei de pregdtire a matritei
pentru lucru este raportatd in programul de
lucru al schimbului, cu specificarea in clar
a executantului.

GAMA DE VARIABILE

Matrite : Matrite deschise sau inchise, pentru formarea: prin contact (procedeu manual —
artizanal), prin proiectie simultana, cu sac (sub vid, sub presiune) , prin presare la rece, prin
presarea premix-urilor (BMC), prin presarea preimpregnatelor (SMC), prin injectie de rasini
termoplastice (TPR), prin transfer (ZMC, RTM), prin reactie (R-RIM), prin laminare continua,
prin pultrudere, prin centrifugare, prin rulare filamentara, panourilor tip ,,Sandwich” de diferite
configuratii i dimensiuni
Utilaje : Carucioare de transport, transpalete, macarale, palane, polizoare unghiulare electrice
sau pneumatice, masini de slefuit si lustruit electrice si pneumatice si alte utilaje specifice
Unelte : Spaclu, dalta, nivele, trusa de chei tubulare si alte unelte specifice
Materiale : acetona, parafina, pasta de slefuit i lustruit, agenti demulanti, chituri, gelcoaturi,
rasini poliesterice, fibra de sticla si alte materiale specifice.
Procedeu de lucru:
e Se curdta suprafata matritelor in vederea aplicarii agentului demulant sau in vederea
detectdrii eventualelor defecte ale suprafetelor active;
e In cazul depistdrii unor defecte, acestea se Inldturd inainte de aplicarea stratului
demulant.
Parametrii tehnologici urmariti:
- inaintea aplicarii stratului de demulant:
e Inlaturarea definitivd a urmelor de gelcoat rimase pe planul de extractie
e Lipsa fisurilor, a porilor si integritatea stratului de gelcoat pe suprafata activa a
matritei
o Inlaturarea prafului de pe matrita
- dupa aplicarea stratului de demulant:
- distribuirea uniforma, prin miscari circulare, a peliculei de demulant;
- stergerea suprafetei demulate;
- numadrul de straturi aplicate, conform tehnologiei.

GHID PENTRU EVALUARE

La evaluare se va urmari :

e Capacitatea de a identifica vizual defectele de suprafata ale matritelor si de a decide
asupra metodei tehnologice de remediere adecvate ;



Cunostinte :

Eficienta si operativitatea cu care intervine pentru remedierea defectelor ;
Discernamantul si responsabilitatea cu care pregiteste materialele necesare cu

.....

cele utilizate la remedierea defectelor de suprafatd, a prescriptiilor producatorului, a
procedurilor standard de preparare ;

Capacitatea de a respecta disciplina tehnologica;

Capacitatea de a intelege si utiliza documentatia tehnologica;

Capacitatea de a utiliza corect aparatele de masura si control.

Materialele folosite pentru pregétirea si repararea matritelor ;

Notiuni de geometrie elementara

Gama de matrite utilizate

Tehnologii de lucru

Specificatii tehnice ale produselor si materialelor utilizate si ale produselor finite
Proceduri de transport si manipulare

Retete de preparare a rasinilor, gelcoaturilor si chiturilor



UNITATEA 2
APLICAREA STRATULUI DE GELCOAT PE MATRITA

Descriere
Unitatea descrie competentele necesare operatorului pentru aplicarea stratului de gelcoat care va
constitui suprafata exterioara a produsului stratificat.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1.1. Prepararea cantitdtii necesare de material se
1. Prepari materialele de aplicat si face prin dozarea exactd a materialelor,
conform retetei §$i omogenizarea perfectd a

pregateste echipamentul de lucru amesteculu

1.2. Verificarea culorii se face cu atentie conform
catalogului si specificatiilor din comanda.

1.3. Verificarea utilajului de vopsit se face inainte
de alimentarea cu material, prin efectuarea
de reglaje in gol.

1.4. Realizarea amestecului cu intdritor se face
prin dozarea componentilor conform retetei
si cu omogenizare perfecta.

1.5. Reglarea  procesului de preparare a
materialului de aplicat se efectueaza pana la
obtinerea unei structuri omogene care
permite aplicarea uniforma.

2.1. Aplicarea stratului de gelcoat se face prin

2. Aplici stratul de gelcoat acoperiri succesive, cu asigurarea
uniformitatii peliculei.

2.2. Aplicarea materialului pe matrita se
realizeaza cu respectarea consumului indicat
de prescriptiile tehnologiei.

2.3. Aplicarea stratului de gelcoat se realizeaza
prin utilizarea corectd a echipamentelor

specifice.

3.1. Calitatea, uniformitatea si grosimea stratului

3. Verifici uniformitatea si de gelcoat se verificA cu instrumente
specifice.

calitatea stratului aplicat 3.2. Corectarea deficientelor de grosime sau

uniformitate se face in functie de gravitate si
conform instructiunii de lucru specifice.

GAMA DE VARIABILE

Configuratia matritei : Matrite deschise pentru formarea: prin contact (procedeu manual —
artizanal), prin proiectie simultana, cu sac (sub vid, sub presiune) , prin presare la rece, prin
presarea premix-urilor (BMC), prin presarea preimpregnatelor (SMC), prin injectie de rasini
termoplastice (TPR), prin transfer (ZMC, RTM), prin reactie (R-RIM), prin laminare continua,
prin pultrudere, prin centrifugare, prin rulare filamentara, panourilor tip ,,.Sandwich”, avand
diverse forme si dimensiuni, inclusiv locuri greu accesibile



Utilaje si scule: pensule, role de aplicare, pistoale de vopsit pneumatice sau masini specifice de
proiectie gelcoat (cu amestec intern sau extern), incinte adecvate de aplicare a stratului de
gelcoat, ventilate si prevazute cu sisteme de purificare a aerului, amestecatoare pneumatice sau
omogenizatoare pneumatice, scule pentru demontarea-montarea utilajelor in vederea curdtirii
acestora (truse de chei fixe, tubulare; truse de surubelnite), alte utilaje si scule specifice.
Materiale : gelcoaturi de diverse consistente si culori, peroxizi, solventi organici, pigmenti si
paste colorate, acceleratori si alte materiale specifice.

Metode de aplicare : pensulare, pulverizare cu sau fara aer

Parametrii tehnologici urmariti:

obtinerea amestecului intre rasina poliesterica, accelerator si catalizator conform retetei
grosimea stratului de gelcoat — conform indicatiei tehnologice, fard a depasi minim 0,3mm si
maxim 0,9 mm

timp de gelifiere

timp de maturare

obtinerea nuantei de culoare conform etaloanelor producatorului

temperatura mediului de lucru

Instrumente si aparate de masura : dozatoare, pieptene pentru masurarea grosimii, balanta
tehnica, etaloane furnizate de producatorii de pigmenti, termometru de camera

GHID PENTRU EVALUARE

Evaluarea va urmari :

o Indemanarea cu care foloseste utilajele specifice de aplicare a stratului de gelcoat;

e Discernamantul si spiritul de observatie cu care identifica defectele accidentale la
aplicarea gelcoaturilor, imediat dupa incheierea operatiei de aplicare a primului
strat ;

e Operativitatea in remedierea defectelor accidentale, cu respectarea procedurii
standard prevazutd de tehnologia de executie ;

e Indemanarea cu care aplicd pelicule uniforme cu grosime constanta pe intreaga

suprafata a matritei,

Rigurozitatea cu care se incadreaza in consumul specific indicat in tehnologie
Capacitatea de a respecta disciplina tehnologica;

Capacitatea de a intelege si utiliza documentatia tehnologica;

Capacitatea de a utiliza corect aparatele de masura si control.

Cunostinte :
e Proprietatile materialelor utilizare : gelcoaturi, Intdritori §i acceleratori ;
Procedee de aplicare a stratului de gelcoat utilizate;
Retete de preparare a gelcoaturilor ;
Norme de curdtare si intretinere a instalatiilor ;
Prevederile fiselor de securitate ale materialelor utilizate;
Utilizarea catalogului de culori



UNITATEA 3
EXECUTAREA PRODUSELOR STRATIFICATE PRIN
IMPREGNAREA FIBRELOR DE STICLA CU RASINI

Descriere

Unitatea descrie competentele necesare operatorului pentru efectuarea operatiei de stratificare prin
impregnarea, prin diverse procedee, a fibrelor de sticld cu rasini, in matrite pe care s-a aplicat
gelcoat.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1.1. Verificarea si comunicarea situatiei stocurilor

1. Asiguri necesarul de materiale se face 1in scopul asigurdrii fluentei

A . < ee rocesului de impregnare.
in vederea impregnarii P . preg : :
1.2. Aprovizionarea de la magazie cu materialele

necesare este in concordantd cu cantitatea si
tipul de produs programat pentru impregnare
precum si cu reteta si procedeul utilizat.

1.3. Depozitarea materialelor se face in locuri
special amenajate, cu pastrarea ordinii si
curateniei.

1.4. Asigurarea cu instalatii, unelte, matrite si
instrumente specifice  se face conform
prescriptiilor din tehnologia de executie.

1.5. Verificarea setului de matrite se face cu
atentie sub aspectul calitatii aplicarii
stratului de gelcoat si al gradului de maturare

a acestuia.
2. Efectueaza operatii 2.1.Croirea / taierea fibrei se face cu exactitate, in
premergitoare impregnirii functie de conturul matritei.

2.2.0mogenizarea rasinii se face manual sau cu
echipamente de omogenizat, cu respectarea
parametrilor impusi de tehnologie.

2.3.Prepararea rasinii necesare impregnarii se
efectueaza conform retetelor si in cantitatea
necesara produsului de impregnat.

3.1. Impregnarea straturilor de fibra de sticla cu

3. Impregneazi fibra de sticli ré§ini catalizate s@ accelerate' se. realizeaza
prin procedee specifice domeniului.

3.2.0peratia de eliminare a aerului care impiedica
impregnarea este efectuata prompt, in
momentul aparitiei acestora.

3.3.Controlul gradului de impregnare cu rasind
este efectuat permanent.

3.4.Interventiile de indepartare a bulelor de aer
observate se fac cu respectarea timpului de
maturare prescris in tehnologie.

3.5.Urmarirea fazelor de gelifiere si maturare se
face cu atentie pentru eliminarea eventualelor




imperfectiuni de structurda ale produsului
stratificat.

3.6.0peratiunile de decupare si insertie
intervenite 1n faze intermediare ale produsului
se efectueaza diferentiat in functie de tipul
produsului.

4. Extrage produsul stratificat de in scopul regldrii presiunii si umidittii la
pe matrita

4.1. Manevrarea sursei de aer comprimat se face

valorile prescrise de tehnologie.

4.2. Eliberarea orificiilor pentru aer din zona de
extractie a matritel se sincronizeazd cu
momentul de maturare a produsului
stratificat.

4.3. Extractia piesei stratificate cu ajutorul
penelor si a aerului comprimat se face cu
atentie,  pentru a evita suprasolicitarea
structurala si pentru a preintdmpina defecte
specifice de extractie.

4.4. Eticheta de control pe flux este aplicatd dupa
completarea  acesteia cu  specificatiile
conform procedurii de lucru, care coincid cu
cele inscrise in programul de lucru al
schimbului.

4.5. Transportul piesei pe locul de asteptare se
face cu grija, in scopul evitarii posibilelor
deteriorari ale suprafetei pe care s-a aplicat
stratul de gelcoat.

GAMA DE VARIABILE

Materiale folosite : Rasina poliesterica nesaturata, fibra de sticla de diferite mase specifice (de
ex.:225, 300, 450 g/mp) si sortimente (mat, tesdturd, roving), acceleratori (octoat sau naftenat de
cobalt), catalizatori de reactie (peroxid de metiletilcetond), solventi organici (acetonad, stiren),
materiale auxiliare
Tipuri de produse de impregnat : suprastructuri auto, produse pentru material rulant (cabine
WC, rezervoare, panouri interioare, scaune, pentru vagoane CFR), mobilier stradal, obiecte
sanitare etc.;
Instrumente : sabloane, rigle, alte instrumente specifice
Instalatii si unelte folosite : compresor, pensule, role transversale si longitudinale spargatoare
de bule, cutite si foarfeci, pene din materiale anti-scanteie (lemn, PA etc.), sau utilaje speciale
de proiectie sau injectie atmosferica si In vid, alte echipamente specifice.
Zona de lucru : hale ventilate, cu temperatura constanta cerutd de fisa tehnica a rasinii utilizate
Procedee de lucru :

e aplicarea de straturi succesive ragind / fibrd pe matrite deschise ori proiectie

simultana de rasina si fibra tocata realizata cu utilaje specializate;

e transfer de rasina Tn matrite inchise cu fibra de sticld preformata
Parametrii tehnologici urmariti:

e obtinerea amestecului intre rasina poliestericd, accelerator si catalizator conform

retetei
e respectarea cantitatii si a proportiei intre rasina poliesterica si fibra de sticla



impregnarea fibrei de sticla cu rasind si eliminarea completd a bulelor de aer aparute
in timpul stratificarii

timp de gelifiere

timp de maturare

temperatura mediului de lucru

Instrumente si aparate de masura : balanta tehnica, dozatoare, termometru de camera

GHID PENTRU EVALUARE

La evaluare se va urmari :

Rigurozitatea in prepararea de amestecuri conform prevederilor retetei ;

Atentia si indemanarea cu care realizeaza o impregnare uniformd pe Intreaga
suprafata a piesei stratificate;

Spiritul de observatie si analitic cu care depisteaza in timp util defectele cauzate de
acumulari de aer;

Indemanarea si precizia cu care foloseste sculele si utilajele specifice ;

Eficienta activitatii de extragere fard suprasolicitarea structuralda a piesei
stratificate si fara a determina defecte specifice de extractie ;

Viteza de reactie si Indemanare ;

Capacitatea de concentrare.

Capacitatea de a respecta disciplina tehnologica;

Capacitatea de a intelege si utiliza documentatia tehnologica;

Capacitatea de a utiliza corect aparatele de masura si control.

Cunostinte :

Prevederi ale fiselor tehnice de securitate pentru materiale, utilaje, scule si produse
folosite ;

Notiuni elementare referitoare la proprietatile amestecurilor fluide ;

Modul de functionare al instalatiilor si uneltelor folosite.



UNITATEA 4
DEBAVURAREA PRODUSULUI STRATIFICAT

Descriere

Unitatea descrie competentele necesare operatorului pentru efectuarea operatiei de inlaturare a
surplusurilor de material rezultate in urma stratificarii si executarea de decupari prevazute de

documentatia de executie.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Pregateste operatia de
debavurare

1.1. Utilajele si uneltele necesare operatiei sunt
verificate minutios, sub aspectul
functionalitatii.

1.2. Inventarierea produselor extrase, in vederea
debavurarii, se face cu atentie in functie de
greutate si dimensiuni.

1.3. Transportarea manuald / mecanizatd si
depozitarea produselor pe locul de asteptare
din zona de debavurare se face cu grija,
pentru a se evita orice deteriorare.

1.4. Alegerea dispozitivului de fixare potrivit
pentru buna imobilizare a produsului se face
pentru asigurarea preciziei optime de lucru
pe contur.

1.5. Inliturarea impuritatilor se face cu scopul
realizarii calitdtii corespunzatoare a
debavurarii .

1.6. Montarea pe unealta de tdiat a discului
potrivit ca marime si duritate se face in
functie de procedeul de lucru.

2. Realizeaza trasajul conturului si
decuparilor

2.1. Verificarea sabloanelor de trasaj se face din
punctul de vedere al integritatii i preciziei pe
care le asigurd .

2.2. Trasarea zonelor care urmeaza sa fie
debavurate se executd cu instrumente de
masura si sabloane.

2.3. Controlul calitatii operatiei se face prin
verificarea  preciziei §i  uniformitatii
trasajului.

3. Debavureaza produsul
stratificat

3.1.Conectarea sistemului de filtrare / de retinere
a prafului, specific operatiei, se face cu
scopul asigurdrii conditiilor de securitate a
muncii.

3.2.Reglarea turatiei sculei de tdiere se face in
functie de procedeul de lucru.

3.3.Debavurarea / decuparea se realizeazda cu
respectarea conturului trasat, in scopul
inlaturarii / diminudrii operatiilor de retus.

3.4.Polizarea cu disc abraziv se efectueaza pentru
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inlaturarea muchiilor ascutite.
3.5.Controlul cotelor piesei se face prin
comparare cu desenele de executie.
3.6.Depozitarea produselor stratificate debavurate
se face in zonele special destinate.

GAMA DE VARIABILE
Utilaje si unelte : masini de debitat unghiulare, electrice sau pneumatice sau masini de debitat
specializate, discuri diamantate de diferite diametre, discuri abrazive, chei fixe, ace de trasaj,
freze diamantate, alte echipamente specifice
Dispozitive de fixare : dispozitive de fixare specifice, in diferite variante constructive
Zona de lucru : incinte dotate cu sisteme de filtrare si retinere a pulberilor
Instrumente de masura : rulete, sublere, calibre, sabloane
Procedee de lucru :
e Taiere, decupare si polizare executatd cu scule manuale sau masini unelte cu
absorbtie a prafului
e Debavurare uscata sau sub jet de apa

Parametrii tehnologici urmariti:
e respectarea regimului de functionare a masinilor de debitat
e respectare trasaj de pe piesd sau trasarea corespunzatoare dupa desen

GHID PENTRU EVALUARE

Evaluarea va urmari :
e Discernamant in alegerea tipului de dispozitiv de fixare in functie de tipul produsului
stratificat;
Indemanarea in utilizarea uneltelor de debavurat;
Indemnare, precizie si atentie in timpul trasajului ;
Abilitatea de a utiliza instrumentele de masura si control specifice operatiei ;
Atentie distributiva, spirit de observatie si acuitate vizuala.
Capacitatea de a respecta disciplina tehnologica;
Capacitatea de a intelege si utiliza documentatia tehnologica;
Capacitatea de a utiliza corect aparatele de masura si control.

Cunostinte :
e Caracteristicile mecanice ale materialului de debavurat ;
e Modul de functionare al sculelor de taiat ;
e Notiuni elementare de desen tehnic.
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UNITATEA 5
RETUSAREA PRODUSULUI STRATIFICAT

Descriere
Unitatea descrie competentele necesare operatorului pentru retusarea si remedierea suprafetelor
produselor stratificate.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1.1. Loturile de produse stratificate ce urmeaza sa
1. Retuseazi produsul stratificat fie  retusate se  stabilesc  conform

specificatiilor din tehnologie.

1.2. Pregétirea produselor de retusat se face prin
metode specifice prevazute de tehnologie,
pentru a se identifica suprafetele de retusat

1.3. Retusarea muchiilor rezultate 1n urma
debavurarii se face cu scopul inlaturarii
zonelor ascutite / tdioase, folosind materiale
abrazive corespunzatoare.

1.4. Retusarea suprafetelor interioare se face cu
scopul inlaturarii asperitatilor, folosind hartie
abraziva corespunzatoare ca granulatie.

1.5. Retusarea produsului se face prin urmarirea
permanentd a mentinerii caracteristicilor

produsului.
2.1. Identificarea defectelor se realizeazd cu
2. Remediazi defecte discerndmant §i  operativitate, pe toate

categoriile de suprafete ale produsului.

2.2. Remedierea defectelor se realizeazd atat pe
suprafetele finisate cu gelcoat cat si pe
celelalte categorii de suprafete cu atentie si
rabdare.

2.3. Remedierea defectelor se efectueaza cu
respectarea instructiunilor din documentatia
tehnologica.

GAMA DE VARIABILE
Configuratia produselor de retusat sau remediat : piese din poliesteri armati cu fibra de sticla cu
diverse forme si dimensiuni, plane sau In spatiu, avand diferite culori si rugozitati variabile ale
suprafetelor
Caracteristicile produsului :

- forma exterioara (configuratie geometrica)

- uniformitatea culorii

- luciul
Utilaje si unelte : polizoare unghiulare, electrice sau pneumatice, discuri abrazive, discuri pentru
lustruit, spacluri, dalti, hartie abraziva cu granulatie de la 60 um la 1200 pm, masini de slefuit cu
papuc vibrator si alte utilaje specifice
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Materiale : solventi organici, gelcoaturi, rasini, chituri i masticuri, catalizatori, acceleratori, pasta
de lustruit, pasta de slefuit, pigmenti, fibrd de sticla si alte materiale specifice
Zona de lucru : incinte dotate cu sisteme de filtrare si retinere a pulberilor si vaporilor
Procedee de lucru :
e Retusare - polizare, slefuire si lustruire a suprafetei
e Remediere - curatare, degresare, chituire, aplicare de mastic si gelcoat
- slefuire cu abrazivi
- slefuire cu pasta de slefuit
- lustruire
Parametrii tehnologici urmariti:
e obtinerea unei suprafete interioare fard asperitati
lipsa muchiilor ascutite, tdioase
remedierea tuturor defectelor
obtinerea amestecului de gelcoat, accelerator si catalizator conform retetei
obtinerea unei culori identice cu a piesei
e obtinerea calitatii suprafetei
Instrumente si aparate de masurd: dozatoare, balantd tehnicd, etaloane furnizate de
producatorii de pigmenti, termometru de camera

GHID PENTRU EVALUARE
Evaluarea va urmari :

e Capacitatea de selectie, spiritul de observatie si discernamantul la identificarea

suprafetelor de retusat si suprafetelor de remediat ;

e Promptitudinea cu care intervine la efectuarea operatiilor de retusare si remediere ;

e Aptitudinea de a distinge variatiile de nuante in zonele de retus sau de remediere ;
Constiinciozitatea cu care pregiteste materialele necesare retusului si / sau
remedierii ;

Indemanarea cu care utilizeaza uneltele de polizat si lustruit.
Capacitatea de a respecta disciplina tehnologica;

Capacitatea de a intelege si utiliza documentatia tehnologica;
Capacitatea de a utiliza corect aparatele de masura i control.

Cunostinte :

e (aracteristicile materialelor folosite pentru retus si remediere ;
e Retete de preparare a rasinilor, gelcoaturilor, chiturilor §i masticurilor;
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UNITATEA 6
APLICAREA PROCEDURILOR DE CALITATE

Descriere
Unitatea se referd la cunoasterea si aplicarea cerintelor de calitate la locul de muncd, efectuarea

autocontrolului asupra muncii prestate

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. iSi asuma responsabilitatea 1.1 Toate lucrarile sunt efectuate cu respectarea cerintelor
de calitate impuse prin procedura de lucru sau prin
instructiunile tehnologice.

1.2 Locul de munca, sculele, utilajele sunt pregatite astfel
incat sa corespunda cerintelor de calitate.

1.3 Responsabilitatea privind calitatea lucrului efectuat este
asumatd cu seriozitate, realizarea cerintelor de calitate
fiind permanent urmarita.

pentru lucrarile executate

2. Verifica rezultatele muncii 2.1 Rezultatele muncii sunt confruntate cu cerintele de
calitate, neconformitatile aparute fiind remediate cu
operativitate.

2.2 Deficientele de calitate inregistrate / observate sunt
operativ raportate, conform procedurii interne.

GAMA DE VARIABILE
e Tipuri de cerinte :
- calitatea materialelor folosite;
- calitatea matritelor si a celorlalte scule, a dispozitivelor si a utilajelor Iintrebuintate;
- procedee de lucru;
- succesiunea operatiilor;
- SDV-uri necesare lucrului;
- parametri de lucru ai utilajelor specifice procedeului utilizat.

GHID PENTRU EVALUARE

La evaluare se urmareste :

- responsabilitatea la executarea de lucrari de calitate;

- capacitatea de selectie, operativitatea si discerndmantul cu care este identificatd si remediata
deficienta;

- constiinciozitatea si corectitudinea cu care efectueaza lucrarile de control;

- operativitatea, seriozitatea si vigilenta manifestate in timpul lucrului.

- capacitatea de a respecta disciplina tehnologica;
- capacitatea de a intelege si utiliza documentatia tehnologica;
- capacitatea de a utiliza corect aparatele de masura si control.
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Cunostintele necesare se referd la :

materii prime, materiale si retete de lucru utilizate;

cauze care duc la aparitia defectelor;

modalitati de cunoastere a defectelor si de inldturare a acestora;
documentatia de executie;

SDV-uri;

Cunoasterea standardelor de calitate
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UNITATEA 7
RESPECTAREA NORMELOR DE SECURITATEA SI
SANATATEA IN MUNCA, PROTECTIA MEDIULUI SI
PREVENIREA SI STINGEREA INCENDIILOR

Descriere

Unitatea se refera la cunoasterea si aplicarea legislatiei, a normelor si instructiunilor proprii de
aplicare a acestora privind protectia muncii, protectia mediului i P.S.I si se aplicd tuturor
activitatilor efectuate cu poliesteri armati cu fibra de sticla.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Aplica regulile de protectie a
muncii

1.1 Toate activitatile sunt desfasurate in concordanta
cu normele de protectie a muncii specifice locului
de munca.

1.2 Normele de protectie a muncii sunt Insusite prin
participarea la instructaje periodice.

1.3 Insusirea normelor de protectie a muncii este
atestata prin fisa individuald de instructaj.

1.4 Echipamentul individual de protectie este
intretinut si utilizat cu responsabilitate, in
conformitate cu procedura interna.

1.5 Deficientele constatate 1n aplicarea normelor de
protectie a muncii sunt identificate si eliminate cu
urgentd maxima.

2. Aplica regulile de prevenire si
stingere a incendiilor

2.1 Toate lucrarile sunt efectuate cu respectarea
permanentd a normelor de prevenire si stingere a
incendiilor .

2.2 Normele si modul de utilizare a mijloacelor de
prevenire si stingere a incendiilor sunt insusite
prin instructaje si aplicatii practice.

3. Actioneaza in vederea limitarii
situatiilor de risc

3.1 Starea tehnica a echipamentului si
instrumentarului de protectie este verificata
periodic si raportatd persoanei competente,
conform procedurii interne.

3.2 Pericolele identificate /situatiile de risc care
depasesc nivelul de competenta sunt raportate
factorilor responsabili in vederea elimindrii lor.

3.3 Manipularea, utilizarea si depozitarea
substantelor periculoase este facuta cu prudenta,
in scopul reducerii la minimum a riscurilor de
orice natura.

3.4 Posibilele evacuari de noxe sau deversdri de
materiale poluante sunt anuntate prompt sefului
ierarhic.

4. Aplica masuri de urgenta si
evacuare

4.1 Masurile de urgenta si evacuare sunt aplicate
imediat 1n cazul accidentelor de munca.

4.2 Primul ajutor este acordat in conformitate cu
procedurile specifice locului de munca.
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GAMA DE VARIABILE

e Tipuri de instructaje periodice: - zilnice, lunare, etc., interval stabilit prin instructiuni proprii
in functie de conditiile locului de munca, cu conditia ca acesta sa nu depdseasca 6 luni;

e Echipamentul individual de protectie este specific fiecarui loc de munca

- criteriile de selectie respecta “Normativul cadru de acordare si utilizare a echipamentului

individual de protectie”

e Materiale si echipamente de stingere a incendiilor:

- hidrant si guri de incendiu;

- extinctoare cu spuma chimica sau cu pulbere;

- nisip, lopeti, galeti etc.

e Surse de incendii: materii prime §i materiale inflamabile, instalatii electrice inadecvate
atmosferei potential explozive, aparate electrice, electricitate statica, scule care produc scantei,
foc deschis, fumatul in spatiile de lucru, sudura, nelegarea la pamant a utilajelor, fenomene
naturale, fenomenul de autoaprindere

GHID PENTRU EVALUARE

e La evaluare se urmareste :
- modul in care sunt insusite si aplicate normele de protectie a muncii si normele de prevenire si
stingere a incendiilor, specifice fiecarui punct de lucru

e Cunostintele necesare se refera la:
- Norme generale de protectia muncii;
- Norme specifice de securitate a muncii pentru:
- manipularea, transportul prin purtare si cu mijloace nemecanizate si depozitarea
materialelor;
- activitati de vopsire,
- producerea aerului comprimat;
- norme de protectia muncii pentru intretinerea si repararea utilajelor si instalatiilor;
- norme / regulile privind prevenirea si combaterea incendiilor si autoaprinderilor.
- prevederile legislatiei in vigoare §i a normelor interne privind protectia muncii, protectia
mediului si P.S.1. pentru sectorul in care-si desfdsoara activitatea;
- prevederile figelor tehnice de securitate ale substantelor chimice utilizate;
- echipamentul de protectie individual / colectiv;
- planul de evacuare a atelierului si al unitatii;
- masurilor de urgenta, de prim ajutor si de evacuare in caz de pericol;
- igiena locului de munca si igiena individuala.
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UNITATEA 8
LUCRUL IN ECHIPA

Descriere

Unitatea se referd la competentele necesare desfasurarii activitatilor de grup si la identificarea

rolului in cadrul grupului.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Munceste impreuna cu ceilalti
membri ai echipei

1.1 Identitatea membrilor echipei si rolurile lor
sunt corect Insusite, bazandu-se pe informatii si
instructiuni despre obiectiv, cerinte de
performanta si proceduri de lucru.

1.2 In functie de specific sau de activitate, munca
este prestatd individual sau Tn grup.

1.3 Sarcinile specifice din cadrul activitatii grupului
sunt realizate cu operativitate.

1.4 Asistenta tehnica de specialitate este solicitata
in caz de necesitate.

1.5 Formele de comunicare folosite sunt
corespunzatoare procedurilor interne si permit
transmiterea rapida si corectd a informatiilor.

2. Participa constructiv la
indeplinirea sarcinilor echipei

2.1 Punctele de vedere proprii sunt argumentate clar

si sunt exprimate fara retinere.

2.2 Intrebarile pentru obtinerea informatiilor
suplimentare si / sau clarificarilor sunt
pertinente si logice.

2.3 Modul de adresare este concis si politicos.

2.4 Interlocutorii sunt tratati cu atentie.

2.5 Divergentele aparute sunt rezolvate cu calm,

eventual prin medierea de catre seful ierarhic.

GAMA DE VARIABILE

e Membrii echipei:

- sefi ierarhici;

- colegi cu care se afla in relatii functionale
e Forma de comunicare:

- verbald

- scrisa

GHID PENTRU EVALUARE

e La evaluare se urmareste :

- Capacitate de adaptare, colaborare si spiritul de colegialitate, modul in care sunt respectate
raporturile ierarhice operative si functionale, precum si utilizarea adecvata si eficienta a

procedurilor interne de comunicare;

- corectitudinea cu care se utilizeaza limbajul profesional specific activitatii desfasurate;
- modul de selectare si interpretare a informatiilor primite;
- modul de adresare si coerenta in formularea ideilor;
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modul 1n care se solutioneaza eventualele divergente aparute.

Cunostintele necesare se refera la:
Reglementari interne de comunicare specifice activitatii desfasurate (ROI, ROF)
Limbajul / terminologia de specialitate
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UNITATEA 9
PLANIFICAREA ACTIVITATII PROPRII

Descriere
Unitatea descrie competentele necesare stabilirii Tn mod logic a succesiunii propriilor actiuni pentru
realizarea in termen a lucrarilor repartizate.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Identifica cerintele sarcinii 1.1 Instructiunile legate de proceduri sunt obtinute

’ prin consultarea /studierea documentatiei
tehnice, intelese si, cand este cazul, clarificate.

1.2 Obiectivele care trebuie realizate sunt corect
identificate si, daca este cazul, clarificate.

1.3 Normele de timp / de calitate alocate pentru
fiecare lucrare sunt corect identificate.

2. Planifica etapele necesare pentru 2.1 Planificarea este facuta astfel incat sa corespunda

indeplinirea sarcinii cerintelor sarcinii si posibilitdtilor de realizare.

2.2 Succesiunea actiunilor este stabilitd bazandu-se
pe informatiile si instructiunile despre obiectiv,
cerintele de performanta si procedurile
transmise.

2.3 Resursele sunt stabilite corect, functie de natura
si complexitatea lucrarii.

3. Revizuieste planul 3.1 Rezultatele actiunilor sunt comparate permanent
cu obiectivele planificate, instructiunile si
specificatiile relevante.

3.2 Planificarea este revizuitd sau corectata, in
functie de rezultatele activitatilor anterioare.

GAMA DE VARIABILE

e Tipuri de activititi executate:

- operatii de aplicare a stratului de gelcoat pe matrita;

- operatii de executare a produselor stratificate prin impregnarea fibrelor de sticld cu rasini;
- operatii de debavurare si de retusare a produsului stratificat;
e Tipuri de instructiuni:

- Caietul de sarcini

e Tipuri de documentatie:

- desene de montaj;

- desene de executie;

- fise tehnologice;

- cartea tehnica a utilajului;

- fise tehnice;

- manuale de operare.

e Tipuri de resurse:

- materiale specifice ocupatiei;

- piese de schimb specifice ocupatiei.
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GHID PENTRU EVALUARE

e La evaluare se va urmari:
- capacitatea de a aprecia corect §i a planifica in termeni realisti o lucrare, tindnd seama de fazele de

realizare a activitatii, in scopul finalizarii acesteia la termen .

e Cunostintele necesare se referd la:

- prevederile documentatiei de executie;

- normele de timp alocate pentru fiecare lucrare;

- tipuri de defecte la aplicarea stratului de gelcoat pe matrita si la executarea produselor
stratificate prin impregnarea fibrelor de sticla cu rasini.
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UNITATEA 10
COMUNICAREA INTERACTIVA LA LOCUL DE MUNCA

Descriere :

Unitatea se referd la competentele operatorului polimeri armati cu fibrd de sticld

privind comunicarea sarcinilor, evenimentelor si a tuturor aspectelor legate de locul de munca, in
cadrul discutiilor in grup, precum si la capacitatea sa de a formula i comunica opinii.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Comunica informatii despre sarcini,
posibilitati, evenimente, legate de locul
de munca

1.1. Metoda de comunicare utilizatd este aleasa
in functie de situatia concreta de la locul de
munca.

1.2. Sursele de informare sunt identificate si
utilizate corect.

1.3. Informatiile sunt selectate si analizate
corespunzator cu situatia data.

1.4. Orice interlocutor este ascultat fard a fi
intrerupt.

1.5. Este utilizat limbajul specific activitatii
desfasurate.

1.6. Cand este necesar, sunt formulate rapoarte
scrise sau verbale concise, clare si la obiect.

2. Participa la discutiile in grup pentru
a obtine rezultate corespunzitoare in
munca.

2.1. Raspunsurile formulate 1in cadrul
discutiilor de grup sunt pertinente si
argumentate.

2.2. Participarea la discutiile de grup este
constructiva si are drept scop indeplinirea
sarcinilor echipei.

2.3. Interventiile in cadrul discutiilor sunt
formulate respectand termenii procesului de
productie despre care se discuta.

3. Prezinta altora opiniile grupului.

3.1. Parerile si dorintele personale sunt
comunicate interlocutorilor in mod direct si
deschis.

3.2. Parerile si opiniile interlocutorului sunt
intelese si respectate.

GAMA DE VARIABILE

Metode de comunicare specifice :
e comunicare verbala

e comunicare prin intermediul caietelor de sarcini pe schimburi
e comunicare prin intermediul registrului de predare-primire a schimbului

Surse de informare:
instructiunile de lucru
tehnologiile de lucru
retetele de preparare ale materialelor
panourile de informare
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e sefii ierarhici
e colegii de echipa.

GHID PENTRU EVALUARE

La evaluare se va urmari :
- capacitate de selectie a celor mai eficiente metode de comunicare cu echipa de lucru;
- capacitatea de selectie si analiza a informatiei si adecvare a acestora la situatia respectiva;
- adaptarea limbajului la specificul activitatii desfasurate cu scopul realizarii unei discutii
constructive si de a transmite un mesaj perceptibil;
- deschiderea spre intelegerea si respectarea opiniei altei persoane .

Cunostintele se referd la :
-tehnologie de fabricatie;
-metode de comunicare;
-cultura generals;

-limbaj specific;
-instructiuni de lucru.
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