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Butafor

Descrierea ocupatiei

Ocupatia de butafor se regaseste in teatru, televiziune sau cinematografie si reclama comerciala. Butaforul
lucreaza singur sau in echipa (in care caz e subordonat unui sef de atelier - artist plastic). Are studii medii sau
superioare de specialitate (arte plastice).

Ocupatia presupune atat competente generale (organizatorice, de lucru in echipa, de comunicare si respectare
a NPM si NPSI), cat si competente specifice executarii obiectelor de butaforie cerute de pictorul scenograf.
Butaforul colaboreaza in mod direct cu pictorul scenograf si cu atelierul de tamplarie, feronerie, tapiterie
(dupa natura lucrarii).

Competentele lui se pot grupa dupa mai multe criterii:

- de executie sau de creatie (copierea unui obiect dupa o matritd, executarea matritei, crearea unui prototip)

- complexitatea formei de creat (de la obiecte simple pana la forme umane)

- natura materialului de lucru (de la obiecte din hartie si ipsos pana la obiecte din polistiren si plastic) precum
si din rasind plus fibra de sticla, ori executia unor masti din latex (cauciuc siliconic) ori "elemente" de stiplex,
comatex, rigips (carton rigips)



Butafor

UNITATILE DE COMPETENTA

Domeniile de competenta

Competente fundamentale
Competente generale la locul de munca

Competente specifice

Unitatile de competenta

Comunicarea la locul de munca
Munca in echipa

Aplicarea NPM si NPSI
Organizarea locului de munca

Executarea mulajelor

Executarea obiectelor de decor si recuzita din hartie presata
Executarea obiectelor de decor si recuzita din ipsos

Executarea obiectelor de decor si recuzita din materiale plastice
prin turnare

Executarea obiectelor de decor si recuzita din materiale plastice
prin vacuumare

Executarea obiectelor de decor si recuzita din polistiren
Executarea unui prototip

Intretinerea uneltelor, utilajelor si echipamentelor specifice
Montarea 1n decor a obiectelor de butaforie

Pastrarea si depozitarea materialelor de lucru



Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA
1. Transmiterea i primirea

2. Participarea la discutii pe teme
profesionale

Gama de variabile

Forma de comunicare: scrisa si verbala;

Comunicarea la locul de munca

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Comunicarea este realizatd in cadrul atributiilor de serviciu,
respectandu-se raporturile ierarhice si functionale.

1.2. Formele si mijloacele de comunicare folosite sunt cele
corespunzatoare unei transmiteri rapide a informatiilor.

1.3. Informatiile transmise sunt corecte, concise, operative si redactate
intr-un limbaj adecvat;

1.4. Modul de adresare este politicos si cu multa solicitudine.
2.1. Rezolvarea problemelor profesionale se face pe baza discutiilor
acceptate de toti membrii grupului.

2.2. In cadrul discutiilor de grup trebuie respectat dreptul la opinie al
celorlalti participanti.

2.3. Punctele de vedere proprii sunt argumentate clar si expuse fara
retinere.

Mijloace de comunicare: telefon, fax, retele de calculatoare, corespondenta.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte referitoare la schema organizatorica, raporturile ierarhice si functionale, terminologia

specifica;

La evaluare se va urmari:

Capacitatea candidatului de a respecta raporturile ierarhice si functionale;
Folosirea de catre candidat a unui limbaj adecvat;
Alegerea de catre candidat a mijloacelor de comunicare cele mai adecvate scopului comunicarii.



Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA
1. Identificarea rolurilor specifice

2. Efectuarea muncii impreuna cu
ceilalti membri

Gama de variabile

Marimea echipei: minim 2 persoane.

Ghid pentru evaluare

La evaluare se va urmari:

Munca in echipa

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Rolurile sunt identificate pe baza informatiilor disponibile despre
lucrarea de efectuat.

1.2. Atributiile specifice sunt preluate de fiecare membru al echipei.
1.3. Sugestiile pentru imbunatatirea activitatii echipei sunt centralizate si

furnizate cu claritate si promptitudine.
2.1. Se creeaza conditii de lucru pentru desfagurarea normald a activitatii.

2.2. Sarcinile sunt rezolvate printr-un proces agreat si acceptat de toti
membrii echipei.

2.3. Fiecare membru al echipei participa alaturi de ceilalti membri la

Capacitatea candidatului de exprimare concisa si clara utilizand corect terminologia de specialitate;
Capacitatea candidatului de a colabora cu ceilalti membri ai echipei in timpul realizarii sarcinilor.



Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA

1. Aplicarea normelor de protectie a
muncii

2. Aplicarea normelor de paza si
stingere a incendiilor

3. Raportarea pericolelor care apar la
locul de munca

4.Aplicarea procedurilor de urgenta si
evacuare

Aplicarea NPM si NPSI

CRITERII DE REALIZARE

1.1. Legislatia si normele de protectie a muncii sunt
insusite in conformitate cu specificul locului de munca.

1.2. Echipamentul de protectie din dotare este utilizat
corect.

1.3. Echipamentul de protectie este Intretinut §i pastrat
in conditii de sigurantd conform normelor in vigoare.

1.4. Insusirea clari si corectd a procedurilor de
protectie a muncii este asigurata prin participarea la instructajul periodic.

1.5. Activitatea specifica este desfagurata cu
2.1. Lucrul este efectuat in conditii de securitate si in conformitate cu
normele PSI in vigoare.

2.2. Procedurile de paza si stingere a incendiilor sunt insusite prin
instructaje periodice si prin aplicatii practice.

2.3. Echipamentele de stingere a incendiilor din dotare sunt utilizate cu
rapiditate §i competenta pentru eliminarea pericolelor.

3.1. Pericolele sunt identificate cu discernamant pentru a fi raportate
persoanei abilitate conform normelor interne.

3.2. Starea echipamentelor de protectie si stingere a incendiilor este
verificata si raportata persoanei abilitate conform procedurilor interne.
4.1 Accidentul apérut este semnalat prin contactarea cu promptitudine a
persoanei abilitate conform procedurilor interne i normelor in vigoare.

4.2 Masurile de urgenta si de evacuare sunt aplicate cu rapiditate,
corectitudine si luciditate, respectand procedurile interne.



Gama de variabile

Echipamentul de protectie: specific locului de munca

Echipamentul de stingere a incendiilor: hidranti, extinctoare, lopeti, nisip, galeti, furtunuri etc.
Truse de prim ajutor: fese, pansamente sterile, alcool, medicamente etc.

Sistem de avertizare: sonor, luminos, comunicative

Ghid pentru evaluare

Cunostintele se refera la :

- normele de protectie a muncii, de paza si stingere a incendiilor, specifice activitatilor

- echipamentul de protectie si modul de iIntretinere al acestuia

- lista obiectelor interzise in atelierul de bijuterie

- sistemele de avertizare, de amplasare a punctelor pentru paza si stingere a incendiilor, a modului de folosire a
lor;

- acordarea primului ajutor.

La evaluare se va urmari:

- corectitudinea cu care respectd normele de protectie a muncii, de paza si stingerea incendiilor
- corectitudinea si promptitudinea cu care se actioneaza in caz de accident;

- capacitatea de decizie si de reactii in situatii neprevazute.



Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA
1. Aranjeaza standul de lucru

2. Pregateste uneltele si materialele de
lucru

Gama de variabile

unelte pentru lut, plastilind: din lemn
unelte pentru ipsos: din metal

Organizarea locului de munca

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Standul este aranjat ordonat.

1.2. Standul este aranjat ergonomic (spatiu suficient, lumina,
temperatura).

1.3. Aranjarea standului de lucru se face cu spirit practic in raport cu
conditiile concrete ale locului de munca, pentru asigurarea economiei de
2.1. Uneltele si materialele sunt pregatite din punct de vedere tehnic si al
curateniei pentru inceperea activitatii.

2.2. Uneltele si materialele sunt pregatite in ordinea in care sunt
necesare.

2.3. Uneltele si materialele sunt aranjate astfel incat sa permita accesul
facil.

unelte pentru polistiren: cutite, ragpel, perie sirma

Ghid pentru evaluare

Cunostinte:

despre rolul diferitelor stative pe care se modeleaza
despre uneltele specifice fiecarui material

Aptitudini, deprinderi:
atentie

rabdare
constiinciozitate
simtul ordinii

buna organizare

La evaluare se va urmari:

capacitatea de a lucra curat la locul de munca

aranjarea standului de lucru ergonomic

pregatirea in timp util a uneltelor si materialelor de lucru



Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENIA
1. Parcelarea obiectului

2. Izolarea suprafetei

3. Turnarea ipsosului/ latexului

4. Armarea mulajului

5. Finisarea mulajului

Executarea mulajelor

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Parcelarea este realizata pentru a copia cat mai fidel forma

obiectului.

1.2. Obiectul este parcelat pe partea convexa.

1.3. Obiectul este parcelat intr-un numar diferit de bucati, in functie de
natura materialului si de forma obiectului.

1.4 Obiectul este parcelat cu unelte diferite, in functie de duritatea
2.1. Suprafata este izolata cat mai egal.

2.2. Izolarea suprafetei este realizata astfel incat sa permita desprinderea
cat mai usoara a obiectului de mulaj.

2.3. Izolarea suprafetei este realizatd cu pastrarea cat mai fidela a formei
obiectului

2.4. Izolarea suprafetei se realizeaza cu materiale diferite In functie de
materialul obiectului de pe care se scoate mulajul.

3.1. Ipsosul este pregatit omogen, respectand proportiile corecte de
apa-ipsos

3.2. Ipsosul este turnat cat mai rapid pe obiect.

3.3. Turnarea ipsosului se realizeaza la o grosime de 2-5 cm, in functie de
complexitatea si de dimensiunea formei.

3.4. Ipsosul este turnat egal pe suprafata obiectului.

3.5. Ipsosul este turnat cu atentie, fara a murdari suprafata
inconjuratoare.

3.6. Ipsosul este turnat in strat gros, pentru asigurarea rezistentei, in cazul
4.1. Mulajul este armat cat mai rezistent si solid.

4.2. Mulajul este armat astfel Incat sa asigure un suport solid.

4.3. Armarea este realizata in functie de complexitatea si dimensiunea
formei.

5.1. Mulajul este scos astfel incat bavurile s fie cat mai subtiri (putin

vizibile).

5.3. Scoaterea mulajului este realizata pastrand intact atat obiectul, cat si
mulajul parcelat.

5.4. Mulajul este finisat urmarindu-se cu exactitate forma prototipului.



Gama de variabile

bavurile = relieful rezultat la imbinarile de parcelare ale mulajului

obiectul de pe care se ia mulajul poate fi din material moale (lut, plastilind etc.) sau tare (ipsos, lemn, piatra,
bronz, portelan etc.)

unelte de parcelat: bucati de tabla (daca e din lut), creion
la obiectele din material tare se folosesc substante izolante pentru a putea fi scoase sticlurile dorite.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte:

notiuni generale de tehnologia turnarii in toate materialele folosite in butaforie
notiuni generale despre imbinarea obiectelor si corectarea defectelor

rolul armaturii

modul de scoatere a negativelor de pe modelele unicate

Aptitudini, deprinderi:

vedere buna

dexteritate manuala

rapiditate in migcari

atentie, rabdare

coordonarea buna a miscarilor

La evaluare se va urmari:

capacitatea de a evalua corect cantitatea necesara de ipsos

parcelarea corectd a obiectului in functie de gradul de dificultate

capacitatea de a turna ipsosul/ latexul in proportiile §i cantitatea corectd pentru realizarea cat mai fidela a
mulajului dorit.



Executarea obiectelor de decor si recuzita din hartie presata

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA
1. Pregatirea hartiei

2. Pregatirea mulajului

2. Presarea hartiei pe mulaj

4. Armarea (tifonarea) hartiei

5. Finisarea obiectului din hartie

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Hartia este pregatita in functie de necesitati.

1.2. Hartia este pregatita in bucati de marime egala.
1.3. Hartia este pregatita cat mai elastica.

1.4. Hartia este pregatita pastrandu-se adezivul din fabricatie si rezistenta
ei.

2.1. Mulajul este pregatit astfel incat sé fie rezistent.

2.2. Mulajul este pregatit prin parcelare, astfel incat obiectul sa poata fi
scos usor din mulaj.

2.3. Mulajul este pregatit uscat.
3.1. Hartia este presata In straturi cat mai dese.

3.2. Hartia este presatd apdsat pe suprafata mulajului, eliminand surplusul
de adeziv.

3.3. Hartia este presatd intr-un numar egal de straturi.

3.4. Hartia este presata astfel incét sd acopere complet suprafata.

4.1. Hartia este armata astfel incat sd devina rezistenta.

4.2. Hartia este armata in functie de necesitati, fie pe fiecare strat, fie
doar pe stratul final.

5.1. Obiectul este finisat urmarindu-se cu atentie prototipul.

5.2. Obiectul este finisat mai neted sau mai riguros, in functie de cerinta.



Gama de variabile

armarea se poate realiza cu tifon, cu panza sau cu fier ori lemn

operatii de finisare: curatarea bavurilor (marginilor), tratarea suprafetei conform prototipului

Ghid pentru evaluare

Cunostinte:

despre natura si rolul diferitelor tipuri de hartie

despre calitatea diferitelor tipuri de hartie de a se mula in forma
capacitatea de absorbtie de adeziv a diferitelor tipuri de hartie

Aptitudini, deprinderi:
indemanare

rabdare, atentie

simtul ordinii

capacitatea de concentrare
rapiditate

La evaluare se va urmari:

capacitatea de a pregati hartia si de a o presa
presarea hartiei

pregatirea mulajului

tifonarea hartiei

finisarea in functie de cerinta



Executarea obiectelor de decor si recuzita din ipsos

Descrierea unitatii
ELEMENTE DE COMPETENTA
1. Pregatirea materialului

2. Pregatirea mulajului

3. Turnarea materialului

4. Armarea obiectului

5. Finisarea obiectului

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Materialul este pregétit cat mai omogen.

1.2. Materialul este pregatit astfel incat proportia apa-ipsos sa fie egala.
2.1. Mulajul este pregitit in functie de numarul de turnari.

2.2. Mulajul este pregatit folosindu-se substante adecvate tipului de
3.1. Turnarea materialului urmareste cat mai fidel forma.

3.2. Materialul este turnat astfel incat grosimea lui sa corespunda scopului
final al obiectului finit.

3.3. Materialul este turnat cat mai rapid in timpul cat ipsosul pastreaza
consistenta potrivita pentru modelat.

3.4. Turnarea materialului este realizata cat mai economic.
4.1. Armarea obiectului este realizatd cu materiale diferite, in functie de

complexitatea si dimensiunea obiectului.

4.2. Armarea obiectului se face 1n functie de natura si scopul utilizarii lui.

5.1. Obiectul este finisat cu atentie, urmarind schita.

5.2. Finisarea obiectului este realizata pana la disparitia asperitatilor
nedorite.



Gama de variabile

prototipul este obiectul de pe care se obtine mulajul, fie pentru a fi transpus in alt material (ipsos), fie pentru a fi
multiplicat

mulajul poate fi din ipsos, latex, plastic sau rasini
tipuri de turnare: -simpla
-multipla
- substante adecvate: -simple (apd)
-multiple (lac, stearind)
- tipuri de armaturi: -simpla
-dura

materiale: calti (fuiori de canepd), cherestea sau metal

Ghid pentru evaluare

Cunostinte:

proprietatile ipsosului si ale celorlalte materiale folosite

elementele componente ale obiectelor de realizat (frunze, flori, fructe etc.)
scarile uzuale si citirea planurilor de executie

modelarea lutului

prepararea ipsosului

rolul armaturii la obiectele turnate din ipsos

Aptitudini, deprinderi:

rabdare 1n redarea cat mai fidela a obiectului dupa schita
dexteritate Tn miscari

deprinderea de a lucra cu ipsos

deprinderea de a lucra curat, ordonat

La evaluare se va urmari:

pregétirea corectd a ipsosului

capacitatea de a evalua corect cantitatea necesara de ipsos
capacitatea de a evalua corect armatura necesara (tipul si cantitatea)
executarea cat mai fideld a modelului cerut



Executarea obiectelor de decor si recuzita din materiale plastice prin turnare

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA
1. Pregatirea materialului ales

2. Pregatirea mulajului

3. Turnarea materialelor plastice in
mulaj

4. Armarea obiectului

5. Finisarea obiectului

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Materialul este pregatit dur sau elastic in functie de scopul obiectului
final.

1.2. Pregatirea materialului este realizata in functie de cost (criteriul
economic).

1.3. Materialul este pregatit la proportiile corecte (standard) si In functie
de compatibilitatea componentelor.

1.4. Pregétirea materialului este realizata cu respectareca NPM si NPSI.
2.1. Mulajul este pregitit astfel incat sa urméareasca prototipul cat mai

fidel.

2.2. Mulajul este pregétit parcelat sau nu in functie de materialul plastic
folosit (dur sau elastic).

2.3. Mulajul este pregatit prin izolare astfel incét obiectul sa poata fi scos
3.1. Turnarea este realizata diferit in functie de material.

3.2. Materialele plastice sunt turnate 1n straturi mai groase sau mai subtiri
in functie de necesitatea de duritate sau elasticitate.

3.3. Turnarea materialelor este realizata in functie de criteriul economic.

3.4. Materialele sunt turnate in straturi egale ca grosime.

3.5. Turnarea este realizata astfel incat sd asigure rezistenta si usurinta in
4.1. Obiectul este armat omogen pe toata suprafata.

4.2. Obiectul este armat prin aplicarea unor straturi succesive.

4.3. Obiectul este armat utilizand diverse materiale in functie de tipul de
rasina.

5.1. Obiectul este scos usor, astfel incat sa pastreze intact mulajul (si pe
el Insusi).

5.2. Obiectul este scos cu pastrarea formei prototipului.

5.3. Obiectul este finisat cu atentie, urmarindu-se forma si dimensiunile
prototipului



Gama de variabile

materialele plastice se prezintad sub forma de solutie cu 2-3 componente: solutia de baza, intaritor, accelerator

materialele plastice care se pot turna sunt: plastiroli, cauciuc siliconic (sintetic), cauciuc natural (latex), rasini
sintetice armate cu fibre de sticla

materiale: fibre de sticld (pentru nestrapol), panza sau tifon (pentru celelalte rasini)

Ghid pentru evaluare

Cunostinte:
cantitatea corecta a componentelor din amestecuri si modul de a le combina
de NPM si PSI

Aptitudini, deprinderi:
constiinciozitate
atentie

indemanare
responsabilitate

La evaluare se va urmari:

- pregétirea corectd a materialului

- turnarea corecta in functie de tipul de material
- pregatirea corespunzatoare a mulajului

- finisarea cat mai fidela



Executarea obiectelor de decor si recuziti din materiale plastice prin vacuumare

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA
1. Pregatirea materialului ales

2. Pregatirea mulajului

3. Actionarea masinilor de vacuum

4. Finisarea obiectului

CRITERII DE REALIZARE

1.1. Materialul este pregatit in functie de scopul obiectului final, de
dimensiunea lui si de aparatura folosita.

1.2. Materialul este pregatit prin taiere la dimensiunea masinii de
vacuumare.

2.1. Mulajul este pregitit rezistent la temperatura si forta de presare a
masinii de vacuumare.

2.2. Mulajul e pregétit in functie de numarul de operatii de vacuumare.

2.3. Mulajul e pregétit cu unghiuri de inclinatie pentru a permite
scoaterea usoara a obiectului.

2.4. Mulajul este pregatit cu orificii ajutitoare pentru vacuumarea cat mai
perfecta.
3.1. Maginile sunt actionate cu respectarea timpilor standard.

3.2. Maginile sunt actionate cu cele doud rame etanse.

3.3. Forma este racita imediat dupa mulare.
4.1. Obiectul este finisat pastrandu-se forma si dimensiunile prototipului.



Gama de variabile

materialele plastice prelucrate prin vacuumare se prezinta sub forma de placi sau folii de diferite grosimi.
mulajele pot fi de ipsos, lemn, metal, material plastic (rezistent la temperaturi ridicate si presiune - teflon)
forma mulajului poate fi in negativ (concav) sau pozitiv (convex)

mulajul de ipsos se foloseste pentru un numar mic de actionari; trebuie sa fie foarte gros, armat, rezistent, bine
finisat pentru a nu imprumuta materialului plastic nereguli
unelte necesare pregatirii materialului: metru (ruletd), foarfece(pentru folie), cutter, trafor

Ghid pentru evaluare

Cunostinte:

despre natura si rolul fiecarui material folosit in butaforie si in special a materialelor plastice
despre grosimea materialului 1n functie de marimea, forma mulajului

despre ce materiale se pot vacuuma

tehnice, de manevrare a masinilor de vacuum

de protectia muncii si PSI

Aptitudini, deprinderi:
atentie, rabdare
indemanare

La evaluare se va urmari:

pregatirea mulajului conform standardului

actionarea masinilor de vacuum in mod corespunzator
debavurarea corecta a pieselor cerute



Executarea obiectelor de decor si recuzita din polistiren

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA
1. Cioplirea obiectului

2. Armarea (caserarea) obiectului

3. Finisarea obiectului

Gama de variabile

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Materialul este cioplit urmarindu-se minimizarea pierderilor.

1.2.0biectul este cioplit pastrand dimensiunea si proportiile obiectului
cerut.

1.3. Obiectul este cioplit cu respectarea NPM si PSI.

1.4. Cioplirea obiectului este realizata progresiv, de la general la
2.1. Obiectul este armat pastrand expresia formei.

2.2. Obiectul este armat cu asigurarea rezistentei.
2.3. Obiectul este armat in functie de scopul pentru care va fi folosit.

2.4. Armarea obiectului este realizatd cu materiale diferite, in functie de
complexitatea §i dimensiunea obiectului.

2.5. Pentru marirea rezistentei anumitor obiecte este necesara §i o armare
interioara, folosind diverse schelete.

3.1. Obiectul este finisat utilizand unelte adecvate.

3.2. Obiectul este finisat cu pastrarea formei si a detaliilor cerute.

unelte de cioplire: fierastrdu, cutit, fir incins, perie de sdrma
unelte de finisare: ragpel, perie de sdrma, smirghel, foarfeca

unelte de masurare: compas, ruleta
adezivi: aracet, clei de oase

tipuri de schelete: metalic; de lemn, material plastic etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte:

de sculptura pentru elementele mai complexe
despre natura materialului, rolul adezivului
uneltele cu care lucreaza (rolul), scopul si rezistenta la actionare

de masurare a suprafetelor

Aptitudini, deprinderi:
atentie, rabdare
abnegatie

simtul volumului

La evaluare se va urmari:

capacitatea de a evalua marimea obiectelor

armarea potrivita fiecarui tip de obiect

redarea corectd a formei obiectului prin cioplire i finisare



Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA
1. Pregatirea armaturii

2. Pregitirea materialului

3. Modelarea sau cioplirea prototipului

4. Finisarea prototipului

Gama de variabile

Executarea unui prototip

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Armatura este pregétitd In functie de proportia si miscarea in spatiu a
obiectului.

1.2. Armatura este pregatita ca sd asigure rezistenta.
2.1. Mulajul este pregitit usor de modelat (plasticitate).

2.2. Materialul este pregatit prin taiere la dimensiunea necesara.
3.1. Prototipul este modelat sau cioplit cat mai aproape de schita.

3.2. Prototipul este modelat sau cioplit tindndu-se cont de dimensiuni,
expresie, proportii.

3.3. Prototipul este modelat sau cioplit folosindu-se unelte adecvate
tipului de material.
4.1. Prototipul este finisat conform schitei pictorului scenograf.

4.2. Finisarea prototipului se face cu atentie pentru a péstra integritatea
acestuia i a indeparta elementele suplimentare de nedorit.

materialul de modelat sau cioplit poate fi: Iut, plastiling, ipsos, lemn, polistiren expandat
unelte: fierastrau, cutit, fier incins, foarfeca, raspel, perie de sarma, smirghel, dilti, ebugoare

Ghid pentru evaluare

Cunostinte:

istoria artelor

anatomie

de masurare a suprafetelor
de geometrie 1n spatiu
proportiile obiectelor

Aptitudini, deprinderi:
iscusinta

talent

simtul proportiilor
simtul volumului

La evaluare se va urmari:
- pregatirea armaturii
- pregétirea materialului de lucru

- modelarea sau cioplirea obiectului conform cerintelor



intretinerea uneltelor, utilajelor si echipamentelor specifice

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA

1. Curatarea uneltelor, utilajelor si
echipamentelor specifice

2. Intretinerea uneltelor, utilajelor si
echipamentelor specifice

Gama de variabile

Unelte folosite:

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Uneltele, utilajele si echipamentele sunt curatate corect si rapid.

1.2. Uneltele, utilajele si echipamentele sunt curatate dupa fiecare
folosinta.

1.3. Uneltele, utilajele si echipamentele sunt curatate cu materiale de
2.1. Uneltele si utilajele sunt intretinute in stare de folosinta.

2.2. Uneltele si utilajele sunt intretinute conform NPM si PSI.
2.3. Uneltele si utilajele sunt Intretinute prin verificare periodica.
2.4. Uneltele si utilajele sunt intretinute curate si intregi.

2.5. Operatiile de intretinere sunt efectuate in timp util, pentru a asigura
utilizarea lor in conditii optime

spaclu, géleata, cancioc, ragpel, cutit, fierdstrau, perie de sdrma, cutter, pensule, bidinele, resou, aparat de uscare,
suld, foarfece, capsator, ebusoare, pistol capse, pistol pentru nit (pop nit), rigletd pasla, rola presatoare.

Utilaje folosite :

polizoare, masini de vacuum, masini de tdiat, bormagina, magind slaif (aparat slefuit), suflanta.

Echipamentele :

haine de protectie (echipament de protectie)

Ghid pentru evaluare

Cunostinte:
despre rolul fiecarei unelte si utilaj
de protectia muncii

parametrii tehnici de functionare a utilajelor

Aptitudini, deprinderi:
rabdare
constiinciozitate
atentie

indemanare

La evaluare se va urmari:

- curatarea corecta si rapida a uneltelor, utilajelor si echipamentelor specifice
- capacitatea de a Intretine In stare de functionare uneltele si utilajele din dotare
- capacitatea de a folosi uneltele si echipamentele specifice si a utilajelor de lucru conform NPM si PSI



Montarea in decor a obiectelor de butaforie

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE

1. Fixarea obiectelor in decor 1.1. Obiectele sunt fixate la locul potrivit i in pozitia cerutd avand in
vedere NPM si NPSI.

1.2. Obiectele sunt fixate cu ajutorul uneltelor potrivite.

1.3. Obiectele sunt fixate astfel incat sa nu produca accidente.

2. Asigurarea rezistentei obiectelor 2.1. Rezistenta este asigurata 1n functie de marimea si greutatea
obiectului.

2.2. Rezistenta este asiguratd conform standardelor de protectia muncii.

2.3. Rezistenta este asigurata 1n functie de materialul din care este

3. Finisarea imbinarilor 3.1. imbindrile sunt finisate astfel incat si nu se vada diferente intre
partile lipite.

3.2. Imbinarile sunt finisate folosind materiale adecvate.

3.3 Finisarea imbinarilor este realizata urmarindu-se incadrarea in decorul
regizoral.

Gama de variabile

Materiale:
- adeziv, cuie, sirma, panza, hartie, capse, pop nit, chit, electrozi PVC, holsurub

Unelte:
- ciocan, cleste, spaclu, pistol capse (capsator), cleste pentru pop nit, pistol de lipit cu electrod PVC, suflanta,
surubelnita.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte:

de protectia muncii

de rezistenta materialelor

despre natura si proprietatile materialelor si ale adezivilor folositi
despre potrivirea diferitilor adezivi cu materialele

de NPM

Aptitudini, deprinderi:
indemanare

atentie, rabdare
responsabilitate

simt artistic

La evaluare se va urmari:

- fixarea obiectelor conform cerintelor de rezistenta si regizorale

-asigurarea rezistentei obiectelor fixate in decor in functie de utilitatea lor si NPM
- capacitatea de a incadra obiectele in decorul regizoral



Pastrarea si depozitarea materialelor de lucru

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA
1. Identificarea locurilor de depozitare

2. Asigurarea conditiilor
corespunzatoare depozitarii

Gama de variabile

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Locurile sunt identificate astfel incat sd nu stanjeneasca activitatea.

1.2. Locurile de depozitare sunt alese astfel incat sa permita accesul facil
la materiale.

1.3. Locurile de depozitare sunt alese In functie de natura fiecarui

2.1. Conditiile sunt asigurate conform standardelor de temperatura si
umiditate.

2.2. Conditiile de depozitare respecta instructiunile producatorilor.

2.3. Conditiile de depozitare sunt asigurate conform naturii fiecarui
material.

2.4. Materialele sunt depozitate pe rafturi specifice fiecarui tip de
material.

Materiale de lucru: lut, ipsos, hartie, polistiren, rasini, adezivi (aracet, clei de oase), fibra de sticla, latex (cauciuc

siliconic)

Natura materialului: compozitia chimica

Conditii de depozitare: temperatura scazuta, fara contact intre rasini, respectarea normelor da paza contra
incendiilor (in cazul hartiei si a materialelor inflamabile), umiditate conform indicatiilor de pastrare si depozitare

Ghid pentru evaluare

Cunostinte:

despre compozitia chimica a fiecarui material folosit in butaforie

de protectia muncii

Aptitudini, deprinderi:
seriozitate

corectitudine

disciplind

- simtul responsabilitatii
- constiinciozitate

La evaluare se va urmari:

- identificarea corecta a locurilor de depozitare cele mai potrivite
- asigurarea conditiilor de depozitare corespunzatoare
- aplicarea corespunzatoare a NPM si PSI



