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Titlul calificirii Codul
Confectioner obiect
e artizanale din lemn

Nivelul calificarii 3
Unitati obligatorii (specifice) Codul Nivel Credite
(EQF)
1.Pregatirea materialului lemnos pentru realizarea 3 5
de obiecte artizanale T g
2.Prelucrarea manuald a materialului lemnos 3 § g
3.Asamblarea obiectului artizanal 2 ,§ g
4. Finisarea obiectelor artizanale confectionate 3 = )%
Unitati obligatorii (generale) 2 % §
g &
1.Aplicarea normelor de protectie a mediului 3 § 'S
2.Aplicarea prevederilor legale referitoare la 3 § ‘§
sanatatea si securitatea in munca si iIn domeniul ﬁ 2
situatiilor de urgenta = 0
3.Intretinerea echipamentelor de lucru 2 § N
4.Organizarea locului de munca 2 CE
Unitati obligatorii (cheie) 2 = g
g5
1.Comunicare in limba oficiala 2 '2 =
2.Competenta de a Invata 2 s =1
3.Competente de bazd in matematica si tehnologie 2 2 &
Unititi optionale % g
% 0
1.Proiectarea obiectului artizanal din lemn 3 = g
(specifica) < B
2.Decorarea obiectelor artizanale confectionate 3 § 7;
(specifici) £
3.Aprovizionarea cu mijloace de munca (generald) 2 o =

1. Descrierea calificarii

Scopul si motivatia calificarii

Confectionerul obiecte artizanale din lemn 151 desfasoara activitatea in ateliere mici,
familiale sau in ateliere de tdmplarie complexe, sau fabrici in care sunt organizate
sectii de lucru speciale pentru executarea acestui tip de lucrari, prin intermediul carora
se valorificd resturile de materiale ramase de la executarea lucrarilor de mari
dimensiuni.

Confectionerul obiecte artizanale din lemn executd piese din lemn pentru uz
gospodaresc si decorativ (cauce, linguri, scafe, blide, tavi, suporturi, lingurare, funduri
pentru tocat alimente, casete, piese de mic mobilier: polite, rafturi, masute, taburete,
scaune, 1azi de zestre s.a., produse de cult: sfesnice, cruci, pristolnice, icoane, troite).
Produsele executate cuprind o importantd componenta decorativa, rezultatd din
aplicarea tehnicilor traditionale de confectionare i ornamentare.
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In contextul alocarii de fonduri pentru dezvoltarea rurald, ocupatia este solicitatd de
piata muncii din intreaga tara.

Cunostintele precerute / Conditii de acces / Ruta de progres

Pentru practicarea ocupatiei sunt necesare cunostinte de baza de matematica si notiuni
aplicate de tehnologia prelucrarii lemnului.

Formarea profesionala care oferd acces la acest nivel: cel putin invatamant obligatoriu
si calificare profesionald prin invatamantul profesional — scoala profesionald de profil
sau scoala populard de artd sau programe de formare profesionald in sistemul de
formare profesionala a adultilor.

O persoand calificatd are posibilitatea sd obtind si competentele optionale, prin
formare profesionala sau prin experientd la locul de munca.

Dupa absolvirea studiilor liceale, persoana calificatd poate sd urmeze cursurile de
formare profesionald de nivel 4 (tehnician sau maistru).

Explicarea regulilor calificarii
Se poate obtine certificat de calificare daca sunt dovedite competentele pentru toate
categoriile de competente obligatorii.

Comparabilitatea internationald (daca este cazul)

Cerintele legislative specifice (daca este cazul)

Documente eliberate de Organisme de reglementare(daca este cazul)
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Descrierea ocupatiei

Ocupatia confectioner obiecte artizanale din lemn, cod COR 733103, este practicatd
in ateliere mici, familiale si, uneori, 1n ateliere de tamplarie complexe, sau fabrici in
care sunt organizate sectii de lucru speciale pentru executarea acestui tip de lucrari,
prin intermediul carora se valorificd resturile de materiale raimase de la executarea
lucrarilor de mari dimensiuni

Confectionerul obiecte artizanale din lemn executa piese din lemn pentru uz
gospodaresc si decorativ (cauce, linguri, scafe, blide, tavi, suporturi, lingurare, funduri
pentru tocat alimente, casete, piese de mic mobilier: polite, rafturi, masute, taburete,
scaune, 1azi de zestre s.a., produse de cult: sfesnice, cruci, pristolnice, icoane, troite).
Produsele executate cuprind o importantd componentd decorativd, rezultatd din
aplicarea tehnicilor traditionale de confectionare si ornamentare.

Confectionerul obiecte artizanale din lemn foloseste, in cea mai mare parte unelte de
lucru manuale, specifice diferitelor etape de lucru. Pentru masurat sunt folosite:
metrul pliant, rigle diferite, echere, sublere; pentru marcat: creioane de tamplarie,
cretd, etaloane, sule, compasuri unelte pentru cioplire: topoare, barde; unelte pentru
taiere: fierastraic de diferite forme si dimensiuni; unelte aschietoare: rindele, robace;
dalti; unelte pentru gaurit si ingurubat: sule, sfredele, scoabe, burghie, surubelnite;
unelte pentru batut si scos cuie: ciocane, clesti s.a. Pentru fixarea materialelor in
timpul prelucrarii se folosesc: menghine, scoabe, eclise sau chingi. Pentru finisare
uneltele folosite sunt: pile, raspele, razuitoare, cutitoaie.

Principalele responsabilitati ale confectionerului obiecte artizanale din lemn sunt:
-proiectarea obiectului artizanal din lemn;

-pregatirea materialului lemnos pentru realizarea de obiecte artizanale;
-prelucrarea manuala a materialului lemnos;

-asamblarea obiectului artizanal;

-finisarea obiectelor artizanale confectionate;

-decorarea obiectelor artizanale confectionate.

Pentru indeplinirea acestor responsabilitdti, este necesar:

-sa respecte normele specifice privind sandtatea in munca si interventiile in caz de
urgenta;

-sa is1 organizeze atelierul de lucru conform necesitdtilor, astfel incat spatiul de
munca sa cuprindd: bancul de lucru, politele cu unelte si sculele necesare, dulapurile
in care pastreaza materialele auxiliare, spatiul de depozitare a materialelor aflate in
lucru, locuri de amplasare a uneltelor mari, spatiu de evacuare a deseurilor;

-sa se preocupe de buna functionare a sculelor, uneltelor si dispozitivelor, aplicand
permanent proceduri de intretinere a acestora;

-sa comunice informatii in diverse contexte profesionale, utilizand terminologia de
specialitate;

-sa detina cunostinte de bazd de matematica si tehnologie;

-sd poata sa isi planifice judicios timpul de lucru;

-sd poata sa se Incadreze in consumul de materiale planificat;

-sa Intocmeasca proiecte si schite pentru produsele pe care le executd;

-sa constientizeze propriul proces de invatare si sa 1si identifice oportunitatile pentru
dobandirea si asimilarea de noi cunostinte.
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UNITATILE DE COMPETENTA CHEIE
Unitatea 1: Comunicare in limba oficiala
Unitatea 2: Competenta de a invata

Unitatea 3: Competente de baza in matematica si tehnologie

Cod de referinta

UNITATILE DE COMPETENTA GENERALE
Unitatea 1: Aplicarea normelor de protectie a mediului

Unitatea 2: Aplicarea prevederilor legale referitoare la sanatatea si
securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta

Unitatea 3: Intretinerea echipamentelor de lucru

Unitatea 4: Organizarea locului de munca

Unitatea 5 : Aprovizionarea cu mijloace de munca

Cod de referinta

UNITATILE DE COMPETENTA SPECIFICE
Unitatea 1: Proiectarea obiectului artizanal din lemn

Unitatea 2:Pregatirea materialului lemnos pentru realizarea de obiecte
artizanale

Unitatea 3: Prelucrarea manuala a materialului lemnos

Unitatea 4: Asamblarea obiectului artizanal

Unitatea 5: Finisarea obiectelor artizanale confectionate

Unitatea 6: Decorarea obiectelor artizanale confectionate

Cod de referinta
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1. APLICAREA PREVEDERILOR LEGALE REFERITOARE LA SANATATEA SI SECURITATEA IN MUNCA SI IN

DOMENIUL SITUATIILOR DE URGENTA

(unitate generald)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare efectuirii activititilor specifice cu respectarea prevederilor legale specifice, | NIVELUL UNITATII

referitoare la sdndtatea si securitatea in munca, in scopul evitarii producerii accidentelor, evitand efectele nocive ale substantelor chimice 3 (EQF)

utilizate, acordarii de prim ajutor, precum si interventiei in cazul unor situatii de urgenta.

Elemente de competenta Criterii de realizare din punctul de vedere al Criterii  de realizare din | Criterii de realizare
deprinderilor practice necesare punctul de vedere al | din punctul de vedere

cunostintelor necesare al atitudinilor
necesare
1. Identifici prevederile legale | 1.1. Identificarea normelor specifice locului de munca, Persoana supusa evaluarii Identificarea
specifice privind sanitatea i | referitoare la sdnatatea si securitatea iTn munca este realizatd | demonstreaza ca stie si intelege: | prevederilor legale

securitatea In munca

prin participarea la instruiri periodice, pe teme specifice
locului de munca.

1.2. Prevederile legale specifice privind utilizarea
echipamentului de lucru si protectie sunt identificate adecvat
activitatilor de la locul de munca.

1.3. Identificarea modului de functionare tehnica si de
pastrare a mijloacelor de protectie si de interventie se face pe
baza recomandarilor producatorului i adecvat procedurilor
de lucru aplicabile.

2. Analizeaza situatiile de pericol

2.1. Analizarea situatiilor de pericol se face in mod
sistematic, pe fiecare activitate specifica.

2.2. Situatiile de pericol, care nu pot fi solutionate imediat,
sunt raportate persoanelor abilitate in luarea deciziilor

-normele de sanatate si
securitate Tn munca si pentru
situatii de urgenta aplicabile
-legislatia si procedurile de
lucru specifice locului de
munca.

-semnificatia mijloacelor de
semnalizare

-particularitatile locului de
munca

specifice privind
sanatatea si securitatea
in munca se face cu
corectitudine si
constiinciozitate.

Diminuarea efectului
factorilor de risc este
facuta cu
responsabilitate.

Interventia in caz de
accident este realizata
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3. Diminueaza efectul factorilor de | 3.1. Efectul factorilor de risc identificati este diminuat cu promptitudine si
risc corespunzator particularitatilor activitatilor desfasurate la responsabilitate.
locul de munca.

3.2. Efectele neprevazute ale unor factori de risc sunt
raportate pe cale orala sau scrisa, conform procedurilor
interne.

3.3. Diminuarea efectelor factorilor de risc se realizeaza
conform prevederilor in vigoare ale regulamentului intern

4. Intervine in caz de accident/ | 4.1. Accidentul este semnalat persoanelor abilitate
situatii de urgenta specializat si serviciilor de urgenta, conform prevederilor
regulamentului intern.

4.2. Aplicarea masurilor de evacuare, in situatii de urgenta,
se face cu respectarea procedurile specifice.

4.3. Aplicarea masurile de prim ajutor se face in functie de
tipul accidentului, conform limitelor de responsabilitate
prevazute de legislatia in vigoare.

4.4. Interventia in caz de accident se face fara a agrava
situatia deja creatd si preintdmpinand accidentarea altor
persoane.

Gama de variabile:

uuuuuu

postului, plan prevenire §i protectie, proceduri interne specifice locului de munca, tematica instruiri etc.

Situatii de pericol (riscuri): lovire, alunecare, tdiere cu scule si unelte continand parti metalice / ascutite, pericol de cadere de materiale si produse de la inaltime,
etc.

Factori de risc referitori la: sarcina de munca, mediul de munca, temperatura, zgomote etc.

Particularitatile activititilor de la locul de munca: in interiorul unor cladiri, manevrari de produse cu risc, conditii de luminozitate etc.
Situatii de urgenta: accidente, cutremure, incendii, inundatii etc.

Echipamentul individual de protectie a muncii: salopeta, masti de protectie, ochelari de protectie, manusi etc.

Instruiri periodice: zilnice, lunare sau la intervale stabilite prin instructiuni proprii in functie de specificul conditiilor de lucru, etc
Persoane abilitate: maistru, administratorul firmei, responsabilii cu activitatea de SSM/ PSI, seful formatiei de pompieri etc.

Servicii de urgenta: ambulanta, pompieri, protectie civila etc.

Tipuri de accidente: loviri, raniri, arsuri, fracturi, etc.
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Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

e Observare la locul de munca

e Declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de realizare a altor rezultate decat cele observate
- Pentru cunostinte:

e Test scris

e Test oral
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2. APLICAREA NORMELOR DE PROTECTIE A MEDIULUI

(unitate generald)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare efectudrii activitatilor specifice cu respectarea prevederilor legale aplicabile

NIVELUL UNITATII

referitoare la protectia mediului, Tn scopul diminudrii riscurilor de poluare a mediului, precum si a consumului de resurse naturale. 3 (EQF)
Elemente de competenta Criterii de realizare din punctul de vedere al Criterii  de realizare din | Criterii de realizare
deprinderilor practice necesare punctul de vedere al | din punctul de vedere
cunostintelor necesare al atitudinilor

necesare

1. Pune in practici prevederile | 1.1 Problemele de mediu identificate sunt puse in practica | Persoana  supusd  evaludrii | Problemele de mediu,
legislatiei de protectie a mediului adecvat activitatilor desfasurate. demonstreaza ca stie si Intelege: | asociate activitatilor
1.2 Prevederile legislative de protectie a mediului specifice desfasurate sunt

activitatilor sunt aprofundate pe tot parcursul deruldrii
activitatilor specifice.

1.3 Punerea in practicd a prevederilor legale de protectie a
mediului specifice se face cu evitarea permanentd a
impactului negativ asupra mediului inconjurdtor zonei de
lucru.

2. Diminueaza riscurile de mediu

2.1 Diminuarea riscurilor de mediu se face prin aplicarea de
proceduri de recuperare a materialelor refolosibil, adecvat
specificului activitdtilor derulate.

2.2 Diminuarea riscurilor de mediu se face prin respectarea
procedurilor interne de manipulare i depozitare a
reziduurilor rezultate din activitdtile de la locul de munca,
fara afectarea mediului Inconjurator.

2.3 Interventia pentru aplicarea de masuri reparatorii a
mediului inconjurdtor se face In conformitate cu procedurile
de urgenta si legislatia in vigoare.

2.4 Interventia pentru aplicarea de masuri reparatorii se
desfagoara evitand agravarea situatiei deja create.

- legislatia de mediu si
procedurile de lucru
specifice locului de munca .

- particularitatile locului de
munca

- efectele materialelor
folosite asupra mediului

identificate cu atentie.
Normele de protectie a
mediului sunt insusite,
cu responsabilitate.

Interventia pentru
aplicarea de masuri
reparatorii se
desfasoara cu
promptitudine.

Diminuarea pierderilor
de resurse naturale este
urmarita cu
constiinciozitate.
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3. Actioneaza pentru diminuarea | 3.1 Diminuarea consumului de resurse materiale naturale se
consumului de resurse naturale fac prin urmarirea permanentd a situatiilor in care se pot
produce pierderi.

3.2 Diminuarea consumului de resurse materiale se face
printr-o utilizare judicioasa a resurselor naturale.

3.3. Actiunea pentru diminuarea pierderilor de resurse
naturale se face permanent, cu respectarea procedurilor
specifice.

Gama de variabile:

Probleme de mediu: aglomerari de deseuri greu degradabile, afectarea mediului prin produse chimice toxice, afectarea mediului prin depozitarea reziduurilor
rezultate etc.

Activitati desfasurate: amenajarea spatiului de lucru, pregatirea echipamentelor de lucru, etc.

Instructaje periodice: zilnice, lunare sau la intervale stabilite prin instructiuni proprii ale beneficiarului in functie de specificul conditiilor de lucru, etc.

Masuri reparatorii: colectarea deseurilor, inlaturarea substantelor toxice, delimitarea frontului de lucru utilizand aparatori etc.

Resurse naturale: lemn, apa etc.

Riscurilor de mediu: poluarea apei prin aruncare de deseuri, degradarea solului etc.

Riscuri: poluarea apei, aerului, solului, degradarea biodiversitatii etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- observare directa

- declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Test oral
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3. INTRETINEREA ECHIPAMENTELOR DE LUCRU

(unitate generald)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare pentru verificarea starii echipamentului de lucru, aplicarea procedurilor de
intretinere si informarea asupra defectarii acestuia, in vederea asigurarii functiondrii la parametrii normali.

NIVELUL UNITATII
2

Elemente de competenta

Criterii de realizare  din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Verifica starea de functionare a

echipamentului de lucru

1.1. Echipamentele de lucru sunt verificate, din punct de
vedere al integritatii i gradului de uzura.

1.2. Echipamentele neconforme sunt selectionate cu
discernamant, in vederea inlocuirii / repardrii acestora de
catre personalul abilitat.

1.3. Starea echipamentelor de lucru este verificatd permanent
din punctul de vedere al mentinerea sigurantei in utilizarea,
conform procedurilor specifice.

2. Intretine echipamentul de lucru

2.1. Intretinerea echipamentului de lucru se face in conditii
de siguranta, in locurile special amenajate.

2.2. Intretinerea echipamentului de lucru se face respectand
indicatiile producatorilor.

2.3. Deficientele minore identificate la echipamentele de
lucru, pe parcursul aplicarii operatiilor de intretinere sunt
remediate prin interventie personald.

3. Informeaza asupra deteriorarii/
defectarii echipamentului de lucru

3.1 Informarea persoanelor abilitate asupra unor defecte
majore ale echipamentului de lucru este facutd conform
regulamentului intern de la locul de munca.

3.2 Informarea privind starea echipamentului este clara si la
produs.

Persoana  supusda  evaluarii
demonstreaza ca stie si intelege:

- proceduri de verificare a
starii de functionare a
echipamentelor de lucru

- modul de utilizare si
intretinere al
echipamentelor de lucru si
auxiliare, utilizate in
activitatile specifice,

- parametrii, instructiuni de
exploatare

- prevederile regulamentului
intern privind intretinerea
echipamentelor de lucru

Starea echipamentului
de lucru este verificata
zilnic cu atentie si
responsabilitate.
Procedurile de
intretinere sunt aplicate
cu responsabilitate si
atentie.

Informarea asupra
deteriorarii/  defectarii
echipamentului de
lucru se realizeaza cu
promptitudine

Gama de variabile:

Echipamente de lucru: scule, unelte, dispozitive, echipamente etc.
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Personal abilitat: mester / maistru, administratorul firmei etc.

Starea echipamentelor: integritate, grad de uzura, defecte identificate etc.

Proceduri de intretinere: curatire uscatd, frecare cu peria, ascutire, reparare, ungere, inlocuire componente etc.

Deficiente minore: tocirea partilor ascutite, desprinderea unor parti componente ale uneltelor, ancrasarea, deformarea, stirbirea etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- observare directa

- declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Test oral
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4. ORGANIZAREA LOCULUI DE MUNCA

(unitate generald)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare identificarii particularitatilor locului de munca si aplicdrii masurilor
organizatorice adecvate bunei derulari a activitatilor specifice.

NIVELUL UNITATII
2

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Identifica particularitatile locului

de munca

1.1. Particularitatile locului de muncda sunt identificate
avandu-se 1n vedere activitatile de derulat.

1.2. Spatiul de derulare a activitatilor este identificat in
functie de caracteristicile $i succesiunea operatiilor de
executat.

1.3 Particularitatile locului de munca sunt identificate in
raport cu prevederile regulamentului intern.

2. Aplica masuri organizatorice ale

locului propriu de lucru

2.1. Echipamentele de lucru si materialele de lucru sunt
agezate ordonat avand 1n vedere spatiul disponibil.

2.2. Locul de munca este organizat tinand seama de
succesiunea logica a operatiilor de executat.

2.3. Spatiul propriu de lucru este organizat in functie de
necesitdtile de desfasurare a activitdtilor celorlalti
participanti la procesele de munca.

Persoana  supusda  evaluarii
demonstreaza ca stie si intelege:

- ordinea de efectuare a
operatiilor

- proceduri de organizare a
locului de munca.

- caracteristicile
echipamentelor si
materialelor utilizate

- modul de intrebuintare a
echipamentelor si
materialelor specifice

- proceduri / instructiuni de
lucru specifice activitatilor
de executat.

Particularitatile locului
de munca sunt
identificate cu atentie.

Stabilirea continutului
activitatii de realizat
este facuta cu
responsabilitate

Organizarea spatiului
propriu de lucru se
realizeaza cu
profesionalism

Gama de variabile:

Particularitatile locului de munca: amplasarea bancului de lucru, configuratia frontului de lucru, vecinatati, dimensiuni, luminozitate etc.

Aspecte relevante: spatiul de lucru, spatiul pentru pastrarea sculelor, uneltelor, echipamentelor si materialelor necesare, spatiul pentru depozitarea materialului
lemnos, spatiu de circulatie, spatiu pentru evacuarea deseurilor, etc.
Operatii de executat: uscarea materialului lemnos; cioplirea/degrosarea materialul lemnos; tdierea materialului lemnos la forma necesara; gaurirea /scobirea
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materialului lemnos pentru realizarea imbinarilor, rindeluirea materialului lemnos; realizarea imbinarilor/asamblarii pieselor componente/ obiectulelor artizanale
etc.

Echipamente de lucru: unelte de masurat:rigle, echere, subler cu vernier; unelte pentru marcat: creioane de tamplarie, sule, etaloane de marcat, compasuri. Unelte
pentru tdiat: topor, toporisca, barda, tesla. diverse tipuri de fierdstraie folosite in functie de operatiunea de tdiere executata: fierastrau cu rama, fierastrau
spintecator, fierdstrau cu coada, fierastrau tarnsversal, fierastrau in unghi, fierastrau cu coada, cu creasta, fierastrau compas, fierastrau de furnir, fierastrau de
traforaj etc. Unelte cu lama taietoare: robacul, rindele diverse: rindea cu suport, rindea cu talpa curbata, rindea formar, rindea de faltuit, rindea dintata, rindea cu
canelurd, rindea pentru uluc, rindea pentru uluc si lamba; dalti dure si cu muchie tesita, dalti semicirculare, dalti de mortezat; unelte pentru gaurit si : sula,
sfredel, scoaba, burghie, dornuri. Unelte pentru batut si scos cuie: ciocane, clesti; unelte pentru Insurubat: surubelnite. Dispozitive de fixat: ghiara, scoabe in
forma de G, scoabe in unghi drept, scoaba cu bara, scoaba cu muchie, eclise, chingi; Unelte pentru netezit suprafete: raspele, pile, rAzuitoare de aspetitati diverse,
cutitoaie, smirghel, lana de otel, etc

Materiale utilizate: material lemnos de diferite esente, materiale auxiliare, accesorii etc.

Alti participanti la procesul de munca: alti confectioneri , timplari, maistri,sefi de echipa, ingineri, directori etc.

Starea echipamentelor de munca: integritate, functionalitate, curatenie, grad mic de uzura, etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- observare directd

- declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Testoral
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5. APROVIZIONAREA CU MIJLOACE DE MUNCA

(unitate generald)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare identificarii necesarului de echipamente de lucru, materii prime si materiale si
asigurdrii locului de munca cu mijloacele de munca necesare bunei desfasurari a activitatilor specifice.

NIVELUL UNITATII
2

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

realizare din
vedere al

Criterii de
punctul  de

Criterii de realizare
din punctul de vedere

1. Identifica necesarul de
echipamente de lucru

cunostintelor necesare al atitudinilor
necesare
1.1 Necesarul echipamentelor de lucru este identificat in | Persoana  supusa  evaludrii | Identificarea

raport cu operatiile si cantitatea produselor de executat.

1.2 Identificarea necesarului de echipamente de lucru se face
in timp util pentru a fi respectat termenul de predare a
produselor din comanda.

1.3 Identificarea echipamentelor de lucru necesare se face
raport cu exigentele produselor solicitate de beneficiar.

2. Intocmeste necesarul de materii

prime si materiale

2.1 Necesarul de materii prime si materiale se Intocmeste in
conformitate cu prevederile normelor de consum

2.2 Intocmirea necesarului de materii prime si materiale se
face avand in vedere tipul operatiilor de executat

2.3 Necesarul de materii prime si materiale se intocmeste
avand in vedere cantitatea produselor de executat.

3. Asigura spatiul de productie cu

mijloacele de munca necesare

3.1 Asigurarea cu mijloace de munca se face conform
necesarului stabilit, avandu-se in vedere spatiul de lucru
disponibil.

3.2 Asigurarea cu mijloace de muncd se realizeazd in
cantitdtile corespunzatoare normativelor interne de consum.
3.3 Asigurarea cu mijloace de munca se face permanent,
pentru a asigura fluenta productiei.

demonstreaza ca stie si intelege:

-caracteristicile diferitelor tipuri
si calitdti de echipamente de
lucru

-operatiile de efectuat
-cantitatea de produse din
comanda

-exigentele produselor solicitate
de beneficiar

-norme interne de consum de
materii prime §i materiale
-calcul matematic simplu

echipamentelor de
lucru se realizeaza cu
responsabilitate

Intocmirea necesarului
de materii prime si
materiale se realizeaza
cu precizie

Aprovizionarea locului
de munca cu mijloacele
de munca necesare se
realizeaza cu
responsabilitate .

Gama de variabile:

Echipamente de lucru: unelte de masurat:rigle, echere, subler cu vernier; unelte pentru marcat: creioane de tamplarie, sule, etaloane de marcat, compasuri.

Pag. 16 din 33




Unelte pentru tiiat: topor, toporisca, barda, tesla. diverse tipuri de fierdstraie folosite in functie de operatiunea de tdiere executata: fierdstrau cu rama, fierdstrau
spintecator, fierastrau cu coada, fierastrau tarnsversal, fierastrau in unghi, fierastrau cu coada, cu creasta, fierastrau compas, fierastrau de furnir, fierastrau de
traforaj etc.

Unelte cu lama tiietoare: robacul, rindele diverse: rindea cu suport, rindea cu talpa curbata, rindea formar, rindea de faltuit, rindea dintata, rindea cu canelura,
rindea pentru uluc, rindea pentru uluc si lamba; dalti dure si cu muchie tesita, dalti semicirculare, dalti de mortezat; unelte pentru gaurit si : sula, sfredel, scoaba,
burghie, dornuri, etc.

Unelte pentru bitut si scos cuie: ciocane, clesti; unelte pentru ingurubat: surubelnite, etc.

Dispozitive de fixat: ghiara, scoabe in forma de G, scoabe in unghi drept, scoaba cu bara, scoabd cu muchie, eclise, chingi; Unelte pentru netezit suprafete: ragpele,
pile, razuitoare de aspetitati diverse, cutitoaie, smirghel, 1ana de otel etc.

Operatii de executat: cioplire, taiere, slefuire, finisare, imbinare, asamblare, decorare, etc.

Materii prime necesare: lemn brut, cherestea, scanduri fasonate, baghete, popi,.a. de diferite esente lemnoase: cherestea de rasinoase (fag, stejat, frasin, ulm,
paltin, jugastru, artar, carpen). Cherestea de foioase moi (tei, plop, mesteacdn, salcie, anin), lemn brut si cherestea din pomi fructiferi: prun, cires, nuc, visin etc.
Materiale (auxiliare si accesorii) necesare: Materiale pentru incleiere: adezivi polivinilici — aracet; adezivi pe baza de cauciuc: prenadez; clei de oase Materiale
de finisare: lacuri pe bazad de rasini naturale: selac; lacuri si vopsele pe baza de uleiuri vegetale: ulei de in, ulei de floarea soarelui, ulei de bumbac; grunduri,
lacuri transparente, lacuri pe baza de rasini, etc. Alte materiale pentru imbinari si cuie, holtsuruburi, baghete de lemn, etc.; accesorii pentru inchidere: broaste,
zavoare, opritoare, manere, etc. Accesorii de sustinere si ghidare: balamale, limitatoare, etc. Accesorii pentru asamblare: coltare, sine, bucse, etc. Accesorii pentru
manipulare: tragatoare, bare, butoni, etc.

Mijloace de munca: echipamente de lucru, materii prime, materiale, utilitati (energie electrica, apa, gaze naturale etc.)

Produse realizate: obiecte artizanale din lemn: produse de uz gospodaresc, produse decorative, mobilier taranesc, produse de cult etc.

Calitatea echipamentelor de lucru: integritate, stare de functionare, stare de curatenie, grad de uzura etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- observare directa

- declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Test oral
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1. PROIECTAREA OBIECTULUI ARTIZANAL DIN LEMN

(unitate specifica)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta:

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare identificarii cerintelor comenzii beneficiarului, elabordrii documentatiei | NIVELUL UNITATII
obiectului artizanal de realizat i intocmirii figselor tehnologice corespunzétoare operatiilor de lucru. 3 (EQF)
Elemente de competenta Criterii de realizare din punctul de vedere al Criterii  de realizare din | Criterii de realizare
deprinderilor practice necesare punctul de vedere al | din punctul de vedere
cunostintelor necesare al atitudinilor
necesare

1. Identifica cerintele comenzii
beneficiarului

1.1. Identificarea cerintelor comenzii se face in totalitate,
analizand fiecare detaliu constructiv.

1.2. Cerintele comenzii sunt identificate adecvat tipului de
obiect artizanal.

2. Elaboreaza documentatia
obiectului artizanal de realizat

2.1. FElaborarea documentatiei grafice se face conform
cerintelor din comanda de lucru.

2.2. Elaborarea necesarului de material lemnos, materiale
auxiliare si accesorii se face In conformitate cu exigentele
comenzii.

2.3. Elaborarea listei de echipamente de lucru necesare
realizarii obiectului artizanal se face 1n raport cu
complexitatea acestuia si cu materialele utilizate.

3. Intocmeste fisa de lucru a
obiectului artizanal

3.1. Intocmirea fisei de lucru se face in raport cu
proprietdtile si sortimentele de material lemnos i cu
complexitatea produsului de realizat.

3.2. Fisa de lucru este intocmitd cu mentionarea diverselor
variante de  solutiile  constructive,  corespunzator
complexitdtii produsului.

33. Fisa de lucru este intocmitd cu mentionarea
instructiunilor/ procedurilor de lucru aplicabile.

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si Intelege:
-modalitatea de Intocmire a
documentatiei grafice a
obiectului artizanal

-notiuni aplicate de desen
tehnic si artistic.

-modalitatea de intocmire a
necesarului de material lemnos,
materiale auxiliare si accesorii,
unelte si scule

-matematica de baza aplicata
(aritmetica, notiuni de
geometrie si trigonometrie)
pentru calcularea necesarului
(cubajului) materialelor
necesare

-prevederi specifice ale
tehnologiei de confectionare a
produselor din lemn

- criteriile si reglementarile
nationale si szandardele tehnice
privind calitatea produselor.

Cerintele comenzii sunt
identificate corect, cu
atentie, responsabilitate
si profesionalism

Elaborarea
documentatiei  grafice
se realizeaza cu
corectitudine.

Calcularea necesarului
de material lemnos, de
materiale auxiliare si
accesorii se face cu
corectitudine si
rigurozitate.
Evidentierea defectelor
materialului lemnos se
face corect.

Cerintele de calitate
sunt identificate cu
atentie si
responsabilitate.
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4. Identifici cerintele de calitate | 4.1. Cerintele de calitate sunt identificate corect, prin
specifice studierea prevederilor referitoare la calitatea lucrarilor, din
documentatie.

4.2. Cerintele de calitate sunt identificate, pe baza
indicatiilor din fisele tehnologice, desenul de executie si
procedurile de control.

4.3. Cerintele de calitate sunt identificate = conform
normelor privind abaterile si tolerantele admisibile la
operatiile tehnologice de executie.

Gama de variabile:

Documentatia grafica a obiectului artizanal cuprinde: proiect de ansamblu, schite ale partilor componente, desene ale motivelor ornamentale etc.

Produsele artizanale comandate pot fi:

-de dimensiuni mari $i medii: porti; stalpi; pridvoare, baldachine; mobilier bisericesc (strane, scaune, jilturi) troite, iconostase;

-de dimensiuni mici: obiecte de uz gospodaresc: sararite, cauce, linguri, lingurare, bate decorate, pive; mic mobilier: scaunele, masute, blidare, 1adite si 1azi de
zestre; rame; piese de cult: crucifixe, icoane cioplite, pecetare , etc.

Proprietatile materialului lemnos: coloratie; miros; sunet; umiditate; texturd; densitate; contractie; rezistentd; duritate; durabilitate; comportament bun la
prelucrare, slefuire, finisare etc.

Cerintele comenzii: se refera la dimensiuni, comlexitate, etc.

Sortimentele de material lemnos:

-pentru produse de dimensiuni mari si medii: lemn prelucrat (cherestea, scanduri fasonate, rigle, sipci etc.)

-pentru produse de dimensiuni mici: resturi de material lemnos de la lucrarile de dimensiuni mari si medii, etc.

Materiale auxiliare si accesorii necesare: pentru intocmirea proiectului: hartie format A4, hartie de calc, hartie milimetricd, creione simple; creioane colorate,
caiete sau albume de modele decorative s.a.

Echipamente de lucru: instrumente de masura : rigla, echer, compas, raportor. etc.

Tehnici de evaluare recomandate:
- Pentru deprinderile practice:

- observare directa

- simulare

- proiect

- declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Test oral
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2. PREGATIREA MATERIALULUI LEMNOS PENTRU REALIZAREA DE OBIECTE ARTIZANALE

(unitate specifica)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta:

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile identificarii materialului lemnos necesar realizarii produsului, uscirii materialului lemnos, | NIVELUL UNITATII
selectarii materialului lemnos corespunzator pentru prelucrare, masurarii si trasarii si verificarii trasarii materialului lemnos, in scopul 3 (EQF)
realizarii obiectului artizanal.
Elemente de competenta Criterii de realizare din punctul de vedere al Criterii  de realizare din | Criterii de realizare
deprinderilor practice necesare punctul de vedere al | din punctul de vedere
cunostintelor necesare al atitudinilor
necesare

1. Identifica materialul lemnos
necesar

1.1. Identificarea materialului lemnos necesar se realizeaza
in conformitate cu prevederile din documentatia produsului
si din fisele de lucru..

1.2. Identificarea materialului lemnos se face in raport cu
proprietdtile materialului  lemnos, din documentatia
produsului.

1.3. Identificarea materialului lemnos se face cu atentie,
adecvat obiectului artizanal de realizat.

2. Usuca materialul lemnos

2.1. Uscarea materialului lemnos se realizeaza prin
procedeul disponibil, adecvat esentei de lemn.

2.2. Uscarea materialului lemnos se face pana la obtinerea
umiditatii standard pentru prelucrare.

2.3. Uscarea lemnului este verificata periodic, utilizand
instrumente specifice.

3. Selecteaza materialul
pentru prelucrare

lemnos

3.1. Selectarea materialului lemnos se face cu respectarea
prevederilor din documentatia produsului, prin indepartarea
totala a defectelor evidentiate.

3.2. Selectarea materialului lemnos se face in raport cu
limitele de utilizare ale acestuia, pe baza proprietatilor
acestuia, conform produsului de realizat.

3.3. Materialul lemnos selectat este organizat in stive,
asigurandu-i conservarea proprietatilor pana la prelucrare.

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si Intelege:

-formule de calcul matematic
pentru cubajului materialului
lemnos necesar

-esente de lemn si
caracteristicile acestora
-prevederile fiselor de lucru
privind sortimente de material
lemnos;

-proprietatile materialului
lemnos de prelucrat

-sortimente de material lemnos
-parametrii optimi de umiditate
a materialului lemnos de
prelucrat

-procedeele de uscare naturald a
materialul lemnos

-procedeele de uscare rapida a
materialului lemnos

-defectele specifice materialului

Materialul lemnos este
identificat cu
corectitudine si
profesionalism.
Uscarea materialului
lemnos se face cu
responsabilitate,
verificand cu atentie
limita admisa de
umiditate.

Selectarea materialului
lemnos se face cu
rigurozitate, urmarind
evitarea defectelor
corect.

Dimensiunile
materialului lemnos
sunt evidentiate cu
corectitudine pentru a
evita greselile de
prelucrare.

Stivuirea materialului
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4. Masoara materialul lemnos

4.1. Materialul lemnos este masurat cu exactitate la
dimensiunile prevazute in fisele de lucru.

4.2. Masurarea materialului lemnos se face utilizand
instrumente de masurare corespunzatoare.

4.3. Materialul lemnos masurat este organizat in stive, pe
dimensiuni, adecvat prevederilor documentatiei obiectului
artizanal.

5. Traseaza materialul lemnos

5.1. Trasarea materialului lemnos in vederea fasonarii se
face respectand prevederile din documentatia grafica a
produsului si din fisele de lucru.

5.2. Trasarea diferitelor tipuri de linii pe materialul lemnos
se face utilizand instrumente de trasare adecvate.

6. Verifica piesele trasate

6.1. Verificarea pieselor trasate se face din punctul de vedere
al planeitatii, orizontalitdtii si verticalitatii necesare, potrivit
prevederilor de calitate din fisa de lucru.

6.2. Verificarea pieselor trasate se realizeaza cu instrumente
specifice in vederea identificarii posibilelor erori de
pozitionare.

lemnos;

-limitele de utilizare ale
materialului lemnos
-instrumente de masurare ale
materialului lemnos
-instrumente de trasare a liniilor
drepte, curbe si unghiurilor pe
materialul lemnos
-instrumente de verificare a
materialului lemnos trasat
pentru evitarea erorilor de
pozitionare si fasonare
-prevederilor de calitate ale
materialului lemnos trasat

lemnos pentru uscarea
naturala se face corect,
pentru a preintampina
degradarea.
Verificarea pieselor
trasate se face cu
atentie si rigurozitate.

Gama de variabile:

Documentatia grafica a obiectului artizanal cuprinde: proiect de ansamblu, schite ale partilor componente, desene ale motivelor ornamentale etc.

Produsele artizanale pot fi:

-de dimensiuni mari $i medii: porti; stalpi si pridvoare de casa; baldachine; mobilier bisericesc (strane, scaune, jilturi); iconostase, troite, etc .

-de dimensiuni mici: obiecte de uz gospodaresc: sardrite, cauce, linguri, furculite, lingurare, bate decorate, pive. Mic mobilier: scaunele, masute, blidare, lazi.
Obiecte de cult: icoane cioplite, crucifixe, pecetare, etc.
Esente de lemn: nuc, visin, prun, cires, par, etc.
Proprietitile materialului lemnos: coloratie; miros; sunet; umiditate; texturd; densitate; contractie; rezistentd; duritate; durabilitate; comportament bun la

prelucrare, slefuire, finisare etc.

Sortimentele de material lemnos:

-pentru produse de dimensiuni mari si medii: lemn prelucrat (cherestea, scanduri fasonate, rigle, sipci etc.)
-pentru produse de dimensiuni mici: resturi de material lemnos de la lucrarile de dimensiuni mari si medii, etc.
Materiale auxiliare si accesorii necesare: instrumente de masurare: metrul pliant, metrul gradat, rigla, echerul, sublerul cu vernier. Instrumente de trasare: echer,
rigld, compas, creioane pentru lemn, sule, creta, etaloane de marcat. Instrumente de verificat: verificatoare, nivel cu bula de aer, etc.
Uscarea materialului lemnos se poate face:

-pe cale naturala prin depozitare in spatii ventilate
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-la uscatorii rapide, prin procedee chimice (cu aburi, cu aer cald)

Instrumente de masurare a umiditatii:

-aparat special prevazut cu un ac care se introduce in materialul lemnos;

-aparat care se monteaza pe suprafata materialului lemnos.

Defectele lemnului:

-dupa natura (de dorma, de structurd, crapaturi, noduri, coloratii, alteratii, gauri de insecte etc.)

-in timpul stivuirii (ciuperci, incovoieri etc.)

Limitele de utilizare ale materialului lemnos presupun:

-calitatea lemnului pe lungime, latime, pe cant;

-partile defecte sunt marcate Tnainte de utilizare;

-partile corespunzatoare calitativ sunt selectate pentru realizarea de obiecte artizanale, adecvat dimensiunilor acestora;
-materialul lemnos sdnatos are culoare vie, clara, uniforma;

-materialul lemnos alterat are pete de culoare de la centru spre periferie.

Instrumente de masurare: metru pliant, rigla gradata, ruleta, compas de masurat grosimi, compas de masurat gauri.
Instrumente de trasare: creion de tamplarie, creta, dreptar, coltar, echer, vinclu, coltar cu brat mobil pentru colturi, compas pentru linii curbe.
Linii trasate: drepte, curbe, in unghi

Instrumente pentru verificarea pieselor trasate: nivel cu bula de aer ( boloboc), fir de plumb

Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- observare directa

- simulare

- proiect

- declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Test oral
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3. PRELUCRAREA MANUALA A MATERIALULUI LEMNOS

(unitate specifica)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare alegerii sculelor necesare prelucrarilor manuale ale materialului lemnos:
cioplirii/degrosarii materialului lemnos; tdierii materialului lemnos la forma necesard; gauririi, scobirii §i rindeluirii materialului

lemnos.

NIVELUL UNITATII
3 (EQF)

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Alege sculele necesare prelucrarii

manuale a materialului lemnos

1.1. Sculele necesare sunt alese cu discernamant in functie
de tipul materialului de prelucrat.

1.2. Sculele necesare sunt alese in functie de tipul operatiunii
de executat.

1.3. Sculele necesare sunt alese in conformitate cu gradul de
complexitate al operatiei.

2. Ciopleste/degroseaza materialul

lemnos

2.1. Degrosarea materialului lemnos se executa cu scule
specifice, pand la obtinerea grosimii optime pentru
prelucrare.

2.2 Cioplirea se executa cu precizie, pana la dimensiunile
stabilite Tn documentatia produsului / fisa de lucru.

2.3. Cioplirea se executd cu indeméanare si iscusinta,
reducand la minimum rebuturile.

2.4. Cioplirea se executd cu respectarea cerintelor de calitate.
2.5. Defectele de cioplire sunt remediate in momentul
constatarii lor, utilizand sculele adecvate.

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si Intelege:

-tipurile de esente lemnoase si
caracteristicile acestora

-scule utilizate pentru
succesiunea operatiilor de
prelucrare manuald a
materialului lemnos

-defecte de cioplire si modul de
remediere al acestora

-cerinte de calitate specifice la
degrosarea/ cioplirea
materialului lemnos

-sd aplice procedurile tehnice
de asigurare a calitatii

Sculele necesare
prelucrarii manuale a
lemnului sunt alese cu
atentie si cu
responsabilitate.

Operatiile de
prelucrarea manuald a
lemnului se realizeaza
cu responsabilitate,
atentie, profesionalism,
rigurozitate, seriozitate
si perseverenta

Cioplirea lemnului se
face cu rabdare atentie
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3. Taie materialul lemnos la forma
necesara

3.1. Materialul lemnos este taiat la forma necesara si la
dimensiunile cerute de documentatia produsului, pe baza
marcdrilor si trasarilor existente.

3.2. Taierea materialului lemnos se realizeaza cu scule
specifice, cu pierderi minime de material.

3.3. Taierea materialului lemnos se executa cu atentie, cu
respectarea normelor specifice de securitate si sanatate a
muncii.

3.4. Forma si dimensiunile materialelor taiate sunt verificate
cu instrumente corespunzatoare, in comparatie cu
prevederile fisei de lucru.

4.  Gaureste/scobeste  materialul
lemnos pentru realizarea
imbinarilor

4.1. Gaurirea materialului lemnos se face pe locurile marcate
potrivit fisei de lucru, pentru realizarea imbinarilor.

4.2. Scobirea materialului lemnos pentru realizarea
lacasurilor de cepuri este realizatd cu minutiozitate, cu unelte
specifice.

4.3. Scobirea / gaurirea materialului lemnos se realizeaza cu
respectarea limitelor de tolerantd si ajustarilor stabilite prin
fisa de lucru.

5. Rindeluieste materialul lemnos

5.1. Rindeluirea materialului lemnos se realizeaza in sensul
fibrelor si paralel cu muchia lui, pentru slefuirea
corespunzatoare suprafetelor taiate.

5.2. Rindeluirea materialului lemnos se realizeaza pana la
dimensiunile prevazute de documentatia produsului.

5.3. Rindeluirea se face gradual, respectand tolerantele
prevazute de normativele disponibile.

5.4. Rindeluirea se executd cu respectarea cerintelor de
calitate.

si rigurozitate.
Remedierea defectelor
de cioplire se face cu
promptitudine si
rabdare.

Rindeluirea
materialului lemnos se
executa cu precizie si
rabdare.

Aplicarea procedurilor
tehnice de asigurare a
calitatii operatiunilor
executate.
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6. Aplicarea procedurilor tehnice de | 6.1. Procedurile tehnice de asigurare a calitatii sunt aplicate,
asigurare a calitatii in functie de tipul lucrarii de executat.

6.2. Procedurile tehnice de asigurare a calitatii sunt aplicate
permanent, pe intreaga derulare a lucrarilor, in vederea
asigurdrii cerintelor de calitate specifice acestora.

6.3. Procedurile tehnice de asigurare a calitatii lucrérilor sunt
aplicate respectand precizarile din documentatia tehnica
specifica.

Gama de variabile:

Obiecte artizanale: porti, stalpi, pridvoare, cauce, linguri, lingurare, blidare, scaune, lazi de zestre, bate decorate, pive ; piese de cult;icoane cioplite, iconostase,
scaune de biserica, troite, crucifixe, pecetare, etc.

Tipul de material:

-lemn masiv: cherestea de rasinoase, fag, stejar, frasin, ulm, paltin, jugastru, artar, carpen etc..

-cherestea de foioase: tei, plop, mesteacdn, salcie, anin; scanduri fasonate, rigle, baghete, etc.

Operatiile efectuate pot fi : executarea operatiunilor de degrosare/cioplire, taiere, gaurire, scobire, rindeluire graduala, etc.

Scule pentru degrosare/ cioplire: topor, toporisca, barda, tesla, cutitoaie, etc.

Scule pentru taiere: fierastrau de mana, joagar, fierastrau cu coada, in unghi, spintecator, transversal, cu creasta, cu compas si varf ascutit, etc.

Scule pentru gaurire: sula, sfredel, burghie fixate in coarba sau bormasina, etc.

Scule pentru scobire: dalti late, inguste, semicirculare etc.

Scule pentru rindeluire: rindele, pile, raspele, etc

Instrumente pentru verificarea formei si dimensiunilor materialelor taiate: verificatoare, niveld cu buld de aer( boloboc), rigla gradata, echerul, compasul

Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- observare directa

- simulare

- proiect

- declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Test oral
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4 ASAMBLAREA OBIECTULUI ARTIZANAL

(unitate de competenta specifica)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare asigurdrii locului de muncé cu piesele componente, sculele, dispozitivele si | NIVELUL UNITATII

materialele necesare imbindrii partilor componente ale obiectului artizanal si in final, asamblarii obiectului artizanal. 2 (EQF)

Elemente de competenta Criterii de realizare din punctul de vedere al Criterii  de realizare din | Criterii de realizare
deprinderilor practice necesare punctul de vedere al | din punctul de vedere

cunostintelor necesare al atitudinilor
necesare

1. Asigura piesele componente, | 1.1 Partile pieselor componente sunt asigurate in totalitate, | Persoana supusa evaluarii Asigurarea locului de

sculele si materialele necesare | corespunzator prevederilor din fisa de lucru a obiectului | demonstreaza ca stie si intelege: | muncd  cu  piesele

imbinarilor/asamblarii artizanal. -partile componente ale pieselor | componente,
1.2 Sculele dispozitivele necesare imbindrilor /asamblarii | ce compun diferitele tipuri de materialele si  sculele
sunt asigurate In conformitate cu gradul de complexitate al | obiecte artizanale din lemn necesare asamblarii
lucrarii. -tehnici si modalitati de obiectulelor artizanale
1.3 Materialele necesare imbindrilor /asamblarii sunt | imbinare, cu diferite grade de se realizeaza cu atentie
asigurate In conformitate cu tehnicile de imbinare aplicate. complexitate si responsabilitate.

2. Tmbini partile pieselor | 2.1 Imbinarea partilor pieselor componente se realizeaza -tolerantele si ajustajele

componente din produsul artizanal

potrivit prevederilor fisei de lucru.

2.2. Imbinarea partilor pieselor componente se realizeazi cu
respectarea limitelor de toleranta si a ajustajelor prevazute de
fisa de lucru.

2.3 Imbinarea partilor pieselor componente se realizeaza
utilizand tehnici s1 modalitati adecvate, care sa asigure
trainicia subansamblului.

prevazute de fisa de lucru,
corespunzator diferitelor tipuri de
lucrari

-modul de utilizare al sculelor
st dispozitivelor de imbinare/
asamblare

-sd aplice metodele adecvate de

Operatiile de imbinare
si asamblare a
produsului se realizeaza
cu responsabilitate,
atentie, corectitudine,
seriozitate i
meticulozitate
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3. Realizeazi ansamblul obiectului | 3.1 Ansamblul obiectului artizanal se realizeaza prin verificare a calitatii produselor | Verificarea calitatii

artizanal combinarea pieselor Imbinate, conform schitelor din fisa de | confectionate produselor se executa
lucru. permanent, pe fecare
3.2 Ansamblul obiectului artizanal se realizeaza utilizand etapa de lucru, cu
scule, dispozitive si materiale corespunzatoare tipului de profesionalism si
lucrari efectuate. atentie

3.3 Ansamblul se realizeaza asigurand obiectului artizanal
un aspect estetic si ingrijit.

3.2. Realizarea ansamblului se face conform prevederilor

fisei de lucru, verificand stabilitatea si trainicia obiectului

artizanal finit.

4. Verificarea calitiatii lucrarilor | 4.1 Verificarea calitatii lucrdrilor executate se realizeaza pe
executate toate operatiile.

4.2. Verificarea se realizeaza, prin aplicarea metodelor
adecvate tipului de lucrare executatd si caracteristicilor
tehnice urmarite.

4.3. Verificarea calitatii lucrarilor executate se realizeaza
conform planului

Gama de variabile:

Tipuri de obiecte artizanale asamblate: portile, pridvoarele, mobilier; piese de cult: troite, iconostase, scaune de biserici; pisele de mic mobilier: scaunele,
mesele, blidarele, etc.

Tipuri de piese componente ale obiectelor artizanale:

-pentru mobilier: spatare, picioare, brate de scaune; partile componente ale lazilor de zestre: spate, fatd, fund, capac, parti laterale; rafturile si fundurile blidarelor,
suporturile cuierelor s.a.

-pentru piese de cult: suporturile si crucile componente ale troitelor etc.

Gradul de complexitate al imbinarilor/ asamblarilor se refera la:

-executare de imbinari prin tehnici specifice: imbindrilor prin unirea a pieselor, imbinari la incheieturi, imbindri prin cep si scobiturd etc.

-utilizarea de modalitati de Tmbinare specifice: cep, dibluri imbinarile in cruce, in coada de randunica, imbindri duble cu cepuri; Imbinari strdpunse la capete etc
Scule pentru Tmbinari: lambe, cepuri, dibluri, cuie, holtsuruburi, lianti, etc.

Materiale necesare pentru asamblare: lianti (prenadez, aracet, clei), cuie, suruburi, baghete de lemn, etc.

Sculele pot fi:

-scule pentru tdiere: fierastrau de mana, fierastrau cu coada, etc.

-scule pentru gaurire §i insurubare: sula, sfredel, burghie fixate in coarba sau bormasina, etc.
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-scule pentru lipituri / asamblari: pensule, cuie si suruburi metalice, surubelnita si ciocan, lianti (aracet / prenadez / clei de oase), etc.

-dispozitive de fixare: menghina, dispozitivele de fixare in forma de G, dispozitive de fixare in unghi drept sau ascutit, scoabe circulare, chingi, eclise, dispozitivul
turnichet, etc.

Ajustajele se refera la:

-tdiere pentru corectarea unor abateri dimensionale

- umplerea golurilor la Tmbinarile prea largi.; umplerea gaurilor de Tmbinare prea largi; largirea gaurilor prea stramte etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- observare directa

- simulare

- proiect

- declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Test oral
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5.FINISAREA OBIECTELOR ARTIZANALE CONFECTIONATE

(unitate specifica)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare slefuirii produselor confectionate, asigurarii calitatilor estetice si a fiabilitatii
produselor confectionate si montdrii de accesorii cu rol de prindere, protectie, manipulare si inchidere.

NIVELUL UNITATII
3

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Slefuieste produsul confectionat

1.1 Slefuirea produsului se executd cu materiale de granulatii
corespunzatoare.

1.2 Slefuirea produsului se realizeaza pana la eliminarea resturilor
ramase dupa prelucrare si asamblare.

1.3 Curétarea prafului rezultat la slefuire si a urmelor de
grasime se face cu materiale adecvate.

2. Asigura calitatea estetica si
fiabilitatea a produsului
confectionat

2.1 Asigurarea calitatilor estetice ale produsului din lemn se
realizeaza prin metode specifice.

2.2 Fiabilitatea produselor este asigurata prin aplicarea
corespunzatoare de materiale specifice de pastrare a culorii,
a stralucirii §i rezistentei materialului lemnos.

3. Monteaza accesoriile

3.1 Montarea accesoriilor la produsele confectionate se face
adecvat scopului acestora, conform prevederilor din fisa de
lucru.

3.2 Montarea accesoriilor se realizeaza utilizand tehnici
specifice si unelte adecvate.

3.3 Montarea accesoriilor se realizeaza cu respectarea
corespondentei stilistice cu produsul finit.

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si Intelege:

-materiale de slefuit si de
curatat

-metode de asigurare a
calitatilor estetice si fiabilitatii
obiectulelor artizanale

-tehnici de montare a
accesoriilor pe suprafete
lemnoase

-corespondenta stilistica a
accesoriilor cu produsul
artizanal

- sa identifice si sa nlature cu
operativitate defectele
constatate

Operatiile de slefuire si
curatare dupa slefuire
se realizeaza cu atentie,
corectitudine, rabdare si
meticulozitate.

Asigurarea calitatilor
estetice si a fiabilitatii
obiectulelor artizanale
se face cu rigurozitate
sl atentie.

Montarea accesoriilor
se realizeaza cu
profesionalism cu
responsabilitate ,
rabdare si armonizare
stilistica.
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4. Remediaza defectele constatate 4.1. Eventualele defecte constatate sunt remediate
permanent, pe parcursul derularii lucrarilor.

4.2. Defectele identifciate sunt eliminate prin depistarea si
inlaturarea cauzelor care le genereaza.

4.3. Lucrarile executate Indeplinesc conditiile de calitate
impuse de tehnologia de executie si normele de calitate
specifice.

Gama de variabile:

Materiale pentru slefuire: panza sau hartie abraziva de diferite asperititi, etc.

Materiale de curatare: carpe, pensule, solventi etc.

Asigurarea calitatilor estetice:

- acoperirea cu material de umplutura a zgarieturilor, gaurilor si crapaturilor, etc.

Metode de asigurarea calititilor estetice si a fiabilitatii: grunduire, baituire, lacuire, vopsire, ceruire etc.
Materiale pentru asigurarea calitatilor estetice si a fiabilitatii:

-materiale de umplutura (chituri de provenienta industriald, chituri cu adeziv si pigment de ocru amestecat si diluat putin cu apa);
-grunduri;

-solventi pentru degresare;

-ceara;

-baituri, selac subtiat cu solvent, lacuri mate sau lucioase, lacuri incolore sau colorate, vopsele, etc.;
Scopul accesoriilor: protectie, prindere, manipulare usoara si sigurd; inchidere/asigurarea sigurantei continutului etc.
Tehnici utilizate la montarea accesoriilor:

-prinderea in holtsuruburi (dispozitive de protectie, manipulare si inchidere)

-fixare 1n lacasuri semi-ingropate sau ingropate (broaste, manere de usi si ferestre etc.)

Materiale de prindere: cuie, suruburi, piulite, holtsuruburi

Accesorii de protectie: coltare bare, silduri etc.

Accesorii de prindere: balamale

Accesorii de manipulare: manere, butoni etc.

Accesorii pentru inchidere: zavoare, broaste, opritori.

Unelte: cutite, dalti pentru montarea ingropata, ciocane, clesti, patent, pensule etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:
- observare directa
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simulare
proiect
declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite

- Pentru cunostinte:

Test scris
Test oral
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(unitate specifica)

6. DECORAREA OBIECTELOR ARTIZANALE CONFECTIONATE

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare identificarii caracteristicilor suprafetelor de decorat, imprimarii de modele si
aplicarii unor tehnici speciale de decorare.

NIVELUL UNITATII
3

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

realizare din
vedere al

Criterii de
punctul  de

Criterii de realizare
din punctul de vedere

cunostintelor necesare al atitudinilor
necesare
1. Identifica suprafata de decorat 1.1 Identificarea cerintelor privind ornamentarea suprafetelor | Persoana supusa evaluarii Identificarea

lemnoase ale produsului se face conform prevederilor din
fisa de lucru.

1.2. Identificarea campurilor si a motivelor ornamentale se
face intr-o viziune de ansamblu.

2. Imprima modele

2.1 Imprimarea modelelor pe suprafetele produselor
confectionate aflate la vedere se face cu miscari sigure,
respectand intocmai prevederile din schitele de lucru.

2.2. Imprimarea modelelor se realizeaza utilizdnd materiale
corespunzatoare.

3. Aplica tehnici de decorare

2.1. Decorarea produselor confectionate se realizeaza prin
tehnici speciale, conform prevederilor fisei de lucru.

2.2. Decorarea produselor confectionate se realizeaza cu
unelte adecvate tehnicilor decorative aplicate.

2.3. Decorarea produselor confectionate se efectueaza
respectand caracteristicile motivelor decorative specifice
artei populare.

demonstreaza ca stie si Intelege:

-cerintele figei de lucru
-tehnici de imprimare a
modelelor pe suprafata
lemnoasa

-tehnici decorative specifice
artei lemnului

-notiuni de desen tehnic si
artistic

-motive decorative specifice
artei populare

suprafetelor de decorat
se face cu atentie si
profesionalism.

Imprimarea motivelor
pe suprafetele de
decorat se face cu
atentie, acuratete §i
exactitate.

Tehnicile de decorare
se aplica cu atentie,
rabdare si
meticulozitate.
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Gama de variabile:

Obiecte artizanale care se decoreaza : donite, buciumuri (prin infasare) etc.

Tipul de material: piesele realizate de confectionerul de obiecte artizanale din lemn, etc.

Materiale de imprimare a modelelor: hartie de calc, ac, sablon, creion, guma, etc.

Tehnici de decorare aplicate: incrustare, gravare, sculptare, infasare, aplicarea de metal topit etc.

Unelte pentru incrustare: cutite, sule, etc.

Unelte pentru gravare: dalti potrivite, drepte sau late, etc.

Unelte pentru sculptare: dalti drepte, curbate, semicirculare, etc.

Unelte si materiale pentru infasare: cutite, dalti pentru realizarea negativelor 1n placa lemnoasa; coaja de mesteacdn sau cires impletite etc.

Unelte si materiale pentru topirea materialului: plumb sau cositor (materialul se toarnd in negativul de pe suprafata lemnoasa: cauce metalice etc.), resou, oala,
etc

Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- observare directa

- simulare

- proiect

- declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Test oral
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