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Descriere: glazurarea este procedeul de acoperire a suprafetei utile a produsului ceramic, cu
un strat de glazuri, in vederea imbunatatirii proprietitilor fizice si mecanice ceea ce
inseamna o curidtare mai usoara a suprafetei utile, cresterea impermeabilititii si o rezistenta

marita la actiunea agentilor chimici.

v _ ee

Prezentul document a fost elaborat ca rezultat al dezvoltarii analizei ocupationale pentru
aria ocupationala glazurator grupa COR 8139

In COR nu exista ocupatii din aria ocupationala respectiva.

Glazuratorul isi desfasoara activitatea in domeniul industriei materialelor de constructii,
sectorul ceramica de obtinere a obiectelor sanitare. Acest operator glazureaza produse
ceramice crude prin diverse procedee: manual sau automatizat.

Dezvoltarea industriei ceramice, solicita o calificarea a fortei de munca care sa realizeze
produse de clasa superiara, utilizind tehnologii moderne, performante.
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Lista unitatilor de competenta

Unititi de competenta cheie

Titlul unititii 1: Comunicare in limba oficiala 2
Titlul unititii 2: Comunicare in limbi straine !
Titlul unititii 3: Competente de bazi in matematica, stiinta si I
tehnologie

Titlul unitatii 4: Competente informatice 1
Titlul unititii S: Competenta de a invata o)
Titlul unitatii 6: Competente sociale si civice o)
Titlul unitatii 7: Competente antreprenoriale 1
Titlul unitatii 8: Competente de exprimare culturala 1
Unitati de competenta generale

2

Titlul unitatii 1: Aplicarea prevederilor legale referitoare la
securitatea si sanatatea in munca 2
Titlul unitatii 2: Aplicarea normelor de protectie a mediului.

Titlul unitatii 3: Asigurarea calitatii lucrarilor executate. ?
Titlul unitatii 4: Organizarea locului de munca. ?
Titlul unitatii S: Intretinerea echipamentelor de lucru. 2
Unitati de competenta specifice

Titlul unitatii 1: Pregatirea produsului crud pentru glazurare. 3
Titlul unitatii 2: Glazurarea manuala a produselor ceramice. 3
Titlul unitatii 3: Finisarea produselor glazurate. 3
Titlul unitatii 4: Glazurarea produselor ceramice prin procedee 3
automatizate.

Titlul unitatii S: Manipularea produselor ceramice crude. 3
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1.APLICAREA PREVEDERILOR LEGALE REFERITOARE LA
SECURITATEA SI SANATATEA IN MUNCA

(Unitate generala)

Nivelul de
responsabilitate si
autonomie

2

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare asociate
modului de indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1. Identifica riscurile
1n munca.

1.1. Riscurile in munca sunt
identificate in functie de
particularitdtile locului de
munca.

1.2. Riscurile in munca sunt
identificate conform
prevederilor legale.

1.3. Riscurile 1n munca sunt
identificate conform cu
prevederile producatorului.

Identificarea riscurilor In munca, se
face cu promptitudine,
responsabilitate si operativitate.

2. Aplica prevederile
legale referitoare la
sanatatea si
securitatea Tn munca

2.1. Prevederile legale
referitoare la sanatatea si
securitatea Tn munca sunt
aplicate in functie de
particularitatile locului de
munca.

2.2. Prevederile legale
referitoare la sanatatea si
securitatea Tn munca sunt
aplicate conform reglementarilor
in vigoare.

2.3. Prevederile legale
referitoare la sanatatea si
securitatea Tn munca sunt
aplicate conform procedurilor
interne.

Aplicarea prevederilor legale
referitoare la sanatatea si securitatea
in munca, se face cu responsabilitate,
corectitudine, grija si operativitate.

3. Intervine in caz de
urgenta

3.1 In caz de urgenta se
intervine conform
reglementarilor in vigoare.

3.2 In caz de urgenta se
intervine conform procedurilor

Interventia in caz de urgenta se face
cu promptitudine, operativitate si
responsabilitate.
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specifice In domeniul situatiilor
de urgenta.

Contexte:

Locul de desfasurare a
industriale, in spatii de
In situatii de urgentd: ¢

atributii specifice de interventie.

Obligatiile glazuratory
de lucru si protectie, sd

[ activitatilor: fabrici de ceramica d
lucru inchise, in locuri special ame
sste direct subordonat sefului de for

lu privind respectarea normelor S§
participe si sa-si Inguseasca instrug

N

otate cu linii de fabricatie in hale
najate, la cabina de glazurare.
matie, responsabilului SSM si are

M specificei: sa poarte echipamentul
tajele periodice.

Gama de variabile:
NSSM se refera la: nor

Tipuri de accidente po
respiratorii, intoxicatii

Mdsuri de prim ajutors

Echipamente de proted
manusi.

Particularitatile loculu
spatiilor.

Mijloace semnalizare:
atentionare verbald asu

Factorii de risc: referit

temperatura, zgomote, ).

: referi
individual).

Riscuri: pericol de lovi
Situatii de urgenta: acq

Modalitati de interveny
pentru eliberarea accid

Servicii abilitate: amb\‘llan‘gﬁ, pompieri, protectie civila.

me generale si norme specifice locy

ibile: traumatisme mecanice (lovir|
cu substante chimice.

corespunzatoare tipului de acciden

tie: maieu, tricou, pantalon, saboti

i de munca: configuratie, desfasura

semnale luminoase si/ sau acustice
pra unor evenimente.

or la locul de munca (spatii inchise

tor la sarcina de munca(tipul activit

re, alunecare, cadere de materiale g
idente, cutremure, incendii.

ie: Indepartarea accidentatilor din 7
entatilor prinsi sub daramaturi, anu

nlui de munca.

1, raniri, fracturi), probleme

ot

cu bareta, mascd praf, casca antifonica,

re pe orizontald, mod de organizare al

panou de avertizare, etichete,

, luminozitate, ventilatie, umiditate,

atii de executat si efortul fizic

i obiecte de la indltime.

ona periculoasa, degajarea frontului
ntarea operativa a persoanelor abilitate.
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Personal abilitat: inginer, sef formatie, responsabil SSM.

Instructaje periodice: zilnice, lunare sau la intervale stabilite prin instructiuni proprii in functie
de specificul conditiilor de lucru.

Cunostinte:

-norme SSM ;

-proceduri de lucru specifice locului de munca ;
-norme PSI specifice locului de munca;

-planul de evacuare in caz de incendiu;

-utilizarea echipamentelor de stingere a incendiilor;
-proceduri de evacuare in caz de urgenta;
-proceduri de interventie in caz de accident;
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2.APLICAREA NORMELOR DE PROTECTIE A MEDIULUI

(Unitate generala)

Nivelul de
responsabilitate si
autonomie

2

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare asociate
modului de indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1.Identifica riscurile
de mediu

1.1. Riscurile de mediu sunt
identificate conform legislatiei
in vigoare si procedurilor interne
specifice

1.2. Riscurile de mediu sunt
identificate prin instructaje
periodice

Identificarea riscurilor de mediu se
face cu promptitudine,
responsabilitate si atentie.

2. Actioneaza pentru
diminuarea riscurilor
de mediu

2.1.Diminuarea riscurilor de
mediu se face conform
legislatiei in vigoare si
procedurilor interne specifice

2.2. Diminuarea riscurilor de
mediu se face prin evitarea
impactului nociv asupra
mediului inconjurator zonei de
lucru

Actiunea de diminuare a riscurilor de
mediu se realizeaza cu resposabilitate
si operativitate.

3. Contribuie la
diminuarea
consumului de
resurse naturale

3.1. Diminuarea consumului de
resurse naturale se face conform
legislatiei in vigoare.

3.2.Diminuarea consumului de
resurse naturale se face conform
procedurilor interne

Contributia la diminuarea consumului
de resurse naturale se face cu
responsabilitate, operativitate, grija si
atentie.

Contexte:

Locul de desfasurare al activitatilor: fabrici de ceramica dotate cu linii de fabricatie in hale
industriale, in spatii de lucru inchise, in locuri special amenajate, la cabina de glazurare

prevazuta cu sistem de ventilatie.

In situatiile de risc de mediu: actioneaza conform dispozitiilor sefului de formatie si
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responsabilului de protectia mediului.

Este obligat sa respecte procedurile interne de protectia mediului i sa participe la instructajele
periodice.

Gama de variabile:
Factorii de mediu: apa, aer, sol.
Riscuri: poluarea apei, solului, aerului.

Factorii de risc asupra mediului: chimici (substante toxice), mecanici (vibratii, zgomote),
expunere la pulberi in suspensie in aer/apa.
Deseuri rezultate: ambalaje, reziduri tehnologice.

Instructaje periodice: sdptamanale, lunare sau la intervale stabilite.

Persoane abilitate: inginer, sef formatie, responsabil mediu.

Cunostinte:
-legislatia in vigoare privind protectia mediul;

-norme interne de protectia mediului;
-cunoasterea deseurilor care afecteaza mediul, specifice locului de munca;
-regulament de ordine interioar;

-proceduri interne de protectia mediului specifice locului de munca;

Sector: Materiale de constructii, Industria Cimentului sticla si ceramica . Standard Ocupational Glazurator, SO_MIC_6, Pagina 1
din 30




Proiectul Phare Ro 2006 “Infiintarea Autoritatii Nafionale pentru Calificari ”

3. ASIGURAREA CALITATII LUCRARILOR EXECUTATE

(Unitate generala)

Nivelul de
responsabilitate si
autonomie

2

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare asociate
modului de indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1.Identifica cerintele
de calitate specifice

1.1. Cerintele de calitate
specifice sunt identificate
conform fiselor tehnologice si a
tehnologiei de control.

1.2. Cerintele de calitate
specifice sunt identificate
conform normelor privind
abaterile si tolerantele
admisibile la lucarile de efectuat
asupra produsului.

1.3. Cerintele de calitate
specifice sunt identificate
conform instructajelor periodice

cu privire la calitatea operatiilor.

Identificarea cerintelor de calitate
specifice se face cu responsabilitate si
operativitate.

2. Respecta
procedurile tehnice
de asigurare a
calitatii

2.1. Procedurile tehnice de
asigurare a calitatii sunt
respectate conform SMC sau
normelor interne de calitate.

Respectarea procedurilor tehnice de
asigurare a calitatii se face cu
responsabilitate, seriozitate si atentie.

3 Verifica calitatea
operatiilor executate

3.1. Calitatea operatiilor
executate sunt verificate
conform procedurilor SMC sau
normelor interne de calitate.

3.2. Calitatea operatiilor
executate sunt verificate pe faze
de lucru in conditii de calitate
impuse.

Verificarea calitatii operatiilor
executate se face cu responsabilitate,
seriozitate si atentie.
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4.Sesizeaza 4.1. Neconformitatile sunt Sesizarea neconformitatilor se face cu
neconformitatile sesizate conform procedurilor promptitudine si operativitate.
SMC sau normelor interne.

5.Remediaza 5.1. Neconformitatile sunt Remedierea neconformitatilor se face
neconformitatile remediate conform actiunilor cu promptitudine si operativitate.
corective prevazute in
procedurile SMC sau normelor
interne de calitate.

Contexte:
Locul de desfasurare al activitatii: fabrici de ceramica dotate cu linii de fabricatie in hale
industriale, in spatii de lucru inchise, in locuri special amenajate, la cabina de glazurare.

Este subordonat sefului de formatie si are responsabilitati specifice In domeniul asigurarii
calitdtii, conform planurilor de verificare a calitdtii operatiilor si altor dispozitii ale
departamentului de calitate.

Glazuratorul trebuie sa participe si sa-si insuseasca instructajul de prevenire al defectelor in
procesul de glazurare prin actiuni corective si preventive.

Gama de variabile:
Manualul calitatii aferent implementat sau norme interne de calitate.

Planuri de verificare a calitatii operatiilor executate din care sa rezulte incadrarea in cerintele
specifice de calitate.

Documente care se intocmesc in urma verificarilor: rapoarte de neconformitate, controlul
produsului neconform, actiuni preventive si corective.

Metode de verificare: vizual.
Cauze care genereaza defecte: nerespectarea tehnologiei, eroare umana.

Actiuni corective: instructaj al personalului care executa operatii in procesul de glazurare, exact
pe defectul analizat sau actiuni preventive care presupune un instructaj de prevenire al defectelor.

Neconformitatile produsului glazurat: glazura insuficientd, glazura in exces, glazurat peste un
defect din faza anterioard operatiei de glazurare.

Personal abilitat:sef formatie, sef sectie, sef calitate.

Cunostinte:
-proceduri din SMC specifice locului de munca;

-norme interne de asigurarea calitatii;
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-actiuni preventive si corective specifice locului de munca;
-metoda de lucru,proceduri de lucru;

-metode de remediere;

-tipuri de instrumentesi materiale pentru remediere;
-tehnologia de control;

-fise tehnologice;
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4.0RGANIZAREA LOCULUI DE MUNCA

(Unitate generala)

Nivelul de
responsabilitate si
autonomie

2

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare asociate
modului de indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1.Identificd operatiile
de efectuat

1.1. Operatiile locului de munca
sunt identificate conform
operatiei de executat.

1.2. Operatiile locului de munca
sunt identificate conform
specificatiilor din fisa
tehnologica.

1.3. Operatiile locului de munca
sunt identificate conform
graficului de lucru.

Identificarea operatiilor locului de
munca se face cu grija, atentie si
responsabilitate.

2. Identifica
mijloacele de munca

2.1. Mijloacele de munca
necesare sunt identificate pe
baza fiselor tehnologice.

2.2. Mijloacele de munca
necesare sunt identificate in
functie de operatia ce urmeaza a
f1 executata.

2.3 Mijloacele de munca
necesare sunt identificate in
functie de toate activitatile
planificate pentru ziua de lucru.

Identificarea mijloacelor de munca
necesare se face cu meticulozitate si
operativitate.

3. Aprovizioneaza
locul de munca cu
mijloacele necesare

3.1. Mijloacele de munca
necesare sunt aprovizionate
conform fisei tehnologice.

3.2. Mijloacele de munca
necesare sunt aprovizionate in
functie de stocurile existente.

Aprovizionarea cu mijloace de munca
necesare se face cu atentie,
responsabilitate si operativitate.
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3.3. Materialele si
semifabricatele sunt
aprovizionate conform fisei
tehnologice.

4. Curata aria de
lucru

4.1. Aria de lucru este curatata
prin recuperarea materialelor
refolosibile conform normelor
de mediu.

4.2. Aria de lucru este curatata
prin depozitarea deseurilor
ordonat in locuri special
amenajate.

4.3. Aria de lucru este curatata
in conditii de igiend si siguranta,
conform normelor de mediu si
SSM specifice.

Curatarea ariei de lucru se face cu
responsabilitate si operativitate.

Contexte:

Locul de desfasurare a
industriale,in spatii de
mijloace de munca spe

Glazuratorul este oblig
norme SSM specifice,
profesionald periodic.

[ activitatilor: fabrici de ceramica d
lucru inchise, la cabina de glazurarg
cifice, cu spatii de lucru, de depozit

rat sa respecte: graficul de lucru, fi
fiind subordonat sefului de formatig

otate cu linii de fabricatie in hale
> pevazutd cu surse de aer,apa,energie,
are, loc de depozitare deseuri.

sa tehnologica, normele de mediu si
> s1 participa la instruirile pe linie

Gama de variabile:

Aspecte relevante: spat
apa, energie.

Aria de lucru: zona in
aferente(cabina de glaz
glazurare, aleea de tran

Echipamente de lucru:
glazurare, agitatoare dg

Tipul lucrarilor: identi
alimentare, suport cu sl
stocuri materiale existe
pentru aplicare decor, ¢

iu de lucru, spatiu de depozitare, Iqg

care 1si desfasoara activitatea glazu
rurare, ustensilele de lucru, masa de
sport)

instalatii de glazurare prevazute cu
+ depozitare sub presiune.

ficarea mijloacelor de munca (supo

¢ de depozitare deseuri, surse de aer,

ratorul, care include si utilajele
lucru, pardoseala adiacenta cabinei de

perdea de apa, ventilatie, pistoale de

rti de sprijin produs crud, palnie

iprafatd flexibila pentru stergere s

lus glazura talpd), inventariere

nte, aprovizionare cu materiale si semifabricate (glazura, apa, solutie
rtichete decor, piese crude retusate pentru glazurare).
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Metode de curatenie: degajarea materialelor nefolosite, a deseurilor rezultate, apelor uzate,
spalarea suprafetelor.

Materiale folosite la curdtenie: raclete, maturi, galeatd cu mop, burete, tomberon pentru
colectare deseuri.

Personal abilitat: sef formatie, sef sectie.

Cunostinte:

-fisa postului;

-procesul tehnologic:proceduri si instructiuni de lucru specifice;
-metoda de lucru;

-modul de separare al deseurilor;

-modul de organizare al locului de munci;

-materiale si echipamente folosite;

-modul de aprovizionare al materialelor si semifabricatelor;

-modul de manipulare,transportul si depozitarea materialelor si semifabricatelor;
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5.INTRETINEREA ECHIPAMENTELOR DE LUCRU

(Unitate generala)

Nivelul de
responsabilitate si
autonomie

2

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare asociate
modului de indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1.Verifica starea
utilajelor si

1.1. Utilajele si subansamblele
sunt verificate conform fisei
tehnologice.

Verificarea utilajelor si
subansamblelor se face cu atentie,
profesionalism si responsabilitate.

subansamblelor 1.2. Utilajele si subansamblele
sunt verificate din punct de
vedere al starii de functionare.
2.1. Procedurile de intretinere Aplicarea procedurile de intretinere
. . ale utilajelor si subansamblelor | ale utilajelor si subansamblelor se
2.Aplica procedurile | e aplic in conformitate cu face cu responsabilitate, acuratete si

de Intretinere ale
utilajelor si
subansamblelor

indicatiile producatorului.

2.2. Procedurile de intretinere
ale utilajelor si subansamblelor
se aplicd in conditii de sigurantd,
in locuri special amenajate,
conform normelor interne de
intretinere.

grija pentru calitatea echipamentului.

3.Informeaza asupra
utilajelor si
subansamblelor cu
deficiente in
functionare

3.1 Deficientele de functionare
sunt comunicate in conformitate
cu indicatiile producatorului.

3.2. Deficientele de functionare
sunt comunicate in conformitate
cu reglementarile interne de la
locul de munca.

Informarea asupra utilajelor si
subansamblelor cu deficiente in
functionare se face cu
responsabilitate, corectitudine
profesionala si atentie.

Contexte:

Locul de desfasurare al activitatilor: fabrici de ceramica dotate cu linii de fabricatie in hale

industriale, in spatii inchise, in locuri special amenajate operatiilor de intretinere.

Glazuratorul verifica utilajele si subansamblurile din punct de vedere al uzurii si al
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functionalitatii i este subordonat sefului de formatie.

In situatii specifice are responsabilitatea de informare a personalul abilitat.

Gama de variabile:
Tipuri de verificari: de functionalitate, de uzura.

Tipuri de utilaje si subansamble: instalatie de glazurare automatizata, cabine de glazurare
manuala, agitatoare sub presiune, pistoale de glazurare si parti componente, pompe, sisteme de
ventilatie.

Categorii de proceduri de intretinere: intretinere zilnica, periodica, 1n situatii deosebite.
Materiale si scule pentru intretinere: lavete, perii, vaselind, uleiuri, chei fixe, surubelnite.
Membrii echipei de intretinere: mecanic intretinere, electrician intretinere, maistru intretinere.
Mijloace de informare: oral, scris, proceduri interne.

Momentul de verificare a starii utilajelor si subansamblelor: la intrarea in schimb, la schimba-
rea sortimentatiei, la finalul schimbului.

Persoane abilitate: sef formatie, sef mentenanta.

Cunostinte:

-instructiuni de utilizare in conditii de siguranta a echipamentelor;
-proceduri de intretinere;

-notiuni de mecanica;

-reglementari interne de la locul de munca;

-tehnologia de glazurare;

-fisa tehnologica;
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1.PREGATIREA PRODUSULUI CRUD PENTRU GLAZURARE

(unitate specifica)

Nivelul de
responsabilitate si
autonomie

3

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare asociate
modului de indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1. Verifica produsul
preluat

1.1. Produsul este verificat
conform instructiunile de lucru
pentru fiecare grupa de produs.

1.2. Produsul este verificat
conform standardelor
functionale si caietelor de
sarcini.

1.3. Produsul este verificat
adecvat la calitatea si
caracteristicile suprafetelor ce
urmeaza a fi glazurate.

Verificarea produsul preluat se face
vizual, cu atentie si exigenta
profesionala.

2.Identifica
eventualele defecte

2.1. Eventualele defecte sunt
identificate conform
instructiunilor de lucru.

2.2. Eventualele defecte sunt
identificate conform metodei de
lucru.

2.3. Eventualele defecte sunt
identificate adecvat la calitatea
si caracteristicile suprafetelor ce
urmeaza a fi glazurate.

Identificarea eventualelor defecte se
face vizual, cu atentie si exigentd
profesionala.

3.Remediaza
eventualele defecte

3.1. Eventualele defecte sunt
remediate conform
instructiunilor de lucru,
pastrandu-se integritatea
produsului.

3.2. Eventualele defecte sunt
remediate in timp util,
asigurandu-se productivitatea si

Remedierea eventualelor defecte se
face cu seriozitate, profesionalism si
exigenta profesionala.
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calitatea produsului.

3.3. Eventualele defecte sunt
remediate in locuri special
amenajate.

4 Inlaturd produsele
neconforme

3.1. Produsele neconforme sunt
inlaturate conform
instructiunilor de lucru.

3.2. Produsele neconforme sunt
inlaturate conform procedurilor
de calitate.

3.3. Produsele neconforme sunt
inlaturate in locuri special
amenajate,cu respectarea
normelor SSM si mediu.

Inlaturarea produselor neconforme se
face cu responsabilitate,
profesionalism si exigenta
profesionala.

Contexte:

Locul de desfasurare a
industriale, cu locuri sy
receptionare §i glazurat

Procedeul de lucru estq

Relatii de subordonaré
specifice prevazute in 1

Glazuratorul trebuie s
metodei de lucru, a cer|

[ activitatilor: fabrici de ceramica d
recial amenajate( cabina de glazura
re produs crud), in spatii de lucru in

manual, indiferent de modalitatea

: este subordonat sefului de formati
metoda de lucru.

intelor de calitate, in conditii de igi

otate cu linii de fabricatie in hale

re amenajata pentru operatia de

chise.

de glazurare manuala sau automatizat.

e, sefului de sectie, cu responsabilitati

fie capabil sa receptioneze si sa remedieze produsul crud prin respectarea

end §1 siguranta.

Gama de variabile:

Echipamente, dispoziti
desprafuitor cu aer con

Tipuri de defecte ce po

Tipuri de defecte ce nu
suprafete deformate.

Tipuri de grupe produs

Procedee de remediere
buretele umed.

ve, scule: tiglin, burete, galeata, stry
iprimat, filtru praf.

¢ fi remediate: retus necorespunzat

pot fi remediate: fisuri, lufturi mar

: lavoare, vase closet, rezervoare,

: eliminare defect, finisare cu sita,

ing rotativ, cutit, sita abraziva,

1, ciobiturd, rariturd, luft, impuritati.

1, orificii de montaj neperforate,

rinare, piedestale.

desprafuire, finisarea suprafetei cu
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Materiale specifice pentru remediere: sitd abraziva, burete, cutit, galeata apa.

Produsele neconforme sunt denumite rebut si se elimind prin aruncarea acestora in locuri special
amenajate nu Tnainte de a fi evidentiate pe un formular tipizat.

Cunostinte:

-metoda de lucru;

-flux tehnologic;

-caracteristicile echipamentelor de lucru si ale materialelor;
-cerinte de calitate si mediu;

-norme SSM specifice;

-tipologia defectelor;

-cerinte de calitate specifice fiecarui grup de produse;
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2.GLAZURAREA MANUALA A PRODUSELOR CERAMICE

(unitate specifica)

Nivelul de
responsabilitate si
autonomie

3

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare asociate
modului de indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1.Regleaza jetul si
cantitatea de glazura

1.1. Jetul si cantitatea de glazura
se regleaza conform
documentatiei tehnologice.

1.2. Jetul si cantitatea de glazura
se regleaza in functie de
caracteristicile glazurii.

1.3. Jetul si cantitatea de glazura
se regleaza pana la obtinerea
unui strat uniform, care sa
elimine defecte de suprafata.

Reglarea jetului si cantitatii de
glazurd se face cu precizie,
rigurozitate si profesionalism.

2.Aplica straturile de
glazura

2.1. Straturile de glazura se
aplica succesiv, la interior-
exterior, tindnd cont de
parametrii glazurii, conform
instructiunilor de lucru.

2.2. Straturile de glazura se
aplica perpendicular pe
suprafata produsului, respectand
numarul de straturi conform
fisei tehnologice.

Aplicarea straturilor de glazura se
face cu precizie, responsabilitate i
profesionalism.

3.Verifica aspectul
glazurii

3.1. Aspectul glazurii este
verificat conform prescriptiilor
de calitate.

3.2. Aspectul glazurii respecta
specificatiile din fisa
tehnologica.

3.3. Grosimea stratului este
verificata prin respectarea
caracteristicilor; grad de alb,

Verificarea aspectului glazurii se face
cu rigurozitate, operativitate si
exigenta profesionala.
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luminozitate, coordonate de
culoare.

4.Curata suprafata de
asezare

4.1. Suprafata de asezare este
curatatd conform metodei de
lucru.

4.2. Suprafata de asezare este
curatatd tinand cont de
proprietatile glazurii;

4.3. Suprafata de agezare este
curatata conform standardului
de calitate;

Curatarea suprafatei de asezare se
face precizie si exigenta profesionala.

Contexte:

Locul de desfasurare ¢
hale industriale, in spaf
glazurare produse cera
prin recircularea apei, ¢

Este subordonat sefulu

Glazuratorul utilizeaz3
sigurantd, respectand n

v activitatilor: fabrici de produse cg
iu de lucru Inchis, cabind de glazur
mice crude, prevazuta cu sistem de
tu surse de aer comprimat $i ilumin

| de formatie, are atributii specifice

procedeul manual de glazurare pro
retoda de lucru si cerintele de calitg

ramice dotate cu linii de productie in
are amenajata specific operatiei de
ventilatie si absorbtie suspensii glazura
at artificial.

prevazute in metoda de lucru.

duse ceramice crude, in conditii de
te si mediu.

Gama de variabile:
Procedee de aplicare:

Tipuri de echipamente
diferite, cabina de glaz
ventilator, cuve, decan

Alte materiale si ehipa
despréafuitor cu aer con
produs crud, masa speq

Defecte ale stratului dg
glazurare peste defecte

Metodele de remedieré
sterge glazura aplicata
doar pe zona reparata,

Personal abilitat: sef fi

manuald, automatizata, prin imersig

folosite: pistoale de glazurare, agits
urare prevazutd cu perdea de apa pe¢
oare.

mente folosite: strung rotativ pentry
1primat pentru desprafuire produs 1
iala pentru asezare produs glazurat

» glazura: intepaturi fine pe suprafal
din faza tehnologicd anterioara.

se pot aplica atunci cand defectele
cu buretele umed, se remediaza def
se asteaptd uscarea statului aplicat,

brmatie, sef sectie.

1
.

itoare sub presiune, duze cu diametre
intru absorbtie suspensii glazura si

| agezare produs in timpul glazurarii,
hainte de glazurare, suport de sprijin

ta glazurii, pete glazura, scurgeri,

apar la primul strat de glazura: se
ectul observat, se pulverizeaza glazura
apoi se continud glazurarea produsului.
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Tipuri de glazuri: albe, colorate.
Materiale pentru curatare suprafetei de agezare: burete, galeata apa.
Spatii de lucru inchise.

Surse utilizate: aer comprimat, apa, energie( iluminat artificial).

Cunostinte:

-metoda de lucru;

-flux tehnologic;

-caracteristicile echipamentelor de lucru si ale materialelor;
-proprietétile fizice ale glazurii;

-cunoasterea sortimentatiei;

-tipuri de glazuri;

-tipuri de echipamente specifice;

- cerinte de calitate si mediu;

-modalitati de glazurare functie de grupe produs;
-modalitati de remediere;

-cunoasterea necesitatilor Tnlocuirii subansamblurilor;
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3.FINISAREA PRODUSULUI GLAZURAT

(unitate specifica)

Nivelul de
responsabilitate si
autonomie

3

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare asociate
modului de indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1.Aplica decorul

1.1. Decorul se aplica conform
metodei de lucru.

1.2. Decorul se aplica
respectand instructiunile de
lucru.

1.3. Decorul se aplica
respectand norme de igiena.

Aplicarea decorului pe suprafata
produsului glazurat se face cu
precizie si operativitate.

2.Inscriptioneaza
produsul glazurat

2.1. Produsul glazurat este
inscriptionat conform metodei
de lucru.

2.2. Produsul glazurat este
inscriptionat conform
instructiunilor de lucru.

Inscriptionarea produsului glazurat se
face cu responsabilitate si
corectitudine.

3.Completeaza bonul
de productie

3.1. Bonul de productie este
completat conform metodei de
lucru.

3.2. Bonul de productie este
completat conform
instructiunilor de lucru.

Completarea bonului de productie se
face cu responsabilitate si
corectitudine.

Contexte:

Locul de desfasurare al activitatilor: fabrici de ceramica, dotate cu linii de fabricatie in hale

industriale, in spatii de lucru inchise, in cabina de glazurare amenajata specific operatiei de

glazurare produse ceramice crude si aplicare decor.

Relatii de subordonare: subordonat sefului de formatie si sefului de sectie.

Glazuratorul trebuie sa finiseze produsele glazurate prin procedeu manual, respectaind metoda si

instructiunile de lucru, in conditii de igiena asfel incat acestea sa se incadreze in cerintele de
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calitate si mediu.

Gama de variabile:

Tipuri de materiale folosite pentru decorare: pahar plastic, pensula, solutie de aplicare, etichete
decor.

Tipuri de materiale folosite pentru inscriptionare: stampila cauciuc cu semn identificare
glazurator, glazura speciala pentru aplicare inscriptie.

Tipuri de materiale folosite pentru completare bon productie: formular tipizat, creion.

Bon productie: formular tipizat in care operatorul completeaza productia realizatd pe sortimente
si cantitate, rebutul si cauzele rebutarii.

Spatii de lucru inchise.

Personal abilitat: sef formatie, sef sectie.

Cunostinte:

-metoda de lucru;

-flux tehnologic;

-caracteristicile echipamentelor de lucru si ale materialelor;
-cunoasterea sortimentatiei;

-tipuri de echipamente specifice;

- cerinte de calitate si mediu;
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4.GLAZURAREA PRODUSELOR CERAMICE PRIN PROCEDEE

AUTOMATIZATE

(unitate specifica)

Nivelul de
responsabilitate si
autonomie

3

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare asociate
modului de indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1.Porneste instalatia

1.1. Instalatia se porneste

conform instructiunilor de lucru.

1.2. Instalatia se porneste
conform normelor SSM
specifice.

Pornirea instalatiei se face cu
responsabilitate, profesionalism si
operativitate.

2.Fixeaza parametrii
de lucru

2.1. Parametrii de lucru sunt
fixati conform instructiunilor de
lucru.

2.2. Parametrii de lucru sunt
fixati conform fisei tehnologice
si anexei pentru fiecare produs
in parte.

Fixarea parametrilor de lucru se face
cu responsabilitate, profesionalism si
spirit de observatie.

3.Verifica
functionalitatea
instalatiei

3.1. Functionalitatea instalatiei
se verifica conform fisei
tehnologice.

3.2. Functionalitatea instalatiei
se verifica vizual conform
metodei de lucru.

3.3. Functionalitatea instalatiei
se verifica vizual prin urmarirea
valorilor realizate fata de cele
programate in celula de dozare.

Verificarea functionalitatii instalatiei
se face cu responsabilitate,
profesionalism si spirit de observatie.
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4 .Identifica
eventualele
disfunctionalitati

4.1. Eventualele
disfunctionalitati sunt
identificate conform metodei de
lucru.

4.2. Eventualele
disfunctionalitdti sunt
identificate conform normelor
interne de calitate.

Identificarea eventualelor
disfunctionalitdti se face cu
rigurozitate, spirit de observatie si
operativitate.

5.Remediaza
eventualele
disfunctionalititi

5.1. Eventualele
disfunctionalitdti sunt remediate
conform metodei de lucru.

5.2. Eventualele
disfunctionalitdti sunt remediate
conform normelor interne de
calitate.

Remedierea eventualelor
disfunctionalitati se face cu
rigurozitate, spirit de observatie si
operativitate.

6.Curata suprafata de
asezare

6.1. Suprafata de asezare este
curatatd conform metodei de
lucru.

6.2. Suprafata de asezare este
curatatd tinand cont de
proprietatile glazurii;

6.3. Suprafata de asezare este
curatata conform standardului
de calitate;

Curatarea suprafetei de asezare a
produsului glazurat se face cu
precizie si operativitate.

Contexte:

Locul de desfasurare al activitatilor: fabrici de ceramica dotate cu linii de fabricatie in hale
industriale, cu locuri special amenajate, in spatii de lucru inchise, utilaje de glazurare
automatizat, pentru glazurarea produselor crude ceramice, prevazut cu surse de apa, aer , energie,
sistem de ventilatie si garduri de protectie pentru interzicerea accesului in zona de lucru.

Relatii de subordonare:subordonat sefului de formatie, sefului de sectie si are atributii specifice

prevazute in metoda de lucru.

Glazuratorul trebuie sa realizeze operatia de glazurare automatizatd in conditii de sigurantd, asfel
incat produsele obtinute sa respecte cerintele de calitate si productivitate.
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Gama de variabile:

Tipuri de echipamente folosite: instalatie de glazurare automatizata (robot), pistoale de glazurare,
duze, conuri, cabind aspiratie, cabina de spalare, platan rotativ sustinere produs in timpul
glazurarii, perdea de apd, pompa recirculare apa, carusel, panou comanda, celuld automatizata de
dozare.

Parametrii de lucru include: cod program glazurare specific fiecarui sortiment, presiunea de aer,
cantitatea de glazura programata.

Functionalitatea instalatiei presupune: urmarirea modului de pulverizare al glazurii pe piesa,
functionalitatea ambelor pistoale de glazurare, urmarirea cantitatilor de glazura realizate fata de
cele programate fiecarui sortiment.

Tipuri de disfunctionalitati: pistoale infundate, subansamblu uzat, cresterea sau scaderea
presiunii sau cantitatii de glazura, etc.

Modalitati de remediere disfunctionalitati: curatarea sau inlocuirea subansamblului uzat (con,
ax, duza), refacerea debitelor ambelor pistoale de glazurare.

Tipuri de materiale utilizate: cilindri plastic gradati, suporti sprijin produse in timpul glazurarii,
galeata, burete, apa, solutie pentru aplicare decor, etichete decor, pahar plastic, pensula.

Spatii de lucru inchise.

Bon de productie: formular tipizat in care operatorul completeaza productia realizata pe
sortimente si cantitate, rebutul si cauzele rebutarii.

Personal abilitat: sef formatie, sef sectie.

Cunostinte:

-metoda de lucru;

-flux tehnologic;

-caracteristicile echipamentelor de lucru si ale materialelor;
-proprietétile fizice ale glazurii;

-cunoasterea produselor;

-tipuri de echipamente specifice;

- cerinte de calitate si mediu

-modalitati de remediere disfunctionalitati;
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-cunostinte mecanice;
-metode de verificare;

-cunostinte soft;
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5.MANIPULAREA PRODUSELOR CERAMICE CRUDE

(unitate specifica)

Nivelul de
responsabilitate si
autonomie

3

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare asociate
modului de indeplinire a activitatii
descrisa de elementul de
competenta

1. Identifica locul de
preluare.

1.1. Locul de preluare este
identificat conform programului
de lucru.

1.2. Locul de preluare este
identificat conform metodei de
lucru.

Identificarea locului de preluare se
face cu operativitate si
responsabilitate.

2. Transporta
produsele ceramice.

2.1. Produsele ceramice sunt
transportate conform fisei
tehnologice.

2.2. Produsele ceramice sunt
transportate conform normelor
SSM specifice.

2.3. Produsele ceramice sunt
transportate dupa efectuarea
tuturor operatiilor.

Transportul produselor ceramice se
face cu rigurozitate, operativitate si
responsabilitate.

3. Depoziteaza
produsele ceramice.

3.1. Produsele ceramice sunt
depozitate conform metodei de
lucru.

3.2. Produsele ceramice sunt
depozitate respectand
procedurile specifice de
manipulare.

3.3. Produsele ceramice sunt
depozitate conform normelor
SSM specifice.

Depozitarea produselor ceramice se
face cu responsabilitate si
operativitate.
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Contexte:

Locul de desfasurare al activitatilor: fabrici de ceramica dotate cu linii de productie in hale
industriale, in spatii Inchise, cu locuri de depozitare stabilite fiecarei faze tehnologice.

Metoda de lucru: include operatiile pe care trebuie sa le execute operatorul, modul de preluare
pentru fiecare produs, ordinea de preluare, modul de asezare.

Relatii de subordonare: subordonat sefului de formatie, sefului de sectie si are responsabilitati
specifice prevazute in metoda de lucru.

Glazuratorul trebuie sa manipuleze produsele ceramice crude in zona specificd de depozitare, in
conditii de siguranta, astfel incat sa se pastreze integritatea produselor.

Gama de variabile:

Echipamente si dispozitive de transport: carucioare cu doua sau trei nivele, cu roti de cauciuc
specifice fiecarui grup de produse, benzi transportoare.

Tipuri de produse care se transporta: vase closet, rezervoare, lavoare, piedestale, bidee, urinare
in diferite etape tehnologice (retusate, glazurate).

Zone de depozitare speciale fiecarei operatii: zona pentru piese retusate ce urmeaza a fi
glazurate §i zona pentru piese glazurate ce urmeaza a fi incarcate la cuptor.

Documentatie tehnologica: instructiuni de asezare si transport.

Personal abilitat: sef formatie, sef sectie.

Cunostinte:

-specifice de manipulare si asezare ;
-zonele de depozitare;

-norme specifice de protectie;

-consecintele nerespectarii normelor de manipulare, transport si depozitare;

Sector: Materiale de constructii, Industria Cimentului sticla si ceramica . Standard Ocupational Glazurator, SO_MIC_6, Pagina 1
din 30
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Titlul Calificarii: Preparator masa obiecte sanitare

Descriere: Prepararea este operatia de prelucrare a materiilor prime prin macinare, delaiere,
omogenizare, in vederea obtinerii unui amestec pentru obtinerea obiectelor sanitare.
Preparatorul este un muncitor calificat capabil sa realizeze, de o anumita autonomie si
competenta si intr-un timp dat, sarcinile legate de organizarea locului de munca, de macinare,
de delaiere, de prelevare de probe amestec, de golire a morilor si turbodelaioarelor si de
omogenizare a barbotinelor.

Motivatie: Preparatorul 1si desfasoara activitatea in domeniul industriei materialelor de
constructii, sectorul ceramica, de obtinere a obiectelor sanitare. Dezvoltarea industriei
ceramice, solicita o calificare a fortei de munca apta sa realizeze un amestec cu proprietati
constante conform documentatiei in vigoare, care sa conduca la obtinerea de produse de clasa
superioara.

Conditii de acces: Persoana care doreste sa devind preparator masa obiecte sanitare, trebuie sa
fie absolvent de liceu cu specific materiale de constructii sau absolvent de scoala de arte si
meserii.

Rute de progres:

Cerinte legislative specifice: Autorizatie ISCIR pentru utilizare sisteme de transport pe
verticala.

Sectorul : Materiale de constructii, industria cimentului, sticla i ceramica.
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Titlu calificarii: Preparator masa obiecte sanitare
Codul calificarii:
Nivelul calificarii: 3

LISTA COMPETENTELOR

Nivelul calificarii : 3

Codul | Denumirea competentei Nivel Credite

unitatii
Aplicarea prevederilor legale referitoare la 2
securitatea si sanatatea in munca
Aplicarea normelor de protectia mediului 2
Asigurarea calitatii lucrarilor executate 2
Organizarea locului de munca 2
Intretinerea echipamentelor de lucru 2
Macinarea materiilor prime degresante 3
Prelevarea probelor de amestec 3
Golirea morilor 3
Alimentarea turbodelaiorului 3
Delaierea materiilor prime plastice 3
Omogenizarea barbotinei 3

Sectorul : Materiale de constructii, industria cimentului, sticla i ceramica.
Calificarea preparator masa obiecte sanitare
Q _MIC 5
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Competenta Aplica prevederile legale referitoare la securitatea si sinitatea in munca

Cunostinte

Cod:

Nivel: 2

Credite:

Deprinderi

1. Identifica riscurile in muncd cu
responsabilitate 1n conformitate cu
prevederilor legale, particularitatilor
locului de munca si prevederilor
producatorului.

2. Aplica prevederile legale referitoare la

sanatatea §i securitatea 1n munca cu
responsabilitate, in functie de
particularitdtile  locului de  munca,

reglementarilor In vigoare si procedurilor
interne.

3. Intervine 1n caz de wurgentd cu
promptitudine, in  conformitate  cu
reglementdrile Tn vigoare si procedurile
specifice in domeniul situatiilor de urgentd
de la locul de munca.

- Prevederi legale referitoare la securitatea si
sanatatea in munca

-Norme interne

-Particularitatile locului de munca

-Categorii de risc

-Factori de risc

-Tipuri de accidente posibile

-Mijloace de semnalizare specifice

-Norme generale si norme specifice locului de
munca referitoare la securitatea §i sanatatea in
munca

-Tipuri de instructaje specifice

-Echipamente de protectie si modalitati de
intretinere a acestora

-Materiale si echipamente de securitate si
sanatate Tn munca

-Categorii de personal abilitat

-Masuri de prim ajutor corespunzatoare tipului
de accident

-Categorii de interventii, servicii si personal
abilitat

-Planuri de evacuare

-Categorii de echipamente de securitate si
sandtate Tn munca si instructiuni de utilizare a
acestora

-Proceduri interne privind evacuarea in caz de
urgenta sau accident

Metode de evaluare

Metodele de evaluare considerate adecvate pentru aceasta compententa sunt urmatoarele:

Deprinderi

Cunostinte

e Observarea directda

e Test scris

Sectorul : Materiale de constructii, industria cimentului, sticla i ceramica.
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* Rapoarte ale specialistilor care au
urmdrit modul de obtinere a rezultatelor
in contexte diferite.

e Intrebari orale

e Portofoliu

Competenta Aplicarea normelor de protectia mediului

Cod:
Nivel: 2
Credite:

Deprinderi

Cunostinte

1. Identificd riscurile de mediu cu
promptitudine, In conformitate cu legislatia
in vigoare si procedurile interne in locuri
special amenajate operatiei de preparare
masa.

2. Actioneazd pentru diminuarea riscurilor
de mediu cu responsabilitate, in confor-
mitate cu legislatia in vigoare, procedurile
interne specifice de la locul de munca.

3. Contribuie la diminuarea consumului de
resurse naturale cu operativitate, in confor-
mitate cu legislatia n vigoare si procedurile
interne de la locul de munca.

-Legislatia 1n vigoare privind protectia mediului
-Proceduri interne de protectia mediului
specifice locului de munca

-Norme interne

-Instructaje periodice

-Categorii de situatii de risc

-Dispozitiile sefului ierarhic si a responsabilului
de protectia mediului

-Proceduri interne de protectia mediului
-Instructaje periodice de protectia mediului
-Cunoasterea deseurilor care afecteaza mediul
specifice locului de munca

-Circuitul deseurilor: colectarea, depozitarea si
evacuarea acestora

-Regulament de ordine interioara

Metode de evaluare:

Metodele de evaluare considerate adecvate pentru aceasta compententa sunt urmatoarele:

Deprinderi

Cunostinte

* Observarea candidatilor in indeplinirea
sarcinilor de serviciu pentru procesul de
preparare masa.

* Rapoarte ale specialistilor care au
urmdrit activitatea candidatilor.

e Test scris
e Intrebari orale

e Portofoliu

Sectorul : Materiale de constructii, industria cimentului, sticla i ceramica.
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Competenta: Asigurarea calitatii lucrarilor executate

Cod:
Nivel: 2
Credite:

Deprinderi

Cunostinte

1. Identifica cerintele de calitate specifice
cu operativitate, in conformitate cu fisele
tehnologice, tehnologia de control si a
instuctajelor periodice cu privire la calitatea
operatiilor in locuri special amenajate
operatiei de preparare masa.

2. Respectd procedurile tehnice de asigu-
rare a calitatii cu responsabilitate, in con-
formitate cu SMC sau normele interne de
calitate de la locul de munca.

3. Verifica calitatea operatiilor executate cu
seriozitate, in conformitate cu procedurile
SMC sau a normele interne de calitate
impuse pe faze de lucru.

4. Sesizeaza neconformitatile cu promp-
titudine, in conformitate cu procedurile
SMC sau normele interne.

5. Remediaza neconformitdtile cu operati-
vitate, In conformitate cu actiunile corec-
tive prevazute in procedurile SMC sau
normele interne de calitate de la locul de
munca.

-Proceduri din SMC specifice locului de munca
-Tehnologia de control
-Fise tehnologice
-Instruiri  periodice
operatiilor

-Controlul vizual al operatiilor conform planu-
rilor de verificare al calitatii operatiilor de
executat

-Norme interne de calitate

-Metoda de lucru

-Planuri de verificare a calitatii operatiilor
executate pe faze tehnologice

-Instructaje periodice

-Actioneaza sub indrumarea sefului ierarhic sau
a responsabilului de calitate

-Tipuri de metode de verificare

-Documente care se intocmesc 1n urma
verificarilor: rapoarte de neconformitate, con-
trolul produsului neconform
-Tipuri de neconformitati
preparat

-Cauzele aparitiei neconformitatilor

-Metode de remediere

-Instructaj al personalului care executa operatii
in cadrul procesului de preparare masa
-Momentul de remediere al neconformitatilor
-Actiuni preventive si corective specifice
locului de munca

referitoare la calitatea

ale amestecului

Metode de evaluare:

Metodele de evaluare considerate adecvate pentru aceasta compententa sunt urmatoarele:

Deprinderi

Cunostinte

* Observarea candidatilor in indeplinirea
sarcinilor de serviciu pentru procesul de
preparare masd ceramica.

* Rapoarte de calitate ale specialistilor
care urmdresc activitatea de preparare a

e Test scris
e Intrebari orale

Sectorul : Materiale de constructii, industria cimentului, sticla i ceramica.
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candidatilor.

e Portofoliu

Competenta: Organizarea locului de munca

Cod:
Nivel: 2
Credite:

Deprinderi

Cunostinte

1. Identificd operatiile locului de munca
cu grija in conformitate cu operatiile de
executat,  specificatiile  din  fisele
tehnologice si graficul de lucru in locuri
special amenajate operatiei de preparare
masa.

2. Identifica mijloacele de munca cu
meticulozitate in conformitate cu fisele
tehnologice, activitdtile planificate pentru
ziua respectiva si operatia ce urmeaza a fi
executata.

3. Aprovizioneaza locul de munca cu
mijloacele necesare in conformitate cu
fisele tehnologice, stocurile existente si
activitatile planificate pentru ziua
respectiva de lucru.

4. Curata aria de lucru cu operativitate in
conformitate cu normele de mediu si
normele SSM specifice locului de munca.

- Fisa postului

- Proceduri si instructiuni de lucru specifice
organizarii locului de munca

-Modul de organizare al locului de munca
conform graficului de lucru

-Metoda de lucru

-Fise tehnologice

-Planificarea activitatii pentru ziua respectiva
-Tipuri de echipamente de lucru si utilaje nece-
sare operatiei de preparare

-Modalitati de aprovizionare a locului de munca
-Momentul inventarierii stocurilor de materiale si
semifabricate

-Tipuri de mijloace necesare locului de munca
-Modalitati de curatare a ariei de lucru

-Metode de curatare

-Categorii de materiale si dispozitive utilizate la
curdtarea ariei de lucru

-Modul de separare al deseurilor

-Modul de manipulare, transportul si depozitarea
semifabricatelor

-Criterii de apreciere a materialelor utilizate
-Fluxul tehnologic

Metode de evaluare
Metodele de evaluare considerate adecvate

pentru aceasta compententa sunt urmatoarele:

Deprinderi

Cunostinte

* Observarea candidatilor in
indeplinirea sarcinilor de serviciu
pentru respectivul proces .

* Rapoarte ale specialistilor care au
urmarit modul de pregatire al locului
de munca.

e Test scris
e Intrebari orale

e Portofoliu

Sectorul : Materiale de constructii, industria cimentului, sticla i ceramica.
Calificarea preparator masa obiecte sanitare
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Competenti: intretinerea echipamentelor de lucru

Cod:
Nivel: 2
Credite:

Deprinderi

Cunostinte

1. Verifica starea utilajelor si suban-
samblurilor cu profesionalism, in confor-
mitate cu fisele tehnologice, instructiunile
de lucru si normele interne specifice locului
de munca.

2. Aplica procedurile de intretinere a
utilajelor si subansamblurilor cu acuratete
in conformitate cu instructiunile de intre-
tinere si utilizare si fisele tehnologice.

3. Informeaza asupra utilajelor si suban-
samblurilor cu deficiente in functionare cu
responsabilitate, In conformitate cu instruc-
tiunile de utilizare si reglementdrilor inter-
ne de la locul de munca.

-Fise tehnologice

-Norme interne

-Proceduri de intretinere ale utilajelor si
subansamblurilor

-Instructiuni de utilizare in conditii de siguranta
a utilajelor si subansamblurilor

-Tipuri de verificari

-Modalitdti de aplicare a procedurilor de
intretinere ale utilajelor si subansamblurilor
-Categorii de proceduri de intretinere
-Modalitati de informare asupra utilajelor si
subansamblurilor cu deficiente in functionare
-Reglementari interne de la locul de munca
-Instructiuni de utilizare in conditii de siguranta
a echipamentelor

-Mijloace de informare

-Notiuni de mecanica

-Tehnologia de preparare

Metode de evaluare

Metodele de evaluare considerate adecvate pentru aceasta compententa sunt urmatoarele:

Deprinderi

Cunostinte

* Observarea candidatilor in indeplinirea
sarcinilor de serviciu in procesul de
intretinere al echipamentelor utilizate.

* Rapoarte de informare asupra
deficientelor in functionare ale
echipamentelor pe durata procesului
intocmite de candidati.

* Declaratii ale specialistilor care au

e Test scris
e Intrebari orale

Sectorul : Materiale de constructii, industria cimentului, sticla i ceramica.
Calificarea preparator masa obiecte sanitare
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urmdrit modul de intretinere al
echipamentelor si modul de informare.

e Portofoliu

Competenta: Macinarea materiilor prime degresante

Cod:
Nivel: 3
Credite:

Deprinderi

Cunostinte

1. Pregateste echipamentele pentru maci-
nare cu rigurozitate respectand instructiu-
nile de lucru si normele SSM specifice
locului de munca.

2. Verifica materiile prime cu exigentd
profesionala, respectand instructiunile de
lucru si normele interne in locurile special
amenajate.

3. Dozeazd apa necesard macindrii cu res-
ponsabilitate, respectand fisa tehnologica si
instructiunile de lucru.

4. Programeaza echipamentul pentru maci-
nare cu profesionalism, respectdnd fisa
tehnologica, instructiunile de lucru si
normele SSM specifice de la locul de
munca.

5. Urmareste macinarea cu responsabilitate,
respectand fisa tehnologica si instructiunile
de lucru .

-Instructiuni de lucru specifice operatiei de
mdcinare materii prime degresante

-Metoda internd de lucru

-Flux tehnologic

-Notiuni despre functionarea echipamentelor si
utilajelor din dotare

-Tipuri de echipamente utilizate pentru maci-
nare

-Modalitati de verificare a materiilor prime
-Norme interne

-Cerinte de calitate si de mediu

-Notiuni generale despre caracteristicile mate-
riilor prime folosite

-Tipuri de materii prime folosite

-Tipuri de verificari

-Conditiile de verificare a materiilor prime
-Modalitati de dozare a apei necesard macindrii
-Fisa tehnologica

-Modalititi de programare a echipamentului de
macinare

-Norme de securitate si sanatate Tn munca
-Notiuni de programare utilaje

-Notiuni de mecanica

-Modalititi de urmdrire a macinarii

Metode de evaluare

Metodele de evaluare considerate adecvate pentru aceastd compententa sunt urmatoarele:

Sectorul : Materiale de constructii, industria cimentului, sticla i ceramica.
Calificarea preparator masa obiecte sanitare
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Deprinderi

Cunostinte

* Observarea candidatilor in indeplinirea
sarcinilor de serviciu in procesul de
madcinare al materiilor prime.

* Rapoarte de informare asupra
deficientelor in functionare ale
echipamentelor pe durata procesului
intocmite de candidati.

* Rapoarte ale specialistilor care au
urmdrit modul de lucru al candidatilor
in faza de macinare materii prime.

e Test scris
e Intrebari orale

e Portofoliu

Competenta: Prelevarea probelor de amestec

Cod:
Nivel: 3
Credite:

Deprinderi

Cunostinte

1. Opreste utilajul cu responsabilitate, res-
pectand normele de siguranta si instruc-
tiunile de lucru specifice de la locul de
munca.

2. Recolteaza probe din amestec obtinut cu
exigentd profesionald, respectdnd metoda
de lucru, timpii de macinare, normele
interne Tn conditii de igiena si siguranta.

3. Transmite proba la laborator cu respon-
sabilitate, respectand timpii de madacinare
din fisele tehnologice si instructiunile de
lucru.

-Notiuni despre functionarea echipamentelor si
utilajelor

-Notiuni despre programare utilaj

-Notiuni de mecanica

-Norme de siguranta

-Fisa tehnologica

-Categorii de personal care se anuntd cand se
opreste utilajul
-Metoda de lucru
recoltare a probelor
-Norme interne de lucru

-Proceduri si instructiuni de lucru cu privire la
operatia de prelevare probe

-Proprietati fizice ale amestecului

-Tipuri de amestecuri din care se preleveaza
probe

-Tipuri de parametri de lucru ai amestecului
rezultati in urma determinarilor pe probele
prelevate

-Tipuri de materiale cu care se realizezaza
prelevarea si modul de folosire al acestora
-Modalitdti de transmitere la laborator

-Flux tehnologic sector preparare masa

specifica operatiei de

Metode de evaluare

Metodele de evaluare considerate adecvate pentru aceasta compententa sunt urmatoarele:

Sectorul : Materiale de constructii, industria cimentului, sticla i ceramica. 10
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Deprinderi

Cunostinte

* Observarea candidatilor in indeplinirea
sarcinilor de serviciu pentru operatia de
prelevare probe.

* Rapoarte ale specialistilor care au
urmarit modul de desfasurare al
operatiei de recoltare probe.

e Test scris
e Intrebari orale

e Portofoliu

Competenta: Golirea morilor
Cod:

Nivel: 3

Credite:

Deprinderi

Cunostinte

1. Verifica echipamentele necesare golirii
morilor cu rigurozitate, respectand normele
interne si instructiunile de lucru specifice .

2. Pozitioneaza moara pentru golire cu
profesionalism, respectind instructiunile de
lucru si normele interne de protectie
specifice locului de munca.

3. Monteaza echipamentele necesare golirii
morilor cu operativitate, respectdnd fisa
tehnologica, norme de SSM specifice si
norme de protectia mediului.

4. Actioneaza golirea, sitarea , deferizarea
cu responsabilitate, respectand instruc-
tiunile de lucru, confirmarea parametrilor
de laborator, normele SSM si de protectia

-Fisa tehnologica specifica operatiei de golire a
morilor

-Norme interne de protectie si securitate care
trebuie respectate la golirea morilor

-Norme de mediu

-Tipuri de verificari

-Modalitdti de pozitionare moard pentru golire
-Instructiuni de lucru specifice operatiei de
golire a morilor

-Notiuni de mecanica

-Notiuni de programare utilaj

-Momentul pozitionarii utilajului pentru golire
-Agitatorul unde are loc golirea utilajului
-Instructiuni de montare a echipamentelor
necesare golirii

-Tipuri de echipamente folosite la golire
-Modalitati de actionare a golirii morilor
-Proceduri si instructiuni de lucru cu privire la

mediului 1n locuri special amenajate | operatia de sitare deferizare a amestecului ma-
operatiei de golire. cinat
-Tipuri de utilaje utilizate la sitarea deferizarea
amestecului
Sectorul : Materiale de constructii, industria cimentului, sticla i ceramica. 11
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-Conditiile de desfasurare a activitatii de sitare
deferizare

-Flux tehnologic sector preparare masa
-Proprietati fizice ale amestecului obtinut prin
madcinare, sitare, deferizare

-Modul de separare al deseurilor

Metode de evaluare:

Metodele de evaluare considerate adecvate pentru aceasta compententa sunt urmatoarele:

Deprinderi Cunostinte
* Observarea candidatilor pe parcursul * Test scris
desfasurarii activitatii de golire a o Intrebari orale
morilor.
* Rapoarte ale specialistilor care au
urmarit modul de desfasurare al
activitatii acestora in faza de golire a
morilor.
e Portofoliu
Competenta: Alimentarea turbodelaiorului
Cod:
Nivel: 3
Credite:
Deprinderi Cunostinte

1. Verifica functionalitatea turbodelaiorului
cu rigurozitate in conformitate cu fisele teh-
nologice si norme SSM specifice de la
locul de munca.

2. Porneste turbodelaiorul cu responsabi-
litate in conformitate cu instructiunile de
lucru, metoda de lucru si fisa tehnologica.

3. Urmareste calitatea materiilor prime
plastice alimentate cu atentie respectand
normele interne de lucru, instructiunile de
lucru si fisa tehnologica in locuri special
amenajate.

-Notiuni despre functionarea echipamentelor si
utilajelor din dotare

-Fise tehnologice

-Norme interne de verificare a utilajului

-Tipuri de verificari care se executa asupra
utilajului la fiecare alimentare

-Cauze care ar produce deficiente in functionare
-Modalitati de pornire a utilajului

-Instructiuni de lucru specifice operatiei de
alimentare turbodelaior

-Metoda de lucru

-Notiuni de mecanica

-Modalitati de urmarire a calitatii materiilor
prime plastice ce vor fi alimentate

-Tipuri de materii prime plastice urmarite
-Tipuri de echipamente si utilaje pentru dozarea
materiilor prime plastice

-Tipuri de impuritati care pot fi intalnite In
materiile prime

Sectorul : Materiale de constructii,

industria cimentului, sticld si ceramica. 12
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‘ -Proprietatile fizice ale materiilor prime plastice

Metode de evaluare

Metodele de evaluare considerate adecvate pentru aceasta compententa sunt urmatoarele:

Deprinderi Cunostinte
* Observarea candidatilor in indeplinirea | ¢ Test scris
sarcinilor de serviciu pentru procesul o Intrebari orale
de alimentare turbodelaior.
* Rapoarte ale specialistilor care au
urmadrit desfasurarea activitatii
candidatilor si calitatea amestecului
obtinut.
e Portofoliu
Compententa: Delaierea materiilor prime plastice
Cod:
Nivel: 3
Credite:
Deprinderi Cunostinte

1. Urmareste delaierea materiilor prime
plastice cu rigurozitate respectand fisele
tehnologice si instructiunile de lucru.

2. Pregatesre echipamentele necesare pen-
tru golirea turbodelaiorului cu profesi-
onalism, respectand ordinea stabilita in
fisele tehnologice si normele SSM specifice
in locurile special amenajate operatiei de
preparare masa.

3. Realizeaza golirea, sitarea, deferizarea
barbotinei proaspete cu responsabilitate,
respectand instructiunile de lucru, preve-
derile avizului de laborator si normele de
mediu in locuri special amenajate cu spatii
de depozitare.

- Proceduri si instructiuni de lucru cu privire la
operatia de delaiere

-Metoda interna de lucru specifica operatiei de
delaiere

-Fisa tehnologica

-Cauze care pot genera deficiente in functionare
pe tot parcursul delaierii

-Categorii de personal care se informeaza in
astfel de situatii

-Modalitati de pregitire a echipamentelor
necesare golirii turbodelaiorului

-Tipuri de echipamente utilizate la golirea
turbodelaiorului

-Locul de depozitare al amestecului delaiat
-Masuri de siguranta care trebuiesc respectate la
pregatirea echipamentelor pentru golire si la
golirea amestecului delaiat

-Modalitati de realizare a golirii, sitarii,
deferizarii amestecului delaiat

-Prevederile avizului de laborator

-Limitarea pierderilor prin respectarea normelor
de mediu

-Norme SSM specifice

- Proceduri si instructiuni de lucru cu privire la
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operatia de sitare, deferizare a amestecului
delaiat

-Tipuri de utilaje folosite la sitarea si deferi-
zarea amestecului

Metode de evaluare

Metodele de evaluare considerate adecvate pentru aceasta compententa sunt urmatoarele:

Deprinderi

Cunostinte

* Observarea candidatilor in indeplinirea
sarcinilor de serviciu pentru procesul de
delaiere.

* Rapoarte de calitate asupra amestecului
obtinut de catre candidati.

* Rapoarte ale specialistilor care au
urmdrit activitatea candidatilor.

e Test scris
e Intrebari orale

e Portofoliu

Competenta: Omogenizarea barbotinei
Cod:

Nivel: 3

Credite:

Deprinderi

Cunostinte

1. Alimenteaza utilajul de omogenizare cu | - Modalitdti de alimentare a utilajului de

responsabilitate In conformitate cu instruc-
tiunile de lucru si fisa tehnologicd in spatii
de depozitare pentru barbotina finala.

2. Omogenizeazd barbotinele cu operati-
vitate in conformitate cu reteta de fabricatie

si instructiunile de lucru specifice.

3. Curatd echipamentele de lucru si de sto-

omogenizare

-Instructiuni de lucru specifice operatiei de
omogenizare

-Fise tehnologice

-Metoda internd de lucru

-Tipuri de echipamente utilizate pentru
alimentare

-Tipuri de utilaje de omogenizare

-Categorii de personal abilitat in stabilirea

caj cu responsabilitate in conformitate cu | alimentarii utilajului de omogenizare

instructiunile de lucru si normelor interne
specifice locului de munca.

-Modalitdti de omogenizare a barbotinelor
-Reteta de fabricatie

-Flux tehnologic

-Notiuni despre functionarea echipamentelor si
utilajelor

-Proprietati fizice ale amestecului

-Tipuri de barbotine pentru omogenizare
-Modalitdti de curdtare a echipamentelor de
lucru si stocaj

-Tipuri de materiale folosite pentru curatenie si
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metode de curatare

-Norme SSM specifice

-Momentul executdrii operatiei de curatare
-Notiuni de programare utilaje

Metode de evaluare

Metodele de evaluare considerate adecvate pentru aceasta compententa sunt urmatoarele:

Deprinderi

Cunostinte

* Observarea candidatilor in indeplinirea | ¢ Test scris
sarcinilor de serviciu pentru procesul de | « Intrebari orale

omogenizare al barbotinelor.
* Rapoarte de calitate asupra amestecului

obtinut de catre candidati.

* Rapoarte ale specialistilor care au
urmadrit desfasurarea activitatii

candidatilor.

e Portofoliu
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