AUTORITATEA NATIONALA PENTRU CALIFICARI

STANDARD OCUPATIONAL

LUTIER

Sectorul: Silvicultura, Exploatarea si Prelucrarea Lemnului si Industria Mobilei
Versiunea: 00

Data aprobarii: 22.03.2011

Data propusa pentru revizuire: 01.09.2020

Initiator proiect: S.C. Gliga Instrumente Muzicale SA Reghin

Echipa de redactare:

Gliga Vasile, lutier, inginer prelucrarea lemnului, Presedinte al Asociatiei Artistilor Lutieri din
Romania

Ciulea Adela, profesor inginer industria lemnului, Grup Scolar ,,Jlon Vlasiu”, Targu Mures
Zaharie Farcas, maistru instructor prelucrarea lemnului, Grup Scolar ,,lon Vlasiu”, Targu Mures
Ioan Macarie, profesor inspector scolar de specialitate, Inspectoratul Scolar Judetean Mures
Cristian Simion, director tehnic S.C. Gliga Instrumente Muzicale S.A., Reghin

Verificator sectorial: Mircea Vlad, inginer, expert sectorial, Asociatia Producatorilor de Mobila
din Romania, Bucuresti

Comisia de validare:

Denumirea documentului electronic: SO_Lutier_00

Responsabilitatea pentru continutul standardului ocupational revine Comitetului Sectorial
Silvicultura, Exploatarea si Prelucrarea Lemnului, Industria Mobilei



Descriere:

Prezentul document a fost elaborat ca rezultat al dezvoltirii analizei ocupationale pentru
aria ocupationald LUTIER grupa COR 7312.

Ocupatiile avute in vedere in stabilirea ariei ocupationale sunt:
Lutier cod 731212

Lutierul confectioneaza instrumente muzicale cu coarde si arcus: viori, viole, violoncei si
contrabasi si accesorii pentru acestea, folosind cu preponderenta unelte de lucru manuale.
Instrumentele confectionate de lutier cuprind studiul modelului de instrument, respectarea
anumitor standarde de calitate si gabarit corespunzatoare modelului de instrument confectionat,
dar si o importantd componenta decorativa rezultata din aplicarea tehnicilor traditionale de
confectionare si ornamentare. Spre deosebire de tAimplarul manual/artizanal, lutierul realizeaza
instrumente muzicale al caror principal scop este obtinerea unui sunet placut al instrumentului. El
foloseste ca materie prima lemnul si in foarte mica masura produsele prefabricate din lemn.

Ocupatia de lutier este practicatda preponderent in ateliere mici, de tip familial, dar si 1n ateliere
complexe si fabrici in care sunt organizate sectii de lucru speciale pentru executarea acestui tip de
lucrari.

Pentru realizarea instrumentelor muzicale, lutierul 1si organizeaza atelierul de lucru conform
cerintelor astfel incat sa cuprinda spatiul de lucru, cu bancul de lucru, politele cu unelte, sculele
necesare, dulapurile Tn care pastreaza materialele auxiliare: hartii abrazive, cleiuri, lacuri, vopsele
s.a. In cadrul atelierului sunt previzute spatii pentru depozitarea materiei prime: semifabricate din
lemn, placi de furnir §.a., anumite masini si utilaje, cum ar fi de exemplu: magina de slefuit,
strungul de lemn, polizorul, dispozitivele de fixare, etc. Si spatiu pentru evacuarea materialelor
reziduale.

Pentru eficientizarea activitatii, lutierul se preocupd de buna functionare a sculelor, uneltelor si
dispozitivelor, aplicand permanent proceduri de intretinere a acestora.

Operatiunile propriu-zise de lutierie constau In: executarea lucrarilor pregétitoare: Intocmirea
documentatiei necesare, aprovizionarea cu materii prime $i materiale, uscarea lemnului pentru a
ajunge la parametrii optimi de umiditate, verificarea calitatii lemnului, trasarea limitelor de
debitare etc.; prelucrarea manuald a materialului lemnos incluzand o gama larga de proceduri:
debitarea, confectionarea reperelor simple, complexe si a subansamblelor, executarea
operatiunilor de pregatire si realizare a imbindrilor §i de asamblare a instrumentelor, slefuirea,
finisarea si montarea accesoriilor instrumentelor muzicale.

Pe parcursul activitatii sale, lutierul respecta regulile de protectia muncii, legislatia in vigoare
privind sdnatatea in munca si interventiile in caz de urgenta. Pentru a fi informat cu sarcinile de
acest tip, el participa la instructajele care se organizeaza periodic in unitatea de lucru.

Lutierul produce instrumente de calitate, atat sub aspectul materialelor folosite cat si din punct de
vedere muzical si functional.

Lutierul dovedeste competente de comunicare din diferite contexte profesionale, atat cu sefii
ierarhici cat si cu colegii de munca utilizand cu corectitudine limbajul de specialitate. El are
cunostinte generale de matematica, stie sa calculeze cubajul materialului lemnos, sa faca calcule
pentru determinarea consumurilor, sd execute devize simple de lucrari. De asemenea are
cunostinte de desen tehnic si artistic
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Lista unitatilor de competenta

Nivelul de
responsabilitate
Titluri si categorii de unititi de competenta si autonomie

CNC/EQF
Unitati de competenta cheie
Unitatea 1: Comunicare in limba oficiala 2/3
Unitatea 2: Comunicare in limbi strdine 1/2
Unitatea 3: Competente de baza in matematica, stiinte si tehnologie 2/3
Unitatea 4: Competente informatice 1/2
Unitatea 5: Competenta de a invata 2/3
Unitatea 6: Competente sociale si civice 2/3
Unitatea 7: Competente antreprenoriale 2/3
Unitatea 8: Competenta de exprimare culturala 1/2
Unitati de competenta generale
Unitatea 1: Aplicarea prevederilor legale referitoare la sanatatea si 2/3
securitatea Tn munca si In domeniul situatiilor de urgenta
Unitatea 2: Aplicarea normelor de protectie a mediului 2/3
Unitatea 3: Intretinerea echipamentelor de lucru 2/3
Unitatea 4: Organizarea locului de munca 2/3
Unitatea 5: Aprovizionarea cu mijloace de munca 2/3
Unitati de competenta specifice
Unitatea 1: Pregatirea materialului lemnos in vederea prelucrarii 2/3
Unitatea 2: Prelucrarea materialului lemnos 2/3
Unitatea 3: Asamblarea componentelor confectionate 2/3
Unitatea 4: Finisarea instrumentelor muzicale 2/3
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Aplicarea prevederilor legale referitoare la sinatatea si securitatea

Nivelul de
responsabilitate si

. L L autonomie
In munca si in domeniul situatiilor de urgenta
(unitate generald) CNC/EQF
2/3
Elemente de Criterii de realizare asociate | Criterii de realizare asociate
competenta rezultatului activitatii modului de Tndeplinire a
descrise de elementul de activitatii descrise de elementul de
competenta competenta
1. Aplica 1.1. Prevederile legale sunt Aplicarea prevederilor legale se face

prevederile legale
referitoare la
sanatatea si
securitatea Tn munca
si in domeniul
situatiilor de urgenta.

aplicate prin participarea la
instruiri periodice, pe teme
specifice locului de munca.
1.2. Prevederile legale sunt
aplicate adecvat activitatilor de
la locul de munca.

1.3. Prevederile legale sunt
aplicate pe baza
recomandarilor producatorului
si adecvat procedurilor de lucru
aplicabile.

cu corectitudine si constiinciozitate.

2. Analizeaza
situatiile de pericol si
identifica factorii de
risc

2.1. Analizarea situatiilor de
pericol se face in mod
sistematic, pe fiecare activitate
specifica.

2.2. Analizarea situatiilor de
pericol se face pe fiecare loc de
munca.

Analizarea situatiilor de pericol se
face cu vigilenta si atentie.

3. Diminueaza
efectul factorilor de
risc

3.1. Diminuarea efectului
factorilor de risc se face
corespunzator, in conformitate
cu particularitatile fiecarei
activitati desfasurate la locul de
munca.

3.2. Diminuarea efectului
factorilor de risc se face
conform procedurilor interne;
3.3. Diminuarea efectului
factorilor de risc se face
conform Directivelor Europene
si prevederilor in vigoare ale
regulamentului intern.

Diminuarea efectului factorilor de
risc se face cu responsabilitate.
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4. Intervine in caz de | 4.1. Interventia 1n caz de Interventia In caz de accident /
accident / situatii de | accident/ situatii de urgentd se | situatii de urgenta se face cu
urgenta face conform prevederilor promptitudine si responsabilitate.
regulamentului intern.

4.2. Interventia in caz de
accident / situatii de urgenta se
face cu respectarea procedurile
specifice;

4.3. Interventia in caz de
accident / situatii de urgenta se
face in functie de tipul
accidentului, conform limitelor
de responsabilitate prevazute
de legislatia in vigoare

Contexte:

- aplicarea prevederilor legale referitoare la sandtatea si securitatea in munca si in domeniul
situatiilor de urgenta se realizeaza pe tot parcursul activitatilor care se desfasoara;
- activitatea se desfasoara atat in atelierul de lucru cat si in afara acestuia.

Gama de variabile:

- amplasarea spatiului de lucru : in atelier, in depozit, in aer deschis etc.;

- tipuri de activitati: pregatirea materialului lemnos, prelucrarea materialului lemnos,
asamblarea componentelor, finisarea instrumentelor muzicale, etc.;

- tipul lucrarii de executat: lucrari mecanizate sau lucrari executate manual, etc.;

- persoane abilitate: seful de atelier, seful de echipa, etc.;

- cerintele specifice atelierului: conditii de acces, program de lucru, spatiul de lucru, spatii
pentru depozitarea materialelor, spatiu de circulatie, cai de acces, puncte de aprovizionare
cu materiale, locuri de depozitare a deseurilor, surse de energie electrica, apa, grupuri
sanitare etc.;

- caracteristicile operatiilor de executat: locul de desfasurare, succesiunea activitatilor,
necesitati de transport etc.;

- mijloace de munca: scule, unelte, dispozitive etc.;

- cai de acces: drumuri, canale, scari, schele etc. ;

- conditii pentru desfasurarea in flux tehnologic a activitatilor: asigurarea circuitelor
functionale, inlaturarea obstacolelor din spatiile functionale, curatenie, etc.;

- _membrii echipei: lutieri, sef de echipa si alti muncitori.

Cunostinte:

- Directivele Europene referitoare la protectia mediului, securitatea si sandtatea in munca si
siguranta produselor;

- Hotarari de Guvern care deriva din Directivele Europene;

- Normele de sanatate si securitate in munca si pentru situatii de urgenta;

- Legislatia si procedurile de lucru specifice locului de munca;

- semnificatia mijloacelor de semnalizare;

- particularitatile locului de munca;

- cunoasterea 1n detaliu a tehnologiei de fabricatie a instrumentelor cu coarde si arcus, a
problemelor specifice acestui fel de tehnologie.
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Aplicarea normelor de protectie a mediului

(unitate generald)

Nivelul de
responsabilitate
si autonomie

CNC/EQF
2/3

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrise de elementul de
competenta

1. Pune in practica
prevederile legislatiei de
protectie a mediului

1.1. Legislatia de protectie a
mediului este pusa 1n practica
conform activitatilor desfasurate;
1.2. Legislatia de protectie a
mediului este pusa in practica cu
evitarea permanenta a impactului
negativ asupra mediului
inconjurdtor zonei de lucru.

Punerea in practica a
normelor de protectie a
mediului se face cu
seriozitate si
constiinciozitate.

2. Diminueaza riscurile
de poluare a mediului

2.1. Riscurile de poluare a
mediului sunt diminuate prin
aplicarea de proceduri clare.

2.2. Poluarea mediului este evitata
prin recuperarea selectiva a
materialelor refolosibile, adecvate
specificului activitatilor derulate.
2.3. Riscurile de poluare a
mediului sunt diminuate prin
respectarea procedurilor interne
de manipulare si depozitare a
reziduurilor rezultate din
activitatile de la locul de munca,
fard afectarea mediului
inconjurator;

2.4. Riscurile de poluare a
mediului sunt diminuate prin
aplicarea de mdsuri reparatorii in
actiunea de inldturare a efectelor
poludrii mediului Inconjurator.
2.4. Riscurile de poluare a
mediului sunt diminuate n
conformitate cu procedurile de
urgenta si legislatia in vigoare.
2.5. Riscurile de poluare a
mediului sunt diminuate, prin
tratarea poluarilor aparute in mod
eficient, evitand agravarea
situatiei periculoase, deja create.

Diminuarea riscurilor de
poluare a mediului se

realizeaza permanent, cu
atentie si promptitudine.
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3. Actioneaza pentru 3.1. Actiunea pentru diminuarea | Diminuarea consumului de
diminuarea consumului | consumului de resurse se resurse naturale se face cu
de resurse naturale realizeaza prin urmarirea atentie, responsabilitate si
permanenta a situatiilor in care se | constiinciozitate.

pot produce pierderi.

3.2. Actiunea pentru diminuarea
consumului de resurse se
realizeaza printre-o utilizare
judicioasa a resurselor, cu
precadere a lemnului de
rezonanta.

3.3. Actiunea pentru diminuarea
consumului de resurse se
realizeaza se realizeaza
permanent, cu respectarea stricta a
consumurilor tehnologice si a
procedurilor specifice.

Contexte:

- activitatea se desfasoara pe intreaga durata a procesului de lucru, n contexte variate de
timp si diverse locatii, sub coordonare directa.

Gama de variabile:

- multitudinea problemelor de mediu: aglomerari de deseuri greu degradabile, afectarca
mediului prin produse chimice toxice, afectarea mediului prin depozitarea reziduurilor
rezultate, poluare sonora, etc.;

- multitudinea activitatilor desfasurate in cadrul procesului tehnologic: pregatirea spatiului
de lucru, aprovizionarea cu materiale, executarea operatiilor tehnologice (uscari, debitari,
fasonari, traforari, Imbinari, decorari, finisari, etc.);

- instructaje periodice: zilnice, lunare sau la intervale stabilite prin instructiuni proprii ale
beneficiarului in functie de specificul conditiilor de lucru, etc.;

- masuri impuse de protectia mediu: colectarea selectivd a deseurilor, colectarea si
inldturarea substantelor toxice, predarea acestora catre intreprinderile specializate
autorizate, etc.;

- existenta riscurilor referitoare la mediu: poluarea apei prin contaminarea cu deseuri,
poluarea solului prin deversarea deseurilor toxice pe sol, poluarea aerului prin emisii de
compusi organici volatili (COV), gaze de ardere nefiltrate, degradarea biodiversititii, etc.

Cunostinte:

- legislatia de mediu si procedurile de lucru specifice locului de munca;
- particularitatile locului de munca;
-  efectele materialelor folosite in procesul tehnologic asupra mediului.
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intretinerea echipamentelor de lucru

(unitate generald)

Nivelul de
responsabilitate
si autonomie

CNC/EQF
2/3

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrise de elementul de
competenta

1. Verifica starea de
functionare a
echipamentului de lucru

1.1. Starea de functionare a
echipamentuluide  lucru  este
verificata din punct de vedere al
integritatii si a gradului de uzura.
1.2. Starea de functionare a
echipamentuluide  lucru  este
verificata cu discernamant, 1In
vederea inlocuirii / conformarii
acestora de catre serviciul /
institutiile abilitate, 1n lumina
cerintelor Directivelor Europene
referitoare la conformitate (CE).
1.3. Starea de functionare a
echipamentuluide  lucru  este
verificata permanent din punctul
de vedere al mentinerii sigurantei
in functionare, conform
procedurilor si actelor normative
specifice.

Verificarea se face cu
responsabilitate, atentie si
vigilenta.

2. Intretine echipamentul
de lucru

2.1. Echipamentul de lucru este
intretinut in conditii de siguranta,
n locurile special amenajate.

2.2. Echipamentul de lucru este
intretinut cu respectarea
indicatiilor producatorilor.

2.3. Echipamentul de lucru este
intretinut pe tot parcursul aplicarii
operatiilor de intretinere se va
face si identificarea deficientelor
minore.

2.4. Echipamentul de lucru este

intretinut, prin remedierea
operativa a deficientelor
constatate, prin interventie
personala.

Intretinerea echipamentului
de lucru se face cu
promptitudine si vigilenta.
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Contexte:

- activitatea se desfagoara permanent, pe parcursul desfasurarii activitatii, in conditii variate
de timp si locatie, pe baza unor proceduri stricte, sub coordonare directa, comportand un
anumit grad de autonomie.

Gama de variabile:

- diversitatea echipamentelor de lucru: unelte de masurat: metrul gradat, rigla, echere in
unghi drept, obtuz, ascutit, compas, subler, micrometru, umidometru; instrumente de
marcat $i imprimat. sablon, rigla, echer, compas, creioane de tamplarie §i creioane cu
duritatea HB, creioane mecanice, cretd; unelte de taiat: foarfeca, fierastraie diverse: cu
rama, 1n unghi, fierastrau spintecator, transversal, cu coada, cu creasta, cu varf, fierastrau
de furnir, fierdstrau de traforaj; unelte de gaurit: sula, scoaba, sfredelul, burghiul;
instrumente pentru realizarea imbinarilor: ciocan, cleste, surubelnitd; echipamente de
fixat: scoabe in G, in unghi drept, scoabe pentru muchii, eclise, clesti cu surub, chingi,
menghind; unelte de finisat: cutite, pile, raspile razuitoare, etc.;

- personal abilitat: lutier / inginer / maistru, administratorul firmei, etc.;

- starea echipamentelor: integritate, functionalitate, grad de uzura, defecte identificate,
conectarea la reteaua de padmantare, etc.;

- proceduri diverse de Intretinere: curdtire uscata, frecare cu peria, ascutire, reparare,
ungere, inlocuire componente uzate, etc.;

- posibilitatea aparitiei deficientelor minore: ruperea panzelor de traforaj, uzarea panzelor
de fierdstraie, ruperea burghielor, tocirea sculelor taietoare, etc.

Cunostinte:

- proceduri de verificare a starii de functionare a echipamentelor de lucru;

- modul de utilizare si intretinere al echipamentelor de lucru si auxiliare, utilizate Tn
activitatile specifice;

- parametrii tehnologici, instructiuni de exploatare;

- prevederile regulamentului intern privind intretinerea echipamentelor de lucru.
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Organizarea locului de munca

(unitate specificd)

Nivelul de
responsabilitate
si autonomie

CNC/EQF
2/3

Elemente de Criterii de realizare asociate
competenta rezultatului activitatii descrise
de elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrise de elementul de
competenta

1. Identifica 1.1. Particularitatile locului de
particularitatile locului munca sunt identificate avand in
de munca vedere activitdtile de desfasurat.

1.2. Particularitatile locului de
munca sunt identificate incepand
cu spatiul de desfasurare a
activitatilor.

1.3. Particularitatile locului de
munca sunt identificate in functie
de caracteristicile si succesiunea
operatiilor de executat.

1.4. Particularitatile locului de
munca sunt identificate Tn raport
cu prevederile regulamentului

Identificarea particularitatilor
locului de munca se face cu
atentie, responsabilitate si
profesionalism.

intern.
2. Aplica masuri 2.1. Masurile organizatorice ale Aplicarea masurilor
organizatorice ale locului | locului propriu de lucru sunt organizatorice ale locului de
propriu de lucru aplicate conform reglementarilor | munca se face cu

legale in vigoare.

2.2. Masurile organizatorice ale
locului propriu de lucru sunt
aplicate conform normelor
interne.

2.3. Masurile organizatorice ale
locului propriu de lucru sunt
aplicate conform specificului
locului de munca si al productiei
aflate in executie.

responsabilitate si
profesionalism.

Contexte:

- activitatea se desfasoard permanent, pe parcursul desfasurarii activitatii, in conditii
variate de timp si locatie, in functie de necesarul de productie, sub coordonare directa,

comportand un anumit grad de autonomie.
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Gama de variabile:

- particularitatile locului de munca: amplasare, configuratie, dimensiuni, iluminare,
accesibilitate, evacuare rapida in cazul evenimentelor neprevazute etc.;

- operatii de executat: pregatirea materialului in vederea prelucrarii ulterioare pe faze:
debitare, indreptare, imbinare, modelare / traforare, executarea elementelor sculptate,
aplicare intarsii si elemente traforate, asamblarea obiectelor sau a subansamblelor, etc.;

- diversitatea de echipamentelor utilizate: unelte de masurat: metrul gradat, rigla, echere in
unghi drept, obtuz, ascutit, compas, subler, micrometru, umidometru; instrumente de
marcat §i imprimat. sablon, rigla, echer, compas, creioane de tamplarie si HB, creioane
mecanice, cretd; unelte de taiat: foarfeca, fierastraie diverse: cu rama, in unghi, fierastrau
spintecdtor, transversal, cu coada, cu creasta, cu varf, fierdstrdu de furnir, fierastrau de
traforaj; unelte de gaurit: sula, scoaba, sfredelul, burghiul; instrumente pentru realizarea
imbindrilor: ciocan, cleste, surubelnitd; echipamente de fixat: scoabe in G, in unghi drept,
scoabe pentru muchii, eclise, chingi, menghina; unelte de finisat: cutite, pile, raspile
razuitoare, hartie abraziva, etc.;

- materiale diverse utilizate: pentru desenat si imprimat: hartie milimetrica, hartie de calc,
indigo, carton;

- materiale diverse pentru lipit: aracet, clei de oase;

- materiale diverse pentru finisat: selac, baituri, lacuri, vopsele, diluanti, smirghel, 1ana de
otel etc.;

- participanti la procesul de munca: tehnicieni, maistri, lutieri, manipulanti etc.

Cunostinte:

- ordinea de efectuare a operatiilor;

- proceduri de organizare a locului de munca;

- caracteristicile echipamentelor si materialelor utilizate;

- modul de Intrebuintare al echipamentelor si materialelor specifice;
- proceduri / instructiuni de lucru specifice activitatilor de executat.
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Aprovizionarea cu mijloace de munca
(unitate specificd)

Nivelul de

responsabilitate si

autonomie CNC/EQF
2/3

Elemente de Criterii de realizare asociate
competenta rezultatului activitatii descrise de
elementul de competenta

Criterii de realizare asociate
modului de indeplinire a
activitatii descrise de
elementul de competenta

1. Identifica 1.1. Necesarul de echipamente de lucru
necesarul de este identificat in raport cu operatiile si
echipamente de necesarul produselor de executat.

lucru 1.2. Necesarul de echipamente de lucru

este identificat Tn timp util pentru a
respecta tehnologia de lucru si termenul
de predare a produselor din comanda.
1.3. Necesarul de echipamente de lucru
este identificat in raport cu exigentele
produselor solicitate de beneficiar.

Identificarea necesarului de
echipamente de lucru se
realizeaza cu responsabilitate.

9.2. Intocmeste 2.1. Necesarul de materii prime si
necesarul de materii | materiale este intocmit in conformitate
prime si materiale cu prevederile normelor de consum.

2.3 Necesarul de materii prime si
materiale este intocmit avand in vedere
tipul operatiilor de executat.

2.4. Necesarul de materii prime si
materiale este intocmit avand in vedere
cantitatea produselor de executat.

2.5. Necesarul de materii prime si
materiale este intocmit prin identificarea
corectd a cerintelor de calitate, prin
studierea prevederilor referitoare la
calitatea lucrarilor din proiectul
instrumentului.

Intocmirea necesarului de
materii prime si materiale se
face cu responsabilitate si
precizie.

9.3. Asigura spatiul | 3.1. Spatiul de productie este asigurat cu

de productie cu mijloacele de munca necesare conform
mijloacele de munca | necesarului stabilit.
necesare 3.2. Spatiul de productie este asigurat cu

mijloacele de munca necesare conform
suprafetei disponibile.

3.3. Spatiul de productie este asigurat cu
mijloacele de munca necesare in
cantitatile corespunzatoare normativelor
interne de consum.

3.4. Spatiul de productie este asigurat cu
mijloacele de munca necesare
permanent, pentru a mentine fluenta
productiei.

Asigurarea cu mijloacele de
munca necesare se face cu
responsabilitate si precizie.

Contexte:

activitatea se desfasoara atat in interiorul cat si in exteriorul atelierului;
activitatea se efectueaza, sub supravegherea sefului de echipa si de atelier, cu un anumit grad de
autonomie. Activitatile sunt repetitive si se executd pe baza unor proceduri clar definite.
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Gama de variabile:

diversitate de echipamente de munca utilizate: unelte de masurat: metrul gradat, rigla, echere in
unghi drept, obtuz, ascutit, compas, subler, micrometru, umidometru; instrumente de marcat si
imprimat. sablon, rigla, echer, compas, creioane de tdmplarie si HB, creioane mecanice, cretd;
unelte de taiat: foarfeca, fierastraie diverse: cu rama, in unghi, fierastrau spintecator, transversal,
cu coada, cu creastd, cu varf, fierastrau de furnir, fierastrau de traforaj; unelte de gaurit: sula,
scoaba, sfredelul, burghiul; instrumente pentru realizarea Imbinarilor: ciocan, cleste, surubelnita;
echipamente de fixat: scoabe in G, 1n unghi drept, scoabe pentru muchii, eclise, chingi,
menghind; unelte de finisat: cutite, pile, ragpile razuitoare etc.;

operatii de executat: pregatirea sculptdrii si trafordrii; executarea elementelor sculptate si
traforate; asamblarea obiectelor sculptate si traforate etc.;

materii prime necesare: semifabricate din lemn, materiale de adeziune, materiale de finisare,
accesorii specifice: (coarde, dispozitive pentru intins corzile sau parul de cal etc.);

materiale necesare pentru desen si transpunere modele: hartie milimetrica, de calc, carton; indigo,
smirghel, 1ana de otel, cleiuri, cuie, holzsuruburi, baituri, selac, lacuri, vopsele, diluanti, etc.;
mijloace de munca: echipamente de lucru, materii prime, materiale, etc.

Cunostinte:

caracteristicile diferitelor tipuri si calitati de echipamente de lucru;
operatiile de efectuat;

cantitatea de produse din comanda;

exigentele produselor solicitate de beneficiar;

norme interne de consum de materii prime §i materiale;

calcul matematic simplu.
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Pregatirea materialului lemnos in vederea prelucrarii

(unitate specifica)

Nivelul de

responsabilitate si

autonomie CNC/EQF
213

Elemente de Criterii de realizare asociate rezultatului Criterii de realizare asociate
competenta activitatii descrise de elementul de modului de Tndeplinire a
competenta activitatii descrise de
elementul de competenta
1. Alege 1.1. Materialul lemnos de prelucrat este ales | Alegerea materialului lemnos

materialul lemnos
de prelucrat

tinand cont de esentele utilizate in constructia
instrumentelor muzicale.

1.2. Materialul lemnos de prelucrat este ales
in concordanta cu documentatia specifica
pieselor care compun instrumentul.

1.3. Materialul lemnos de prelucrat este ales
corespunzator calitativ si adecvat tipului de
produs care se confectioneaza.

se realizeaza cu corectitudine,
atentie i constiinciozitate.

2. Usuca
materialul lemnos

2.1. Materialul lemnos este uscat natural si
artificial pentru aducerea la parametrii optimi
de umiditate pentru prelucrare.

2.2. Materialul lemnos este uscat natural si
artificial prin proceduri specifice, in spatii
special amenajate.

2.3. Materialul lemnos este wuscat cu
respectarea parametrilor de uscare specifici
fiecarei esente lemnoase in parte.

Uscarea materialului lemnos se
face cu atentie, rigurozitate si
responsabilitate.

3. Identifica
defecte ale
materialului
lemnos

3.1. Defectele materialului lemnos sunt
identificate avand Tn vedere standardele de
calitate.

3.2. Defectele materialului lemnos sunt
identificate 1n raport cu exigentele produsului
de confectionat.

3.3. Defectele materialului lemnos sunt
identificate avand in vedere limitele
admisibile specifice fiecarui tip de
semifabricat / component al instrumentului
muzical.

Identificarea defectelor
materialului lemnos se
realizeaza cu atentie;

4, Masoara
materialul lemnos

4.1. Materialul lemnos este masurat potrivit
dimensiunilor produsului / semifabricatului
dorit.

4.2. Materialul lemnos este masurat, cu
marcarea acestuia tinand seama de limitele de
tolerantd s1 abaterile admisibile.

4.3. Materialul lemnos este masurat cu
instrumente specifice de tdmplarie.

Masurarea materialului lemnos
se realizeaza cu atentie,
minutiozitate si
responsabilitate.

5. Traseaza
materialul lemnos

5.1. Materialul lemnos este trasat cu
instrumente specifice, respectiv sabloane.
5.2. Materialul lemnos este trasat la forma si
dimensiunile impuse.

5.3. Materialul lemnos este trasat tinand
seama de limitele de tolerantd impuse de fisa
tehnica a produsului sau de standardele
specifice.

Trasarea materialul lemnos se
realizeaza cu corectitudine,
responsabilitate si exactitate.
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6. Verifica 6.1. Piesele trasate sunt verificate sub aspectul | Verificarea pieselor trasate se

piesele trasate pozitionarii, formei si dimensiunilor realizeaza cu atentie,
componentelor, impuse de documentatie; minutiozitate si
6.2. Piesele trasate sunt verificate folosind responsabilitate.
instrumente specifice pentru acest tip de
operatie.

6.3. Piesele trasate sunt verificate tinand cont
de cerintele din documentatia tehnica.

Contexte:

activitatea se desfasoara atat in interiorul cat si in exteriorul atelierelor;
lucrul se efectueaza sub supravegherea sefului de echipa si de atelier, cu un anumit grad de
autonomie. Activitdtile sunt repetitive si se executd pe baza unor proceduri clar definite.

Gama de variabile:

existenta fiselor referitoare la materialul lemnos ca materie prima: esente lemnoase specifice
fabricarii instrumentelor muzicale cu coarde si arcus, clasificate dupa caracteristici, primordiala
fiind structura fibrei (supusa observatiei cu ochiul liber in sectiune transversald, tangentiald si
radiald);

utilizarea diferitelor specii lemnoase pentru fabricarea instrumentelor cu coarde si arcus, cu
proprietati specifice: acustica, umiditate, textura, densitate, contragere, umflare, rezistentd mecanica,
elasticitate, duritate, durabilitate, culoare, miros;

sortimente de lemn folosite la constructia instrumentelor cu coarde si arcus: lemn masiv,
semifabricate, lamele si sipci, semifabricate lemnoase speciale: placaje, furnire. Etc;

uscarea materialului lemnos, ca operatie tehnologica obligatorie: uscare naturala prin depozitare in
conditii specifice sau uscarea artificiald cu echipamente specializate: camere de uscare, tunele cu
instalatii de ventilare rapidd sau uscatorii cu vid;

caracteristici specifice lemnului, existenta defectelor de forma si de structurd: noduri, crapaturi,
gauri de insecte, coloratii, alteratii, etc;

limitele de utilizare: In functie de calitatea lemnului: starea de sanatate, culoare (vie, clara,
uniforma, sau alterat, cu pete colorate pornind de la centru spre periferie);

necesitatea de a folosi instrumente de masurare: metru pliant, rigla gradatd, ruletd, compas de
masurat grosimi, clupd, compas de masurat gauri, micrometru si umidometru;

necesitatea de a folosi instrumente specifice de trasare: sabloane, creion de timplarie, creion
mecanic, cretd, dreptar, coltar, echer, vinclu, coltar cu brat mobil pentru unghiuri, compas pentru
linii curbe;

instrumente pentru verificarea pieselor trasate: sabloane.

Cunostinte:

tipuri de elemente de constructie si instalatii care necesita izolare termica;

tipuri de materiale utilizate pentru lucrari de izolatii termice;

tipuri de zone speciale si sisteme fixate pe suport;

modalitdti de ajustare a materialelor termoizolante si situatii de aplicare;

tipuri de materiale utilizate pentru fixarea izolatiilor termice i modalitati de intrebuintare;

metode de preparare a mortarelor si adezivilor;

caracteristicile suportului de izolat, cu relevanta pentru aplicarea izolatiilor termice

tipuri de scule, si unelte specifice pentru aplicarea izolatiei termice

proceduri de aplicare a izolatiilor termice

sisteme de fixare a izolatiilor termice

metode de asigurare a continuitatii izolatiei termice in cdmp §i in zonele speciale
terminologie de specialitate.
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Prelucrarea materialului lemnos
(unitate specificd)

Nivelul de

responsabilitate si

autonomie CNC/EQF
2/3

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate rezultatului
activitatii descrise de elementul de
competenta

Criterii de realizare asociate
modului de indeplinire a
activitatii descrise de
elementul de competenta

1. Identifica
operatii
tehnologice
necesare
realizarii
instrumentului

1.1. Operatiile tehnologice necesare realizarii
instrumentului sunt identificate Tn
concordanta cu documentatia de executie a
instrumentului.

1.2. Operatiile tehnologice necesare realizarii
instrumentului sunt identificate tinand seama
de specificul, caracteristicile si rezultatul
fiecarei operatii.

Prelucrarea materialului
lemnos se face cu
profesionalism.

2. Selecteaza
sculele, utilajele,
sabloanele si
verificatoarele

2.1. Sculele, utilajele, sabloanele si
verificatoarele sunt selectate in functie de
operatiile tehnologice impuse.

2.2. Sculele, utilajele, sabloanele si
verificatoarele sunt selectate in functie de
dificultatea operatiunilor de executat.

2.3. Sculele, utilajele, sabloanele si
verificatoarele sunt selectate avand in vedere
functie de gradul de complexitate al lucrarii.
2.4. Sculele, utilajele, sabloanele si
verificatoarele sunt selectate in conformitate
cu prevederile din documentatia tehnica
aferenta.

Selectarea sculelor, utilajelor,
sabloanelor si verificatoarelor
se face cu profesionalism.

3. Debiteaza
materialul lemnos

3.1. Materialul lemnos este debitat prin
taierea cu scule si utilaje adecvate in functie
de gradul de dificultate a lucrarii, cu
respectarea dimensiunilor cerute.

3.2. Materialul lemnos este debitat la
dimensiunile prevazute, respectand trasarile
efectuate pe material,

3.3. Materialul lemnos este debitat in vederea
obtinerii unor componente ale produsului,
conform proiectului.

3.4. Materialul lemnos este debitat respectand
limitele de toleranta si ajustaje prevazute de
normative.

Debitarea materialului lemnos
se face cu profesionalism si
minutiozitate.

4. Prelucreaza
primar materialul
lemnos

4.1. Materialul lemnos este prelucrat primar
prin operatiuni specifice.

4.2. Materialul lemnos este prelucrat primar
prin operatiuni specifice pentru a asigura
conditiile impuse de operatia de Imbinare.
4.3. Materialul lemnos este prelucrat primar
cu unelte specifice acestei operatiuni.

4.4. Materialul lemnos este prelucrat primar
prin gaurire si scobire, CU respectarea
limitelor de toleranta si ajustaje admise de
normative.

Prelucrarea primara a
materialului lemnos se face cu
corectitudine, acuratete,
profesionalism, minutiozitate.
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5. Modeleaza 5.1. Materialul lemnos este modelat prin Modelarea materialului lemnos

materialul lemnos | operatii specifice. se face prin implicare activa,
5.2. Materialul lemnos este modelat cu atitudine calma, corectitudine,
respectarea documentatiei de executie, a acuratete, profesionalism,

sabloanelor sau a cerintelor speciale, conform | minutiozitate.
standardelor de calitate.

Contexte:

activitatea se desfasoara atat in interiorul atelierului;

lucrul se efectueaza individual sau in echipa, sub supravegherea sefului de echipa si de atelier, cu un
anumit grad de autonomie. Activitatile sunt repetitive si se executd pe baza unor proceduri clar
definite.

Gama de variabile:

sortimente de material: lemn masiv sau placaj;

semifabricate din specii de rasinoase: molid de rezonanta;

semifabricate din foioase: paltin, nuc, fag, specii exotice etc;

gradul ridicat de complexitate al lucrarilor: debitarea semifabricatelor, confectionarea reperelor,
realizarea imbinarilor, rindeluirea si modelarea, realizarea asamblarilor , finisarea instrumentului;
operatiuni specifice de prelucrare primara: tiere-decupare, gaurire In locurile marcate;
executarea operatiunilor de debitare si modelare pentru aducerea materialului lemnos la
dimensiunile si forma cerute de fisa tehnologica;

retusuri pentru corectarea dimensiunilor si a formei produsului;

pregatirea formei semifabricatelor prin rindeluire mecanica, mai intai perpendicular pe fibre, apoi
de-a lungul lor, pentru evitarea spargerii lemnului;

modelare prin rindeluiri graduale pe lungimea fibrei si paralel cu muchia semifabricatului pentru
slefuirea materialului lemnos si obtinerea dimensiunilor si formelor corecte ale componentelor /
subansamblelor instrumentului;

scule specializate pe tipuri de prelucrari:

debitare: fierastrdu panglica, ferastrau de traforaj, alte ferastrae mecanice etc.

gaurire: bormasina, sfredele;

scobire: dalti dure, dalti cu muchie tesita, late, inguste, semicirculare;

copiere: masind de copiat tip pantograf etc.

rindeluire: rindele speciale, corespunzatoare cerintelor impuse de forma semifabricatului, esentele
lemnoase sau dificultatea operatiunilor de rindeluire;

componente de o mare diversitate, functie de tipul de instrument, marimea acestuia, sistemul
constructiv etc.

Cunostinte:

cunoasterea tehnologiei de prelucrare a lemnului in vederea realizarii de instrumente cu coarde:
prelucrarea prin aschiere, verificarea dupa sabloane, curbarea si mularea lemnului, asamblarea cu
adezivi, finisarea, echiparea cu coarde si alte accesorii,

cunoasterea stricta a ordinii In care trebuie executate operatiile tehnologice;

tipuri de scule si utilaje necesare prelucrarii;

unelte de mana folosite in procesul de cioplire, de debitare;

regimuri de agchiere specifice;

proceduri de indreptare, reparare defecte, geluire, slefuire specifice instrumente-lor cu coarde;

tehnicile de gaurire a materialului lemnos, de scobire;

tipuri de elemente si structuri din lemn;

tehnicile de debitare;

unelte folosite in procesul de debitare i ascutirea acestora;

modul de utilizare a rindelelor speciale, a pilelor, a ragpelelor, in functie de structura lemnului si
forma finald la care trebuie sa se ajunga.
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Asamblarea componentelor confectionate

(unitate specificd)

Nivelul de
responsabilitate

si autonomie
CNC/EQF

2/3

Elemente de
competenta

Criterii de realizare asociate
rezultatului activitatii descrise de
elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrise de elementul de
competenta

1. Pregateste reperele in
vederea imbinarii

1.1. Reperele sunt pregatite in
vederea imbindrii diferentiat, in
functie de specificul obiectului de
realizat si de ordinea de montaj.
1.2. Reperele sunt pregatite in
vederea imbinarii tindnd cont de
procedeul de asamblare ce urmeaza
sa fie aplicat.

Pregétirea reperelor n
vederea Tmbindrii se
realizeaza cu atentie si
migala.

2. Imbina reperele
confectionate

2.1. Repererele confectionate sunt
Tmbinate prin proceduri si tehnici
prevazute de fisa tehnologica a
produsului.

2.2. Repererele confectionate sunt
Tmbinate gradual, Tn vederea
obtinerii reperelor complexe si
subansansamblelor.

2.3. Repererele confectionate sunt
Tmbinate utilizadnd scule si materiale
adecvate potrivit fisei tehnologice;
2.4. Repererele confectionate sunt
Tmbinate asigurand rezistenta si
stabilitatea produsului.

Imbinarea reperelor
confectionate se realizeaza
Cu precizie,

rabdare, corectitudine si
indemanare-

3. Fixeaza componentele
produselor

3.1. Componentele produselor sunt
fixate provizoriu folosind
dispozitive specifice de prindere.
3.2. Componentele produselor sunt
fixate pe etape, in ordinea
prevazuta de tehnologie.

3.3. Componentele produselor sunt
fixate folosind materiale si unelte
potrivite diferitelor tipuri de
asamblari.

3.4. Componentele produselor sunt
fixate definitiv, dupa corectarea
erorilor observate in timpul
asamblarii provizorii.

3.5. Componentele produselor sunt

Fixarea componentelor
produselor se realizeaza
corect, cu profesionalism,
exactitate si atentie.
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fixate definitiv prin incleiere,
pentru a asigura mentenanta
structurii Tmbinate, asigurand astfel
functionalitatea optima a
instrumentului.

Contexte:

- activitatea se desfasoara atat interiorul atelierului;

- lucrul se efectueaza individual sau in echipa, sub supravegherea sefului de echipa si de
atelier, cu un anumit grad de autonomie. Activitatile sunt repetitive si se executa pe baza

unor proceduri clar definite.

Gama de variabile:

- proceduri de asamblare preliminara diferite, prin folosirea unui numar divers de
dispozitive de prindere pentru a strange si mentine structura imbinata;

- asamblari realizate prin pozitionari diverse ale componentelor: cant la cant, aldturare,

suprapunere, etc.;

- asamblarea finald, prin folosirea metodelor si a materialelor diverse, asigura rezistenta,

durabilitatea si stabilitatea Tn timp a instrumentului;

- asamblarea instrumentului se realizeaza in mai multe etape: etape preliminare si etapa

finala;

- dispozitive si materiale necesare diverse: dispozitive de fixare si strAngere: scoabe in G (in

unghi drept, de bara, de muchie, de ferestre glisante), eclise, chingi, clesti;
- lianti: clei de oase, aracet, prenadez, rasini;

- dispozitive de aplicat adeziv: pensule din par pentru aplicarea materialelor de lipit.

- multitudinea defectelor posibil de ivit:

o

O O O O o0 o0 O

(@]

corpuri diforme ale instrumentelor

zone lipsite de adeziv

fisuri

striviri locale de material

surplus de adeziv

repere gresit prelucrate

dimensiuni gresite ale reperelor

pozitiondri necorespunzatoare

timpi de priza ai adezivului insuficienti, etc.

Cunostinte:

- metode de pregatire specifice reperelor instrumen-tului;

- tipuri de instrumente de realizat;

- procedee de asamblare;

- tipuri de asamblari;

- influenta tipului de lemn asupra produsului finit in timp;

- procedurile, uneltele si tehnicile de imbinare si asamblare;
- caracteristicile materialelor lemnoase;

- tehnici de imbinare a reperelor;

- cunoagsterea tipurilor de materiale tehnologice de asamblare:

adezivi.

pag. 19 din 33



Finisarea instrumentelor muzicale

(unitate specificd)

Nivelul de
responsabilitate

si autonomie
CNC/EQF

2/3

Elemente de Criterii de realizare asociate
competenta rezultatului activitatii descrise de
elementul de competenta

Criterii de realizare
asociate modului de
indeplinire a activitatii
descrise de elementul de
competenta

4.1. Slefuieste 1.1. Instrumentul este slefuit
instrumentul pentru finisare, pana la indepartarea
pentru finisare urmelor de adeziv.

1.2. Instrumentul este slefuit
pentru finisare pana la obtinerea de
suprafete lemnoase netezite.

1.3 Instrumentul este slefuit

pentru finisare cu respectarea
cerintelor de calitate.

Slefuirea instrumentului
pentru finisare este realizata
cu finete, indemanare si
minutiozitate.

4.2. Aplica operatii de | 2.1. Operatiile de finisare a
finisare a suprafetelor | suprafetelor lemnoase sunt aplicate
lemnoase conform procedurilor prevazute de
fisele tehnologice.

2.2. Operatiile de finisare a
suprafetelor lemnoase sunt aplicate
respectand cerintele de calitate ale
produsului confectionat.

Aplicarea operatiilor de
finisare se realizeaza cu
atentie, indemanare,
profesionalism si
responsabilitate privind
calitatea produsului
confectionat.

4.3. Monteaza 3.1. Accesoriile sunt montate, cu

accesoriile selectarea pieselor potrivite si
adaptarea acestora produsului
confectionat.

3.2. Accesoriile sunt montate prin
procedee tehnice adecvate pieselor
selectionate, cu respectarea
cerintelor calitative.

Montarea accesoriilor se
face cu atentie si
Tndemanare.

Contexte:

- activitatea se desfasoara in interiorul atelierului;

- lucrul se efectueaza individual sau in echipa, sub supravegherea sefului de echipa si de
santier, cu un anumit grad de autonomie. Activitatile sunt repetitive si se executd pe baza

unor proceduri clar definite.
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Gama de variabile:

- proceduri pentru finisare obligatorii:

- pregdtirea suprafetelor pentru finisare: slefuire, desprafuire, conditionare;

- proceduri pentru finisare specifice: decolorare, colorarea cu coloranti absorbiti in fibra,
coloranti care raman la suprafata lemnului, umplerea texturii lemnului;

- cerinte privind calitatea produsului finisat: conservarea, rezistenta, durabilitatea si
exigentele estetice, acustica;

- operatiunile de finisare a suprafetelor lemnoase constau in: de ldcuirea instrumentelor
muzicale, conservarea, tratarea acestora,

- proceduri de finisare:

- finisare transparenta: cu pori inchisi sau deschisi;
- finisare opaca, prin folosirea substantelor peliculogene pigmentate, chituire si
ceruire, vopsire.

- proceduri de fixare a accesoriilor: montare aplicata pe suprafata piesei, montare Ingropata,
montare semiingropatd in locasuri excizate in masa lemnoasa, montare aparenta.

- materiale necesare: pentru slefuire: hartie sau panza abraziva de diferite granulatii, fixate
pe un tampon din lemn de esentd moale;

- pentru umplerea porilor lemnului: selac, pentru lipire: aracet, clei de oase, pensule;

- materiale diverse pentru conservare si tratare: diluanti, uleiuri, ceara, lacuri, vopsele pe
baza de uleiuri, tempera, emailuri, pensule, pulverizator, spatuld sau cutit pentru umplerea
suprafetelor neregulate cu material de chituit;

- accesorii diverse: chei, cordare, limbi, monturi, barbii, fix-uri, corzi, caluse, etc.

- diversitate constructiva de arcusuri.

Cunostinte:

- tehnologii de netezire prin slefuire cu materiale abrazive;
- tehnologii de finisare si conservare a suprafetelor lemnoase ale instrumente-lor muzicale;
- operatiile de montare a accesoriilor.
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AUTORITATEA NATIONALA PENTRU CALIFICARI

CALIFICAREA PROFESIONALA

LUTIER

Cod RNC:
Nivel: 2

Sector: Silvicultura, Exploatarea si Prelucrarea Lemnului si Industria Mobilei
Versiunea: 00

Data aprobarii: 22.03.2011
Data propusa pentru revizuire: 01.09.2020

Echipa de redactare:

Gliga Vasile, lutier, inginer prelucrarea lemnului, Presedinte al Asociatiei Artistilor Lutieri din
Romania

Ciulea Adela, profesor inginer industria lemnului, Grup Scolar ,,Jon Vlasiu”, Targu Mures
Zaharie Farcag, maistru instructor prelucrarea lemnului, Grup Scolar ,,lon Vlasiu”, Targu Mures
loan Macarie, profesor inspector scolar de specialitate, Inspectoratul Scolar Judetean Mures
Cristian Simion, director tehnic S.C. Gliga Instrumente Muzicale S.A., Reghin

Verificator sectorial: Mircea Vlad, inginer, expert sectorial, Asociatia Producatorilor de Mobila
din Romania, Bucuresti

Comisia de validare:

Denumirea documentului electronic: Q_Lutier 00

Responsabilitatea pentru continutul acestei calificarii profesionale revine Comitetului
Sectorial Silviculturi, Exploatarea si Prelucrarea Lemnului, Industria Mobilei

pag. 22 din 33



Titlul calificirii profesionale: Lutier

Descriere:

Calificarea ,lutier”, nivel 2, este practicata de persoanele care confectioneaza instrumente
muzicale cu coarde si arcus: viori, viole, violoncei si contrabasi §i accesorii pentru acestea.
Lutierul lucreaza preponderent 1n ateliere mici, de tip familial, dar si in ateliere complexe si

fabrici 1n care sunt organizate sectii de lucru speciale pentru executarea acestui tip de lucrari.

Motivatie: datorita cererii de instrumente muzicale cu coarde si arcus, calificarea ,,lutier” este
foarte solicitatd pe piata muncii fiind necesara fortd de muncd instruitd pentru desfdsurarea
activitatilor cerute de angajatorii din sectorul fabricarii instrumentelor muzicale.

Conditii de acces:
Pentru practicarea calificarii ,,lutier”, orice persoana interesata trebuie sa fie sanatoasa din punct
de vedere fizic si psihic, apta pentru lucru atent si migalos, asemeni artelor plastice.

Nivelul de studii minim necesar
Calificarea poate fi practicatd in urma absolvirii unei scoli profesionale tehnice sau a cursurilor

liceale. De asemenea, poate fi practicatd in urma absolvirii Invatdimantului obligatoriu si a unui
program de calificare organizat in sistemul de formare profesionald a adultilor. Competentele
dobandite pe alte cai decat cele formale pot fi evaluate pe baza standardului ocupational.

Rute de progres:
In urma acumuldrii de experientd in atelier si prin continuarea studiilor, lutierul are posibilitatea

sd devinad maistru in prelucrarea lemnului.

Cerinte legislative specifice:
Nu este cazul.
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Titlul calificarii profesionale: Lutier

Cod RNC:
Nivel: 2
Lista competentelor profesionale
Cod Denumirea competentei profesionale Nivel Credite
CNC/EQF
C1. Comunicare in limba oficiala 2/3
C2. Comunicare in limbi strdine 1/2
C3. Competente de baza in matematica, stiinte si 2/3
tehnologie
C4. Competente informatice 1/2
C5. Competenta de a invita 2/3
C6. Competente sociale si civice 2/3
C7. Competente antreprenoriale 2/3
C8. Competenta de exprimare culturald 1/2
G1. Aplicarea prevederilor legale referitoare la 2/3
sanatatea si securitatea in muncad si in domeniul
situatiilor de urgenta
G2. Aplicarea normelor de protectie a mediului 2/3
G3. Intretinerea echipamentelor de lucru 2/3
G4. Organizarea locului de munca 2/3
G5. Aprovizionarea cu mijloace de munca 2/3
S1. Pregatirea materialului lemnos in vederea 2/3
prelucrarii
S2. Prelucrarea materialului lemnos 213
S3. Asamblarea componentelor confectionate 2/3
S4. Finisarea instrumentelor muzicale 2/3
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Competenta profesionala: Aplicarea prevederilor legale referitoare la sdnatatea si securitatea in

munca si in domeniul situatiilor de urgenta.
Cod:
Nivel: 2/3 CNC/EQF

Credite:

Deprinderi

Cunostinte

1. Aplica prevederile legale referitoare la sdnatatea
si securitatea in munca si in domeniul situatiilor de
urgenta prin participarea la instruiri periodice, pe
teme specifice locului de munca.

2. Aplica prevederile legale adecvat activitatilor
de la locul de munca, in toate contextele.

3. Aplica prevederile legale pe Dbaza
recomandarilor ~ producatorului  si  adecvat
procedurilor de lucru aplicabile.

4. Analizeaza situatiile de pericol in mod
sistematic, pe fiecare activitate specifica si in
toate contextele..

5. Analizeaza situatiile de pericol pe fiecare loc de
munca.

6. Diminueaza efectului factorilor de risc
corespunzator, in conformitate cu particularitatile
fiecdrei activitati desfasurate la locul de munca.

7. Diminueaza efectul factorilor de risc conform
procedurilor interne, conform  Directivelor
Europene si prevederilor 1n vigoare ale
regulamentului intern.

8. Intervine in caz de accident / situatii de urgenta
conform prevederilor regulamentului intern, cu
respectarea procedurile specifice.

9. Intervine in caz de accident / situatii de urgenta
in functie de tipul accidentului, conform limitelor
de responsabilitate prevdazute de legislatia in
vigoare.

Directivele Europene referitoare la protectia
mediului, securitatea si sdnatatea in munca si
siguranta produselor;

Hotarari de Guvern care deriva din
Directivele Europene;

Normele de sanatate si securitate in munca si
pentru situatii de urgenta;

Legislatia si procedurile de lucru specifice
locului de munca;

semnificatia mijloacelor de semnalizare;
particularitatile locului de munca;
cunoasterea in detaliu a tehnologiei de
fabricatie a instrumentelor cu coarde si
arcus, a problemelor specifice acestui fel de
tehnologie.

Metode de evaluare

Metodele de evaluare considerate adecvate pentru aceastd competenta profesionala sunt:

Deprinderi

Cunostinte

e Observarea candidatilor indeplinind
cerintele de la locul de activitate

e Simulare

e Rapoarte de calitate asupra procesului
realizat de catre candidati din partea
colaboratorilor/ superiori ierarhici / forul
tutelar

e Test scris
e Intrebiri orale
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Competenta profesionala: Aplicarea normelor de protectie a mediului

Cod:
Nivel: 2/3 CNC/EQF

Credite:

Deprinderi

Cunostinte

1. Pune in practica legislatia de protectie a
mediului conform activitatilor desfasurate, cu
evitarea permanentd a impactului negativ asupra
mediului inconjurator zonei de lucru.

2. Evitd poluarea mediului prin recuperarea
selectiva a materialelor refolosibile, adecvate
specificului activitatilor derulate.

2. Diminueaza riscurile de poluare a mediului prin
aplicarea de proceduri clare s§i prin respectarea
procedurilor interne de manipulare si depozitare a
reziduurilor rezultate din activitatile de la locul de
munca, fard afectarea mediului inconjurator, n
conformitate cu procedurile de urgenta si legislatia
n vigoare.

3. Intervine, in caz de poluare, pentru inlaturarea
efectelor poluarii mediului Inconjurator prin
aplicarea de masuri reparatorii eficiente, evitand
agravarea situatiei periculoase, deja create, potrivit
contextului.

4. Actioneaza pentru diminuarea consumului de
resurse prin urmarirea permanentd a situatiilor in
care se pot produce pierderi, adecvat contextului,
printr-o utilizare judicioasd a resurselor, cu
precidere a lemnului de rezonantd, in mod
permanent, cu respectarea strictd a consumurilor
tehnologice si a procedurilor specifice.

legislatia de mediu si procedurile de lucru
specifice locului de munca;
particularitatile locului de munca;

efectele materialelor folosite in procesul
tehnologic asupra mediului.

Metode de evaluare

Metodele de evaluare considerate adecvate pentru aceasta competenta profesionald sunt:

Deprinderi

Cunostinte

e Observarea candidatilor indeplinind
cerintele de la locul de activitate

e Simulare

e Rapoarte de calitate asupra procesului
realizat de catre candidati din partea
colaboratorilor/ superiori ierarhici / forul
tutelar

e Test scris
e Intrebiri orale
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Competenta profesionali: Intretinerea echipamentelor de lucru

Cod:
Nivel: 2/3 CNC/EQF

Credite:

Deprinderi

Cunostinte

1. Verifica starea de functionare a echipamentului
de lucru din punct de vedere al integritatii si a
gradului de uzura.

2. Verifica starea de functionare a echipamentului
de lucru cu discerndmant, in vederea Inlocuirii /
conformadrii acestora de catre serviciul / institutiile
abilitate, 1n lumina cerintelor Directivelor
Europene referitoare la conformitate (CE).

3. Verifica starea de functionare a echipamentului
de lucru, permanent, din punctul de vedere al
mentinerii sigurantei in functionare, conform
procedurilor si actelor normative specifice si
adecvat contextului.

4. Intretine echipamentul de lucru in conditii de
siguranta, in locurile special amenajate, cu
respectarea indicatiilor producatorilor.

5. Intretine echipamentul de lucru pe tot parcursul
aplicarii operatiilor de intretinere, cu identificarea
deficientelor minore.

6. Intretine echipamentul de lucru, prin remedierea
operativa a deficientelor constatate, prin
interventie personald adecvata contextului.

proceduri de verificare a starii de
functionare a echipamentelor de lucru;
modul de utilizare §i intretinere al
echipamentelor de lucru si auxiliare,
utilizate 1n activitatile specifice;
parametrii tehnologici, instructiuni de
exploatare;

prevederile regulamentului intern privind
intretinerea echipamentelor de lucru.

Metode de evaluare

Metodele de evaluare considerate adecvate pentru aceasta competenta profesionald sunt:

Deprinderi

Cunostinte

e Observarea candidatilor indeplinind
cerintele de la locul de activitate

e Simulare

e Rapoarte de calitate asupra procesului
realizat de catre candidati din partea
colaboratorilor/ superiori ierarhici / forul
tutelar

e Test scris
e [ntrebari orale
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Competenta profesionalia: Organizarea locului de munca

Cod:
Nivel: 2/3 CNC/EQF

Credite:

Deprinderi

Cunostinte

1. ldentifica particularitatile locului de munca
avand 1n vedere activititile de desfasurat,
incepand cu spatiul de desfasurare a activitatilor,
in functie de caracteristicile §i succesiunea
operatiilor de executat, adecvat contextului si in
raport cu prevederile regulamentului intern.

2. Aplica masuri organizatorice ale locului propriu
de lucru adecvate contextului, conform
reglementarilor legale 1n vigoare, conform
normelor internesi conform specificului locului de
munca si al productiei aflate in executie.

ordinea de efectuare a operatiilor;
proceduri de organizare a locului de munca;
caracteristicile echipamentelor si
materialelor utilizate;

modul de intrebuintare al echipamentelor si
materialelor specifice;

proceduri / instructiuni de lucru specifice
activitatilor de executat.

Metode de evaluare

Metodele de evaluare considerate adecvate pentru aceastd competentd profesionald sunt:

Deprinderi

Cunostinte

e Observarea candidatilor indeplinind
cerintele de la locul de activitate

e Simulare

e Rapoarte de calitate asupra procesului
realizat de catre candidati din partea
colaboratorilor/ superiori ierarhici/ forul
tutelar

e Test scris
e Intrebari orale
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Competenta profesionalia: Aprovizionarea cu mijloace de munca

Cod:
Nivel: 2/3 CNC/EQF

Credite:

Deprinderi

Cunostinte

1. Identificd necesarul de echipamente de lucru in
raport cu operatiile si necesarul produselor de
executat, adecvat contextului si Tn timp util pentru
a respecta tehnologia de lucru si termenul de
predare a produselor din comanda, in raport cu
exigentele produselor solicitate de beneficiar si in
conformitate cu prevederile normelor de consum.
2. Intocmeste necesarul de materii prime si
materiale avand in vedere tipul operatiilor de
executat si contextul, avand Tn vedere cantitatea
produselor de executat, prin identificarea corecta a
cerintelor de calitate si prin studierea prevederilor
referitoare la calitatea lucrarilor din proiectul
instrumentului.

3. Asigura spatiul de productie cu mijloacele de
munca necesare conform necesarului stabilit,
potrivit  contextului si conform suprafetei
disponibile, cu mijloacele de munca necesare in
cantitatile corespunzatoare normativelor interne de
consum, in mod permanent, pentru a mentine
fluenta productiei.

caracteristicile diferitelor tipuri si calitati de
echipamente de lucru;

operatiile de efectuat;

cantitatea de produse din comanda;
exigentele produselor solicitate de
beneficiar;

norme interne de consum de materii prime §i
materiale;

calcul matematic simplu.

Metode de evaluare

Metodele de evaluare considerate adecvate pentru aceastd competentd profesionald sunt:

Deprinderi

Cunostinte

e Observarea candidatilor indeplinind
cerintele de la locul de activitate

e Simulare

e Rapoarte de calitate asupra procesului
realizat de catre candidati din partea
colaboratorilor/ superiori ierarhici / forul
tutelar

e Test scris
e Intrebari orale
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Competenta profesionala: Pregétirea materialului lemnos in vederea prelucrarii

Cod:
Nivel: 2/3 CNC/EQF

Credite:

Deprinderi

Cunostinte

1. Alege materialul lemnos de prelucrat tinand
cont de esentele utilizate 1n constructia
instrumentelor muzicale, in concordantd cu
contextul, cu documentatia specifica pieselor care
compun instrumentul si corespunzator calitativ si
adecvat tipului de produs care se confectioneaza.
2. Usuca materialul lemnos natural si artificial,
pentru aducerea la parametrii optimi de umiditate
pentru prelucrare, prin proceduri specifice, in
spatii  special ~amenajate, cu respectarea
parametrilor de uscare specifici fiecarei esente
lemnoase in parte.

3. Identifica defectele materialului lemnos avand
in vedere standardele de calitate, in raport cu
exigentele produsului de confectionat si
contextului, avand in vedere limitele admisibile
specifice fiecarui tip de semifabricat / component
al instrumentului muzical.

4. Masoara materialul lemnos cu instrumente
specifice de tamplarie, potrivit dimensiunilor
produsului / semifabricatului dorit, tinand seama
de limitele de toleranta si abaterile admisibile.

5. Traseaza materialul lemnos cu instrumente
specifice, respectiv sabloane, la forma si
dimensiunile impuse, tinand seama de limitele de
tolerantd impuse de fisa tehnicd a produsului sau
de standardele specifice si adecvat contextului.

6. Verifica piesele trasate sub aspectul
pozitionarii, formei si dimensiunilor
componentelor, impuse de documentatie, folosind
instrumente specifice pentru acest tip de operatie,
tinand cont de cerintele din documentatia tehnica
si de context.

tipuri de elemente de constructie si instalatii
care necesita izolare termica;

tipuri de materiale utilizate pentru lucrari de
izolatii termice;

tipuri de zone speciale si sisteme fixate pe
suport;

modalitati de ajustare a materialelor
termoizolante si situatii de aplicare;

tipuri de materiale utilizate pentru fixarea
izolatiilor termice i modalitati de
intrebuintare;

metode de preparare a mortarelor si
adezivilor;

caracteristicile suportului de izolat, cu
relevanta pentru aplicarea izolatiilor termice
tipuri de scule, si unelte specifice pentru
aplicarea izolatiei termice

proceduri de aplicare a izolatiilor termice
sisteme de fixare a izolatiilor termice
metode de asigurare a continuitatii izolatiei
termice in cdmp §i in zonele speciale
terminologie de specialitate.

Metode de evaluare

Metodele de evaluare considerate adecvate pentru aceastd competentd profesionala sunt:

Deprinderi

Cunostinte

e Observarea candidatilor indeplinind
cerintele de la locul de activitate

e Simulare

e Rapoarte de calitate asupra procesului
realizat de catre candidati din partea
colaboratorilor/ superiori ierarhici / forul
tutelar

e Test scris
e Intrebari orale
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Competenta profesionala: Prelucrarea materialului lemnos

Cod:
Nivel: 2/3 CNC/EQF

Credite:

Deprinderi

Cunostinte

1. Identifici operatiile tehnologice necesare
realizarii instrumentului, adecvat contextului si in
concordantd cu documentatia de executie a
instrumentului, tindnd seama de specificul,
caracteristicile si rezultatul fiecarei operatii.

2. Selcteaza sculele, utilajele, sabloanele si
verificatoarele in functie de operatiile tehnologice
impuse si in functie de dificultatea operatiunilor
de executat, avand in vedere functie de gradul de
complexitate al lucrarii, in conformitate cu
prevederile din documentatia tehnica aferenta si de
context.

3. Debiteaza materialul lemnos prin tdierea cu
scule si utilaje adecvate in functie de gradul de
dificultate a lucrarii, cu respectarea dimensiunilor
cerute, respectand trasarile efectuate pe material,
in vederea obtinerii unor componente ale
produsului, conform proiectului.

4. Debiteaza materialul lemnos respectand limitele
de tolerantd si ajustajele prevdzute de normative si
adecvat contextului.

5. Prelucreaza primar materialul lemnos prin
operatiuni specifice, pentru a asigura conditiile
impuse de operatia de imbinare, cu unelte
specifice operatiei, prin gaurire si scobire, cu
respectarea limitelor de tolerantd si ajustaje
admise de normative si adecvat contextului.

6. Modeleaza materialul lemnos prin operatii
specifice cu respectarea documentatiei de
executie, a sabloanelor sau a cerintelor speciale,
conform standardelor de calitate si adecvat
contextului.

cunoasterea tehnologiei de prelucrare a
lemnului in vederea realizarii de instrumente
cu coarde: prelucrarea prin aschiere,
verificarea dupa sabloane, curbarea si
mularea lemnului, asamblarea cu adezivi,
finisarea, echiparea cu coarde si alte
accesorii;

cunoasterea strictd a ordinii in care trebuie
executate operatiile tehnologice;

tipuri de scule si utilaje necesare prelucrarii;
unelte de mana folosite in procesul de
cioplire, de debitare;

regimuri de aschiere specifice;

proceduri de indreptare, reparare defecte,
geluire, slefuire specifice instrumente-lor cu
coarde;

tehnicile de gaurire a materialului lemnos, de
scobire;

tipuri de elemente si structuri din lemn;
tehnicile de debitare;

unelte folosite Tn procesul de debitare si
ascutirea acestora;

modul de utilizare a rindelelor speciale, a
pilelor, a ragpelelor, in functie de structura
lemnului si forma finala la care trebuie sa se
ajunga.

Metode de evaluare

Metodele de evaluare considerate adecvate pentru aceastd competentd profesionald sunt:

Deprinderi

Cunostinte

e Observarea candidatilor indeplinind
cerintele de la locul de activitate

e Simulare

e Rapoarte de calitate asupra procesului
realizat de catre candidati din partea
colaboratorilor/ superiori ierarhici/ forul
tutelar

e Test scris
e Intrebiri orale
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Competenta profesionalia: Asamblarea componentelor confectionate

Cod:
Nivel: 2/3 CNC/EQF

Credite:

Deprinderi

Cunostinte

1.Pregiteste reperele in vederea Imbinarii
diferentiat, in functie de specificul obiectului de
realizat si de ordinea de montaj, in vederea
imbindrii tindnd cont de procedeul de asamblare
ce urmeaza sa fie aplicat. 2.1.

2. Imbina repererele confectionate prin proceduri
si tehnici prevazute de fisa tehnologica a
produsului, gradual, in vederea obtinerii reperelor
complexe si subansansamblelor, utilizand scule si
materiale adecvate potrivit fisei tehnologice.
Tmbinarea o face asigurand rezistenta si
stabilitatea produsului.

3. Fixeaza provizoriu componentele produselor
folosind dispozitive specifice de prindere, pe
etape, in ordinea prevazuta de tehnologie, folosind
materiale si unelte potrivite diferitelor tipuri de
asamblari.

4. Fixeaza definitiv componentele produselor dupa
corectarea erorilor observate in timpul asamblarii
provizorii prin incleiere, pentru a asigura
mentenanta structurii imbinate, asigurand astfel
functionalitatea optima a instrumentului.

metode de pregatire specifice reperelor
instrumentului;

tipuri de instrumente de realizat;

procedee de asamblare;

tipuri de asamblari;

influenta tipului de lemn asupra produsului
finit in timp;

procedurile, uneltele si tehnicile de imbinare
si asamblare;

caracteristicile materialelor lemnoase;
tehnici de Tmbinare a reperelor;
cunoasterea tipurilor de materiale
tehnologice de asamblare: adezivi.

Metode de evaluare

Metodele de evaluare considerate adecvate pentru aceasta competenta profesionald sunt:

Deprinderi

Cunostinte

e Observarea candidatilor indeplinind
cerintele de la locul de activitate

e Simulare

e Rapoarte de calitate asupra procesului
realizat de catre candidati din partea
colaboratorilor/ superiori ierarhici / forul
tutelar

e Test scris
e [ntrebari orale
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Competenta profesionala: Finisarea instrumentelor muzicale

Cod:
Nivel: 2/3 CNC/EQF

Credite:

Deprinderi

Cunostinte

1. Slefuieste instrumentul pentru finisare, pana la
indepartarea urmelor de adeziv si pana la
obtinerea de suprafete lemnoase netezite, cu
respectarea cerintelor de calitate.

2. Aplica operatiile de finisare a suprafetelor
lemnoase conform procedurilor prevazute de fisele
tehnologice, respectand cerintele de calitate ale
produsului confectionat.

3. Monteaza accesoriile, cu selectarea pieselor
potrivite si adaptarea acestora produsului
confectionat, prin procedee tehnice adecvate
pieselor selectionate, cu respectarea cerintelor
calitative.

tehnologii de netezire prin slefuire cu

materiale abrazive;

tehnologii de finisare §i conservare a
suprafetelor lemnoase ale instrumente-lor

muzicale;

operatiile de montare a accesoriilor

Metode de evaluare

Metodele de evaluare considerate adecvate pentru aceasta competenta profesionald sunt:

Deprinderi

Cunostinte

e Observarea candidatilor indeplinind
cerintele de la locul de activitate

e Simulare

e Rapoarte de calitate asupra procesului
realizat de catre candidati din partea
colaboratorilor/ superiori ierarhici / forul
tutelar

e Test scris
e [ntrebari orale
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