Consiliul pentru Standarde Ocupationale si Atestare

Unitatea de Cercetare si Servicii Tehnice

STANDARD OCUPATIONAL

Ocupatia: Mecanic de intretinere utilaje tipografice

Domeniul: Industria constructiilor de masini

Bucuresti 1997



Unitatea pilot:
RAI Coresi
Coor donat or proi ect standard ocupati onal :
Viorel Pétroescu
Menbrii echi pei de redactare a standardul ui ocupati onal :
ing. Maria Draganoiu, RAI Coresi, Bucuresti
profesor Mariana Sanda Filipescu, RAI Coresi
Ref erenti de specialitate:
ing. Maria Serb, SC Universul SA
ing. Niculae Vasilache, SC Universul SA

St andard aprobat COSA | a data de 30-09-1997

Cod COSA: A -49

© copyright 1997, COSA - U.C.S.T.
Toate drepturile asupra acestui document sunt rezervate.
Acesta nu poate fi reprodus partial sau integral, nu poate fi folosit sau citat in alte
lucrari fara acordul COSA.



Mecanic de intretinere utilaje tipografice

UNITATILE DE COMPETENTA

Domeniile de competenta

Administratie
Calitate

Competente generale la locul de munca

Materiale
Planificare

Productie

Utilaje, instalatii si echipamente

Unitatile de competenta

Intocmirea documentelor si a rapoartelor
Asigurarea calitatii lucrarilor efectuate

Aplicarea normelor de protectia muncii si paza contra incendiilor
Comunicarea la locul de munca

Efectuarea muncii in echipa
Mentinerea stocului de materiale si piese de schimb
Planificarea activitatii proprii

Diagnosticarea defectiunilor la utilajele tipografice
Executarea si reconditionarea pieselor uzate
Intretinerea utilajelor tipografice

Repararea utilajelor tipografice

Aprovizionarea cu scule si utilaje pentru interventie



Intocmirea documentelor si a rapoartelor

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE
1. intocmire documente 1.1. Documentul este intocmit in functie de tipul lucrarii.

1.2. Documentul este intocmit in functie de situatia stocului, periodic sau
de cate ori este nevoie.

1.3. Documentul este intocmit cu atentie si acuratete.
2. Intocmire rapoarte 2.1. Raportul intocmit contine informatii relevante si suficiente.

2.2. Raportul este redactat in limbaj specific.
2.3. Raportul este redactat clar si precis.

Gama de variabile
Documentele pot fi bonuri de materiale si piese de schimb sau bonuri pentru scule si utilaje pentru interventie.

Stocurile sunt de materiale si piese de schimb si de scule si utilaje pentru interventie.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

Documentele de evidenta si miscare a stocurilor.
Procedura interna de raportare.

La evaluare se vor urmari:
Corectitudinea precizia si claritatea cu care sunt completate documentele si intocmite rapoartele.



Asigurarea calititii lucrarilor efectuate

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE

1. Asigurarea premiselor pentru 1.1. Lucrarile sunt executate cu respectarea conditiilor de calitate in
realizarea lucrarilor in conditii de conformitate cu procedurile de calitate.
calitate

1.2. Locurile de munca si utilajele sunt pregatite cu corectitudine astfel
incat rezultatele muncii sé corespunda cerintelor de calitate.

1.3. Lucrarile sunt executate cu simt de raspundere pentru incadrarea in
conditiile de calitate impuse de documentatie.

1.4. Calitatea lucrarilor este asigurata prin preocuparea permanenta in
imbunatatirea activitatii.

2. Verificarea rezultatelor lucrarilor 2.1. Materiile prime si materialele sunt verificate cu rigurozitate pentru a
corespunde cerintelor de calitate din documentatie.

2.2. Rezultatele corespunzatoare fiecarei etape tehnologice sunt
confruntate cu cerintele de calitate impuse de documentatie si daca este
necesar se iau masuri pentru remediere.

2.3. Deficientele de la calitate sunt Inlaturate cu constiinciozitate daca
este posibil §i / sau sunt raportate persoanelor abilitate pentru a stabili
modul de remediere.

Gama de variabile

Unitatea se aplica activitatilor din tipografie.

Tipurile de lucrari sunt de reparatii si de intretinere.

Documentatiile pot fi relevee sau carti tehnice ale utilajelor.

Sefii ierarhici sunt: maistru, sef atelier mecanic, sef sectie.

Instrumentele de masura pot fi: sublere, micrometre, lere, comparatoare, turometre.
Parametrii tehnici la executarea unei piese sunt: cote, grade de prelucrare a suprafetelor.
Parametrii tehnici ai utilajelor sunt: turatii, presiuni.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

Procedurile de calitate specifice locului de munca.

Calitatea materialelor si modul de verificare a acestora.

Modul de functionare si de utilizare a aparatelor si a instrumentelor pentru aprecierea calitatii.

La evaluare se vor urmari:

Modul in care este verificata calitatea lucrarilor.

Corectitudinea cu care sunt aplicate procedurile de calitate specifice locului de munca.
Rapiditatea in depistarea deficientelor.

Capacitatea de decizie in situatii neprevazute.



Aplicarea normelor de protectia muncii si paza contra incendiilor

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA
1. Aplicarea NPM

2.Aplicarea PSI

3. Raportarea pericolelor care apar la
locul de munca

4. Aplicarea procedurilor de urgenta si
de evacuare

CRITERII DE REALIZARE

1.1. Legislatia si normele de protectia muncii sunt insusite in
conformitate cu specificul locului de munca prin participarea la
instructaje periodice.

1.2. Echipamentul de protectie din dotare este identificat corect si rapid.

1.3. Echipamentul de protectie este intretinut si pastrat cu
responsabilitate In conformitate cu procedura specificé locului de munca.

2.1. Activitatea la locul de munca este efectuatd in conditii de securitate
in conformitate cu normele PSI.

2.2. Procedurile PSI sunt insusite prin participarea la instructaje periodice
si prin aplicatii practice.

2.3 Echipamentele de stingere a incendiilor din dotare sunt identificate
corect si rapid.

2.4 Echipamentele de stingere a incendiilor din dotare sunt utilizate cu
competenta si cu rapiditate pentru eliminarea pericolelor ivite.

2.5 Starea echipamentelor de protectie si stingere a incendiilor este
verificata periodic.

3.1 Pericolele sunt identificate rapid si cu discernamant pe toata perioada
desfasurarii activitatii.

3.2 Pericolele identificate sunt raportate persoanei abilitate conform
procedurii specifice locului de munca.

3.3. Starea echipamentului de protectie si de stingere a incendiilor este
raportata persoanei abilitate, conform procedurii specifice locului de

4.1 Masurile de prim ajutor sunt insusite cu corectitudine prin instructaje
in scopul actionarii cu competenta in caz de accident.

4.2 Accidentul apérut este semnalat prin contactarea cu promptitudine a
personalului din serviciile abilitate.

4.3. Masurile de urgenta si de evacuare sunt aplicate cu corectitudine,
rapiditate si cu luciditate respectand procedurile specifice locului de
munca.



Gama de variabile

Unitatea se aplica la toate ocupatiile din domeniul tipografic.

echipament de protectie specific locului de munca.

echipament de stingere a incendiilor: hidranti, extinctoare, lopeti, nisip, tdrnacoape, galeti.
sisteme de avertizare: sonore, luminoase.

Ghid pentru evaluare

evaluarea practicd se face in cadrul simularilor periodice.

cunostintele se refera la:

—npm si psi in vigoare.

la evaluare se va urmari:

corectitudinea si promptitudinea cu care actioneaza in caz de accident.
capacitate de decizie si de reactie in situatii neprevazute.

aplicarea npm si psi in cadrul activitatii de rutind.

cunoasterea caracteristicilor toxice, inflamabile si explozibile ale materialelor utilizate.
cunoasterea sistemele de siguranta si de protectie ale utilajelor deservite.
cunoasterea sistemele de avertizare, de amplasare a hidrantilor si a punctelor psi.



Comunicarea la locul de munca

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE

1.Transmiterea si primirea 1.1. Metoda de comunicare este utilizata corespunzator situatiei date
pentru transmiterea si primirea corecta si rapida a informatiilor.

1.2. Transmiterea §i primirea informatiilor este efectuata permanent cu
respectarea raporturilor ierarhice si functionale.

1.3. Limbajul utilizat este specific locului de munca pentru primirea si
transmiterea informatiilor cu corectitudine.

1.4. Modul de adresare utilizat este concis si politicos.

1.5. intrebarile utilizate sunt pertinente si logice pentru obtinerea de
informatii suplimentare si clarificari.
2.Participarea la discutii in grup pentru  2.1. Opiniile i punctele de vedere proprii sunt comunicate deschis pentru
obtinerea rezultatelor corespunzatoare  clarificarea problemelor aparute.

2.2. Opiniile proprii sunt sustinute cu argumente clare prin interventii
prompte si logice.

2.3. Participarea la discutii in grup este efectuata prin respectarea
opiniilor si a drepturilor celorlalti colegi.

2.4. Problemele sunt discutate si rezolvate cand este posibil, printr—un
proces agreat si acceptat de toti membrii grupului.

2.5 Divergentele aparute sunt comunicate deschis sefului direct pentru
rezolvarea acestora cu promptitudine .

2.6 Divergentele aparute sunt rezolvate rapid pentru desfagurarea unei
activitati fluente.

Gama de variabile

Unitatea se aplica la toate ocupatiile din domeniul tipografic.

Surse de informatii: documentatia lucrarii, etaloane, sarcini verbale / scrise de la sefii directi
Forme de comunicare: scris / verbal

Comunicarea se refera la activitatile procesului de munca .

Ghid pentru evaluare

La evaluare se vor urmari:

Utilizarea corectd a terminologiei de specialitate.

Modul de adresare: exprimarea concisa a ideilor.

Cunoasterea schemei organizatorice si a raporturilor ierarhice si functionale.



Nu este specificatd descrierea unitatii
ELEMENTE DE COMPETENTA
1.Identificarea rolurilor specifice

muncii in echipa

2.Efectuarea muncii impreuna cu
ceilalti membrii ai echipei

Gama de variabile

Efectuarea muncii in echipa

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Rolurile sunt identificate in conformitate cu informatiile despre
lucrare.

2.1 Munca impreuna cu ceilalti membrii ai echipei este efectuata prin
utilizarea formelor de comunicare adecvate.

2.2 Sugestiile sunt furnizate cu claritate si cu promptitudine

2.3. Problemele sunt rezolvate printr—un proces agreat si acceptat de toti
membrii echipei.

2.4 Munca in echipa este efectuata prin respectarea drepturilor la opinie
a tuturor _
2.5 Acordarea de asistentd in cadrul echipei este cerutd atunci cand este

cazul.
2.6 Asistenta 1n cadrul echipei este acordata cu promptitudine §i cu
solicitudine.

Unitatea se aplica la toate ocupatiile din domeniul tipografic.

Membrii echipei.
Marimea echipei
Tipuri de lucrari
Relatii ierarhice si functionale

Ghid pentru evaluare

Cunostinte referitoare la documentatia lucrarii si normele de lucru.

La evaluare se va urmari:

Utilizarea corectd a terminologiei de specialitate.
Modul de adresare: exprimarea concisa a ideilor.
Capacitatea de a se integra si de a munci Intr—o echipa.



Mentinerea stocului de materiale si piese de schimb

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE

1. Preluarea materialelor si a pieselor 1.1. La preluare de la sursa calitatea materialelor si a pieselor de schimb
de schimb este verificata pentru concordanta cu cea prevazuta in bonul de materiale.

1.2. Materialele si piesele de schimb sunt preluate de la sursa exact in

2. Manipularea si depozitarea 2.1. Materialele si piesele de schimb sunt transportate in conditii de
materialelor si a pieselor de schimb pastrare a integritatii si cantitatii acestora.

2.2. Materialele si piesele de schimb sunt depozitate in locuri special
desemnate, respectand instructiunile de depozitare si ordinea de utilizare a
acestora.

Gama de variabile

Sursele de aprovizionare cu materiale si piese de schimb sunt: magazia sectiei de productie i magazia centrala.
Materialele sunt pentru reparatii (oteluri, fonte, bronzuri, alama, textolit) si pentru intretinere (vaseline, uleiuri,
produse petroliere, lavete).

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se referd la:

Procedura de aprovizionare cu materiale si piese de schimb.

Instructiuni de manipulare si depozitare a materialelor si a pieselor de schimb.

La evaluare se vor urmari:
Respectarea procedurii de aprovizionare cu materiale si piese de schimb.
Corectitudinea manipularii si depozitarii pieselor §i a materialelor.



Planificarea activitatii proprii

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE
1. Stabilirea sortimentelor si 1.1. Sortimentele si cantitatile necesare de piese i materiale sunt stabilite
cantitatilor necesare de materiale si in functie de natura si gravitatea defectiunii.

1.2. Sculele si utilajele necesare interventiei sunt stabilite In functie de
natura defectiunii si de tipul utilajului defect.

2. Programarea interventiei 2.1. Etapele de remediere a defectiunii sunt stabilite in functie de natura
defectiunii.

2.2. Durata interventiei este apreciata in functie de natura si gravitatea
defectiunii.

2.3. Momentul inceperii interventiei este propus in concordanta cu
natura si gravitatea defectiunii si de comanda 1n curs de executie pe fluxul
de productie.

2.4.Spatiul necesar realizarii interventiei este apreciat in concordanta cu
natura defectiunii si tipul utilajelor de interventie.

2.5. Marimea echipei de interventie este apreciatd in functie de
complexitatea interventiei si timpul alocat acesteia.

Gama de variabile

Activitatea se desfasoara in sectiile de pregatire a formei , tiparire, legatorie.

Munca poate fi individuald sau 1n echipa.

Alte persoane participante la interventie pot fi: masinistul, colegii mecanici, maistrul mecanic.

Sculele si utilajele pot fi: truse de chei, truse de scule pentru interventii mecanice, presa, macara, masina de gaurit,
magina de slefuit portabila si compresor.

Ghid pentru evaluare
Cunostintele necesare se refera la:
Constructia si functionarea utilajelor de pregatire a formelor, tipérire si legatorie.
Sortimentele si proprietétile materialelor folosite la repararea si intretinerea utilajelor tipografice.
Sculele si utilajele folosite la reparatii mecanice.
Norme de timp.

La evaluare se vor urmari:

Corectitudinea alegerii pieselor i materialelor.

Corectitudinea alegerii sculelor si utilajelor pentru interventii.

Corectitudinea cu care sunt stabilite cantitdtile de piese si materiale si timpul necesar inter ventiei.



Diagnosticarea defectiunilor la utilajele tipografice

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE

1. Identificarea disfunctionalitatilor 1.1. Starea tehnicd a utilajelor este apreciata corect, pe baza informatiilor
de la solicitant.

1.2. Identificarea disfunctionalitatilor se face prin verificari periodice sau
de cate ori este nevoie.

1.3. Utilajele sunt examinate auditiv si vizual in scopul localizarii
defectiunilor.

1.4. Identificarea disfunctionalitatilor se realizeaza prin compararea
parametrilor masurati cu cei prescrisi.

2. Analizarea disfunctionalitatilor 2.1. Defectiunea / uzura este apreciata in functie de marimea abaterii
parametrilor de la valorile prescrise sau normele de calitate.

2.2. Analizarea disfunctionalitatilor este facuta cu responsabilitate.

3. Stabilirea solutiei de remediere 3.1. Solutia de remediere se stabileste 1n functie de complexitatea
defectiunii.

3.2. Posibilitatea remedierii la locul de munca a defectiunii este apreciata
in functie de dotarea locului de munca.

Gama de variabile

Locul desfasurarii activitatii este sectia de productie (pregatire a formei, tiparire, legatorie).
Conducatorii locului de munca pot fi: sef sectie, tehnolog, maistru macenic.

Aparatele de masura utilizate pot fi: micrometre, sublere, lere, turometre.

Parametrii mésurati pot fi: diametru, lungime, joc, pas filet, turatie.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

Instructiunile de Intretinere i exploatarea utilajelor.
Instructiunile de folosire a aparatelor de masura si control.
Valorile prescrise ale parametrilor.

La evaluare se vor urmari:
Corectitudinea si precizia cu care este realizatd masurarea parametrilor.
Respectarea procedurii de diagnosticare a defectiunii si corectitudinea diagnosticului.



Executarea si reconditionarea pieselor uzate

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENIA
1. Executarea releveelor

2. Trierea pieselor care necesita
executare / reconditionare

3. Executarea / reconditionarea
pieselor uzate

Gama de variabile

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Piesele uzate sunt relevate cu instrumentele de masurd adecvate.

1.2. Piesele uzate sunt relevate cu precizie.

1.3. Releveele pieselor sunt realizate corect, respectand normele de desen
tehnic.

2.1. Trierea pieselor care necesita reconditionare / executare se realizeaza
in functie de complexitatea operatiilor de prelucrare mecanica.

2.2. Locul de reconditionare / executare a pieselor este ales in functie de
complexitatea prelucrarilor si de dotarea locului de munca.

3.1. Executarea / reconditionarea pieselor uzate se realizeaza in
conformitate cu releveul.

3.2. Executarea / reconditionarea pieselor uzate este realizata cu utilaje
specifice operatiilor de prelucriri mecanice necesare.

Activitatea se desfagoara in sectiile de productie (pregatire a formelor, tiparire, legdtorie) sau in atelierele

mecanice ale acestora.

Munca poate fi individuald sau 1n echipa.

Utilajele tipografice sunt specifice operatiilor de pregatire a formelor, tiparire, legatorie.

Instrumentele de masura folosite la relevarea pieselor sunt sublere, micrometre, comparatoare.

Executarea / reconditionarea pieselor uzate poate fi realizata in atelierele mecanice ale sectiilor de productie sau la

sectia mecanica.

Dotarea locului de munca permite realizarea urmatoarelor operatii de prelucrari mecanice: gau rire, filetare,

slefuire, calibrare, nituire, chituire.

Ghid pentru evaluare
Cunostintele necesare se refera la:

Utilizarea instrumentelor de masura pentru relevat.

Normele de desen tehnic.

Prelucrarile mecanice de mica complexitate.

La evaluare se vor urmari:
Corectitudinea relevarii pieselor.

Precizia executdrii / reconditiondrii pieselor.



intretinerea utilajelor tipografice

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE

1. Verificarea functionarii utilajelor 1.1. Verificarea functionarii utilajelor este realizata periodic sau de céte
ori este nevoie.

1.2. Verificarea functionarii utilajului se realizeaza in regim de mers in
gol.

1.3. Verificarea functionarii utilajului se realizeaza in regim de lucru pana

2. Efectuarea operatiilor de intretinere ~ 2.1. Operatiilor de intretinere se executa periodic, de cate ori este
a utilajelor necesar.

2.2. Operatiile de intretinere sunt executate in conformitate cu tipul de
utilaj.

2.3. Operatiile de intretinere se efectueaza respectand succesiunea
etapelor din cartea tehnica a utilajului.

2.4. Operatiile de intretinere sunt efectuate respectand conditiile de
calitate corespunzatoare fiecarui tip de utilaj.

2.5. Operatiile de intretinere sunt executate cu incadrarea in normele de

Gama de variabile

Activitatea se desfasoara in sectiile de pregatire a formelor, tiparire si legatorie.

Munca poate fi individuald sau in echipa.

Utilajele tipografice sunt specifice operatiilor de pregatire a formelor, tipérire si legatorie.
Verificarea functionarii utilajului tipografic se face la instalare sau dupa orice oprire.
Operatiile de intretinere sunt: gresare, lubrifiere, inlocuire piese uzate si vopsire.
Materialele de intretinere sunt: vaseline, uleiuri, produse petroliere, lavete.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se referd la:

Instructiunile de functionare si intretinere a utilajelor tipografice.
Fluxul si performantele tehnologice generale ale utilajelor.
Materialele de intretinere §i gama lor de utilizare.

Normele de consum si de timp.

La evaluare se vor urmari:
Modul in care este verificata calitatea lucrarilor.
Corectitudinea si acuratetea cu care sunt executate operatiile de curatire, gresare i ungere.



Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA
1. Pregatirea utilajului / subansamblului
pentru reparatii

2. Amenajarea spatiului necesar
reparatiei

3. Montarea si demontarea utilajului /
subansamblului

4. Punerea in functiune a utilajului dupa
reparatie

Repararea utilajelor tipografice

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Utilajul care necesita reparatii este izolat din fluxul tehnologic cu
respectarea conditiilor de siguranta.

1.2. indepartarea materialelor si curatarea generala a utilajului /
subansamblului este realizata cu atentie conform procedurii de lucru.

2.1. Spatiul necesar montarii si demontarii utilajului tipografic este
eliberat si amenajat conform cerintelor de montaj.

2.2. Partile componente ale utilajului dezansamblat sunt depozitate in
conformitate cu schema de montaj a producatorului.
3.1. Utilajul / subansamblul / piesa se demonteaza si se monteaza conform

cartii tehnice a utilajului tipografic.

3.2. Montarea pieselor si subansamblurilor se realizeaza cu respectarea
tolerantelor si claselor de precizie impuse.

3.3. Gresarea utilajului este realizatd conform normelor tehnice.
3.4. Reparatia este realizata in timpul prestabilit.

3.5. Reparatia este realizata cu respectareca normelor de PM.
4.1. Utilajul este racordat la utilitati conform instructiunilor de folosire.

4.2. Utilajul este pus sa functioneze in regim de mers in gol
respectandu—se timpul de rodaj impus.

4.3. Utilajul este pus sa functioneze in regim de lucru pentru verificarea
atingerii parametrilor prescrisi in cartea tehnica.



Gama de variabile

Activitatea se desfagoara in sectia de productie (pregatire a formelor, tiparire sau legatorie).

Munca poate fi individuald sau 1n echipa.

Utilajele sunt specifice operatiilor de pregatire a formelor, tiparire, legatorie.

Subansamblele si piesele care se monteazd / demonteaza sunt atat cele originale in stare de functionare, cat si cele
noi sau reconditionate.

Sculele si utilajele folosite la repararea utilajelor sunt: truse de chei, truse de scule, prese, macara, compresor,
masini portabile de gaurit, taiat si slefuit, polizor portabil.

Instrumentele de masura utilizate sunt: micrometre, lere, sublere, etaloane, comparatoare.

Gresarea poate fi facuta cu vaseline si uleiuri.

Utilitatile pot fi: curent electric, apd, aer, gaze.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

Schemele constructive ale utilajelor de pregatire a formei, tiparire si legatorie.
Procedurile de montare —demontare a utilajelor de pregétire a formei, tiparire, legatorie.
Sistemele de tolerante si ajustaje si clase de precizie.

Folosirea instrumentelor pentru masurarea tolerantelor si ajustajelor.

Citirea desenclor de ansamblu si a schemelor cinematice.

Lubrifiantii utilizati la gresarea utilajelor specifice.

Folosirea sculelor si utilajelor pentru reparatii.

Norme de PM.

La evaluare se vor urmari:
Rigurozitatea, atentia, indemanarea si rapiditatea executarii operatiilor de montare—demon_tare a utilajelor.
Respectarea normelor de PM.



Aprovizionarea cu scule si utilaje pentru interventie

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE

1. Alegerea sculelor si utilajelor pentru  1.1. La sursa, sculele si utilajele sunt alese corespunzator tipului de lucrare
interventie care urmeaza a fi executata.

1.2. Sculele si utilajele pentru interventie sunt preluate de la sursa,
verificand concordanta cu bonul de utilaje.

1.3. La preluare este verificata integritatea utilajelor pentru interventie si
gradul redus de uzura al sculelor.

2. Transportul si depozitarea sculelor i 2.1. Transportul sculelor si utilajelor pentru interventie se face

utilajelor la locul interventiei respectand conditiile de manipulare ale acestora.

2.2. Sculele si utilajele pentru interventie sunt manipulate in conditii de
siguranta, respectand NPM.

2.3.Sculele si utilajele pentru interventie sunt depozitate in spatiul
planificat pentru interventie, in ordinea folosirii lor.
3. Verificarea starii de functionare a 3.1. Integritatea sculelor este verificatd permanent, pentru stabilirea
sculelor si utilajelor pentru interventie  gradului de uzura si implicit, a posibilitatii de Intrebuintare ulterioare.

3.2. Integritatea utilajelor de interventie este verificata vizual, in
permanenta.

3.3. Starea de functionare de utilajelor este verificata in regim de mers in
gol.

Gama de variabile

Sursele de aprovizionare sunt trusele individuale de scule pentru interventie si magazia de scule si utilaje pentru
interventie.

Spatiile de depozitare sunt planificate la locul interventiei in sectiile de pregatire a formelor, tiparire sau legatorie.

Munca poate fi individuald sau in echipa.

Sculele pentru interventie sunt: truse de chei, truse de scule pentru interventii mecanice, truse de burghie, tarozi si
filiere, prese, scule abrazive.

Utilajele pentru interventie sunt: macarale, masini portabile de gaurit, tdiat si slefuit, polizoare portabile,

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

Instructiunile de folosire, intretinere si manipulare a sculelor si utilajelor pentru interventie.
Procedura de aprovizionare cu scule si utilaje pentru interventie.

La evaluare se vor urmari:
Respectarea instructiunilor de folosire, intretinere si manipulare a sculelor si utilajelor pentru interventie.
Respectarea procedurii de aprovizionare cu scule si utilaje pentru interventie.



