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Montator aparatura opto-electronica
Descrierea ocupatiei

Montator Aparatura Opto-Electronica - asigura montarea aparatelor al caror principiu de
functionare se bazeaza pe fenomene fizice specifice opticii si electronicii.



UNITATILE DE COMPETENTA

Domeniile de competenta

Competente generale la locul de munca

Competente specifice

Unitdtile de competenta

Aplicarea NPM si PSI

Comunicarea interactiva la locul de munca

Dezvoltarea profesionala

Efectuarea muncii in echipa

Intocmirea documentelor de evident si de raportare a activitatii
Planificarea activitatii proprii si organizarea locului de munca

Aprovizionarea locului de munca cu componente optice, electrice
si electronice

Asigurarea conditiilor de utilizare a componentelor optice,
electronice in fabricatia aparaturii opto-electronice

Asigurarea locului de munca cu aparate de masura si control
Controlul aparatelor opto-electronice

Montarea aparatelor opto-electronice

Reglarea aparatelor opto-electronice

Stabilirea conditiilor tehnice de montaj - reglare a aparatelor
opto-electronice



Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA
1. Aplicarea NPM

2. Aplicarea NPSI

3. Raportarea pericolelor care apar la
locurile de munca

4. Aplicarea procedurilor de urgenta si
de evacuare

Aplicarea NPM si PSI

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Legislatia si normele de protectia muncii sunt insusite si aplicate in
conformitate cu specificul locului de munca

1.2. Insusirea clar si corecta a procedurilor de protectia muncii este
asiguratd prin participarea la instructajul periodic

1.3. Echipamentul de protectie este identificat corect si rapid in
conformitate cu procedurile specifice din regulamentul in vigoare

1.4. Echipamentul de protectie este intretinut si pastrat in conformitate
cu procedura specifica locului de munca

1.5. Masurile de prim ajutor sunt insusite corect in vederea actionarii cu
competentd, in caz de accident

2.1. Activitatea la locul de munca se desfasoara in conditii de securitate,
respectand normele PSI

2.2. Procedurile PSI sunt insusite prin participarea la instructajele
periodice si aplicatiile practice

2.3. Echipamentele si dotarile de strangere a incendiilor sunt identificate
corect si rapid, conform normativelor de actionare

3.1. Pericolele potentiale sunt identificate rapid si cu atentie pe intreaga
perioada a desfasurarii activitatii §i sunt raportate prompt persoanelor
abilitate, conform procedurilor specifice fiecarui loc de munca

3.2. Starea tehnica a echipamentelor de protectie si de stingere a
incendiilor este verificata periodic, In conformitate cu normele specifice
si raportata persoanelor abilitate

4.1. Accidentul aparut este semnalat prin contactarea cu promtitudine a
persoanelor din serviciile abilitate, conform procedurilor specifice

4.2. Primul ajutor este acordat rapid si corect in conformitate cu tipul
accidentului produs

4.3. Masurile de urgenta si de evacuare sunt aplicate rapid si cu luciditate,
in ordine, respectand procedurile specifice locului de munca

4.4. Se utilizeaza echipamentul de interventie conform normelor de
protectie si igiena muncii, ca §i a celor de PSI



Gama de variabile

Unitatea se poate aplica ocupatiilor din aria ocupationala prelucrarii pe Masini Unelte cu Comanda Numerica.

Echipamente de protectia muncii : specifice fiecarui loc de munca .

Echipamente de stingere a incendiilor : hidranti, extinctoare, lopeti, géleti, nisip, masini stingere incendii.

Sisteme de avertizare, luminoase, sonore, sisteme de comunicatii.
Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte de :
legislatie a muncii ;
NPM generale si specifice fiecarui loc de munca ;
norme PSI ;
mod de utilizare a echipamentelor PM si PSI ;
sisteme de sigurantd si de protectie ale utilajelor folosite ;
caracteristicile fizico-chimice ale materialelor cu care lucreaza ;
in procesul de evaluare se va urmari :
modul de cunoastere a NPM si a normelor PSI ;
capacitatea de a actiona rapid, in ordine si eficace in caz de accident ;
modul de utilizare a echipamentelor specifice din dotare ;
modul de acordare a primului ajutor in caz de accident ;
capacitatea de decizie si de reactie in situatii neprevazute ;



Comunicarea interactiva la locul de munca

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE
1. Culegerea de informatii de la 1.1. Informatiile cerute sunt relevante pentru activitatea desfagurata
celelalte posturi de lucru
1.2. Culegerea de informatii se face astfel incat sa se asigure mentinerea
continuitatii in desfasurarea fluxului tehnologic

1.3. Sursele de informare sunt identificate si utilizate corect

2. Oferirea de informatii altor posturi 2.1. Informatiile solicitate sunt oferite prompt si corect
de lucru
2.2. Transmiterea informatiilor se face prin mijloace specifice

2.3. Terminologia de specialitate este utilizata corect pentru
transmiterea informatiilor

Gama de variabile

Unitatea se utilizeaza pentru aria ocupationala prelucrarii pe masini unelte cu comanda numerica ;

Activitatea se desfagoara la fiecare loc de munca ;

Activitatea de informare utilizeaza mijloace specifice de comunicare : telefoane, interfoane, TV cu circuit inchis,
direct.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

etapele fluxului tehnologic ;

modul de utilizare a aparatelor de comunicare ;

terminologia de specialitate ;

schema organizatorica si rapoartele ierarhice si functionale ;

In procesul de evaluare se va urmari :

promptitudinea si corectitudinea cu care culege sau transmite informatiile ;
claritatea cu care utilizeaza terminologia specifica ;

capacitatea de reactie 1n situatii neprevazute ;

relevanta informatiilor solicitate.



Dezvoltarea profesionala

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE
1. Identificarea necesarului de instruire  1.1. Necesarul instruirii §i autoinstruirii este stabilit pe baza cerintelor
si autoinstruire locului de munca

1.2. Necesarul de instruire §i autoinstruire este stabilit pe baza
autoevaluarii

2. Identificarea surselor de informare 2.1. Sursele de informare identificate si selectate corespund necesarului de
instruire / autoinstruire

2.2. Selectarea publicatiilor de specialitate care prezinta interes se va face
cu discerndmant

3. Autoinstruirea 3.1. Autoinstruirea se realizeaza pe baza literaturii de specialitate

3.2. Materialele de specialitate selectate sunt consultate periodic sau ori
de cate ori este nevoie

3.3. Timpul alocat studiului(informarii este stabilit astfel incat sa fie
suficient inregistrarii informatiilor noi si insusirii noilor cunostinte
profesionale

Gama de variabile

Unitatea se aplica pentru ocupatiile care implica lucrul pe masini unelte cu comanda numerica.

Surse de informare :

publicatii de specialitate (carti, reviste, pliante) ;

expozitii, targuri, simpozioane ;

carti masini editate de fabricant ;

cataloage de materiale, scule, aparate de masura si control, echipamente specifice editate de fabricant ;

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

constructia i functionarea masinilor unelte cu comanda numerica ;

operatiile ce se pot realiza pe MUCN ;

SDV-uri specifice operatiilor realizate pe MUCN ;

programe de operare ;

In procesul de evaluare se vor urmari :

capacitatea de autoevaluare privind nivelul de calificare profesionala ;

capacitatea de a-si selecta manualele si publicatiile de specialitate in vederea informarii rapide si Insusirii optime a
noilor cunostinte de specialitate ;

modul in care persoana evaluata utilizeaza publicatiile de specialitate in operatia de autoinstruire ;



Efectuarea muncii in echipa

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE
1. Identificarea rolurilor specifice 1.1. Rolurile sunt identificate pe baza informatiilor specifice, disponibile
muncii in echipa despre lucrare

1.2. Atributiile specifice sunt preluate in functie de indicatiile sefului
direct (sef atelier, sef echipa)

1.3. Propunerile de imbunatatire a activitatii in echipa sunt comunicate
cu promtitudine si claritate

2. Efectuarea muncii in echipa 2.1. Conditiile de lucru pentru desfasurarea normala a activitatii sunt
asigurate prin contributie specifica

2.2. Formele de comunicare in echipa sunt in functie de activitatile
specifice

2.3. Sarcinile sunt rezolvate printr-un proces agreat si acceptat de toti
membrii echipei

2.4. Munca in echipa este efectuata cu respectarea drepturilor celorlalti
membrii ai echipei la opinie

2.5. Participa aldturi de membrii echipei la activitatile, manevrele si
manipularile ce se executa in grup, conform rolului sau specific

2.6. Incadrarea activitatilor echipei in normele de lucru si de timp se face
prin respectarea rolurilor specifice si a responsabilitatilor individuale ale
membrilor echipei

Gama de variabile

Unitatea se aplica ocupatiilor din aria prelucrarilor pe masini unelte cu comanda numerica.

Tipul lucrarii: prelucrdri mecanice - strunjire, frezare, alezare, gaurire, prelucrari prin electroziune.
Marimea echipei

Diversitatea calificarii membrilor echipei

Relatii ierarhice si functionale

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

tehnologia de specialitate - caracteristicile fizico-chimice ale materialelor, constructia si functionarea utilajelor,
caracteristicile SDV-urilor, instalatii §i echipamente din dotare, caracteristici de programare numerica ;
documentatia lucrarii si normele specifice de lucru ;

schema organizatorica, raporturi ierarhice si functionale ;

in procesele de evaluare se va urmari :

capacitatea de exprimare concisa si clara prin utilizarea corecta a terminologiei de specialitate ;

modul de adresare catre sefii ierarhici si colegii din echipa de efectuarea lucrarilor ce necesita participarea in
echipa (manevre, manipulari in grup, etc.) ;

capacitatea de a colabora cu ceilalti membrii ai echipei ;



Intocmirea documentelor de evidenta si de raportare a activitatii

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE

1. Identificarea datelor si documentelor 1.1. Documentele care trebuie intocmite, completate sunt identificate
corect 1n raport cu tipul activitatii

1.2. Datele ce vor fi consemnate in documente sunt identificate corect
in functie de tipul de document intocmit

1.3. Sursele de date sunt identificate si selectate in raport cu natura
datelor de consemnat
2. Intocmirea(completarea 2.1. Cantitatile de materii prime, materiale, SDV- uri, semifabricate
documentelor de evidenta aprovizionate si de produse finite predate sunt consemnate corect

2.2. Predarea-primirea utilajelor la sfarsitul(inceputul schimbului este
consemnatd in documentul specific

2.3. Eventualele neconcordante(neconformitati de ordin calitativ sau de
timp de preluare(prelucrare(predare sunt consemnate corect si, dupa caz,
explicate cu claritate

2.4. Documentele de evidenta sunt intocmite(completate conform
normelor interne

3. Intocmirea rapoartelor de activitate ~ 3.1. Datele consemnate sunt relevante pentru activitatea raportati
3.2. Rapoartele sunt intocmite concis si lizibil
3.3. Rapoartele intocmite sunt complete.

3.4. Daca este cazul sunt facute sugestii pertinente privind imbunatatirea
activitatii consemnate

3.5. Modul de intocmire a rapoartelor si periodicitatea acestora sunt in
conformitate cu normele interne specifice

Gama de variabile

Documentele de evidenta :

bonuri de predare-primire a materiilor prime si materiale, SDV-uri, programe, produse finite ;
documente de predare-primire a utilajelor si echipamentelor

Rapoarte de activitate : formulare tip sau netipizate .

Programe de operare pe calculator.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

tipurile de documente utilizate ;

modul de Intocmire(completare a documentelor de evidenta si a rapoartelor de lucru ;

modul de operare pe calculator ;

in procesul de evaluare se va urmarii :

capacitatea de selectare a datelor relevate care se consemneaza in documente §i rapoarte ;
corectitudinea si acuratetea cu care sunt intocmite(completate documentele si rapoartele ;

concizia exprimarii;

responsabilitatea asumata pentru consemnarea incidentelor, cauzelor acestora si sugestiile facute ;
respectarea normelor interne specifice privind intocmirea(completarea documentelor si rapoartelor;



Planificarea activitatii proprii si organizarea locului de munca

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA

1. Identificarea obiectivelor de
planificat

2. Stabilirea si alocarea resurselor

3. Planificarea activitatii

4. Organizarea locului de munca

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Documentatia este analizatd pentru a se stabili posibilitatea realizarii
practice in raport cu conditiile tehnice existente

1.2. Etapele, fazele si secventele de realizare a obiectelor sunt stabilite in
functie de planul de productie, de tipul lucrarii si de termenul final

2.1. Resursele de materiale, SDV-uri i programe sunt stabilite corect in

functie de tipul lucrarii si de perioada de timp alocaté(afectata finalizarii

lucrarii

2.2. Repartizarea lucrarilor pe locuri de munca se face in conformitate cu
obiectivele stabilite, cu caracteristicile specifice ale utilajelor si in functie
de starea lor tehnicd momentana

2.3. Timpul necesar realizarii fiecarei etape intermediare este stabilit
astfel Incat sa se respecte termenul final planificat

3.1. Planificarea activitatii si a succesiunii fazelor de lucru este facuta in
functie de timpul total alocat realizarii

3.2. Planificarea necesarului de materiale, SDV-uri, programe pe faze de
lucru se realizeaza astfel incat sa se asigure Incadrarea in normele de
consum specifice

3.3. Planificarea activitatii proprii se face avand in vedere utilajele,
instalatiile, echipamentele, SDV-urile, programe de care se dispune, ca §i
de starea lor tehnicd momentana

3.4. Planificarea activitatii este facuta,

avandu-se 1n vedere si eventualele situatii, care ar putea afecta incadrarea
in termenul final preconizat

4.1. Asigurarea conditiilor de lucru se face in conformitate cu operatiile
planificate pentru executie

4.2. Pregatirea utilajelor, echipamentelor si instalatiilor pentru lucru se
face 1n baza planificarii operatiilor de executat

4.3. Aparatura de masura si control este pregatita in conformitate cu
precizia planificata pentru fiecare operatie executata

4.4. Pregatirea utilajelor, instalatiilor si echipamentelor la sfarsitul
schimbului de lucru se face corespunzator instructiunilor de lucru, in
vederea continudrii in schimbul urmator a lucrarilor si operatiilor
planificate pentru executie



Gama de variabile

Unitatea se aplica ocupatiilor din domeniul prelucrarilor pe masini unelte cu comanda numerica.

Lucrari specifice ocupatiei: prelucrari mecanice prin aschiere - strunjire, frezare, alezare, gaurire, prelucrari prin
electroziune.

Documentatiile lucrarilor corespunzatoare tipurilor de lucrari planificate.

Programe de lucru pe calculator.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

tehnologiile si consumurile specifice de materiale, caracteristicile fizico-chimice ale materialelor, tipurile de
SDV-uri, programe ;

functionarea utilajelor, instalatiilor, echipamentelor ;

norme de lucru si de consum ;

in procesul de evaluare se va urmari:

capacitatea de identificare a activitatilor ce trebuiesc planificate in atingerea obiectivelor de realizat si de
incadrare in normele de lucru si de timp ;

capacitatea de a planifica o lucrare si de a respecta termenele stabilite ;

operativitatea cu care studiazad documentatia ;



Aprovizionarea locului de munci cu componente optice, electrice si electronice

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA
1 Stabilirea necesarului de componente
optice, electrice, electronice

2 Receptia componentelor optice,
electrice sl electronice

3 Manipularea si transportul
componentelor optice, electrice si
electronice

4 Depozitarea componentelor optice,
electrice si electronice

CRITERII DE REALIZARE

1.1 Necesarul de componente optice, electrice si electronice este stabilit
corect pe baza normelor tehnologice

1.2 Necesarul de semifabricate i materiale este stabilit pentru fiecare
comanda sau lot de fabricatie in conformitate cu planificarea facuta.

1.3 Sursele de procurare sunt identificate in timp

2.1 Receptionarea calitativa si masurarea parametrilor caracteristici se
realizeaza pe baza normelor furnizorului

2.2 Materialele si semifabricatele receptionate se inregistreaza corect in
gestiune.

3.1 Manipularea si transportul componentelor optice, electrice si
electronice se face normal sau cu mijloace adecvate tipului acestora in
functie de destinatia tehnologica

3.2 Manipularea si transportul componentelor optice, electrice §i
electronice se face in conditii de siguranta, cu respectarea NPM si PSI.

3.3 Transportul si manipularea componentelor optice, electrice si
electronice se face 1n timpul prevazut pentru asigurarea continuitatii si
fluentei procesului tehnologic de montare a aparaturii opto-electronice

3.4 Transportul si manipularea componentelor optice, electrice si
electronice se face respectind indicatiile furnizorului sl instructiunile
specifice

4.1 Depozitarea componentelor optice, electrice si electronice se face
numai dupa sortarea acestora.

4.2 Depozitarea componentelor optice, electrice si electronice se face in
spatii speciale amenajate(marcate)

4.3 Depozitarea componentelor optice, electrice si electronice se face in
conditii de siguranta cu respectarea NPM si a normelor PSI

4.4 Depozitarea se face respectind prescriptiile furnizorului



Gama de variabile

Unitatea se aplica ocupatiei de montator aparatura opto-electronica.

Munca se desfasoara in echipa sau individual.

Operatiile se realizeazd manual sau mecanizat.

Materii prime, materiale, semifabricate, componente optice, electrice, electronice, materiale auxiliare.
Numar posturi de lucru, locuri de procurare semifabricate sl materiale

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind:

- caracteristicile fizico-chimice ale componentelor optice, electrice si electronice;

- conditiile de manipulare, transport si depozitare a componentelor optice, electrice si electronice;

- NPM si PSI specifice

In procesul de evaluare se vor urmari:

- capacitatea de a stabili necesarul de componente optice, electrice, electronice pentru realizarea programului;
- modul de a alege mijloacele de transport/manipulare adecvate caracteristicilor materialelor de aprovizionat;
- modul de depozitare a componentelor optice, electrice si electronice in conditii de siguranta

- respectarea NPM si PSI specifice



Asigurarea conditiilor de utilizare a componentelor optice, electronice in fabricatia aparaturii

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA

1 Identificarea si alegerea
componentelor optice si electronice

2 Masurarea parametrilor de lucru ai
componentelor opto-electronice

CRITERII DE REALIZARE
1.1 Componentele opto-electronice sunt selectionate dupa criterii care au
in vedere tipul aparatului ce va fi realizat

1.2 Parametrii tehnici ai componentelor opto-electronice selectate sunt
in concordanta cu performantele impuse aparatului opto-electronic ce va
fi realizat

1.3 Componentele opto-electronice alese se inscriu in limitele
macro-climatice care asigura parametrii functionali ai aparatului

1.4 Componentele opto-electronice alese respectd conditiile de montaj
ale aparatului.

2.1 Masurarea caracteristicilor tehnice ale componentelor
opto-electronice se face In conformitate cu instructiunile furnizorului

2.2 Verificarea gi masurarea caracteristicilor tehnice ale componentelor
opto-electronice se realizeaza cu aparate de masura si control
corespunzatoare

2.3 Parametrii componentelor opto-electronice se masoara prin tehnici
specifice.



Gama de variabile

Unitatea se aplica in atelierele de montaj a aparaturii opto-electronice:

Variabile:

- componente opto-electronice (fototranzistor, fotodioda, fotorezistenta, matrice CCD, intensificatori de
imagine, etc.);

- conditii de lucru a aparaturii (climat temperat, climat marin, climat tropical, in aer liber, in spatii inchise
neincalzite, 1n spatii inchise Incalzite.);

- aparate de masura si control pentru evaluarea componentelor opto-electronice (luxmetru, energimetru,
ohmmetru, etc.);

- conditii de montaj a componentelor opto-electronice (in spatii ventilate, In montaje compundate);

- parametrii tehnici ai componentelor opto-electronice (domeniu spectral, sensibilitate, rezolutie, etc.)

- tehnici de masurare.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind:

- optica fizica si electronica,

- tipuri de componente opto-electronice utilizate;

- caracteristicile tehnice ale componentelor opto-electronice;

- principiile de functionare a componentelor opto-electronice;

- modul de mésurare i tipurile aparatelor de masura si control utilizate la masurarea parametrilor tehnici ai
componentelor utilizate;

- aparatele de masura si control folosite pentru masurarea caracteristicilor tehnice ale componentelor
opto-electronice;

- conditii de montaj a componentelor opto-electronice;

- riscuri in utilizarea componentelor opto-electronice.

In cursul evaludrii se vor urmari:

- felul 1n care persoana evaluata alege componentele opto-electronice pe baza caracteristicilor aparatului ce
urmeaza a fi montat;

- modul in care selecteaza aparatele de masura si control pentru verificarea componentelor opto-electronice;
- modul in care aplica tehnicile de masurare a caracteristicilor tehnice ale componentelor opto-electronice.



Asigurarea locului de munca cu aparate de masura si control

Descrierea unitatii
ELEMENTE DE COMPETENTA

1 Stabilirea necesarului de operatii de
masura si control.

2 Receptia aparatelor de masura si
control

3 Verificarea aparatelor de masura si
control

8.4 Manipularea si depozitarea
aparatelor de masura si control

Gama de variabile

CRITERII DE REALIZARE

1.1 Necesarul de aparate de masura si control se stabileste pe baza
documentatiei constructive si a documentatiei tehnologice.

1.2 Necesarul de aparate de masura si control se coreleaza cu posturile de
lucru si volumul productiei planificate pe un interval de timp.

2.1 Receptia aparatelor de masura si control se face dupa documentul de
calitate al furnizorului (norma de produs, standard)

2.2 La receptie se face punerea in functiune a aparatului de masura si
control si se confirma performantele din documentatia insotitoare a
furnizorului.

2.3 La efectuarea receptiei se intocmeste un document de receptie validat
de persoane care au participat la aceasta

3.1 Aparatele de masura si control se verifica Tnainte de inceperea
lucrului , daca sunt in parametrii de functionare si daca respectd normele
de securitate a muncii.

3.2 Aparatele de masura si control se verifica periodic conform
prevederilor legii metrologice si se marcheaza cu marca metrologica
4.1 Manipularea se face cu respectarea instructiunilor producatorului,
astfel incat sa nu se produca dereglarea acestora.

4.2 Depozitarea aparatelor de masura si control se face conform
prescriptiilor furnizorului iar dupa o depozitare indelungata se procedeaza
la o reverificare a acestora inainte de utilizare

4.3 Verificarea si refolosirea aparatelor de masura si control dupa
depozitare se face in conformitate cu normele $i metodele metrologice
specifice fiecarui tip de aparat

Unitatea se aplica in atelierele de montare a aparaturii opto-electronice:
- documentatia constructiva a aparatului;

- documentatia tehnologica;

- instructiuni de folosire a aparatelor de masura si control;

- instructiuni metrologice;
- norme de protectia muncii.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind:

- tipurile de aparate de masura si control utilizate in montarea si reglarea aparaturii opto-electronice (luxmetru,
energimetru, osiloscop cu memorie, surse spectrale etc.);

- principiile de lucru ale aparatelor de masura si control;

- marimile metrologice evaluate cu aparatele de masura si control;

- precizia aparatelor de masura si control;

- verificarea metrologica a aparatelor de masura si control;

- Intretinerea aparatelor de masura si control.



Controlul aparatelor opto-electronice

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE
1 Verificarea calitatii componentelor 1.1 Componentele opto-electronice se verifica la preluare, conform
opto-electronice si a materialelor programului de lucru.
auxiliare utilizate
1.2 Caracteristicile componentelor opto-electronice se incadreaza in
limitele si tolerantele prevazute in documentatia tehnologica

1.3 Caracteristicile componentelor opto-electronice se verifica cu
aparate de masurad si control specifice prevazute in instructiuni de lucru

1.4 Caracteristicile aparatelor de masura si control selectate se verifica in
conformitate cu normele metrologice.

1.5 Caracteristicile materialelor auxiliare se controleaza conform
normelor interne de lucru
2 Verificarea aparaturii 2.1 Integritatea aparaturii realizate, starea sa tehnica si aspectul sau se
opto-electronice montate apreciaza vizual cu atentie si obiectivitate

2.2 Caracteristicile / performantele aparatelor opto-electronice realizate
se controleaza conform instructiunilor de lucru

2.3 Performantele aparatelor opto-electronice realizate se testeaza si se
verificd cu aparate de masura si control specifice prevazute in tehnologia
de lucru

2.4 Caracteristicile aparatelor se determind atat pe parcursul montajului
cit si dupa reglajul final

2.5 Frecventa de control a conditiilor de lucru, a caracteristicilor tehnice
ale aparatului produs va respecta indicatiile normelor tehnologice de lucru
si de control



Gama de variabile

Unitatea se aplica in atelierele de montaj a aparaturii opto-electronice.
Variabile:

- aparatura opto-electronice produsa;

- componente opto-electronice utilizate;

- aparate de masura si control utilizate;

- documentatia de lucru;

- numdr aparate opto-electronice din lotul supus controlului;

- conditii de calitate;

- calificare personal.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind:

- optica tehnica si electronica tehnica;

- norme tehnologice de lucru la montarea, reglarea si verificarea aparaturii opto-electronice;
- aparate de masura si control si caracteristicile tehnice ale acestora;

- desen tehnic, scheme optice ale aparaturii produse;

in procesul de evaluare se va urmari:

- modul in care verificd componentele opto-electronice utilizate;

- modul in care selecteaza aparatele de masura si control necesare;

- felul in care respecta frecventa de control prevazuta in normele de lucru;

- felul in care realizeaza controlul final al produsului realizat;

- modul in care respectd normele de depozitate a aparatelor opto-electronice realizate.



Montarea aparatelor opto-electronice

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE

1 Asigurarea conditiilor de montaj ale 1.1 Alegerea conditiilor de mediu se face astfel incat acestea sa asigure
aparatelor opto-electronice realizarea unui montaj corect, conform documentatiei constructive.

1.2 Materialele auxiliare identificate si selectate sunt compatibile cu
timpul componentelor opto-electronice si tehnologice de montaj.

1.3 Sculele si aparatele de masura si control necesare sunt alese in functie
de tipul componentelor opto-electronice si tehnologia de montaj
2 Efectuarea montajului aparaturii 2.1 Montarea componentelor opto-electronice se realizeaza conform
opto-electronice specificatiilor documentatiei constructive.

2.2 Ordinea operatiilor de montaj este cea specificatd in tehnologia de
lucru.

2.3 Montajul aparatelor opto-electronice se realizeaza in conditiile de
mediu (temperaturd, umiditate, acuratete) prevazute in documentatia
tehnologica

2.4 Sculele si aparatele de mésura si control asigurd montarea corecta si
reglarea parametrilor conform conditiilor tehnice din documentatia

Gama de variabile

Unitatea se aplica in atelierele de montaj de aparatura opto-electronice.

Variabile:

- documentatia constructiva a aparaturii opto-electronice;

- documentatia tehnologica;

- componente opto-electronice;

- aparate de masura si control si instructiunile de folosire a acestora;

- norme metrologice pentru aparatele de masura si control;

- conditii de montaj (temperaturi, acuratete);

- componente opto-electrice (fototranzistori, fotodiode, fotorezistente, senzori de radiatie);
- aparate de masura si control specifice (luxmetru, energimetru, interferometru, etc.).

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind:

- optica tehnica si electronica;

- componente opto-electronice si caracteristicile acestora;

- desen tehnic, scheme optice si scheme electronice ale aparaturii opto-electronice;
- aparate de masura si control folosite in optica si electronica;

- marimi metrologice si evaluarea acestora;

- conditii de mediu pentru montarea aparaturii opto-electronice.

In cursul evaludrii se vor urmari:

- modul 1n care se selecteaza componentele opto-electronice in functie de aparatul realizat;
- felul in care interpreteaza schema optica a aparaturii;

- modul 1n care alege si utilizeaza sculele si aparatele de masura si control specifice.
- modul in care realizeaza montajul aparaturii opto-electronice.



Reglarea aparatelor opto-electronice

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE
1 Efectuarea reglajului aparatelor 1.1 Reglarea aparatelor opto-electronice se realizeaza in spatii speciale
opto-electronice amenajate si in conditii de mediu care sa asigure precizia reglajului si
parametrii tehnici, prevazuti in documentatia constructiva

1.2 Reglarea se realizeaza 1n plaja de valori a parametrilor functionali
specificatd in documentatia constructiva

1.3 Reglajul efectuat trebuie s asigure performantele impuse aparatului
opto-electronic prin norma de calitate

1.4 Aparatele de masura si control utilizate la reglajul aparatelor
opto-electronice sunt specifici parametrilor masurati i au clasa de
precizie impusa
2 Verificarea reglajului aparatelor 2.1 Verificarea reglajului aparatelor opto-electronice se face in conditiile
opto-electronice de mediu specificate in documentatia tehnologica, care sunt echivalente
cu conditiile de mediu in care aparatul urmeaza a fi utilizat.

2.2 Aparatele de masura si control utilizate la verificarea reglajului sunt
corelate din punct de vedere al clasei de precizie cu eroarea admisa la
evaluarea parametrilor tehnici.

2.3 Schema aplicata pentru verificarea reglajului asigura atingerea
parametrilor si performantelor impuse aparatului opto-electronic.

Gama de variabile

Unitatea se aplica in atelierele in care se face reglarea aparatelor opto-electronice.

Variabile:

- documentatia constructiva a aparaturii opto-electronice;

- documentatia tehnologica;

- componente opto-electronice;

- aparate de masura si control si instructiunile de folosire a acestora;

- normele metrologice pentru aparatele de masura si control;

- conditii de mediu pentru reglaj (temperatura, acuratete a mediului);

- tipuri de aparate opto-electronice (aparate pentru masurarea contrastului, microscop cu sistem de analiza a
imaginii);

- aparate de masura si control pentru reglaj si verificare (interfometru, luxmetru, energimetru);

- parametrii / performante ale aparatelor opto-electronice (rezolutie, putere separatoare, domeniu spectral)

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind:

- optica tehnica si electronica tehnica;

- componente opto-electronice si caracteristicile tehnice acestora;

- desen tehnic, scheme optice ale aparaturii opto-electronice;

- conditii de mediu pentru montarea aparatelor opto-electronice;

- marimi metrologice si evaluarea acestora;

In cursul evaludrii se vor urmari:

- modul in care se selecteaza componentele opto-electronice in functie de aparatul realizat;
- felul in care interpreteaza schema optica a aparaturii;

- modul 1n care alege si foloseste aparatele de masura si control si sculele specifice;
- modul in care realizeaza montajul aparaturii opto-electronice.



Stabilirea conditiilor tehnice de montaj - reglare a aparatelor opto-electronice

Descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE
1 Identificarea si evaluarea datelor 1.1 Documentatia privind conditiile tehnice de montaj este stabilitd in
tehnice conformitate cu tipul aparatului opto-electronic.

1.2 Parametrii generali ai aparatului opto-electronic sunt identificati pe
baza documentatiei constructive

1.3 Instructiunile tehnologice de montaj si reglare sunt selectionate pe

realizare.

1.4 Riscurile in procesul de montare si reglare a aparatelor

2 Determinarea si verificarea 2.1 Conditiile climatice si de acuratete impuse la montaj sunt determinate
conditiilor de montaj si de reglare a pe baza documentatiei tehnologice
aparatelor opto-electronice.
2.2 Conditiile de montaj si de reglare sunt verificate cu aparatele de
masura si control specifice de evaluare

2.3 Metodele de reglare si verificare a aparatului opto-electronic sunt

de realizare.
Gama de variabile

Unitatea se aplica in atelierele de montaj a aparaturii opto-electronice:

- documentatia constructiva a aparaturii;

- documentatia tehnologica a aparaturii;

- instructiunile de folosire a aparatelor de mésura si control;

- normele metodologice pentru aparatele de masura si control;

- instructiunile de montaj si reglare a aparatelor;

- tipuri de aparate opto-electronice (aparate pentru evaluarea contrastului, aparate pentru evaluarea culorii,
interferometre, aparate de vedere cu intensificari de imagine etc.)

- parametrii generali ai aparatelor opto-electronice (rezolutie, putere separatoare, domeniu spectral, etc.)
- conditii climatice;

- aparate de masura si control de evaluare (luxmetre, energimetre, spectrometre, etc.)

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind:

- desen tehnic si reprezentarea grafica in documentatia constructiva;

- tipurile de componente opto-electronice §i parametrii acestora;

- modul de utilizare a aparatelor de masura si control specifice;

- caracteristicile tehnice si metodologice a aparatelor folosite;

- riscurile In manipularea componentelor opto-electronice si a aparatelor de masura si control folosite;

- tehnologia de montaj si reglare a aparaturii opto-electronice produse.

in procesul de evaluare se vor urmari:

- modul 1n care se identifica si selectioneaza documentatia necesara realizarii montajului si reglarii aparatelor
opto-electronice planificate pentru realizare;

- modul 1n care se identifica si selectioneaza documentatia tehnica pentru aparatele de masura si control necesare
realizarii aparatelor opto-electronice.



