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Operator fabricarea plicilor fibro - lemnoase

UNITATILE DE COMPETENTA
Domeniile de competenta Unitatile de competenta
Competente fundamentale Aplicarea formei de lucru in echipd

Aplicarea normelor si principiilor de protectie a muncii
Aplicarea procedurilor de calitate

Comunicarea interactiva la locul de munca
Planificarea sarcinilor si a timpului de munca

Competente specifice Defibrarea tociturii si rafinarea fibrelor din lemn
Deshidratarea masei fibroase
Dozarea si insilozarea tocaturii
Formatizarea placilor din fibre
Intretinerea sitelor si matritelor pentru circuitul presei
Prepararea adezivilor pentru Incleierea fibrelor din lemn
Presarea covorului din fibre
Tocarea materiei prime



Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA

1. Contribuie la definirea rolurilor
specifice ale muncii.

2. Contribuie la planificarea activitatii.

3. Munceste impreuna cu ceilalti
membrii ai echipei.

4. Se recomanda o cale specifica de
actiune.

Aplicarea formei de lucru in echipa

CRITERII DE REALIZARE

1.1. Identifica membrii echipei si rolurile lor, activitatea In grup
bazandu-se pe informatii si instructiuni despre obiective, criterii de
performanta §i proceduri.

1.2. Contributia consta in asistarea la definirea rolurilor specifice si a
responsabilitatilor pentru finalizarea cu succes a activittii.

2.1. Sugestiile si informatiile sunt furnizate Intr-un mod optim pentru a
contribui la planificarea activitatii si a proceselor asociate.

2.2. Pregateste locul de munca inclusiv cu utilajele necesare intr-o
maniera corespunzatoare asigurarii unei productivititi maxime.

3.1. Sunt folosite forme de comunicare adecvata corespunzatoare
activitatii.

3.2. Unde este necesar se cere acordarea de asistenta in desfasurarea
activitatii.
3.3. Se aduce contributia necesara la obtinerea rezultatelor cerute.

3.4. In functie de specific munca este prestata individual sau in grup.

3.5. Sugestiile pentru imbunatatirea proceselor sunt facute si discutate in
4.1. Responsabilitatea este asumata individual sau in echipa pentru
strangerea datelor necesare pentru analiza.

4.2. Datele sunt colectate sunt revizuite si introduse in procesul de
imbunatatire a indeplinirii sarcini pe baza individuala sau colectiva.

4.3. Pe baza imbunatatirii Indeplinirii procesului de munca in echipa se
recomanda un curs specific de actiune, raportat la activitatea desfagurata
si se propune intregului colectiv.



Gama de variabile

Unitatea se aplica se aplica lucratorilor din industria lemnului ( tAmplar universal, operator cherestea, operator
fabricarea placilor fibro-lemnoase tapiter maistru, sef de echipa) ce-si desfégoara activitatea in sectoarele de
productie ale fabricilor de mobila, fabrici de produse finite din lemn, fabrici de cherestea, fabrici de placi
fibro-lemnoase, ateliere de tamplarie, fabrici de cherestea si fabrici de placi fibro-lemnoase.

Unitatea se aplica numai locurilor de munca in care lucrul se desfagoara in echipa.

Unitatea se refera la puterea de adaptare a indivizilor la lucrul 1n echipa, contributia personald la indeplinirea
sarcinilor echipei si asumarea responsabilitatilor

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare sunt:

cunoasterea ansamblului de operatii executate de echipa;
cunoasterea succesiunii operatiilor;

cunoasterea folosirii dotatiei specifice fiecarei operatii;
cunoasterea normelor NTS si PSI.

Aptitudinii necesare:

spirit de intrajutorare (echipa);
promptitudine;

capacitatea de adaptare.



Aplicarea normelor si principiilor de protectie a muncii

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE
1. Urmeaza practicile impuse de 1.1. Munca se desfasoara in siguranta si in acord cu specificul fabricii i cu
normele de protectie a muncii. prevederile legislatiei.

1.2. Responsabilitatea si sarcinile angajatilor sunt intelese si demonstrate
in activitatile de fiecare zi.

1.3. Echipamentul de protectie al personalului este folosit si depozitat
conform specificului locului de munca.

1.4. Toate operatiunile manuale sunt efectuate cu cerintele legale si cu
normele nationale de protectie a muncii.

2. Raporteaza pericolul care apare la 2.1. Identifica pericolele care apar la locul de munca in timpul muncii si
locul de munca. le raporteaza persoanei corespunzatoare conform instructiunilor.

3. Urmarea procedurile de urgentd si de 3.1. Se contacteaza personalul si serviciile de urgenta corespunzatoare in
evacuare. cazul unui accident semnalat.

3.2. Procedurile de urgenta si evacuare sunt intelese si se aplica atunci
cand este nevoie.

3.3. Planul de evacuare al fabricii este urmat in caz de urgenta.
Gama de variabile

Unitatea se aplica se aplica lucratorilor din industria lemnului ( tAmplar universal, operator cherestea, operator
fabricarea placilor fibro-lemnoase tapiter maistru, sef de echipd) ce-si desfagoara activitatea in sectoarele de
productie ale fabricilor de mobila, fabrici de produse finite din lemn, ateliere de tAmplarie, fabrici de cherestea si
fabrici de placi fibro-lemnoase.

Unitatea se referd la cunoasterea si aplicarea normelor si prevederilor de protectia muncii. Acestea sunt specifice
locului de munca si pot fi: cunoasterea amplasamentului duldpiorului sau trusei de prim ajutor, cunoasterea
cerintelor privind acordarea primului ajutor, etc.

Echipamentele de protectia muncii sunt specifice locului de munca si anume: sorturi, manusi, ochelari, dopuri
antifon.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare sunt:

cunoasterea prevederilor legislatiei In vigoare privind protectia muncii in sectorul in care-si desfasoara activitatea
persoana evaluata;

cunoasterea echipamentului de protectie;

cunoasterea planului de evacuare al fabricii, atelierului;

cunoasterea procedurilor de urgenta, de prim ajutor si de evacuare.



Aplicarea procedurilor de calitate

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE
1. intelegerea si aplicarea cerintelor de  1.1. Efectueaza toate lucrarile respectand cerintele impuse de tehnologia

calitate la locul de munca. de lucru specifica locului de munca.

2. Verifica rezultatele muncii. 2.1. Confrunta rezultatul muncii prin folosirea obligatorie a S.D.V. puse
la dispozitie cu cerintele tehnologice si ia masurile ce se impun in caz de
neconcordanta.

2.2. Raporteaza toate deficientele de calitate si cauzele, urmarind
inlaturarea lor.

3. Asumarea responsabilitatii pentru 3.1. Se preocupa continuu de diminuarea si eliminarea defectelor.
lucrarile efectuate.
3.2. Raspunde de calitatea lucrarilor efectuate la locul de munca si se
preocupa permanent de Tmbunatatirea lor.

Gama de variabile

Unitatea se aplica se aplica lucratorilor din industria lemnului , tAimplar universal, sef de echipa, maestru, tapiter,
operator cherestea, operator fabricarea placilor fibro-lemnoase care-si desfagoara activitatea in fabrici de profil,
respectiv fabrici de mobila, fabrici de produse finite din lemn, fabrici de cherestea, fabrici de placi fibro-lemnoase,
ateliere de tamplarie, etc.

Unitatea se aplica la cunoasterea si aplicarea cerintelor de calitate la locul de munca, verificarea rezultatelor
muncii, remedierea deficientelor si asumarea responsabilitatilor.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare sunt:

cunoasterea cerintelor de calitate pentru materia prima si materialele utilizate;
cunoasterea cerintelor de calitate pentru lucrarile executate;

cunoasterea documentatiei de executie (din punct de vedere al cerintelor de calitate);
cunoasterea sculelor si echipamentelor in vederea asigurarii unor lucrari de calitate);
cunoasterea standardelor de calitate pentru maestru si daca este cazul si pentru operatori.



Comunicarea interactiva la locul de munca

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA
1. Comunica informatii despre sarcini,

de munca

2. Participa la discutiile in grup pentru
a obtine rezultate corespunzatoare in
munca.

3. Prezinta altora opiniile grupului.

Gama de variabile

CRITERII DE REALIZARE

1.1. Utilizeaza metoda de comunicare corespunzatoare situatiei date :
discutii de la om la om, rapoarte scrise sau verbale.

1.2. Identifica si utilizeaza sursele corecte de informare.

1.3. Informatiile sunt selectate si analizate corespunzator.

1.4. Asculta interlocutorul fara a-l intrerupe.

1.5. Utilizeaza limbajul specific activitatii pe care o desfasoara.

1.6. Cand este necesar da rapoarte scrise sau verbale.

1.7. Comunicarea se face atat in situatii familiare, cat si nefamiliare si
atat cu indivizi bine cunoscuti, cat §i mai putin cunoscuti.

2.1. Cauta raspunsuri si le ofera partenerilor de discutii.

2.2. Participa constructiv la indeplinirea sarcinilor echipei.

2.3. Contributiile constructive se fac in termenii procesului de productie
despre care se discuta.

3.1. Comunica deschis parerile i dorintele altora.

3.2. Parerile si opiniile sunt intelese si respectate.

Unitatea se aplica se aplica lucratorilor din industria lemnului ( tAmplar universal, operator cherestea, operator
fabricarea placilor fibro-lemnoase, tapiter maistru, sef de echipa) ce-si desfasoara activitatea in sectoarele de
productie ale fabricilor de mobila, fabrici de produse finite din lemn, fabrici de cherestea, fabrici de placi
fibro-lemnoase, ateliere de tamplarie, fabrici de cherestea si fabrici de placi fibro-lemnoase.

Unitatea se aplica la modul in care se efectueaza comunicarea interactiva la locul de munca.

Unitatea se refera la rolul si efectele comunicarii n antrenarea si participarea Intregului colectiv la indeplinirea
sarcinilor de productie in deplina lor cunoastere.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare sunt:

cunoasterea si utilizarea limbajului specific domeniului;
stilul de comunicare functie de situatie si interlocutor;
respectul si intelegerea fata de parerile altor persoane.

Aptitudinii necesare:

selectivitate fatd de informatiile primite si transmise;

politete;
capacitate de intelegere;
receptivitate fatd de parerile altora.



Planificarea sarcinilor si a timpului de munca

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA  CRITERII DE REALIZARE
1. Identificarea cerintelor sarcinilorsi  1.1. Intelege sarcinile, instructiunile si procedurile de lucru.

procedurilor de executat.
1.2. Clarifica eventualele neintelegeri ale sarcinilor §i instructiunilor.

1.3. Identifica obiectivele de realizat.

1.4. Verifica normativul de timp alocat si identifica timpul necesar si
categoria lucrarii acordate realizarii lucrarii.

2. Planificarea activitatii. 2.1. Stabileste etapele si modul de abordare, in functie de sarcinile de
indeplinit si timpul disponibil.

2.2. Planifica succesiunea fazelor de lucru in conformitate cu cerintele
tehnologiei.

2.3. Cerceteaza planificarea pentru a satisface mai bine cerintele
Gama de variabile

Unitatea se aplica se aplica lucratorilor din industria lemnului ( tAmplar universal, operator cherestea, operator
fabricarea placilor fibro-lemnoase tapiter maistru, sef de echipd) ce-si desfégoara activitatea in sectoarele de
productie ale fabricilor de mobila, fabrici de produse finite din lemn, fabrici de cherestea, fabrici de placi
fibro-lemnoase, ateliere de tamplarie, fabrici de cherestea si fabrici de placi fibro-lemnoase.

Unitatea se aplica la modul de planificare a sarcinilor proprii §i a timpului de munca pentru atingerea obiectivelor
cerute prin fisa postului.

Unitatea este obligatorie pentru toti lucratorii din sectoarele mentionate.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare sunt:

cunoasterea sarcinilor si a timpului alocat;

cunoasterea timpului necesar realizarii fiecarei lucrari (cunoasterea operatiilor, fazelor, etc.).
Totodata sunt necesare aptitudini privind:

aprecierea corectd a complexitatii sarcinilor;

aprecierea corecta a timpului necesar;

atentie;

puterea de previzionare a eventualelor perturbatii in productie;

revizuirea planificarii si adaptarea din mers la situatii neprevazute aparute.



Defibrarea tocaturii si rafinarea fibrelor din lemn

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA

1. Verifica instalatia de presare, a
transportoarelor si a echipamentului.

2. Asigura aprovizionarea cu materiale
tehnologice pentru operatia de
defibrare Si rafinare

3. Verifica palniile de alimentare ale
defibratorului

4. Controleaza si regleaza parametrii
de lucru.

CRITERII DE REALIZARE

1.1. Examineaza vizual starea tehnica a echipamentului presei, circulatia
apei in platanele presei, pozitionarea robinetilor si ventilelor,
functionarea pompelor de presiune.

1.2. Verifica vizual starea platanelor pentru a nu avea impuritati i
denivelari, pozitia lor pe suporti sa corespunda normelor tehnice.

1.3. Constata starea transportoarelor cu modul lor de rotire si starea
lanturilor de antrenare si a curelelor de transmisie.

1.4. Analizeaza vizual situatia matritelor si a sitelor din circuit i ia
masurile ce se impun daca nu corespund cerintelor tehnologice.

2.1. Asigura aprovizionarea cu segmentii necesari pentru operatiunea de
defibrare si rafinare conform prescriptiilor tehnologice.

2.2. Monteaza prin actiune manuala segmentii pe port discuri in
conformitate cu instructiunile tehnice.

2.3. Strange suruburile manual pentru fixarea segmentilor conform
instructiunilor tehnice.

2.4. Analizeaza vizual starea de uzura a segmentilor si daca nu corespund
cerintelor tehnologice se schimba.

3.1. Supravegheaza transportul materiilor prime de la siloz la
preincalzitor, in conformitate cu tehnologia.

3.2. Verifica vizual modul de functionare a vibratoarelor la palniile de
alimentare cu aschii pentru intervenire 1n caz de avarie.

3.3. Controleaza vizual nivelul agchiilor in silozuri sd@ se mentina cat mai
constant pentru a avea continuitate in functionarea utilajului.

3.4. Intervine, actionand manual, in cazul spargerii dopului de aschii ca
efect al discontinuitétii in alimentarea preincalzitorului.

4.1. Verifica vizual Incadrarea in parametrii de lucru ( presiune,
temperaturd ) si intervine dupa caz astfel ca parametrii sa concorde cu
tehnologia de lucru.

4.2. Supravegheaza tabloul ampermetrelor si regleaza incarcarea
motoarelor electrice ce trebuie sa corespunda indicatiilor tehnice.

4.3. Periodic verificd vizual marimea fibrei obtinute si intervine manual
in caz de nevoie prin surubul milimetric de reglare, asupra distantei dintre
discurile de macinare.

4.4. Intervine cand este cazul pentru eliminarea corpurilor metalice
dintre discurile de macinare, pentru infundarea cicloanelor de destindere,
pentru infundarea conductelor de evacuare a fibrei.



5. Asigura punerea in functiune a 5.1. Verifica vizual daca utilajul poate fi pus in functiune pentru a nu
utilajului. prezenta pericol de accidentare.

5.2. Verifica prin actionarea butonului ca discurile sa fie departate
conform prescriptiilor tehnice de pornire.

5.3. Porneste electric , prin apasare pe buton pompa de apa pentru inalta
presiune conform instructiunilor de pornire a utilajului.

5.4. Actioneaza butonul de pornire a utilajului conform prescriptiilor
tehnice.

5.5. Urmareste vizual incadrarea in parametrii tehnologici ai motorului
principal pus sub tensiune.
6. Controleaza nivelul materialului 6.1. Examineaza periodic, vizual consistenta materialului defibrat si
defibrat in rezervor. rafinat s fie in concordantd cu cerintele tehnologice si intervine manual
pentru stabilirea ei functie de situatiile create.

6.2. Verifica vizual nivelul de material in bazine pentru a fi in
conformitate cu desfasurarea procesului tehnologic.

6.3. Intervine prin actionarea utilajului pentru reglarea nivelului de
material in rezervoare.

6.4. Corecteaza In maniera specifica probe pentru laborator in vederea
stabilirii gradului de defibrare-rafinare.

6.5. Urmareste ca desfasurarea fluxului tehnologic sa fie in conformitate
cu prescriptiile tehnologice.

Gama de variabile

Unitatea se refera la cunostintele operatorului din fabricile de placi fibro-lemnoase pentru participarea la
efectuarea operatiei de defibrarea tocaturii si rafinarea fibrelor de lemn.

Materia prima folositd o reprezinta tocatura de rasinoase si foioase insilozata (L=20 mm, U=40 - 50 %).

Utilajele folosite: defibratorul care lucreaza la presiunea aburului de 8 si 12 atm, functie de specie si de gradul de
macinare dorit, cu o productivitate de la 10 - 20 t fibra / ora; rafinatorul prevazut cu discuri si instalatie hidraulica
de presare.

Procedeul de lucru. Particulele tocate se introduc in preincalzitorul defibratorului cu un alimentator melc, de unde
prin desprindere sunt macinate de discurile macinatoare, unde se separa fibrele. Pasta de fibre este evacuata
intr-un ciclon unde este amestecata cu apa. Ciclul de defibrare este 1 min. Rafinarea se executa u o instalatie
hidraulica de presare si reglarea discurilor. Consistenta pastei la rafinare este 4-6 %.

Ghid pentru evaluare

Persoana evaluata trebuie sa aiba cunostinte privind:
folosirea dozatorului si duratele de scurgere (30 - 80 sec.);
folosirea rafinatorului;

gradul de macinare al pastei de fibra (11 - 18,5);

normele de protectia muncii.

Aptitudini necesare:

constiinciozitate;

pricepere.



Nu este specificatd descrierea unitatii
ELEMENTE DE COMPETENTA

1. Se aprovizioneaza cu scule pentru
operatia de deshidratare.

2. Supravegheaza parametrii de lucru ai
utilajului.

3. Pornirea utilajului.

Deshidratarea masei fibroase

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Asigura aprovizionarea cu scule pentru operatia de deshidratare
conform prescriptiilor tehnologice.

1.2. Verifica prin analiza vizuala starea de taiere a discurilor si le ascute
cu pietre sau le schimba dupa caz.

1.3. Verifica prin analiza vizuala starea sitelor de deshidratat si coase sau
le schimba dupa caz sa corespunda cerintelor tehnologice de calitate.

1.4. Verifica prin analiza vizuala starea de imbacsire a sitelor cu fibre sau
parafina si le spald, cand aceasta se impune.

2.1. Stabileste prin regulatorul de consistenta, ca raportul intre apa i
material (fibrd) sa corespunda cerintelor tehnologice pentru placile ce se
fabrica.

2.2. Actioneaza manual asupra regulatorului de debit pentru stabilirea
cantitatii de material ce trebuie sa concorde cu grosimea ce se fabrica.

2.3. Regleaza manual pozitia autopreselor si sitelor pentru formarea unui
covor corespunzdtor tehnologiei de lucru.

2.4. Supravegheaza si regleaza manual debitele de fibra si parafina sa
corespunda prescriptiilor tehnologice.

2.5. Masoara periodic cu micrometrul grosimea produsului si intervine ori
de cate ori este nevoie pentru mentinerea acestui parametru in
prevederile documentelor normative de standardizare

3.1. Verifica vizual daca utilajul poate fi pus in functiune pentru a nu se
produce accidentarea muncitorilor din jur.

3.2. Actioneaza butoanele de pornire conform prescriptiilor tehnice.

3.3. Stabileste viteza de lucru prin butonul de comanda in concordanta cu
rezerva de material astfel incat s existe o ritmicitate n functionare.



Gama de variabile

Unitatea se refera la cunostintele operatorului din fabricile de placi fibro-lemnoase care participa la efectuarea
operatiei de deshidratare a masei fibroase.

Materiale: masa fibroasa, apa, parafina.

Echipamentul: instalatia de deshidratare prevazuta cu site de deshidratare, regulator de debit, regulator de
consistenta.

Procedeul de lucru: se verifica sitele de deshidratare pentru a nu fi imbacsite sau rupte; se actioneaza asupra
regulatorului de debit corespunzator grosimii placii ce se fabrica si asupra regulatorului de consistenta pentru
continutul de apa pentru a raspunde prescriptiilor tehnologice; se stabileste viteza de lucru si se porneste utilajul.
Periodic se masoara grosimea covorului, intervenindu-se atunci cand nu rdspunde cerintelor.

Ghid pentru evaluare

Persoana evaluata trebuie sa aiba cunostinte privind:
procedeul de deshidratare;

instalatia de deshidratare;

interventiile pentru mentinerea parametrilor de lucru;
normele de tehnica securititii muncii.

Persoana trebuie sa dovedeasca:

spirit de curatenie;

initiativa;

pricepere.



Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA

1. Supravegherea transportului
tocdturii la silozuri.

2. Supravegherea activitatii
transportoarelor $i elevatoarelor

3. Supravegheaza functionarea
separatorilor electromagnetici pentru
corpuri metalice.

4. Mentine starea de curatenie in jurul
benzilor transportoare.

5. Asigura punerea in functiune a
utilajului.

Dozarea si insilozarea tocaturii

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Urmareste dozarea tocaturii pentru a corespunde caracteristicilor
conform tehnologiei de lucru.

1.2. Intervine daca identifica material necorespunzator tehnologiei.

1.3. Controleaza periodic nivelul tocaturii in silozuri §i intervine pentru
mentinerea lui.
2.1. Identifica zgomotele suspecte datorate uzurii pieselor in migcare.

2.2. Opreste utilajul si intervine pentru remediere respectand
instructiunile de exploatare.

2.3. Initiaza masuri pentru evitarea blocarii sau Infundarii
transportoarelor (cu banda) sau a elevatoarelor (cu cupe).

2.4. Curata si unge instalatiile ce le deserveste conform indicatiilor

3.1. Verifica periodic starea electromagnetilor pentru a asigura buna
functionare in conformitate cu restrictia tehnologica.

3.2. Observa si analizeaza vizual starea de incarcare a electromagnetilor si
intervine dupa caz.

3.3. Indeparteaza prin actiune manuald eventualele corpuri metalice
acumulate in magneti, pentru o eficientd corespunzatoare a acestora.

4.1. Inlaturd manual surplusul de material rezultat din timpul
transportului pentru a impiedica infundarea benzilor transportoare.

4.2. Se aprovizioneaza cu unelte specifice pentru intretinerea curateniei
in jurul benzilor transportoare conform normelor de tehnica securitatii
muncii.

4.3. Intretine uneltele specifice necesare curiteniei.
4.4. Curata benzile transportoare si elevatoare cu cupe si le desfunda in
5.1. Verifica prin analiza vizuald daca utilajul poate fi pus in functiune

pentru a nu prezenta pericol de accidentare.

5.2. Actioneaza butonul de pornire a utilajului conform prescriptiilor
tehnice.

5.3. Coordoneaza si supravegheaza procesul de insilozare in conformitate
cu tehnologia de lucru.

5.4. Intervine cand este cazul pentru inlaturarea deficientelor aparute
chiar 1i prin oprirea utilajelor.



Gama de variabile

Unitatea se refera la cunostintele operatorului din fabricile de placi fibro-lemnoase privind efectuarea operatiei de
dozare si Insilozare a tocaturii in aceste fabrici.

Materia prima: tocatura de raginoase si foioase cu lungimi maxime ale particulelor de 20-30 mm si umiditate de
40 - 50 %.

Utilajele folosite sunt: transportoarele cu banda, elevatoarele, dozatoarele si silozurile cu capacitatea minima de
insilozare pentru 24 ore si separatoare electromagnetice pentru corpuri metalice.

Procedeul de lucru. Se analizeaza tocatura, se dozeaza corespunzator instructiunilor tehnologice primite, se
supravegheaza transportul cu elevatoare si transportoare cu banda, se urmareste eliminarea corpurilor metalice
prin separatori electromagnetici §i se sigurd si se urmareste insilozarea cu cantitati cel putin pentru o productie de

Ghid pentru evaluare

Persoana evaluata trebuie sa aiba cunostinte privind:

caracteristicile tocaturii de insilozat;

functionarea transportoarelor de banda, elevatoarelor, dozatorului si folosirea silozului.
normele de tehnica securititii muncii.

Persoana evaluata trebuie sa dovedeasca:

constiinciozitate.



Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA
1. Verifica instalatia de formatizat

2. Asigurarea aproviziondrii cu scule
pentru magina de formatizat

3. Reglarea agregatului de formatizat a
placilor din fibre.

4. Asigura punerea in functiune a
utilajului.

Formatizarea placilor din fibre

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Verifica starea de functionare a instalatiei de formatizat pentru a
corespunde normelor tehnice.

1.2. Analizeaza vizual starea transportoarelor, a lagarelor, a pinioanelor,
a lanturilor de transmisie.

1.3. Observa vizual starea liftului de Incarcare, unge si greseaza partile de
culisare conform instructiunilor tehnice.

1.4. Controleaza instalatia de exhausare pentru praf, ce trebuie s asigure
o functionare conform prescriptiilor tehnice.

2.1. Asigura alimentarea de la ascutitorie cu panze téietoare si cutite
conform tehnologiei de lucru.

2.2 Se aprovizioneaza de la magazie cu lubrifianti de ungere in
conformitate cu normele tehnice de functionare a utilajelor.

2.3. Se asigura pentru procesul de formatizat si ambalat cu masini de
strans si balotat in conformitate cu schema de lucru.

2.4. Se aprovizioneaza manual cu materialele specifice necesare in
procesul de productie.

3.1. Receptioneaza in scris comenzile ce trebuiesc dimensionate la magina
de formatizat in conformitate cu tehnologia de lucru.

3.2. Masoara cu dispozitivul adecvat si regleaza panzele tiietoare
conform comenzilor primite.

3.3. Regleaza cu dispozitive speciale distanta dintre valturile de dirijare a
placilor in functie de grosime.

3.4. Regleaza cu dispozitiv special circularul multiplu pentru croit si
eliminat defecte conform dimensiunilor prevazute in program.

4.1. Schimba discurile taietoare uzate cu ajutorul sculelor specifice pentru
a fi in conformitate cu normele tehnice.

4.2. Aduce prin impingere platformele vagonetilor incércate cu placi
fibro-lemnoase in fata masinii de formatizat.

4.3. Porneste instalatia de exhaustare conform instructiunilor de
exploatare.

4.4. Ridica hidraulic liftul la nivelul transportorului transversal in vederea



5. Urmareste functionarea agregatului
de formatizat.

Gama de variabile

5.1. Urmareste vizual modul de alimentare a masinii cu placi in vederea
trecerii prin panzele tdietoare.

5.2. Elimind manual placile cu defecte din fluxul tehnologic, conform
documentelor normative de standardizare in vigoare.

5.3. Inlatura pachetul format pe platforma liftului de primire in vederea
sortarii placilor formatizate pe clase de calitate.

5.4. Urmareste pe toatd perioada de lucru modul de functionare a
utilajului si intervine ori de cate ori este necesar.

5.5. Regleaza manual cu ajutorul dispozitivelor din dotare magina de
formatizat, periodic, de cate ori se impune modificarea dimensiunilor ce
urmeaza a se formatiza conform comenzilor primite.

Unitatea se refera la cunostintele operatorului din fabricile de pléci fibro-lemnoase care efectueaza operatia de

formatizare a placilor fibro-lemnoase.

Materiale: placile fibro-lemnoase.

Utilaje. Agregatul de formatizat placi pentru taiere longitudinala si transversala cu comanda automata. Sculele
sunt placate cu oteluri dure, discuri circulare.

Procedeul de lucru. Se regleaza utilajul corespunzator dimensiunilor cerute pentru placi, se asigura scule ascutite,
se porneste instalatia de exhaustare si se porneste utilajul. Formatizarea se executa cu viteze de pand la 40m-min.

Ghid pentru evaluare

Persoana evaluata trebuie sa aiba cunostinte despre:

tehnologia de formatizare;
folosirea agregatului de formatizat;

eventualele interventii pentru asigurarea continuitatii lucrului.

norme de tehnica securitatii muncii.
Persoana trebuie sa dovedeasca:
constiinciozitate;

initiativa;

rigurozitate.



intretinerea sitelor si matritelor pentru circuitul presei

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA

1. Asigurd aprovizionarea cu materiale
de lucru

2. Asigura pregatirea echipamentului

3. Schimbarea echipamentului

Gama de variabile

CRITERII DE REALIZARE
1.1. Ridica de la magazie site in vederea satisfacerii circuitului.

1.2. Asigura aprovizionarea cu soda caustica si perii din sarma.

1.3. Verifica vizual starea echipamentului de lucru (site si matrite) din
stocul de rezerva.

2.1. Scoate manual sitele murdare din circuit si le inlocuieste cu altele
curate.

2.2. Ruleaza manual suluri de cate 10 site pe care le introduce la fiert in
solutia de soda.

2.3. Verifica periodic vizual modul de fierbere al solutiei in care sunt site
si matrite si mentine nivelul lichidului.

2.4. Introduce, cu podul rulant, in bazinul special matrite in vederea
pregatirii pentru schimbare.

2.5. Scoate, cu podul rulant, din bazin sita care se curata manual cu peria
de sarma si jet de apa.
3.1. Verifica vizual starea sitelor si a matritelor din circuit.

3.2. Schimba manual in circuit sitele una cate una pana la completarea
intregului set.

3.3. Scoate din circuit, cu ajutorul instalatiei, matritele care nu corespund
tehnologic si le schimba cu altele dinainte pregatite.

Unitatea se refera la cunostintele operatorului din fabricile de placi fibro-lemnoase pentru efectuarea operatiei de
intretinere a sitelor si matritelor pentru circuitul presei.

Materiale: soda caustica.

Utilajul: perii de sdrmd, bazin de spalare pod rulant.
Procedeul de lucru: se inlocuiesc cu sitele curate cele murdare. Sitele murdare sunt introduse in bazine speciale
pentru fiert in solutie de soda, sunt scoase si curdtate manual cu perii de sarma si jet de apa.

Ghid pentru evaluare

Persoana evaluata trebuie sa aiba cunostinte privind:

manipularea sitelor;

modul de curatire;

norme de tehnica securitatii muncii.
Persoana trebuie sa dovedeasca:
constiinciozitate;

indemanare.



Prepararea adezivilor pentru incleierea fibrelor din lemn

Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA

1. Asigurd aprovizionarea cu materiale
adezive necesare

2. Pregateste cantitatile de materiale
adezive necesare

3.Conduce si regleaza procesul de
preparare a solutiilor adezive

CRITERII DE REALIZARE

1.1. Se aprovizioneaza manual de la magazia de materiale chimice cu
materialele necesare volumului de productie pentru 24 de ore (amoniac,
acid sulfuric, ragina fenolica).

1.2. Depoziteaza materialele chimice in locuri speciale in vederea
prepararii conform retetelor de fabricatie.

7.1.3. Verifica si comunica stocurile de materiale chimice in vederea
asigurdrii necesarului pentru o desfasurare ritmicé a procesului tehnologic.

2.1. Primeste si prepara retetele de fabricatie in conformitate cu
comenzile stabilite.

2.2. Solutiile adezive preparate sunt introduse in rezervoarele ce
constituie stocul curent pentru productie.

2.3. Colaboreaza cu laboratorul in vederea mentinerii concentratiilor in
conformitate cu prescriptiile tehnologice.

3.1. Pune in functiune pompele pentru transvazarea solutiilor preparate
in vederea dozérii lor in masa de fibra.

3.2. Verifica periodic vizual debitele de curgere conform tehnologiei de
lucru.

3.3. Constata starea de Tmbacsire a filtrelor pentru materialele adezive si
le curata cand aceasta se impune

3.4. Regleaza procesul de preparare a emulsiilor adezive de dozare prin
obtinerea unor solutii omogene care sd permita pulverizarea prin duze in
mod uniform.



Gama de variabile

Unitatea se refera la cunostintele operatorului din fabricile de placi fibro-lemnoase care efectueaza operatia de
prepararea adezivilor folositi la incleierea fibrelor din lemn.

Materialele folosite sunt: colofoniu, parafind, rasini cumarinice si alaun, iar pentru marirea rezistentei la incleiere
se folosesc rasini sintetice, amoniac, acid sulfuric si uleiuri sicative.

Instalatiile folosite sunt instalatii speciale de prepararea adezivilor pentru PFL.

Procedeul de lucru tine seama de reteta specifica placilor ce se produc. Astfel la incleierea hidrofugd, cand se
utilizeaza metoda alcalind pentru o tond de placi dure se folosesc 9 kg parafina, 0,9 kg acid oleic si 0,45 kg
amoniac 25 %, iar cand se efectueaza Incleierea pentru marirea rezistentei se utilizeaza rdsini fenolformaldehidice
in solutie apoasa sau emulsionate si precipitate cu un amestec de acid sulfuric si sulfat de aluminiu pana se obtine
un PH de 4,5 - 4,8.

Ghid pentru evaluare

Persoana evaluata trebuie sa aiba cunostinte privind:
materialele folosite pentru incleiere;

retetele de preparare;

folosirea instalatiilor de preparare;

calitatea solutiilor preparate.

Persoana trebuie sa dovedeasca:

constiinciozitate;

rigurozitate;

spirit de colaborare (cu laboratorul.



Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA

1. Supravegheaza agregatele de ungere
si presare

2. Se aprovizioneaza cu lubrifiant
pentru ungerea pistoanelor Si cerintele
instalatiei

3. Verifica parametrii de lucru

4. Urmareste starea de functionare a
instalatiei hidraulice

Presarea covorului din fibre

CRITERII DE REALIZARE

1.1. Asigura cu lubrifianti agregatele de ungere si presare in conformitate
cu prescriptiile tehnologice.

1.2. Verifica prin analiza vizuala functionarea pompelor de ungere si
presare conform tehnologiei de lucru.

1.3. Analizeaza vizual starea filtrelor de ulei din compartimentele
agregatului, de ungere i gresare i le curatd in caz de nevoie conform
datelor tehnice.

2.1. Ridica de la magazia de lubrefianti materialele necesare desfasurarii
corespunzatoare a procesului tehnologic.

2.2. Unge periodic manual pistoanele presei pentru o culisare usoara
conform indicatiilor tehnice.

2.3. Prepara manual emulsia in rezervorul de alimentare a pompelor in
conformitate cu instructiunile tehnologice.

2.4. Prepara manual lesia de soda pentru concentratia corespunzatoare
tehnologiei de lucru.

3.1. Analizeaza vizual ca fixarea contactelor de minim si maxim la
manometrele de lucru sa concorde cu cerintele tehnologice.

3.2. Stabileste manual si urmareste vizual pe manometru durata de presare
in functie de comenzile de lucru conform procesului tehnologic.

3.3. Masoara periodic cu micrometrul grosimea produsului rezultat si
comunica rezultatul masuratorilor pentru a se Incadra in cerintele
tehnologice.

3.4 Urmareste vizual ca temperatura de lucru sa corespunda tehnologiei
de lucru.

4.1. Verifica vizual functionarea hidroforului si in caz de nevoie intervine
pentru oprirea sau pornirea lui prin apasarea pe buton.

4.2. Urmareste vizual pe pupitrul de comanda modul de desfasurare a
procesului de presare prin cresterea sau micsorarea presiunii, inchiderea
sau deschiderea ventilelor automate conform diagramei fixate.

4.3. Verifica vizual modul de functionare a pompelor de inalta si joasa
presiune, astfel incat timpul de actionare a presei sa corespunda datelor
tehnice.

4.4. Supravegheaza starea de etansare a garniturilor de la pistoane si
ventile si intervine cand sunt modificari.



5. Supravegheaza functionarea 5.1. Supravegheaza vizual introducerea placilor in presa, scoaterea lor,
utilajului. incarcarea si descarcarea lifturilor, asigura sincronizarea lor in procesul
tehnologic.

5.2. Urmareste transportul placilor finite pe transportoarele cu lant.

5.3. Curata de impuritati, prin periere, tablele suport, le inlocuieste pe
cele defecte si schimba sitele pe tablele suport.

5.4. Noteaza in registru toate aspectele care se abat de la desfasurarea
normala a procesului tehnologic precum si productia realizata.

5.5. Curata periodic manual depunerile de parafina si fibre din lemn pe
instalatiile de ventilatie conform datelor tehnice de intretinere.

Gama de variabile

Unitatea se refera la cunostintele operatorului din fabricile de placi fibro-lemnoase care participa la operatia de
presare in aceste fabrici.

Materiale: covorul de fibre lemnoase.

Utilaje: presa multietajata cu instalatii de alimentare si evacuare(lifturi) si transportoare. Numarul etajelor presei -
uzual 20 - corespunde cu numarul etajelor liftului de alimentare si evacuare. incilzirea presei se face cu apa
supraincalzitd. Platanele presei sunt prevazute cu tabla de otel inoxidabil polarizat, care conferea placii de PFL
netezimea si luciul cerut.

Utilajul trebuie verificat Tnainte de pornire, respectiv ungerea pistoanelor, curdtenia platanelor si sitelor,
contactele la manometre, functionarea hidrofonului, pupitrul de comanda.

Procedeul de lucru.

Covorul de fibre umede adus la dimensiunile platanului presei este agezat pe plase de sdrme si se incarca astfel in
lift (evaluator) de unde sunt introduse simultan in presa. Sita metalicd pe care sunt asezate placile faciliteaza
evacuarea aburului si gazului ce se formeaza pe timpul presarii si se imprima pe dosul placii, formand o suprafata
aspra cu desen caracteristic.

Regimul de presare la placi dure si semidure de 3,2 mm.

presare pentru preuscare 2 min. la presiunea 30 - 35 kg/cm?2.

presare pentru uscare 10 min. la presiunea de 40 - 60 kg/cm?2 si temperatura de 1750 -2000 C;

La placile semidure se folosesc distantiere Intre platane.

Ghid pentru evaluare

Persoana evaluata trebuie si aiba cunostinte despre:

regimurile de presare;

intretinerea si folosirea presei si instalatiilor de alimentare si evacuare;
caracteristicile emulsiilor.

Aptitudini necesare:

atentie;

constiinciozitate;

operativitate.



Nu este specificatd descrierea unitatii

ELEMENTE DE COMPETENTA

1. Curatarea si ungerea instalatiilor pe
care le deserveste

2. Asigura aprovizionarea cu sculele
necesare operatiunii de tocare.

3. Verifica gurile de alimentare ale
tocatorului

4. Asigura punerea in functiune a
utilajului

Tocarea materiei prime

CRITERII DE REALIZARE

1.1. Concretizeaza indicatiile primite de la maistrul mecanic, pentru
ungerea instalatiilor In conformitate cu prescriptiile tehnice.

1.2. Se aprovizioneaza manual cu lubrefianti de ungere in vederea unei
lucrari operative.

1.3. Asigura ungerea pentru buna functionare a utilajului in conformitate
cu instructiunile de intretinere.

1.4. Efectueaza curatarea instalatiei utilizand unelte specifice pentru a
asigura o ungere corespunzatoare.

2.1. Identifica corect cerintele locului de munca in functie de tehnologia
utilizata.

2.2. Efectueaza operatiunea de schimbare a cutitelor in conformitate cu
prescriptiile tehnologice.

2.3. Verifica distanta dintre cutite 1i contracutite pentru a asigura
concordanta cu regulile stabilite de tehnologie.

2.4. Executa operatia de strangere cu unelte corespunzatoare pentru a
functiona.

3.1. Identifica vizual si cu ajutorul unor magneti si / sau electromagneti
existenta corpurilor straine.

3.2. Indeparteaza in maniera corespunzitoare eventualele corpuri striine
de alta natura decat de lemn.

3.3. Deblocheaza manual gura de alimentare de eventualele materii
lemnoase asezate necorespunzator, conform cerintelor de functionare a
utilajului.

4.1. Verifica vizual daca utilajul poate fi pus in functiune pentru a nu
prezenta pericol de accidentare.

4.2. Actioneaza butonul de pornire a utilajului conform prescriptiilor
tehnice.

4.3. Urmareste vizual pe panoul de comanda incadrarea 1n parametrii
tehnici ai motoarelor sub tensiune.



5. Supravegherea, functionarea 5.1. Urmareste vizual alimentarea cu materie prima gurile de alimentare a
tocatorului.

5.2. Identifica zgomote suspecte datorate uzurii pieselor in miscare.

5.3. Opreste si intervine pentru remediere, respectand instructiunile de
exploatare a utilajului.

5.4. Urmareste vizual marimea tocaturii pentru a fi respectata tehnologia
de lucru.

5.5. Supravegheaza i dirijeaza alimentarea cu lemne a tocatoarelor in
vederea evitarii solicitarilor discului port-cutit.

5.6. Verifica periodic vizual functionarea ventilatoarelor de transport
pneumatic a aschiilor in conformitate cu tehnologia de dozare.

Gama de variabile

Unitatea se refera la cunostintele operatorului din fabricile de pléci fibro-lemnoase pentru efectuarea operatiei de
tocare a materialului lemnos folosit ca materie prima in aceasta fabricatie.

Materia prima reprezinta ramasitele de la fabricarea cherestelei de rasinoase si foioase precum si lemnul rotund
de rasinoase si foioase, cojit sau necojit cu diametrul minim de 4-5 cm. Umiditatea optima: 40-50 %.

Utilajul de baza este tocétorul a carui guri de alimentare pot fi de 400x160 si 400x250 mm cu tamburi de 560
mm si viteze de 40-41/min. Tocatura trebuie sa aiba lungimi de 20-30 mm. Tocéatura este sortata in site
vibratoare si particulele mari sunt introduse la tocare.

Procedeul de lucru - pregitirea operatiei prin aprovizionarea cu materie prima, uleiuri, seturi de cutite, reglarea
utilajului, pornirea utilajului, sortarea tocaturii In site vibratoare, remaruntirea cand se impune si Inmagazinarea
tocdturii. Exemplificativ, greutatea volumica la tocarea de rasinoase este 120 - 145 kg/m 3

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare privind:

curatirea, reglarea si exploatarea tocatorului;
sculele folosite la tocator;

folosirea sitelor vibratoare;

materialul lemnos supus tocdrii - caracteristici;
norme de tehnica securitatii muncii.

Persoana trebuie sd dovedeasca:
constiinciozitate;

atentie;

ritmicitate.



