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Descrierea ocupatiei

Preparatorul placi etansare comprimate executa operatii tehnologice specifice, in vederea
realizarii de: pldaci de marsit $i placi de complex Novafer.

Operatiile se realizeaza pe echipamente specifice, de complexitate medie si ridicata.
La realizarea placilor de marsit si de complex Novafer, preparatorul de placi etansare
comprimate executa operatii care implica deprinderi practice, cunostinte si atitudini deosebite:

- prelucrarea materiilor prime si materialelor necesare;

- verificarea functionalitatii echipamentelor si a SDV- urilor specifice utilizate; setarea si
monitorizarea parametrilor echipamentelor conform prevederilor documentatiei tehnice;

- dozarea si incarcarea componentelor In amestecdtor, obtinerea amestecurilor conform
retetelor de fabricatie solicitate, calandrarea acestora, grafitizarea si vulcanizarea
placilor de marsit;

- formarea complexului Novafer si debitarea placilor obtinute la forma si dimensiunile
prevazute de documentatia tehnica;

- sortarea placilor obtinute si etichetarea placilor conforme;

- izolarea placilor neconforme, rezultate in urma sortarii sau izolarea placilor neconforme
din punct de vedere al caracteristicilor fizico-chimice in spatii special amenajate, in
vederea remedierii;

- completarea documentelor: fige de intretinere prim nivel, fisei de urmarire a SDV-
urilor, fisei de urmarire a productiei;

- aplicarea planului de reactie la aparitia neconformitatilor.

Preparatorul placi etangare comprimate isi desfasoard activitatea in conditii de siguranta,
pentru a preveni producerea de accidente sau imbolnaviri profesionale (cauzate de gaze,
pulberi in suspensie, vapori inflamabili si explozivi, organe de masini in miscare, risc de
incendiu, prabusire de materiale sau obiecte potential electrostatic, comenzi, manevre gresite,
cadere la acelasi nivel etc.), prin aplicarea normelor interne de securitate si sdnatate Tn munca, a
normelor de prevenire Tn domeniul situatiilor de urgenta si acordarii masurilor de prim ajutor
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UNITATI DE COMPETENTA

Categoriide | Nr. Titlul unititii
competente crt. ’
1 | Lucru in echipa
FUNDAMENTALE
2 | Planificarea activitatii proprii
3 | Comunicarea la locul de munca
4 Aplicarea NISSM si a masurilor in domeniul situatiilor de
urgenta
5 | Aplicarea procedurilor de calitate
GENERALE PE
DOMENIUL DE 6 | Completarea documentelor
ACTIVITATE 7 intretinerea de prim nivel a echipamentelor din
exploatare
8 Pregatirea materiilor prime si materialelor necesare
realizarii placilor de etansare comprimate tip marsit
9 Prepararea amestecurilor de componente ale placilor de
etansare tip marsit
SPECIFICE . . < .
OCUPATIEI 10 Proce}sarea amestecurilor pentru obtinerea placilor de
’ marsit
1 Formarea placilor de etansare comprimate de complex

Novafer
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Descriere

UNITATEA 1

LUCRUL iN ECHIPA

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare desfasurarii activitatilor de integrare si
colaborare pentru Indeplinirea sarcinilor specifice in cadrul echipei de lucru.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Identifica sarcinile in cadrul
echipei.

1.1. Sarcinile sunt identificate conform informatiilor din
surse autorizate.

1.2. Sarcinile individuale sunt identificate/stabilite in
conformitate cu sarcina echipei si indicatiile sefului
ierarhic.

1.3. Propunerile privind 1indeplinirea activitatii la
parametrii impusi sunt exprimate cu claritate si la timp.

2. Participa la indeplinirea
atributiilor echipei.

2.1. Sarcinile in cadrul echipei sunt indeplinite la
parametrii impusi de catre toti membrii echipei prin
actiunea si responsabilizarea tuturor membrilor sai.

2.2. Sarcinile echipei sunt rezolvate prin implicarea
tuturor membrilor.

2.3. Munca in echipa este efectuatd cu respectarea
drepturilor la opinie ale celorlalti membrii ai echipei.
2.4. Divergentele aparute sunt rezolvate cu calm,
eventual prin medierea de catre seful ierarhic.

2.5. Incadrarea activitatilor echipei in normele de lucru
si de timp se face prin respectarea rolurilor specifice si a
responsabilitatilor individuale ale membrilor echipei.

Gama de variabile

Echipa:

- formatie de lucru alcatuitd din preparatori si responsabili de echipa;

- madrimea echipei;

- abilitati si aptitudini diferentiate ale membrilor echipei.

Parametrii impusi:
- calitatea lucrarilor;
- norme specifice de timp;

- norme de consum de materii prime $i materiale;

- manopera de lucru.

Surse autorizate:

- atributii de serviciu;

- dispozitii ale sefilor ierarhici.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

- sarcinile de serviciu proprii;
- componenta echipei de lucru;
- scheme de organizare;

- raporturile ierarhice si functionale.

La evaluare se urmareste:

- capacitatea de colaborare cu ceilalti membri ai echipei;
- capacitatea de a-si identifica corect sarcinile in cadrul echipei.
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UNITATEA 2
PLANIFICAREA ACTIVITAIII PROPRII

Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare organizarii locului de munca pe

principii ergonomice i planificarea timpului de lucru in vederea indeplinirii in totalitate a
activitatilor.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Identifica sarcinile de realizat

1.1. Sarcinile sunt identificate cu discerndmant
realizare la termen si in conditiile de calitate
impuse.

1.2. Etapele de realizare sunt identificate corect
in functie de complexitatea lucrarilor ce trebuie
executate.

1.3. Sarcinile sunt identificate cu atentie, in
functie de importanta lor.

1.4. Clarifica eventualele neintelegeri privind
sarcinile, procedurile, instructiunile primite,
apeland la persoanele competente.

2. Intocmeste programul de esalonare
a lucrarilor ce trebuie executate

2.1. Programul de lucru este stabilit corect pe
etape de desfasurare a activitatii.

2.2. Programul de lucru este intocmit cu
responsabilitate, astfel incat sa se incadreze in
termenele impuse.

2.3. Programul de lucru este intocmit cu atentie
astfel Incat sa se tind cont de eventualele situatii
neprevazute ce pot sa apara.

2.4. Planificarea activitatii proprii va trebui sa
tina cont de planificarea existenta in toate
sectoarele de lucru.

2.5. Programul este Intocmit cu atentie, luand in
considerare problemele prioritare.

3. Verifica si revizuieste programul

3.1. Programul este verificat cu atentie astfel
incat sa asigure incadrarea in termenele propuse.
3.2. Programul este revizuit pe etape, tinandu-se
cont de situatiille aparute pe parcursul
desfasurarii acestuia.

3.3. Termenele revizuite sunt corelate
permanent pentru toate ectapele si fazele de
realizare.

Gama de variabile

Sarcinile se refera la:
activitati curente de pregatire a materialelor;

activitati de prelucrare a materiei prime si materialelor.
Persoane competente:

sefi ierarhici;
specialisti/ingineri
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Frontul de lucru presupune:

receptie administrativa materii prime, materiale;
debitare cauciuc;

granulare grosiera cauciuc;

granulare fina cauciuc;

dozare gravimetrica i volumetrica;
defibrare materiale fibroase;
preparare amestec miez;

preparare amestec suprafata;
preparare solutie grafitizare;
calandrare;

debitare placa si curdtire;

grafitizare;

marcare suprafata;

vulcanizare;

marcare pe colt;

recuperare toluen;

formare si debitare complex Novafer.

Situatii care pot afecta desfagurarea activitatii:

defectiuni ale instalatiilor;

lipsa unor materiale, scule, echipamente;
calamitati naturale;

accidente de munca;

discontinuitati in aprovizionare;

lipsd comenzi de lucru;

echipa de lucru incompleta;

nerespectarea prevederilor instructiunilor de lucru, procedurilor operationale si parametrii

functionali ai echipamentelor utilizate;

nerespectarea succesiunii logice a operatiilor tehnologice;
nerespectarea NISSM si a masurilor in domeniul situatiilor de urgenta.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

sarcini de realizat;

etape de realizare pentru fiecare activitate / lucrare;
norme de timp aferente fiecarei activitati / lucrari;

prevederile documentatiei de executie.

La evaluare se va urmari:

capacitatea de a identifica corect sarcinile si obiectivele de realizat;

capacitatea de planificare a activitatii proprii;

capacitatea de planificare a timpului de executie a produsului, in vederea realizarii la

termen si in conditii de calitate;

mobilitatea si flexibilitatea la adaptarea programului in cazul unor situatii neprevazute fara

a fi afectat termenul de finalizare si calitatea produselor fabricate.
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UNITATEA 3
COMUNICAREA LA LOCUL DE MUNCA

Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare comunicdrii cu persoanele cu care vine
in contact in timpul desfasurarii activitatilor profesionale.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Asigura transmiterea | 1.1. Identifica s1 utilizeazd corect sursele de
informatiilor informatii.

1.2. Informatiile despre sarcini, procedee de lucru,
evenimente sunt selectate si analizate
corespunzator.

1.3. Dovedeste capacitatea de a se adapta si
comunica, in functie de situatia existentd si de
raporturile 1n care se afla cu interlocutorul.

1.4. Alege tehnica adecvatd de comunicare.

1.5. Informatiile transmise sunt corecte, concise,
operative si redactate in limbajul tehnic specific
locului de munca.

1.6. Obtinerea unor informatii suplimentare este
realizata prin intrebari pertinente si logice.

2. Participa la discutiile in grup pe | 2.1. Rezolvarea  problemelor profesionale se
teme profesionale realizeaza pe baza discutiilor acceptate de toti
membrii grupului.

2.2.In comunicarile legate de sarcinile de munci
foloseste corect terminologia specificd domeniului.
2.3. Contributiile constructive se fac 1n termenii
procesului de productie despre care se discuta.

2.4. In cadrul discutiilor de grup este respectat
dreptul celorlalti participanti la opinie.

Gama de variabile

Surse de informatii pot fi:

- instructiuni de lucru si control;

- proceduri operationale;

- sefi ierarhici;

- specialisti/inginerti;

- colegii de echipa;

- reviste de specialitate;

- panouri de afisaj;

- pliante, brosuri,

- informatii on-line, mass-media;

- casete video;

- cataloage de specialitate;

- evenimente: targuri, expozitii, expuneri si demonstratii practice organizate de asociatii
profesionale sau firme straine.

Metode de comunicare:

- verbala;
- scrisa.
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Mijloace de comunicare:

directe;
telefon etc.

Tehnici de comunicare:

discutii;

desene;

rapoarte scrise;

fise de urmarire a productiei.

Contributiile constructive se refera la: solutii, probleme, rezolvari, rationalizari etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

informatiile despre sarcini,

tipuri de materii prime, materiale;
domenii de aplicare;

specificatii tehnice;

procedee de lucru

La evaluare se va urmari:
modul de adresare si formulare a ideilor pentru transmiterea si primirea informatiilor.
respectarea raporturilor ierarhice si functionale ale raportarilor, conform cerintelor;

capacitatea de a comunica eficient in situatii concrete;

utilizarea corectd a mijloacelor de comunicare din dotare si a limbajului prevazut in

documentatia de specialitate;

capacitatea de a se adapta la interlocutor si situatii neprevazute;
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UNITATEA 4

APLICAREA NISSM SI A MASURILOR iIN DOMENIUL
SITUATIILOR DE URGENTA
Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare aplicarii normelor interne de securitate
si sanatate Tn munca in scopul evitarii producerii de accidente si pentru preintampinarea bolilor
profesionale, precum si a normelor de prevenire in domeniul situatiilor de urgenta si acordarii

masurilor de prim ajutor.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Identifica NISSM si masurile
necesare prevenirii i reducerii
efectelor negative ale situatiilor de
urgenta

1.1. Legislatia si normele interne de securitate si
sdnatate a muncii §i a situatillor de urgenta
generale si cele specifice locului de munca sunt
identificate corespunzdtor tipului de activitati
desfasurate.

1.2. Identifica simbolurile si/sau  semnele de
securitate §i sdndtate a muncii §i a situatiilor de
urgenta.

1.3. Identifica echipamentul si instrumentarul de
protectie din dotare.

2. Aplici NISSM

2.1. Legislatia si normele interne de securitate si
sdndtate a muncii sunt insusite si aplicate in
conformitate cu specificul locului de munca.

2.2. Insusirea corectd a masurilor de securitate si
sandtate a muncii este asiguratd prin participarea la
instructajul periodic sau ori de cate ori este nevoie.
2.3. Echipamentul de protectie este complet,
conform lucrarilor de executat.

2.4. Echipamentul de protectie este intretinut si
pastrat 1n conformitate cu procedura specifica
locului de munca.

2.5. Masurile de prim ajutor sunt insusite corect.

3. Aplica procedurile in domeniul
situatiilor de urgenta

3.1. Activitatea la locul de munca se desfagoara in
conditii de securitate, respectand procedurile in
domeniul situatiilor de urgenta.

3.2. Procedurile in domeniul situatiilor de urgenta
sunt insusite prin participarea la instructajele
periodice si aplicatiile practice.

3.3. Echipamentele si dotdrile de stingere a
incendiilor, protectie civild si alte situatii de
urgenta sunt identificate corect si rapid, conform
procedurilor de actionare.

4. Raporteaza pericolele care apar la
locurile de munca.

4.1. Pericolele potentiale sunt identificate rapid si
cu atentie pe intreaga perioadd a desfasurarii
activitatii §i sunt raportate prompt persoanelor
abilitate, conform procedurilor specifice locului de
munca.

4.2. Starea tehnicd a echipamentelor de protectie si
de stingere a incendiilor, protectie civila si a altor
situatii de urgentd este verificatd periodic, in
conformitate cu normele specifice si este raportata
persoanelor abilitate.

Pag. 10 din 28




Preparator placi etansare comprimate — 11 unitati

5. Aplica proceduri de urgenta si de | 5.1. Accidentul aparut este semnalat prin
evacuare contactarea cu promptitudine a persoanelor din
serviciile abilitate, conform procedurilor specifice.
5.2. Primul ajutor este acordat rapid si corect in
conformitate cu tipul accidentului produs.

5.3. Masurile de urgentd si de evacuare sunt
aplicate rapid si cu luciditate, in ordine, respectand
procedurile specifice locului de munca.

5.4.Se utilizeazd echipamentul de interventie
conform normelor de securitate §i sanatate a
muncii, ca si a celor de stingere a incendiilor,
protectie civila si a altor situatii de urgenta.

Gama de variabile

NISSM si cele de stingere a incendiilor, protectie civila si a altor situatii de urgenta se refera la:
- norme generale;

- norme si proceduri specifice locului de munca.

Mijloace de prima interventie pentru stingere a incendiilor:

- stingatoare cu CO2;

- ATI,

- instalatii de indbusire cu abur a recuperatoarelor de toluen;

- linii de furtun C si B din hidranti interior si exterior.

Tipuri de accidente:

- electrocutare prin atingere directa si/sau indirecta;

- accidente mecanice (loviri, zgarieturi, raniri, fracturi, arsuri);

- accidente chimice (intoxicatii acute cu vapori de solventi, arsuri);
- caderi la acelasi nivel.

Masurile de prim ajutor sunt cele specifice tipurilor de accidente mentionate i se acorda la
cabinetul medical de intreprindere.

Echipament de protectie:

- salopeta;

- manusi de protectie

- mascd de protectie a cailor respiratorii,

- bocanci antiex.

Sisteme de avertizare:

- luminoase;

- sonore;

- sisteme de comunicatii;

- panouri de avertizare.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

- NISSM si alte masuri in domeniul situatiilor de urgenta (generale, departamentale si
specifice locului de muncd);

- instructiuni de intretinere §i exploatare a echipamentelor de protectia muncii alte masuri in
domeniul situatiilor de urgenta;

- planul de evacuare al sectiei/ atelierului.

La evaluare se va urmari:

- utilizarea echipamentelor, a masinilor si utilajelor din dotare n conditii de securitate;

capacitatea de a identifica posibile surse de pericol;

aplicarea normelor de NISSM si alte masuri in domeniul situatiilor de urgenta la lucrérile /

activitatile specifice;

cunoasterea si aplicarea masurilor de evacuare si de prim ajutor in caz de accidente;

atentia, adecvarea si responsabilitatea cu care executa lucrarile, pentru evitarea accidentelor

de munca (modul de instalare al echipamentelor, remedierea defectelor).
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UNITATEA 5
APLICAREA PROCEDURILOR DE CALITATE

Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare aplicarii adecvate a procedurilor de
calitate pentru realizarea placilor de etansare comprimate.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1.Identifica normele tehnice de 1.1. Normele tehnice de executie si control ale
executie si control al calitatii calitatii sunt identificate in functie de specificul
activitatii de obtinere a placilor de etansare
comprimate.

1.2. Procedurile specifice de asigurarea calitatii sunt
identificate pentru fiecare tip de operatie.

2. Verifica rezultatele activitatilor 2.1. Rezultatele activitatii de pregatire si prelucrare
sunt confruntate cu atentie si, dacd este cazul,
propune masuri de remediere.

2.2. Deficientele de calitate si cauzele lor sunt
raportate cu operativitate, In conformitate cu
procedura de lucru/control de la locul de munca.

2.3. Lucrarile efectuate corespund calitativ si
constructiv documentatiei tehnice.

3. Remediaza deficientele 3.1. Remedierea defectelor se face cu promptitudine
si cu simt de raspundere.

3.2. Calitatea remedierilor este verificata atent si cu
profesionalism.

3.3. Eliminarea defectelor si diminuarea influentei
acestora se face constant, la finalizarea oricarui tip
de activitate.

Gama de variabile

Documentatie tehnica si specificatii de calitate:
- instructiuni de lucru si control;

- proceduri operationale;

- caiete de sarcini;

- norme interne;

- criterii i reglementari nationale;

- standarde tehnice;

- plan de reactie la aparitia neconformitatilor;
- fisa tehnica de securitate.

Tipuri de activitati:

- operatii de granulare;

- operatii de dozare;

- operatii de amestecare;
- operatii de calandrare;
- operatii de grafitizare;
- operatii de vulcanizare;
- operatii de etichetare.
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Tipuri de defecte / posibile deficiente:

amestecuri neomogene / nerespectarea prescriptiilor tehnologice si/sau utilizarea de materii
prime neconforme si/sau echipamente in stare de functionare necorespunzatoare;

gduri si ciupituri in placi / nerespectarea prescriptiilor tehnologice si/sau utilizarea de
materii prime neconforme; suprafata cu ciupituri a valtului cald;

abateri dimensionale / dozare incorecta, reglaje si/sau uzura organelor de masini,

cutari / nerespectarea prescriptiilor tehnologice;

abateri de la SF, ale caracteristicilor fizico-chimice specifice/ nerespectarea prescriptiilor
tehnologice;

marcare nelizibild pe suprafata / uzura cliseu.

Scule si dispozitive pentru controlul/verificarea calitatii lucrarilor efectuate:

cantar;
micrometru;
ruleta;

rigla;
manometre;
temperatura;
presiune;
contor toluen.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

proceduri de calitate specifice operatiilor fluxului tehnologic;
calitatea materialelor si tehnici de verificare ale acestora;
modul de utilizare a instrumentelor pentru controlul calitatii.

La evaluare se urmareste:

acuratetea cu care este verificatd calitatea operatiilor efectuate;
corectitudinea cu care sunt aplicate procedurile de calitate specifice locului de munca;
operativitatea la remedierea deficientelor constatate.
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UNITATEA 6

COMPLETAREA DOCUMENTELOR

Descriere

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare completarii documentelor folosite in
desfasurarea activitatii, precum si a Tntocmirii unor rapoarte privind activitatile efectuate.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Completeaza documentele
specifice

1.1. Documentele sunt completate respectand instructiunile
din procedura de lucru.

1.2. Documentele necesare sunt completate corect, cu toate
datele necesare pentru fiecare tip de operatie.

1.3. Documentele/formularele sunt completate clar si citet.

1.4. Completarea documentelor specifice se face cu
responsabilitate ori de cate ori este nevoie

2. Consemneaza rezultatele
activitatilor

2.1. Rezultatele activitatilor sunt consemnate corect, ori de
cate ori este nevoie.

2.2. Rapoartele sunt redactate intr-un limbaj clar, concis si
contin toate datele necesare

2.3. Consemnarea rezultatelor se face la termenele
stabilite.

Gama de variabile

Activitati pentru care sunt completate documente:

- verificarea starii de curdtenie a echipamentelor utilizate;

- verificarea starii sculelor folosite;

- verificarea aspectului vizual/dimensional al pieselor executate;
- verificarea corespondentei dispozitiv-reper;

- verificarea program masina;

- aplicarea planului de reactie la aparitia neconformitatilor;

Tipuri de documente:

- documente de insotire care asigura trasabilitatea produselor;

- grafice de lucru, formulare;

- rapoarte de predare a lucrarilor;
- documente ce contin observatii privind calitatea;

- fise de urmadrire a productiei;
- fise de urmarire a SDV-urilor;

- fise de Intretinere de prim nivel;
- plan de reactie la aparitia produselor neconforme.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare:
- tipuri de documente

- metodologii de intocmire/completare a documentelor si rapoartelor.

La evaluare se urmareste:

- cunoagterea tipurilor de documente;

capacitatea de selectare corectd a informatiilor;

intocmirea corectd si operativd a documentelor/rapoartelor;

respectarea termenelor de intocmire a documentelor;

exactitatea i obiectivitatea datelor din documentele/rapoartele intocmite.
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UNITATEA 7
iNTRETINEREA DE PRIM NIVEL A ECHIPAMENTELOR DIN EXPLOATARE

Descriere

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare aplicarii unor modalitati adecvate de
intretinere de prim nivel a masinilor, utilajelor, instalatiilor si echipamentelor din exploatare
din hala de productie unde se executa placile de etangare comprimate.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Identifica prevederile din 1.1. Prevederile din manualul de mentenantd al
manualele de mentenanta maginilor, utilajelor s$i echipamentelor sunt

identificate complet.

1.2. Cerintele sarcinilor de executat sunt corelate
corect cu prevederile din manualul de mentenanta.
1.3. Prevederile documentatiei de service sunt
selectate adecvat cerintelor sarcinilor de efectuat.

2. Efectueaza verificari curente 2.1. Verificarile sunt realizate in conditii de
securitate §i 1n conformitate cu procedurile de
lucru.

2.2. Starea tehnicd a magsinilor, utilajelor si
echipamentelor este Inregistratd si raportatd in
conformitate cu documentatia tehnologica.
2.3.Produsele neconforme din atelierul de
productie sunt separate de cele conforme in zonele
amenajate special.

2.4. Raportul de neconformitate va fi completat cu
descrierea corecta a neconformitatii.

3. Aplica prevederile programului| 3.1. Prevederile din programul de mentenantd sunt
de mentenanta aplicate cu rigurozitate, in conformitate cu
instructiunile de lucru specifice fiecarui utilaj.

3.2. Componentele deteriorate sunt inlocuite cu
operativitate, respectand procedurile si
instructiunile din documentatia echipamentului.
3.3. Calitatea materialelor consumabile necesare
functionarii, inlocuirii/completarii este verificata in
conformitate cu prevederile din manualul de lucru
al echipamentului.

3.4. Inlocuirea materialelor consumabile se face cu
promptitudine conform graficului de mentenanta,
respectand instructiunile din manualul de lucru al
echipamentului.

3.5. Aplicarea procedurilor de intretinere de prim
nivel se face cu respectarea NISSM si a situatiilor
de urgenta specifice.

Gama de variabile

Operatii de intretinere de prim nivel executate pentru buna functionare a echipamentelor se
referd la:

- verificarea vizuala a legaturii de Tmpamantare;

- verificarea lantului mecanismului de ridicare;

- controlul alimentarii cu tensiune electrica;

- controlul mecanismului de ridicare;
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- curdtirea, Indepartarea impuritatilor i a agentilor poluanti;

- verificarea etanseitatii la capace si gurile de alimentare;

- controlul alimentarii cu tensiune electrica;

- verificarea legdturii de impamantare si a dispozitivelor de protectia muncii;
- verificarea etanseitatii sistemelor de inchidere (usi, clapete, capace etc.);

- verificarea butoanelor de comanda si de avarie;

- verificarea alimentarii cu abur si apa de racire;

- verificarea functionarii pompei de ulei;

- verificarea garniturilor de etansare ale butoanelor de comanda electrica;

- verificarea ungerii lagarelor si a nivelului de ulei in reductor;

- verificarea fixarii SDV-ului;

- verificarea etanseitatii capacelor amestecatorului;

- verificarea prezentei aburului prin termomanometru;

- verificarea strangerii SDV-ului cu suruburi pe batiul presei i centrarea acesteia;

- verificarea vizuala a starii cutitelor;

- verificarea jocului de taiere optim pentru grosimea baloturilor de cauciuc debitate;
- verificarea functionarii exhaustorului gaze arse;

- verificarea sistemului de absorbtie a noxelor din zona activa;

- verificarea functionarii ventilatoarelor de racire si de gaze arse.

Echipamentele pot fi:
Instalatii si echipamente pentru preluarea materiilor prime si materialelor:
- carucior;
- box paleti;
- motostivuitor;
- instalatie pneumatica transport fibre;
- Dbasculd semiautomata de 2 tone;
- instalatie absorbtie vapori toluen din hala;
- instalatie de absorbtie vapori toluen la calandre;
- instalatie de recuperare toluen;
- detectoare concentratie toluen;
- instalatie pentru alimentare cu solventi.
Masini si echipamente pentru preparat amestec:
- ghilotina debitat cauciuc;
- granulator grosier;
- granulator fin;
- moard cu ciocanele;
- moara defibrat materiale fibroase;
- amestecator(malaxor) vertical,
- amestecdtor solutie grafitizare.
Masini pentru obtinere placi etansare comprimate tip marsit:
- calandru;
- calandru satinare;
- foarfeca ghilotina;
- aparat pulverizare solutie grafitizare;
- masind marcat suprafata,
- cuptor vulcanizare;
- instalatie recuperare toluen.
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Masini pentru obtinere placi etansare comprimate tip complex Novafer:
- derulor tabla;
- masina indreptat;
- presa stantare rapida;
- instalatie presare prin calandrare;
- ghilotind pneumatica;
- rulor.
Alte echipamente: macara portal.

Prevederile manualelor de mentenanta se refera la:
- intretinere;
- service.

Starea tehnicd a echipamentului se refera la: setarea acelor parametri Inscrisi in normele
tehnologice pentru functionarea normala.

Neconformitatile se refera la:

- erori de executie inclusiv de aprovizionare cu materiale;

- magini, AMC-uri (aparate de masura si control) si SDV-uri necorespunzatoare.
- erori de tehnologie.

Tipuri de documentatii:
- instructiuni de Intretinere/service;
- grafice de mentenanta;
- proceduri de lucru;
- conditii tehnice;
- raport de neconformitate;
- documentatia tehnologica
=fige tehnologice;
*instructiuni de executie si control.

Materialele consumabile:
- lubrifianti;

- lichide (apa);

- piese de schimb etc...

Ghid pentru evaluare

Cunostinte:

programe de mentenanta;

grafice de mentenanta;

cerinte de calitate ale materialelor consumabile;

tipuri de materiale;

criterii de calitate ale integritatii §i curdteniei SDV-urilor utilizate;
instructiuni de intretinere si exploatare a echipamentelor, de prim nivel;

La evaluare se urmareste:

- capacitatea de a efectua verificari de prim nivel conform graficelor de mentenanta;

- capacitatea de a identifica cu promptitudine componentele deteriorate;

- corectitudinea cu care aplicd prevederile programelor de mentenanta;

- operativitate in Inlocuirea materialelor consumabile si respectarea NISSM si a situatiilor de
urgenta specifice.
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UNITATEA 8

PREGATIREA MATERIILOR PRIME SI MATERIALELOR NECESARE
REALIZARII PLACILOR DE ETANSARE COMPRIMATE TIP MARSIT

Descriere

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare prelucrarii materiilor prime si
materialelor necesare la prepararea placilor de etansare comprimate tip marsit.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Pregateste
utilajele/echipamentele necesare
prelucrarii

1.1. Parametrii functionali ai echipamentelor de
prelucrare  sunt identificai corect, conform
prevederilor din documentatia tehnica.

1.2. Dispozitivele functionale si de reglare aferente
echipamentelor sunt identificate in raport cu
specificul operatiilor de executat.

1.3. Pregatirea echipamentelor specifice operatiilor
de executat se face cu respectarea NISSM si a
situatiilor de urgenta specifice.

1.4. Completarea si semnarea figei de intretinere de
prim nivel se face cu promptitudine si rigurozitate.

2. Debiteaza felii de cauciuc

2.1. Identificarea tipurilor de cauciuc se face conform
retetelor de fabricatie aferente tipului de placa.

2.2. Debitarea baloturilor de cauciuc se face in felii,
la dimensiunile mentionate in instructiunile de lucru.
2.3. Debitarea feliilor de cauciuc se realizeaza
utilizdnd corect si in conditii de sigurantd
echipamentul specific.

3. Granuleaza cauciucul

3.1. Alimentarea cu cauciuc debitat a buncarului
granulatorului brut se face cu rabdare, cu cate o felie
de cauciuc pudrata cu talc, pana la terminarea sarjei.
3.2. Alimentarea buncarului granulatorului fin cu
cauciuc granulat grosier pudrat cu talc se face pana la
terminarea sarjei.

3.3. Verificarea aspectului granulelor obtinute se face
vizual, cu atentie, conform instructiunii specifice.

4. Usuca celuloza

4.1. Uscarea colilor de celulozd se realizeaza
respectand temperatura de uscare si timpul necesar,
prevazute |n instructiunile de lucru specifice.

4.2. Prelevarea probei se face dupa trecerea timpului
de wuscare, in vederea verificarii umidititii, in
laborator.

4.3. Compararea rezultatului comunicat de laborator
cu valoarea prevdazutd de documentatia tehnicd se
face cu discerndmant.

4.4. Reluarea procesului de uscare se face, dupa caz,
pana la incadrarea umiditatii in limitele admise.

5. Defibreaza materialele fibroase

5.1. Defibrarea materialelor fibroase se realizeaza
utilizand  corect echipamentele specifice, cu
respectarea NISSM specifice.

5.2. Parametrii procesului de defibrare sunt reglati in|
conformitate cu prevederile documentatiei tehnice.

5.3. Completarea figei de urmarire a operatiei se face
corect §i cu operativitate.
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Gama de variabile

Documentatie tehnica:

- fige tehnologice;

- instructiuni de lucru si control;

- fise de urmarire a productiei;

- fise de Intretinere de prim nivel,

- plan de reactie la aparitia neconformitatilor.

Tipuri de materii prime utilizate:
- cauciuc natural;
- cauciuc sintetic (nitrilic, stirenic);
- materiale fibroase supuse defibrarii:
- celuloza coli uscata;
- fibre acrilice;
- deseuri de marsit recuperabile;
- fibre minerale sintetice si naturale.

Echipamente utilizate:

- la debitarea cauciucului: ghilotina;

- la granularea cauciucului: granulator grosier, granulator fin;

- la uscarea materialului fibros: cuptor uscare;

- la defibrarea materialului fibros: moara cu ciocanele, moara defibrat.

Parametrii functionali se refera la: indicatori standard aferenti documentatiei tehnologice.

Dispozitivele functionale si de reglare pot fi:
- butoane;

- transmisie de avarie;

- comutatoare;

- AMC-uri.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

- caracteristicile materiilor prime-utilizate;

tipuri de echipamente utilizate si functionarea acestora;

defectiunile posibile ale echipamentelor utilizate In procesul tehnologic;
interpretarea rezultatelor buletinelor de analiza;

parametrii functionali ai echipamentelor utilizate;

instructiuni de lucru specifice;

NISSM si masurile pentru situatii de urgenta specifice.

La evaluare se urmareste:

- modul in care verifica starea de functionare si de curatenie a echipamentului utilizat la
operatiile specifice;

- rigurozitatea cu care regleaza parametrii echipamentelor utilizate;
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UNITATEA 9

PREPARAREA AMESTECURILOR DE COMPONENTE
ALE PLACILOR DE ETANSARE TIP MARSIT

Descriere

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare prepararii amestecurilor de miez, de
suprafata si a solutiei de grafitizare utilizate pentru executarea placilor de etansare comprimate

tip marsit.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Pregateste echipamentele
pentru prepararea
amestecurilor

1.1.  Identificarea  parametrilor functionali  ai
echipamentelor se face corect, conform prevederilor
documentatiei tehnice.

1.2. Identificarea dispozitivelor functionale si de reglarg
ale echipamentelor se face in conformitate c
instructiunile de lucru specifice.

1.3. Verificarea functionalitatii echipamentelor se face
cu respectarea NISSM si a situatiilor de urgenta
specifice.

1.4. Eventualele defectiuni identificate sunt transmise
cu operativitate persoanei responsabile, pentru
remediere sau Inlocuirea in timp util a echipamentului.
1.5. Verificarea starii de functionalitate si de curatenie
a amestecatoarelor se face cu rigurozitate, la fiecare
inceput de sarja.

1.6. Completarea si semnarea fisei specifice de
intretinere de prim nivel se face cu regularitate corect
si complet.

2. Dozeaza componentele

2.1. Alegerea tipului de cantar se face in functie de
cantitatea de materie prima ce trebuie dozata.

2.2. Dozarea fieciarui component se face conform
precizdrilor retetei, specifice tipului de amestec.

2.3. Dozarea componentelor amestecului se face cu
atentie si corectitudine, fard a Tmprastia materialele.

3. Prepara amestecurile

3.1. Introducerea  componentelor dozate 1In
amestecator, se face in ordinea specificatd de
instructiunea de lucru, in functie de tipul amestecului.
3.2. Respectarea timpului de omogenizare se face
adecvat tipului de amestec.

3.3. Verificarea calitatii amestecului pe durata
omogenizarii se face conform instructiunii de lucru.
3.4. Actionarea elementelor de comandd ale
amestecatorului se face cu rigurozitate, respectand
NISSM specifice.

3.5. Completarea fisei de urmarire a productiei se face
corect, in timp util.

4. Descarca sarjele de amestec

4.1. Descarcarea amestecului se face cu grija,
cantitativ, conform prevederilor specifice din
instructiunile de lucru.

4.2. Descarcarea amestecului se face cu respectarea
riguroasa a NISSM si a situatiilor de urgenta specifice.
4.3. Recipientele cu amestec sunt inscriptionate corect,
cu etichete adecvate sarjei si tipului de amestec.
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Gama de variabile

Documentatie tehnica:

- fise tehnologice;

- instructiuni de lucru si control;

- fise de urmarire a productiei;

- fise de intretinere de prim nivel;

- plan de reactie la aparitia neconformitatilor.

Tipuri de amestec:

- amestec de suprafata;
- amestec de miez;

- solutie de grafitizare.

Materii prime si materiale utilizate:
- la amestecul de miez/suprafata:
- cauciuc;
- fibre;
- materiale de umplere (silicati si oxizi metalici);
- solvent (toluen);
- componente specifice sistemului de vulcanizare (agent de vulcanizare, acceleratori
de vulcanizare, antioxidanti);
- la solutia de grafitizare: (solvent, cauciuc, grafit).

Operatiile executate pot fi:

- dozare gravimetrica si volumetrica componente;
- amestecare/omogenizare amestec miez;

- amestecare/omogenizare amestec suprafata;

- amestecare/omogenizare solutie grafitizare;

Utilaje/echipamente utilizate:
- amestecator (malaxor) vertical;
- amestecator solutie;
- cantare pentru: 2; 10; 50 si 100 kg.

Parametrii functionali se refera la: indicatori standard aferenti documentatiei tehnologice.

Dispozitivele functionale si de reglare pot fi:
- butoane;

- semnalizator de avarie (acustic, optic);

- comutatoare.

Persoane responsabile:

- tehnolog;

- RAC-responsabil asigurarea calitatii,
- sef echipd/formatie (maistru);

- sefde atelier.

Descarcarea amestecului se poate face in:

- cdrucioare pentru. amestecurile de suprafatd si/sau de miez;
- recipiente pentru. solutia de grafitizare.
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Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

- caracteristicile materiilor prime si materialelor utilizate la prepararea amestecurilor;
echipamente utilizate la prepararea amestecurilor si instructiuni de functionare aferente
acestora,

defectiunile posibile ale echipamentelor utilizate la prepararea amestecurilor;

parametrii proceselor de amestecare;

NISSM si masurile pentru situatii de urgenta specifice.

La evaluare se urmareste:

- modul 1n care verifica starea de functionare si de curdtenie a echipamentelor utilizate la
amestecare;

- modul 1n care respecta instructiunile de lucru privind ordinea de introducere a
componentelor in amestecator, timpii si vitezele de lucru, pentru etapele de obtinere a
amestecurilor.
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UNITATEA 10
PROCESAREA AMESTECURILOR PENTRU OBTINEREA
PLACILOR DE MARSIT
Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare pentru procesarea placilor de etansare
comprimate de tip marsit.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Identifica conditiile 1.1. Tipul si grosimea placii de procesat sunt identificate
tehnice de procesare a corect, din comanda de lucru.

amestecurilor 1.2. Operatiile aferente procesarii placilor de etangare sunt

identificate adecvat tipului de placa.

1.3. Echipamentele de procesat placi sunt corect identificate,
in conformitate cu operatiile de executat si cu prevederile
documentatiei tehnice.

1.4. Parametrii de procesare a amestecurilor sunt identificati
adecvat tipului de placa.

2. Formeaza placile 2.1. Reglarea parametrilor de lucru ai echipamentelor de
procesat placi se face cu discerndmant, conform preve-
derilor documentatiei tehnice aferente tipului de placa.

2.2. Urmadrirea in functionare a echipamentelor se face
permanent, cu respectarea NISSM si a masurilor in domeniul
situatiilor de urgenta specifice.

2.3. Cantitatea de amestec necesar formarii placii este dozata
corect, in conformitate cu grosimea placii de format.

2.4. Depunerea amestecului pe cilindrul calandrului se face
urmarind permanent repartizarea uniforma a amestecului
intre cilindrii.

2.5. Adaugarea tesaturilor de sirma sau grafitizarea unei fete,
dupa caz, se face cu atentie, adecvat tipului de placa.

2.6. Scoaterea placii de pe valt se face cu atentie, pentru a
nu-i afecta integritatea.

3. Debiteaza placile 3.1. Debitarea se face la dimensiunile specificate in
standardul de produs.

3.2. Verificarea aspectului si dimensiunilor placilor realizate
se face bucata cu bucata, conform instructiunii specifice.

3.3. Curatarea placilor debitate se face cu rigurozitate,
conform instructiunii de lucru.

3.4. Marcarea placilor se face cu claritate, pe colt, conform
instruciunii de lucru.

4. Executa operatii de 4.1. Grafitizarea celei de-a doua fete a placii este executata
finisare finala manual, cu grija, respectand instructiunea de lucru.

4.2. Vulcanizarea se face cu atentie, verificind cu
rigurozitate  respectarea  temperaturii  prevazute de
documentatia tehnica.

4.3. Marcarea placilor pe suprafata acestora este urmarita cu
atentie conform procedurii specifice.

4.4. Verificarea corectitudinii marcarii se face cu atentie si
rigurozitate, conform prevederilor documentatiei tehnice.
4.5. Manipularea/depozitarea placilor de marsit se face cu
grija, pentru a preveni deteriorarea acestora.

4.6. Completarea documentelor specifice se face in timp util,
cu atentie, corect si complet.
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Gama de variabile

Tipuri de placi de etansare comprimate tip marsit:
- marsit Fa-A2

- marsit Fa-A2 ARMAT

- marsit Fa-L

- marsit Fa-G

- marsit Fa-N

- marsit Fa-MA

Materiale utilizate la formarea placilor de tip marsit:
- amestecuri de tip: de suprafata, de miez, solutie de grafitizare.
- materiale auxiliare necesare:

- plasa de sarma;

- cerneala pentru marcare;

- diluant (toluen);

- abur tehnologic;

- apade racire.

Echipamente pentru procesare placi de etansare comprimate tip marsit:
- calandru;

- foarfeca ghilotina;

- aparat de pulverizare solutie grafitizare;

- masind de marcat suprafata,

- cuptor de vulcanizare;

Parametrii de lucru reglati la echipamentele de lucru pot fi:

- dimensiunile placilor de etansare tip marsit: lungime; latime; grosime;
presiunea aburului tehnologic;

presiunea pe miez;

presiunea pe suprafata in timpul procesului de calandrare;

- viteza de trecere a amestecului prin valturi.

Instrumente de masurare: ruletd, micrometru.

Prevederile documentatiei tehnice se refera la:

- dimensiunile placii;

- parametrii tehnologici;

- dozarea amestecului in functie de grosimea placii;
- caracteristici fizico-chimice;

- caracteristici mecanice.

Verificarea calitatii placilor presupune:

- aspectul: nu trebuie sa contind goluri, pori, deniveldri pronuntate sau incluziuni metalice.
- calitatea marcarii presupune: marcaj lizibil, uniform si fara pete de cerneala.

- dimensiuni: lungime, latime, grosime.

Documente specifice completate:

- fisa de prim nivel;

- fisa de urmadrire a productiei;

- eticheta de identificare (tipul materialului, grosimea, lotul, data).
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Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

conditii de depozitare ale placilor de tip marsit;

instructiuni de lucru si control;

parametrii de lucru ai echipamentelor utilizate la realizarea placilor de etansare comprimate
tip marsit;

functionarea elementelor de comanda si control;

norme interne de securitatea i sdnatatea In munca si masuri in situatii de urgenta;
standarde de calitate specifice produselor realizate din placi tip marsit;

instructiuni de manipulare si depozitare a placilor de etansare comprimate tip marsit;
interpretarea indicatiilor aparaturii de masura si control;

utilizarea instrumentelor de masura.

La evaluare se urmareste:

capacitatea de a alege parametrii de lucru specifici tipului de placi de marsit;
disponibilitatea de detectare si rezolvare adecvata a unor eventuale probleme deosebite;
corectitudinea cu care regleazd parametrii de lucru la formarea placilor de etansare tip
marsit, de diferite tipuri;

acuratetea cu care debiteaza, curata si marcheaza placile formate.
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UNITATEA 11
FORMAREA PLACILOR DE ETANSARE COMPRIMATE
DE COMPLEX NOVAFER
Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare pentru formarea placilor de etansare
comprimate de complex Novafer.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Pregiteste echipamentele| 1.1. Prevederile instructiunilor de lucru, procedurilor
pentru lucru operationale §i parametrii functionali ai instalatiei

automate sunt corect identificate din documentatia tehnica.
1.2. Dispozitivele functionale si de reglare ale instalatiei
sunt identificate cu precizie.

1.3. Instalatia este pregatita conform procedurilor si
instructiunilor de lucru specifice.

1.4. Identificarea posibilelor avarii se face cu
promptitudine, = comunicarea  acestora  facandu-se
persoanelor responsabile, dupa caz.

1.5. Pregatirea echipamentelor / instalatiei se face cu
respectarea NISSM si a situatiilor de urgenta specifice.
1.6. Completarea fisei de intretinere de prim nivel se face
cu operativitate.

2. indreapti banda laminati| 2.1. Reglarea parametrilor masinii de indreptat se face in
la rece conformitate cu instructiunea de lucru specifica.

2.2. Fixarea rolei de tabla pe derulor se face cu atentie,
respectand NISSM specifice.

2.3. Introducerea benzii in masina de indreptat se face
respectand ghidajele acesteia.

3. Perforeaza banda laminata| 3.1. Reglarea SDV-urilor de perforare aferente presei de
la rece stantare rapidd se face conform instructiunii de lucru
specifice.

3.2. Reglarea cu atentie a vitezei de deplasare a benzii se
face prin incercari succesive, pana la corelarea cu viteza
de avans a valturilor de presare.

3.3. Perforarea benzii este urmdritd cu atentie, pentru a
indeplini toate cerintele de calitate.

4. Asambleaza complexul| 4.1. Montarea rolelor de carton pe derulatoare se face cu
Novafer respectarea NISSM specifice.

4.2. Trecerea ansamblului prin cilindrii de preformare este
urmaritad atent, pentru reglarea promptd a eventualelor
descentrari ale benzilor.

4.3. Trecerea ansamblului prin cilindrii de calibrare este
urmaritd cu atentie, pentru a se obtine grosimea prevazuta
de documentatia tehnica.

4.4. Verificarea calitatii ansamblului se face cu atentie si
rigurozitate.

5. Debiteaza placa Novafer 5.1. Reglarea ghilotinei se face corect, la lungimea
specificatd de documentatia tehnica.

5.2. Debitarea placilor se face cu atentie, respectand
NISSM specifice.

5.3. Verificarea dimensiunilor placii se face conform
comenzii de lucru, utilizand instrumente adecvate.

5.4. Depozitarea pe paleti a placilor debitate se face cu
grijd, pentru a evita deteriorarea suprafetelor acestora.
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Gama de variabile

Formate de placi comprimate tip Novafer:
- 500x 800 x 0,8 mm
- 500x380x1,2mm
- 500x400x1,2mm
- 500x890x 1,35 mm
- 500x810x1,4mm
- 500x550x1,4mm
- 500x415x1,4mm
- 500x260x1,4mm
- 500x270x 1,6 mm
- 500x390x 1,6 mm
- 500x 640 x 1,8 mm
- 500x 640 x 2,0 mm

Materialele utilizate la preformarea placilor de complex NOVAFER:
- banda otel laminat la rece;
- carton de tip special, pentru garnituri de etansare

Avariile pot fi:

- defectarea stantei de perforat a tablei;

- defecte electronice ale instalatiei utilizatd la formarea placilor de etansare comprimate tip
Novafer.

Instrumente de masurare: ruletd, micrometru;

Cerinte de calitate la:

- -perforare:
- sd nu lipseasca perforatii(perforatii uniform distribuite pe suprafata benzii);
- respectarea inaltimii perforatiilor;

- -ansamblul de placi tip Novafer:
- nu trebuie sa contind goluri, pori, deniveldri pronuntate sau incluziuni metalice, lipsa

material pe suportul de banda perforat;

- respectarea dimensiunilor uzuale (lungime; latime; grosime).

Documentatie tehnica:

- instructiuni de lucru si control,

- instructiuni de exploatare;

- fise de urmarire a productiei;

- fise de Intretinere de prim nivel;

- fise de urmarire a SDV-urilor;

- plan de reactie la aparitia neconformitatilor.

Procedura de verificare: primele 5 piese din lot si o frecventa de 1/200 bucati executate in
continuare.

Instalatia utilizata la formarea placilor de etansare comprimate tip Novafer cuprinde:
- derulor tabla;

- magsind indreptat;

- presa stantare rapida;

- instalatie degresare;
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instalatie presare prin calandrare;
ghilotind pneumatica;
rulor.

Elementele de comanda, control, monitorizare ale echipamentelor:

butoane;

transmisie de avarie;
comutatoare;

afisaje.

Ghid pentru evaluare
Cunostintele necesare se refera la:

ordinea operatiilor in cadrul procesului de formare a placilor de Novafer;

instructiuni de lucru si proceduri de verificare (reglarea parametrilor, controlul si interventii
in caz de avarie);

modul de functionare a elementelor de comanda si control;

prevederile cartilor tehnice a echipamentelor instalatiei utilizate la formarea placilor de tip
Novafer;

instructiuni de Intretinere de prim nivel si de exploatare a echipamentelor utilizate;
parametrii de calitate ai placilor tip Novafer;

NISSM si masurile pentru situatii de urgenta specifice;

prevederile planului de reactie la aparitia neconformitatii.

La evaluare se urmareste:

capacitatea de a executa corect operatiile de formare a placilor de tip Novafer pe
echipamentele instalatiei cu procesare mecanizatd/ automata;

capacitatea de a monitoriza efectuarea operatiilor de formare a placilor de tip Novafer cu
procesare mecanizatd/automata,

capacitatea de a seta corect parametrii instalatiei utilizate la formarea placilor de tip
Novafer.
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