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Vulcanizator de produse industriale din cauciuc — 15 unitati

Descrierea ocupatiei

Vulcanizatorul de produse industriale din cauciuc executa ultima faza a procesului tehnologic de

prelucrare a cauciucului (natural, sintetic, amestecuri), aplicand proceduri de lucru si de calitate, in

vederea obtinerii unei game largi de produse industriale din cauciuc vulcanizat.

Vulcanizatorul de produse industriale din cauciuc organizeaza locul de munca prin:

aprovizionarea cu semifabricate materiale auxiliare, scule, dispozitive;
verificarea si reglarea parametrilor de lucru pe utilitati;
pregatirea si reglarea utilajelor si echipamentelor de lucru specifice in vederea realizarii

procesului de vulcanizare.

De asemenea Vulcanizatorul de produse industriale din cauciuc executd urmatoarele activitati:

realizeaza pregdtirea preliminara a semifabricatelor in vederea vulcanizarii;
supravegheaza procesul de vulcanizare;

efectueaza operatii de finisare a produselor vulcanizate;

selecteaza produsele conforme de cele neconforme;

preda produsele conforme.

Vulcanizatorul este capabil sa:

-identifice si sa previna aparitia neconformitatilor;

- identifice §i sa previna aparitia unor accidente;

- sd intervina 1n cazuri de urgenta pentru limitarea efectelor si eliminarea urmarilor.
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Vulcanizator de produse industriale din cauciuc — 15 unitati

UNITATI DE COMPETENTA

Categorii de Nr. Titlul unitatii
competente crt. ’
1. Comunicarea la locul de munca
FUNDAMENTALE 2. Lucrul in echipa
3. Planificarea activititilor zilnice
Aplicarea normelor de sanétate si securitate in munca
4. de prevenire si stingere a incendiilor si de protectie a
GENERALE PE mediului
DOMENIUL DE 5 Asigurarea necesarului de semifabricate si materiale
ACTIVITATE ) auxiliare
6 Intretinerea starii de functionare a echipamentelor si
) utilajelor specifice
7. Pregitirea preliminara a semifabricatelor
8. Executarea vulcanizarii la rece
9. Executarea vulcanizarii in autoclave
10. Executarea vulcanizairii in prese
SPECIFICE 11. Efectuarea vulcanizarii in flux continuu
12. Verificarea preliminara a produselor vulcanizate
13. Remedierea produselor industriale din cauciuc
14. Finisarea produselor vulcanizate
15. Predarea produselor vulcanizate
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Vulcanizator de produse industriale din cauciuc — 15 unitati

UNITATEA 1
Comunicarea interactiva
Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare pentru a comunica pe timpul desfasurarii
activitatilor de munca, cu toate persoanele implicate direct in procesul de munca sau care au
legaturd cu acesta.
Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Primeste informatii 1.1. Informatiile preluate sunt relevante pentru activitatea
desfasurata.
1.2. Informatiile suplimentare sunt obtinute prin adresarea
de intrebari pertinente in vederea clarificarii tuturor
aspectelor necesare.
1.3. Informatiile sunt colectate utilizdnd canale si metode
adecvate.
2. Transmite informatii 2.1. Informatiile solicitate sunt oferite prompt si corect,
ori de cate ori este nevoie.
2.2. Informatiile sunt transmise clar si la obiect.
2.3. Informatiile sunt transmise utilizand terminologia de
specialitate si metode adecvate.
3. Participa la discutii pe teme | 3.1. Participarea la discutii pe teme profesionale se face cu
profesionale respectarea raporturilor ierarhice si functionale de la locul
de munca.
3.2. Participarea la discutii se face cu respectarea opiniilor
celorlalti interlocutori.
3.3. Punctele de vedere proprii sunt exprimate clar, corect
si la obiect.

Gama de variabile

Surse de informatii: regulament de fabricatie, instructiuni de lucru, (proiecte tehnice, schite de
executie), fise tehnologice, instructiuni de lucru , dispozitii verbale sau scrise de la seful ierarhic
etc.

Metode de comunicare: comunicare verbala, scrisa, nonverbala

Nivel de comunicare: ierarhic, functional

Interlocutori: colegi de de echipa, alti vulcanizatori, personal auxiliar, operatori, maistru, sef de
echipa, sef atelier, sef sectie, etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte:

- limbaj tehnic de specialitate

- metode de comunicare si contextul utilizarii acestora

- raporturile ierarhice si functionale din cadrul unitatii

- norme de comportament civilizat n societate

La evaluare se urmareste:

capacitatea de utilizare a limbajului de specialitate in cadrul discutiilor pe teme legate de
activitatea desfasurata,

capacitatea de mentinere a relatiilor cu persoane diverse implicate in procesul de munca,
pentru realizarea promptd a lucrarilor;

capacitatea de exprimare clard, corecta, concisa si la obiect a punctelor de vedere personale;
modul de adresare $i maniera de aplicare a normelor de comportament civilizat in societate
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Vulcanizator de produse industriale din cauciuc — 15 unitati

UNITATEA 2
Lucrul in echipa

Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele i deprinderile necesare efectudrii activitatii proprii in cadrul unei
echipe, care 1si desfasoara activitatea intr-un cadru organizat.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Identifica rolul in cadrul echipei | 1.1. Rolul in cadrul echipei este stabilit in raport cu
sarcinile acesteia.
1.2. Sarcinile proprii sunt in conformitate cu tipul
lucrarilor de executat.
1.3. Atributiile proprii sunt asumate cu
responsabilitate.
2. Lucreaza in echipa 2.1. Sarcinile individuale sunt indeplinite corelat cu
sarcinile echipei.
2.2. Responsabilitatile individuale sunt In concordanta
cu activitatea echipei.
2.3. Realizarea in timp a activitatii proprii este in
concordanta cu activitatea echipei.
2.4. Activitatea proprie este astfel desfagurata incat sa
asigure conditii de sigurantd pentru intreaga echipa.

Gama de variabile

Echipa poate fi alcdtuitd din angajati permanenti sau temporari.

Sarcinile individuale si ale echipei sunt in concordantd cu domeniul de activitate.

Conditiile de sigurantd se referd la: normele de sdnatate si securitate ITn munca si normele de
prevenire si stingere a incendiilor, specifice domeniului de activitate.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la :

- activitatile echipei, componenta echipei si sarcinile individuale

- sarcinile colective si individuale specifice

- normele de sanatate si securitate i de prevenire si stingere a incendiilor specifice

La evaluare se urmareste:

- capacitatea de integrare intr-un colectiv si de colaborare cu ceilalti membri ai echipei

- capacitatea individuala de Indeplinire a sarcinilor, in corelare cu sarcinile echipei

- seriozitatea In desfasurarea activitatilor in cadrul echipei

- spiritul de colaborare si consecventa cu care actioneza pentru indeplinirea sarcinilor echipei
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Vulcanizator de produse industriale din cauciuc — 15 unitati
UNITATEA 3
Planificarea activitatii zilnice
Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare pentru planificarea activititii proprii pe
durata unei zile de lucru, avand in vedere lucrarile de realizat si termenul de finalizare al acestora.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Identifica activitatile 1.1. Activitatile zilnice sunt identificate cu atentie pentru
zilnice aprecierea corectd a posibilitdtilor de realizare a acestora.

1.2. Activitatile zilnice sunt identificate pe baza
informatiilor primite din partea sefului de echipa.

1.3. Eventualele neintelegeri privind activitatile de realizat
sunt clarificate prin solicitarea de explicatii suficiente.

2. Stabileste etapele activitatii | 2.1. Etapele activitatilor sunt stabilite in mod coerent, in
zilnice conformitate cu tipul lucrarilor de realizat.

2.2. Etapele activitatilor sunt stabilite In functie de
complexitatea lucrarilor de executat.

2.3. Etapele activitatilor sunt stabilite cu atentie, in vederea
incadrdrii in termenele de finalizare a lucrarilor.

3.  Urmireste realizarea | 3.1. Activitatile zilnice sunt realizate succesiv, urmarind pe
activitatilor zilnice cat posibil ordinea prestabilita.

3.2. Etapele activitatilor sunt realizate cu operativitate,
urmarind incadrarea in timp stabilita.

3.3. Situatiile neprevazute sunt rezolvate cu operativitate
pentru a nu perturba programul stabilit.

Gama de variabile

Activitati zilnice: aprovizionarea locului de munca, verificare utilaje, dispozitive, scule, prepararea

solutiilor si dispersiilor, pregatirea semifabricatelor in vederea vulcanizdrii, alimentarea cu

semifabricate a utilajului pentru vulcanizare, urmarirea procesului de vulcanizare, depistarea

neconformitdtilor, finisarea reperelor vulcanizate, depozitare semifabricate/ materiale auxiliare/

produse finite, predare produse finite

Situatii neprevazute: lipsa unor materiale necesare, insuficienta cantitatilor de materiale,

deteriorarea unor unelte, scule sau utilaje necesare pe parcursul efectuarii lucrarilor, probleme

apdrute in legdturd cu starea echipamentului de protectie, identificarea unor factori de risc

neprevazuti etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare:

- activitdtile curente la locul de munca

- raporturile ierarhice si functionale la locul de munca

- succesiunea etapelor de lucru conform tehnologiilor aplicate

- termenele de realizare a lucrarilor

- proceduri de lucru, fisa postului, instructiuni specifice

La evaluare se urmareste:

- capacitatea de identificare corectd a activitatilor zilnice si de apreciere realistd a posibilitatilor
de realizare a acestora;

- interesul manifestat pentru solicitarea de explicatii suplimentare suficiente pentru clarificarea
eventualelor aspecte confuze;

- coerenta stabilirii etapelor activitatilor in functie de tipul lucrarilor de executat si complexitatea
acestora,

- capacitatea de planificare corectd a activitatii zilnice

- responsabilitatea in raportarea eventualelor disfunctionalitdti privind realizarea activitatilor
zilnice.
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Vulcanizator de produse industriale din cauciuc — 15 unitati

UNITATEA 4
Aplicarea normelor de sanéitate si securitate in munca, de protectie a mediului si de PSI
Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare pentru aplicarea normelor de protectie a
mediului, de sanatate si securitate Tn munca si de PSI 1n derularea tuturor activitatilor de la locul de
munca.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Identifica riscurile in 1.1. Riscurile sunt identificate in corelatie cu specificul
munca lucrarilor de executat si particularitatile locului de munca.

1.2. Identificarea riscurilor in munca si a factorilor de risc se
realizeazd avandu-se in vedere toate aspectele relevante pentru
desfasurarea activitatilor.

1.3. Riscurile sunt identificate prin analizarea responsabild a
mijloacelor de semnalizare §i avertizare existente.

2. Aplica normele de 2.1. Normele de sanatate si securitate in munca sunt insusite si
sanitate si securitate in aplicate in corelatie cu specificul locului de munca.
munca 2.2. Echipamentele specifice de lucru si protectie sunt utilizate

corect, in scopul pentru care au fost primite.

2.3. Echipamentele sunt intretinute si pastrate in conformitate
cu procedura specifica locului de munca.

2.4. Prevederile legislative in domeniul sanatatii si securitatii in
munca si masurile de prim ajutor in caz de accident sunt
insusite prin participarea la instructajele periodice.

2.5. NSSM sunt aplicate permanent, cu multd responsabilitate,
pentru asigurarea securitdtii personale si a celorlalti participanti
la procesul de munca pe intreaga derulare a activitatilor.

3. Aplica normele de 3.1. Problemele de mediu asociate activitatilor desfasurate sunt
protectie a mediului identificate cu atentie in vederea aplicarii normelor de protectie
specifice.

3.2. Normele de protectic a mediului sunt insusite cu
responsabilitate si aplicate pe tot parcursul executarii lucrarilor.
3.3. Normele de protectie a mediului sunt aplicate corect,
evitandu-se impactul nociv asupra mediului Inconjurator zonei
de lucru.

4. Aplica normele de PSI 4.1. Normele de PSI sunt Insusite si aplicate conform
specificului locurilor in care se desfasoara activitatile.

4.2. Prevederile legislative in domeniul PSI sunt insusite prin
participarea la instructajele periodice.

4.3. Pericolul de incendiu/ explozie este sesizat cu
promptitudine si raportat de urgentd persoanelor cu atributii in

domeniul PSI.
5. Intervine in caz de 5.1. Eventualele accidente sunt anuntate cu promptitudine
accident personalului abilitat si serviciilor de urgenta.

5.2. Modalitatile de interventie sunt adaptate situatiei concrete
si tipului de accident produs.

5.3. Interventia este promptd si se desfasoara cu luciditate si
stapanire de sine.

5.4. Interventia este realizatd cu multd atentie, evitandu-se
agravarea situatiei deja create si accidentarea altor persoane.
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Vulcanizator de produse industriale din cauciuc — 15 unitati

Gama de variabile

Riscuri: pericol de lovire pe cdile de acces la locul de munca, risc de accidentare la manipularea
sculelor, SDV-urilor, utilajelor, etc.

Factori de risc: referitori la sarcina de munca, executant, mediul de munca, procesul tehnologic.
Particularitatile locului de munca: dimensiune, amplasare, luminozitate, toxicitate, temperatura,
mod de organizare etc.

Aspecte relevante: fronturi de lucru existente si tipurile activitatilor desfasurate, modalitatea de
organizare a activitatilor, existenta si repartizarea cailor de acces, numarul de membri ai echipei si
distribuirea pe posturi de lucru etc.

Mijloace de semnalizare: utilizate permanent - panouri ( indicatoare, placi ), culori de securitate;
etichete( pictograme, simbol de culoare pe fond );- mijloace de semnalizare ocazionala: semnale
luminoase, acustice, comunicare verbala ( pentru atentionare asupra unor evenimente periculoase,
chemare sau apel al persoanelor pentru o actiune specifica sau evacuare de urgenta) etc.
Echipamente de protectie: echipament individual de protectie, conform normativului cadru,
elemente de protectie, centuri de Tmpamantare, podete electroizolante, materiale si echipamente de
stingere a incendiului, iluminat local de siguranta, instalatie de ventilatie, instalatii de climatizare,
sisteme de avertizare.

Tipuri de instructaj: introductiv general, la locul de munca, periodic

Instructaje periodice: zilnice, lunare sau la intervale stabilite prin instructiuni proprii in functie de
specificul conditiilor de lucru.

Forme de instruire: teoreticd, practica

Surse de pericol: electricitate statica, elemente in miscare, materii prime si materiale inflamabile,
atmosfera toxica si exploziva.

Persoane abilitate: sef de santier, sectie, atelier, maistru, sef de echipa, responsabili SSM, PSI si de
mediu, pompieri, salvatori la locul de munca etc.

Servicii abilitate: servicii de ambulantd, pompieri, securitate civila etc.

Tipuri de accidente: traumatisme mecanice, asfixiere, arsuri etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare:

- legislatia specifica in vigoare in domeniul SSM, PSI si protectiei mediului

- factori de risc specifici

- mijloace de avertizare §i semnificatia simbolurilor utilizate

- tipuri de echipamente de lucru/protectie si modul de utilizare al acestora

- norme specifice de SSM si PSI

- norme specifice de protectie a mediului

- tipuri de accidente posibile si modalitati de interventie

La evaluare se urmareste:

- atentia si discernamantul in identificarea riscurilor in munca in functie de specificul lucrarilor
de executat si particularitatile locului de munci;

- responsabilitatea in Intretinerea si pastrarea tuturor tipurilor de unelte, scule, utilaje folosite la
locul demunci;

- capacitatea de aplicare a normelor specifice de SSM si de PSI pe parcursul desfasurarii intregii
activitati;

- atentia manifestatd pentru desfasurarea activitatilor asigurand protectia mediului inconjurator;

- operativitatea si corectitudinea interventiei in situatia accidentdrii personale sau a altor
participanti la procesul de munca.
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Vulcanizator de produse industriale din cauciuc — 15 unitati
UNITATEA 5
Asigurarea necesarului de semifabricate si materiale auxiliare

Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare pentru asigurarea locului de munca cu
semifabricate si materiale auxiliare pentru vulcanizarea articolelor de cauciuc cu ajutorul utilajelor
specifice.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Stabilirea necesarului de 1.1. Tipurile de semifabricate si materiale auxiliare
semifabricate si materiale auxiliare | este stabilit corect pe baza normelor tehnologice
corespunzatoare tipurilor de articole din cauciuc ce
urmeaza a fi supuse vulcanizarii.
1.2. Necesarul de semifabricate si materiale auxiliare
este stabilit pentru fiecare comanda si in conformitate
cu consumurile tehnologice normate
2. Receptia materiilor prime si 2.1. Verificarea calitativa a semifabricatelor si
materialelor auxiliare materialelor auxiliare se realizeaza pe baza normelor
tehnologice si a documentelor de insotire.
2.2.  Verificarea  calitatii  semifabricatelor  si
materialelor auxiliare se face cu instrumente si metode
specifice in conformitate cu instructiunile de lucru.

3. Manipularea si transportul 3.1. Manipularea si transportul semifabricatelor si
semifabricatelor si materialelor materialelor auxiliare se face cu mijloace adecvate
auxiliare tipului acestora, in conformitate cu instructiunile de

lucru si cu prescriptiile furnizorului.

3.2. Manipularea si transportul semifabricatelor si
materialelor auxiliare se face in conditii de siguranta,
cu respectarea NSSM si NPSI specifice.

4. Depozitarea materiilor prime si 4.1. Depozitarea semifabricatelor si materialelor
materialelor auxiliare auxiliare se face dupa destinatia tehnologica si tipul de
ambalaj, In functie de prescriptiile furnizorului.

4.2. Depozitarea materiilor prime si materialelor
auxiliare se face in spatii special amenajate (marcate).
4.3. Depozitarea materiilor prime, materialelor
auxiliare si pieselor se face in conditii de siguranta, cu
respectarea normelor specifice de SSM si PSI.

Gama de variabile

Semifabricate: solutii din cauciuc natural, sintetic, amestecuri pe baza de latexuri, anvelope,
camere de aer, benzi de janta, diafragme, semifabricate pentru Incaltdminte (talpa, tocuri, fete,
etc.), benzi de transport, furtunuri, curele trapezoidale, covoare de cauciuc, curele de transmisie,
garnituri, profile de tot felul, etc.

Materiale auxiliare: talc, solutii, dispersii, paste adezive, lacuri, agenti de vulcanizare
Caracteristici fizico-chimice: dimensiuni, aspect, culoare, solubilitate, puritate

Metode de verificare: vizuald, prin masurare, cantarire

Instrumente de verificare: cantare, instrumente de masurare dimensiuni, duritate, volume,
vascozitate, etc.

Ambalaje specifice: role, saci, pungi, cutii, navete, rasteluri, diverse recipiente

Transport: manual, mecanizat

Mijloace de transport: carucioare, electrocare, benzi transportoare, pod rulant, grindd monorai, etc.
Documentatie tehnologica: fise tehnologice, retete de preparare a solutiilor, instructiuni de lucru,
regulamente de fabricatie, proceduri specifice.
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Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare:
* Documente tehnologice;
» Semifabricate i materiale auxiliare: caracteristici fizico-chimice principale, metode si
instrumente de verificare a calittii, norme de consum;
* Norme de SSM si PSI specifice la manipulare si depozitare;

La evaluare se urmareste:
capacitatea de a stabili necesarul de materiilor prime si a materialelor auxiliare, pentru
realizarea programului;
cunoasterea metodelor si instrumentelor specifice de verificare a calitatii semifabricatelor si
materialelor auxiliare
cunoasterea normelor specifice de manipulare, transport si depozitare a semifabricatelor a
materialelor auxiliare aprovizionate;
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UNITATEA 6

intretinerea stirii de functionare a utilajelor si echipamentelor de lucru

Descriere

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare vulcanizatorului de a mentine in stare de
functionare utilajele si echipamentele de lucru pe tot parcursul programului de lucru.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Controleaza starea
tehnica si functionala a
utilajelor

1.1. Integritatea si starea de curdtenie a utilajelor se verifica
vizual, cu multa responsabilitate, la inceputul si sfarsitul
fiecarui schimb conform instructiunilor specifice, pentru
mentinerea sigurantei in functionare

1.2. Ungerea utilajelor se verifica periodic, la termenele
indicate pentru fiecare utilaj, pentru siguranta in functionare si
o lunga duratd de exploatare

1.3. Starea de functionare a utilajelor si sistemelor de comanda
se verifica la inceputul fiecarui schimb prin aplicarea
instructiunilor de pornire/oprire in gol

1.4. Utilajele neconforme sunt selectionate cu discernamant in
vederea repardrii lor de catre personalul de specialitate

2. Verifica starea liniilor si
parametrii
utilitatilor

2.1. Integritatatea conductelor si armaturilor aferente traseelor
de utilitati sunt verificate vizual la inceputul fiecarui schimb
pentru evitarea intreruperilor tehnologice

2.2. Integritatea bransamentelor electrice aferente utilajelor se
verifica vizual la inceputul fiecarui schimb pentru siguranta in
exploatare si evitarea oricaror accidente

Valorile parametrilor principali pe utilitati se verifica inainte
de pornirea utilajului pentru a se incadra in limitele prevazute
in regulamentul de fabricatie si in intructiunile de lucru

3. Informeaza asupra
deteriorarii/ defectarii
utilajelor, echipamentelor si
liniilor aferente

3.1.Informarea se realizeaza operativ pentru eliminarea
defectiunilor si asigurarea continuitatii procesului de munca
3.2. Informarea privind defectiunile de orice naturd constatate
se realizeaza conform reglementarilor interne de la locul de
munca

3.3. Informarea privind starea utilajelor si liniilor aferente este
clara, corecta si la obiect

4. Participa la intretinerea
zilnica a utilajelor

4.1. Lucrarile de intretinere zilnica a utilajelor se realizeaza
aplicand intocmai reglementarile specifice si prescriptiile
tehnice ale utilajului pentru asigurarea continuitatii in
functionare

4.2. Curatarea utilajului este minutios realizata la sfarsitul
fiecarui schimb dupd oprirea masinii, pentru asigurarea starii
de functionare normale

4.3. Ungerea utilajului in toate punctele indicate este urmarita
cu simt de raspundere in scopul asigurarii perfectei functionari
a masinii.

4.4. Lucrarile de intretinere zilnica realizate de personalul de
specialitate sunt urmarite pe parcursul desfasurarii lor pentru
operativitate si asigurarea calitatii lucrarilor.

4.5. Testarea utilajului dupa realizarea lucrarilor de intretinere
zilnica sau reparatii accidentale este atent urmarita in vederea
receptionarii lucrdrilor executate
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Gama de variabile

Utilaje specifice vulcanizarii: autoclave, prese, agregate de vulcanizare continua

Verificarea utilajelor: zilnica, periodica

Operatii de intretinere zilnicd a utilajului: curdtare, ungere, reparatii accidentale

Personal auxiliar de specialitate: mecanici, electricieni, amc-isti

Defectiuni: garnituri deteriorate, matrite zgariate, rulmenti uzati, ungere necorespunzatoare, lagare
uzate, furtune sparte, aparatura de reglare si control defecta, trasee tehnologice fisurate, armaturi
defecte, impamantari necorespunzatoare, cabluri electrice Intrerupte, cabluri electrice dezizolate,
motoare electrice defecte, contactori nefunctionali, elemente de protectie defecte

Utilitati necesare: abur, apd supradncdlzita, energie electrica, aer cald, aer comprimat, apa rece
Parametrii specifici ciclului de vulcanizare: temperatura zonald, presiunea, timpul de variatie al
parametrilor

Inregistrari: fisa utilajului, fisa tehnologica, registru de tura

Documente de lucru: instructiuni de lucru, regulament de fabricatie, caiet de dispozitii, fige
parametri, cdrtile tehnice ale utilajelor

Ghid de evaluare

Cunostinte;
- Tipuri de utilaje specifice vulcanizarii
- Proceduri de inspectie utilaje
- Tipuri de defectiuni
- Utilitati specifice, parametrii nominali
- Documente de lucru

La evaluare se urmareste

- capacitatea de verificare vizuald a stdrii de curdtenie, integritatii si gradului de ungere a
utilajelor

- capacitatea de verificare vizuald a integritatii traseelor de utilitati aferente utilajelor

- discernamant in stabilirea defectiunilor ce trebuie remediate

- responsabilitatea derularii activitatii de asistenta tehnica la realizarea unor interventii la
utilaje

- corectitudinea stabilirii parametrilor de lucru optimi

- cunoasterea si aplicarea instructiunilor de lucru privind pornirea si oprirea utilajelor
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UNITATEA 7
Pregatirea semifabricatelor
Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare vulcanizatorului de a realiza operatiile
suplimentare de pregatire a semifabricatelor, Tnainte de a fi supuse operatiei de vulcanizare,
utilizand scule si dispozitive specifice.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Pregateste substantele/ 1.1. Substantele componente sunt identificate corect din
solutiile necesare instructiunile de lucru

1.2. Cantitatile necesare din fiecare component sunt
identificate pe baza retetei de preparare

1.3. Dozarea componentelor se realizeaza cu
responsabilitate respectand instructiunile de lucru pentru
asigurarea concentratiilor necesare.

1.4. Amestecarea componentelor se realizeaza corect
pana la omogenizarea completa a acestora.

1.5. Prepararea solutiilor se realizeaza in locurile special
amenajate, utilizdnd echipamente specifice

2. Pregateste sculele si 2.1. Sculele si dispozitivele necesare realizarii
dispozitivele specifice operatiilor | operatiilor suplimentare de pregatire a semifabricatelor
suplimentare sunt identificate corect functie de instructiunile de lucru

specifice fiecarui semifabricat in parte

2.2. Sculele si dispozitivele sunt verificate cu atentie la
inceputul schimbului pentru stabilirea integritatii si starii
tehnico-functionale

2.3. Sculele si dispozitivele neconforme sunt separate cu
discernamant in vederea Tnlocuirii sau repararii.

3. Realizeaza operatii 3.1. Operatiile suplimentare de pregatire a
suplimentare de pregatire a semifabricatelor pentru vulcanizare se realizeaza cu
semifabricatelor responsabilitate conform instructiunilor de lucru.

3.2. Operatiile suplimentare de pregatire a
semifabricatelor se realizeaza prin utilizarea de scule sau
dispozitive specifice functie de tipul de semifabricat.
3.3. Operatiile de pregatirea a semifabricatelor se
realizeaza aplicand corect substante specifice sau
diverse procedee, respectand cerintele tehnologice.

3.4. Operatiile suplimentare de pregatire a
semifabricatelor se realizeaza in spatii special
amenajate, utilizdnd echipamente de lucru adecvate.

Gama de variabile

Materiale auxiliare: talc, solutii, dispersii, paste antiadezive, lacuri,

Scule si dispozitive: prese, masini de aplicat solutii, dispersii, paste antiadezive, dispozitive de
preformare (balonare) cu aer, camera (dulap) de aer cald, dispozitive de tensionare, pensule,
dispozitive de stropire, pudrare, pile, cutite, etc.

Operatii suplimentare de pregatire a semifabricatelor: indepartarea impuritatilor de pe suprafata
exterioard a produselor, predncalzirea cu aer cald, bandajarea la partea exterioara cu materiale
textile, lacuirea exterioard, tensionarea semifabricatelor la anumite sarcini, ungerea sau stropirea
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anumitor suprafete cu solutii, paste sau dispersii antiadezive, presarea la imbinari, pulverizarea
unor materiale pulverulente, talonarea, balonarea, inmuierea, polizarea, etc.

Modul de executare a operatiilor suplimentare: manual, mecanizat

Echipamente de lucru specifice: echipament individual de protectie (salopeta, ochelari de
protectie, sorturi, manusi, Incaltdminte, etc), aparatori la elementele in miscare, echipamente de
ventilatie, instalatie de legare la pamant, etc

Conditii de lucru: spatiu suficient, microclimat corespunzator, amenajari specifice, etc.

Documente de lucru: instructiuni specifice de lucru, normativ de calitate, fisa tehnologica,
prescriptii tehnice pentru scule si dispozitive, note de lucru, tichet de productie, documente de
aprovizionare, reglementari interne, caiet defectiuni

Ghid de evaluare:

Cunostinte necesare
- tipuri de semifabricate §i materiale auxiliare
- sculele si dispozitive de executare a operatiilor suplimentare de pregétire a semifabricatelor
- tipuri de operatii suplimentare de pregatire pentru diverse tipuri de semifabricate
- echipamente de lucru specifice

La evaluare se urmareste
- corectitudinea stabilirii necesarului de semifabricate si materiale necesare intr-un schimb
- capacitatea de identificare a semifabricatelor i materialelor auxiliare
- atentie la dozarea §i prepararea solutiilor
- corectitudinea utilizarii sculelor si dispozitivelor
- usurinta in completarea corecta a unor documente
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UNITATEA 8

Executarea vulcanizarii la rece

Descriere

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare vulcanizatorului de a conduce si
supraveghea utilajele 1n care se realizeaza vulcanizarea la rece a articolelor din cauciuc inmuiate.

utilajului

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Pregiteste utilajul de 1.1. Articolele din cauciuc ce trebuiesc executate se
realizare a operatiei de identifica corect din fisa tehnologica
inmuierie 1.2. Cuva de Inmuiere se alimenteaza cu solutia de cauciuc

in cantitatea prescrisd in instructiunile de exploatare a

1.3. Calapoadele specifice fiecarui tip de articol din
cauciuc se monteaza cu grija pe rame, astfel incat sa fie
perpendiculare pe suprafata solutiei

articol din cauciuc

2. Executa operatia de 2.1. Operatia de Inmuiere se executa respectand cu
immuiere strictete instructiunile de lucru specifice fiecarui tip de

2.2. Operatia de inmuiere a calapoadelor se executa corect
respectand intocmai ordinea manevrelor si durata de timp
stabilita pentru fiecare 1n parte.

2.3. Operatia de iInmuiere se executd o datd sau de

mai multe ori functie de grosimea peretelui prescrisa
pentru articolul ce trebuie fabricat

2.4. Articolele Tnmuiate din cauciuc sunt pregatite in
vederea vulcanizarii la rece.

3. Executa vulcanizarea la rece | 3.1. Vulcanizarea la rece a articolelor din cauciuc inmuiate
a articolelor din cauciuc se executa respectand intocmai instructiunile de lucru
stabilite pentru fiecare tipo-dimensiune in parte

3.2. Vulcanizarea la rece se executa in utilaje specifice,
amenajate corespunzator procesului de lucru stabilit

3.3. Vulcanizarea la rece se realizeaza utilizand substante
specifice ca agenti de vulcanizare

3.4. Parametrii optimi de lucru se stabilesc experimental
dupa cateva cicluri de vulcanizare functie de parametrii
calitativi obtinuti pentru fiecare tip de articol in parte

4. Reia ciclul de vulcanizare la | 4.1. Cuva de Inmuiere este completata pana la semn cu
rece solutie de cauciuc conform cerintelor

4.2. Ramele si calapoadele se curata cu atentie si se
pregatesc pentru un nou ciclu de inmuiere

4.3. Spatiul amenajat pentru vulcanizare la rece este
pregatit corespunzator pentru vulcanizarea unui nou lot de
articole inmuiate din cauciuc.

Gama de variabile

Utilaje: masina de inmuiere, valt de umezire cu agent de vulcanizare, vase metalice de vulcanizare,

dulapuri din lemn, instalatie continua de vulcanizare la rece

Page 16 of 30



Vulcanizator de produse industriale din cauciuc — 15 unitati

Modul de realizare a vulcanizarii la rece: continuu, discontinuu
Modul de actionare: manual, semiautomat, automat

Semifabricate: solutii din cauciuc natural, cauciuc sintetic, amestecuri pe baza de latexuri

Parametrii specifici ciclului de vulcanizare: timp de inmuiere, timpul intre doua inmuieri, numar
de inmuieri, timp de uscare, timp de vulcanizare, viteza de coborare a bazinului, temperatura de
evaporare a agentului de vulcanizare, cantitatea de agent de vulcanizare

Dispozitive specifice: rame, calapoade (sticla, portelan, aluminiu), masa de trecere, dispozitiv de
infasurare, dispozitiv de desfasurare, instalatie de ventilatie, instalatie de aerisire, stative, vase de
plumb cu incélzire pentru agentul de vulcanizare

Agenti de vulcanizare: solutie de protoclorurd de sulf 2-4% 1n benzen, tetraclorura de carbon,
sulfura de carbon, dibutilditiocarbamat de zinc

Substante antiadezive: suspensii de micd, pamant de diatomee, bentonitd, solutie de hipoclorit de
calciu, hipoclorit de sodiu, etc.

Neconformitati ale ciclului de vulcanizare: neomogenitatea solutiilor si latexurilor din cauciuc,
vascozitatea solutiilor si latexurilor prea mare sau prea mica fata de cea prescrisa, parametri de
lucru in afara limitelor admise, defectiuni mecanice, defectiuni electrice

Articole din cauciuc vulcanizate la rece: articole transparente (manusi chirurgicale, biberoane),
articole colorate (baloane, jucarii, baloane meteorologice, manusi de menaj, manusi industriale)
etc.

Documente de lucru: regulament de fabricatie, instructiuni specifice de lucru, instructiuni de
exploatare a utilajului, fisa tehnologica, caiet de dispozitii, registru de turd, etc

Ghid de evaluare

Cunostinte necesare:

- tipuri de utilaje folosite la executarea vulcanizarii la rece: descriere, principiul de
functionare

- semifabricate si materiale specifice de lucru

- instructiuni specifice de lucru pentru executarea vulcanizarii la rece a articolelor din
cauciuc

- instructiuni de securitate si sdnatate in muncd specifice

- articole din cauciuc vulcanizate la rece

La evaluare se urmareste
- cunoasterea instructiunilor specifice de lucru pe utilaje de vulcanizare la rece
- corectitudinea efectudrii operatiilor de pregatire a masinii de Tnmuiere
- atentia cu care urmareste desfasurarea operatiei de inmuiere si vulcanizare la rece
- indemanarea cu care efectueaza operatiile manuale
- capacitatea de verificare permanenta a integritatii tehnico-functionale a utilajului, sculelor
si dispozitivelor specifice, parametrilor de lucru
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UNITATEA 9
Executarea vulcanizarii in autoclave
Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare vulcanizatorului de a lucra si supraveghea
utilajele tip autoclava in vederea obtinerii de articole din cauciuc vulcanizat.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Incarci autoclava 1.1. Semifabricatele sunt identificate cu atentie conform fisei
tehnologice

1.2. Dispozitivele necesare pentru sustinerea semifabricatelor
din cauciuc in vederea introducerii in autoclava sunt pregatite
corespunzator

1.3. Semifabricatele pregatite sunt asezate cu grija
pe dispozitivele de sustinere pentru a nu suferi deteriorari

1.4. Dispozitivele de sustinere si semifabricatele
se introduc 1n autoclava utilizand mijloace de transport adecvate
2. Porneste autoclava de 2.1. Autoclava este inchisad executand manevrele
vulcanizare corespunzatoare, conform instructiunilor de exploatare a
utilajului.
2.2. Procesul de vulcanizare in autoclava se porneste respectand
intocmai instructiunile de lucru.
2.3. Ciclul de vulcanizare 1n autoclava incepe prin introducerea
agentului de incalzire.
3. Supravegheazi 3.1. Parametrii de lucm sunt supravegheati permanent urmarind
procesul de vulcanizare aparatele de masura si control
3.2. Valorile parametrilor tehnologici specifici ciclului de
vulcanizare sunt mentinuti cu rigurozitate Intre limitele admise
3.3. Valorile parametrilor tehnologici sunt inregistrate periodic
pentru verificarea modului de desfasurare a ciclului de
vulcanizare
3.4. Parametrii optimi ai ciclului de vulcanizare pentru acelasi
semifabricat se stabilesc dupa 1-2 cicluri de vulcanizare
3.5. Autoclava este oprita aplicand procedura de oprire in caz de
defectiuni sau neconformitati majore in realizarea ciclului de
vulcanizare.
4. Descarci autoclava 4.1. Descarcarea autoclavei se realizeaza dupa finalizarea
ciclului de vulcanizare specific fiecarui semifabricat in parte si
oprirea utilitatilor
4.2. Descarcarea autoclavei se realizeaza cu multa atentie dupa
executarea manevrelor deschidere a autoclavei conform
instructiunilor de lucru
4.3. Articolele vulcanizate impreund cu sistemul de sustinere se
supun operatiei de racire
4.4. Articolelele vulcanizate se extrag din sau de pe dispozitivul
de sustinere cu multa grija pentru a nu suferi deformari.
5. Reia ciclul de 5.1. Dispozitivele de sustinere a semifabricatelor sunt curatate si
vulcanizare pregdtite cu constiinciozitate, dupd fiecare ciclu in vederea
refolosirii, utilizdnd metode adecvate
5.2. Dispozitivele interioare de sustinere si rulare sunt inspectate
cu multd atentie dupa fiecare ciclu de vulcanizare
5.3. Verificarea valorilor parametrilor tehnologici pe utilitati se
realizeaza permanent inainte de Inceperea unui nou ciclu de
vulcanizare.
5.4. Informarea corecta si la timp privind orice neconformitate
sesizatd se realizeazd conform reglementarilor interne.
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Gama de variabile

Tipuri de autoclave: autoclave orizontale, autoclave verticale, dulap de vulcanizare
Caracteristicile dimensionale principale autoclavelor: lungime, diametru
Modul de actionare: manual, semiautomat, automat

Utilitati principale: abur, apa supraancalzitd, aer cald, aer rece, apa rece, energie electrica, etc.
Parametrii specifici ciclului de vulcanizare: temperatura, presiune, timp

Agenti de Incalzire: abur, apa supradncalzita

Sistemul de incalzire cu abur: direct, indirect, prin iradiere termica

Dispozitive interioare: dispozitive de sustinere, dispozitive de rulare, dispozitive de rotire,
serpentind

Dispozitive de sustinere semifabricate: tavi cu talc, cuva cu apa, carucioare, matrite inelare,
tamburi, dorn, forme de sticla, suporturi, etc.

Tipul de operare: manual, automat, mixt
Aparate de masura si control: manometre, termometre
Scule si dispozitive specifice: clesti, carlige, cutite, pensula, penseta, dispozitive de tragere, etc

Neconformitati ale ciclului de vulcanizare: parametri tehnologici in afara limitelor prescrise,
aparaturd de masura si control defecta, intrerupere utilitati, defectiuni electrice, mecanice, etc.

Articole din cauciuc vulcanizate n autoclava: furtune diverse, curele trapezoidale, valturi, roti
cauciucate, incaltaminte cu fete lacuite, articole inmuiate, tesaturi cauciucate, etc.

Documente de lucru: regulament de fabricatie, instructiuni specifice de lucru, instructiuni de
exploatare a utilajului, fisa tehnologica, caiet de dispozitii, registru de tura, etc

Ghid de evaluare

Cunostinte necesare:
- tipuri de utilaje tip autoclava: descriere, principiul de functionare
- dispozitive de sustinere si rulare specifice
- instructiuni specifice de lucru pe utilaje tip autoclava
- instructiuni de securitate si sdnatate in muncd specifice
- articole din cauciuc vulcanizate pe utilaje tip presa

La evaluare se urmareste

- cunoasterea instructiunilor specifice de lucru pe utilaje tip autoclava

- corectitudinea efectudrii operatiilor de pregatire a dispozitivelor de sustinere, asezare
semifabricate, Incarcare autoclava, curatare si inspectie a utilajului

- atentia cu care urmdresc parametrii tehnologici

- Indemanarea cu care efectueaza operatiile manuale

- capacitatea de verificare permanenta a integritatii tehnico-functionale a utilajului, sculelor
si dispozitivelor specifice, parametrilor de lucru
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Descriere:

UNITATEA 10

Executarea vulcanizarii in prese

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare vulcanizatorului de a conduce si
supraveghea utilajele tip presa in vederea obtinerii articolelor presate din cauciuc vulcanizat.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Porneste utilajul tip presa

1.1. Pornirea utilajului tip presa se efectueaza corect, conform
instructiunilor de lucru.

1.2. Dulapul de comanda si utilajele anexe sunt puse sub
tensiune respectand intocmai ordinea manevrelor din
instructiunile de lucru

1.3. Urmareste deschiderea automata a presei la expirarea
timpului de vulcanizare.

2. Incarca matritele

2.1.Cavitatile matritelor sunt unse cu atentie cu solutie
antiadeziva pentru evitarea lipirii semifabricatului din cauciuc
2.2. Armatura se aseaza corect Tn matritd urmarind ghidarea
corecta pe pastila

2.3. Semifabricatul se ageaza corect in matrita respectand
specificatiile din fisa tehnologica.

2.4. Presa se inchide actionand manual butoanele
corespunzatoare in conformitate cu instructiunile de exploatare
a utilajului.

3. Supravegheaza procesul
de vulcanizare

3.1. Supravegheaza permanent parametrii de lucru urmarind
aparatele de masura si control

3.2. Valorile parametrilor tehnologici specifici ciclului de
vulcanizare sunt mentinuti cu rigurozitate Intre limitele admise
3.3. Valorile parametrilor tehnologici sunt inregistrate periodic
in fisa tehnologica pentru verificarea modului de desfasurare a
ciclului de vulcanizare

3.4. Reglajul final al presei se realizeaza cu multa atentie dupa
1-2 cicluri de vulcanizare

3.5. Presa este oprita aplicand procedura de oprire manuala in
caz de defectiuni sau neconformitati majore in realizarea
ciclului de vulcanizare.

4. Descarca presa

4.1. Deschiderea automata a presei la terminarea ciclului de
vulcanizare este urmarita cu atentie

4.2. Descarcarea presei se efectueaza dupa executarea
manevrelor manuale necesare respectand cu strictete
instructiunile de lucru.

4.3. Articolul din cauciuc vulcanizat este extras cu grija pentru
a nu suferi deformari, rupturi, etc

5. Reia ciclul de vulcanizare

5.1. Matritele sunt curdtate cu multa constiinciozitate de
ramagitele de cauciuc vulcanizat utilizand metode adecvate
5.2. Matritele se curdta cu multa atentie utilizand scule si
dispozitive adecvate pentru evitarea degradarii lor

5.3. Starea de curatenie a matritelor si integritatea lor este
verificatd cu mult simt de raspundere inainte de inceperea unui
nou ciclu de vulcanizare, pentru evitarea aparitiei de produse
neconforme

5.4. Verificarea valorilor parametrilor tehnologici pe utilitati se
realizeaza permanent inainte de inceperea unui nou ciclu de
vulcanizare.

5.5. Informarea privind orice neconformitate sesizatd se
realizeaza conform reglementdrilor interne.
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Gama de variabile

- Tipuri de prese: prese cu matrite, prese cu rame, prese autoclava, prese autoclave-cu clopot

- Caracteristicile principale ale presei: numar de placi (etaje), dimensiunea si constructia placilor,
puterea presei, sistemul de Incélzire, numarul de pistoane

- Modul de actionare: mecanic, hidraulic

- Sistemul de incdlzire: abur, apa supraancalzita, rezistente electrice, etc.

- Sistemul de incalzire al matritelor: exterior, interior, mixt

- Materiale antiadezive: solutii, paste, dispersii antiadezive, solutii de demulare, etc.

- Armatura: insertii de panza, plici, bare, plase metalice

- Modul de introducere a materialului in matrita: prin compresie, transfer, injectie

- Parametri specifici ciclului de vulcanizare: temperatura, presiunea, timp, numar de rasuflari

- Tipul de operare: manual, automat, mixt

- Aparate de masura si control: manometre, termometre

- Scule si dispozitive specifice: clesti, carlige, ac de alama, cutite, pensuld, pensetd, discuri de
aspiratie, magneti, etc

- Neconformitéti ale ciclului de vulcanizare: parametri tehnologici in afara limitelor prescrise,
aparatura de masura si control defecta, intrerupere utilitati, defectiuni electrice, mecanice, etc.
- Inregistrari: fisa tehnologica, foaie tehnologica, nota de lucru, registru de tur, caiet de
defectiuni, etc.

- Articole tehnice vulcanizate prin presare in matrite : inele, mansoane, rondele, tampoane,
amortizoare, tocuri de pantofi, garnituri diverse, anvelope, camere de aer, diafragme, benzi de
janta, camere de fierbere,etc.

- Articole tehnice vulcanizate prin presare in rame: placi, benzi de transport, curele late, sorturi de
protectie,bureti etc.

- Articole tehnice vulcanizate in prese-autoclava: articole din cauciuc cu inaltime mare care se
vulcanizeaza in matrite (anvelope auto, monoblocuri, etc)

- Documente de lucru: regulament de fabricatie, instructiuni specifice de lucru, instructiuni de
exploatare a utilajului, fisa tehnologica, caiet de dispozitii, registru de tura, etc

Ghid de evaluare

Cunostinte necesare:
- tipuri de utilaje tip presa: descriere, principiul de functionare
- instructiuni specifice de lucru pe utilaje tip presa
- instructiuni de securitate si sdnatate in munca specifice
- scule specifice utilizate
- articole din cauciuc vulcanizate pe utilaje tip presa

La evaluare se va urmari
- cunoasterea instructiunilor specifice de lucru pe utilaje tip presa
- corectitudinea efectudrii operatiilor de pornire-oprire, incarcare, curatare a masinii
- atentia cu care urmdreste parametrii tehnologici
- Indemanarea cu care efectueaza operatiile manuale
- capacitatea de verificare permanenta a integritatii tehnico-functionale a utilajului, sculelor
si dispozitivelor specifice, parametrilor de lucru
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UNITATEA 11
Executarea vulcanizarii in flux continuu

Descriere:

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare vulcanizatorului de a conduce si
supraveghea o instalatie de vulcanizare in flux continuu in vederea obtinerii articolelor din cauciuc
vulcanizat.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Fixeaza parametrii 1.1. Parametrii de lucru specifici sunt identificati cu atentie in

tehnologici conformitate cu tipul de articol de cauciuc si instructiunile de lucru

de lucru 1.2. Parametrii de lucru sunt fixati cu grija la valorile optime
specificate.

1.3. Neconformitatile constatate sunt comunicate cu promptitudine,
pe cale ierarhicd, pentru remediere.

2. Porneste instalatia de | 2.1. Semifabricatul este fixat cu atentie pe rolele de desfasurare,
vulcanizare ghidare, infasurare pentru evitarea opririlor accidentale

in flux continuu 2.2. Tabloul de comanda si utilajele anexe sunt puse sub tensiune
respectand ordinea manevrelor din instructiunile de lucru

2.3. Componentele n migcare ale utilajului sunt puse in functiune
urmarind realizarea vitezei de rotatie necesare, specifica fiecarui
articol de cauciuc

3. Urmareste 3.1. Parametrii de lucru sunt supravegheati permanent si mentinuti
desfasurarea procesului | intre limitele admise conform instructiunilor de lucru.

de vulcanizare in flux 3.2. Parametrii tehnologici sunt Inregistrati periodic, cu mare
continuu atentie si constiinciozitate, in fise speciale.

3.3. Probele de cauciuc vulcanizat in flux continuu sunt prelevate
mai des la pornirea instalatiei pentru corectarea parametrilor de
lucru

3.4. Neconformitatile de orice natura sunt constatate cu
promptitudine si aduse la cunostinta sefului ierarhic pentru
eliminarea lor conform procedurilor stabilite

4. Opreste procesul de 4.1. Opririle de scurta durata, partiale sau totale se efectueaza in
vulcanizare in flux caz de terminare a lotului sau in caz de necesitate cu aprobarea
continuu sefului ierarhic, aplicand instructiuni specifice.

4.2. Componentele n migcare aferente utilajului de vulcanizare in
flux continuu precum si utilajele anexe sunt oprite in ordinea
prevazuta in instructiunile de lucru.

4.2. Sistemul de vulcanizare in flux continuu este controlat si
pregatit cu atentie pentru prelucrarea urmatorului lot de
semifabricat sau remedierea defectiunilor

Gama de variabile :

Utilaje de vulcanizare in flux continuu pot fi : presa cu tobe si role, coloand cu pereti dubli pentru
incalzire, cu saibe antrenate intr-o miscare de rotatie continud, tunel cu aer cald, etuve cu ecrane
calde si circulatie dirijata pe role, tambur cu banda de presiune, extruder profilare-vulcanizare,

cuve cu glicerind, parafina sau saruri topite, tunele cu IR sau microunde

Utilitati: aer cald, apa calda, abur supraancalzit, energie electrica, apa rece, radiatii infrarosii
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Parametri de lucru specifici vulcanizarii : temperaturd, presiune, timp, viteza (trecere, rotatie
tamburi)

Aparate de masurd si control: termometre, manometre, termoradiatoare, termocuple, termografe,
Neconformitati in desfasurarea vulcanizarii in flux continuu : parametrii de lucru in afara limitelor
admise, intreruperea asigurarii unor utilitdti, nedndepartarea gazelor formate in timpul vulcanizarii,
supravulcanizarea sau subvulcanizarea zonala sau totala, inglobarea de corpuri strdine, abateri
dimensionale, defectiuni mecanice, la aparatele de masura si control

Instrumente de lucru si control : durometru Shore A, micrometru , subler, metru, cutit, foarfeca,
polizor

Articole din cauciuc vulcanizate in flux continuu : tesdturi cauciucate, tesaturi industriale (foi de
cauciuc fara suport), benzi transportoare, curele de transmisie, curele trapezoidale de lungimi
medii si mari, cabluri, conductoare

Documente de lucru: regulament de fabricatie, instructiuni specifice de lucru, instructiuni de
exploatare a utilajului, fisa tehnologica, caiet de dispozitii, registru de tura, etc

Ghid de evaluare :

Cunostintele necesare se refera la :

- tipuri de utilaje si principiul de functionare

- instructiuni de lucru specifice pe utilajele de vulcanizare in flux continuu
- tipuri de articole de cauciuc vulcanizate in flux continuu

- scule si dispozitive specifice

- instructiuni de protectia muncii §i securitate specifice

La evaluare se urmareste :

- cunoasterea instructiunilor de lucru specifice

- corectitudinea efectudrii operatiilor de pornire, oprire, urmdrire proces tehnologic

- atentia cu care urmdreste parametrii de lucru

- indemanarea cu care efectueaza operatiile manuale

- capacitatea de verificare permanenta a integritatii tehnico-functionale a utilajului, sculelor,
dispozitivelor specifice
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UNITATEA 12
Verificarea preliminara a calitatii produselor vulcanizate
Descriere:
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare vulcanizatorului pentru verificarea
preliminard a produselor vulcanizate din punct de vedere al calitétii.si izolarea produselor
neconforme

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Verifica preliminar calitatea | 1.1. Calitatea produselor vulcanizate se verifica cu multa
produselor vulcanizate responsabilitate dupa terminarea procesului de vulcanizare

1.2. Calitatea produselor vulcanizate se verifica cu multa
exigenta utilizdnd metode adecvate pentru fiecare tipo-
dimensiune si caracteristica urmarita

Calitatea produselor vulcanizate se realizeaza utilizand
corect instrumente de masura si control adecvate.

2. Identifica neconformitati 2.1. Tipurile de neconformitati sunt identificate cu
exactitate pentru fiecare tipo-dimensiune de articol de
cauciuc vulcanizat

2.2. Neconformitatile se identificd prin compararea atenta a
cerintelor de calitate impuse cu rezultatele verificarii

2.3. Informarea privind aparitia de produse neconforme se
realizeaza operativ conform reglementarilor interne, in
scopul depistarii cauzelor si eliminarii lor

3. Selecteaza preliminar 3.1. Selectarea preliminara a produselor vulcanizate din
produsele din cauciuc cauciuc se face cu atentie pe baza rezultatelor verificarilor
vulcanizat facute

3.2. Produsele neconforme se izoleaza cu simt de
raspundere de produsele conforme

3.2. Produsele neconforme se depoziteaza in ambalaje
special marcate pentru a nu se amesteca cu cele conforme.

Gama de variabile

Tipuri de defecte: fisuri, basici, rupturi, goluri, pori, incluziuni, arsuri marginale, defecte de forma,
dimensiuni, zone nevulcanizate, culoare neuniforma, etc

Instrumente de masura si control: subler, calibru, micrometru, metru, durometru, sabloane, echer,
etc.

Cauzele aparitiei defectelor: matrite defecte, zgariate, murdare, aplicarea incorecta a adezivilor,
defectiuni la aparatele de masura si control, parametri de lucru necorespunzatori, semifabricate
neomogene, corpuri strdine in semifabricat, solutii antiadezive de concentratii necorespunzatoare,
etc.

Tipuri de control preliminar: Controlul aspectului exterior, control dimensional

Control exterior: aspectul suprafetei, duritatea, simetria unor elemente, culoarea, etc.

Control dimensional: Corespondenta numerelor, diametrului interior-exterior, lungimii, sectiunii,
latimii, corespondenta forma, profil, uniformitate lungime, grosime, latime, etc.

Ambealaje: pungi, cutii, navete, saci
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Ghid de evaluare

Cunostinte necesare:
- tipuri de neconformitati la articolele din cauciuc vulcanizat
- cauze ale aparitiei lor
- metode de verificare utilizate pentru fiecare tipo-dimensiune in parte
- instrumente de masura si control

La evaluare se urmareste:
- spiritul de observatie in depistarea neconformitatilor
- cunoasterea metodelor de verificare
- indemanare 1n utilizarea instrumentelor de verificare
- atentia cu care realizeaza selectarea produselor conforme de cele neconforme
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Descriere

UNITATEA 13
Remedierea produselor industriale din cauciuc

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare vulcanizatorului pentru a selecta articolele
din cauciuc vulcanizat ce pot fi remediate si a executa lucrari de remediere, utilizand dispozitive si

utilaje adecvate

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Sorteaza articolele din cauciuc
vulcanizat reparabile

1.1. Articolele din cauciuc vulcanizat cu defecte
care permit remedierea sunt selectate cu mult
discernamant dintre cele izolate ca neconforme in
urma verificarii preliminare

1.2. Articolele din cauciuc vulcanizat reparabile
se depoziteazd in ambalaje marcate corespunzator
pentru a nu se amesteca cu rebuturile
1.3.Articolele din cauciuc vulcanizat reparabile se
selecteaza pe tipuri de neconformitati pentru
aplicarea tehnicii de remediere adecvate.

2. Pregateste zonele afectate

2.1. Zonele care prezintd neconformitati sunt
identificate cu precizie si marcate corespunzator
2.2. Zonele delimitate sunt pregatite pentru
remediere cu multa atentie, conform
instructiunilor de lucru.

2.3. Zonele afectate sunt pregatite utilizand
metode, scule si dispozitive adecvat

2.4. Pregatirea articolelor vulcanizate in vederea
remedierii se realizeaza 1n spatii special
amenajate utilizand echipamente specifice

3. Aplica materiale adecvate

3.1. Materialele necesare pentru remedierea
articolelor vulcanizate sunt identificate corect si
pregatite conform instructiunilor specifice de
lucru

3.2. Materialele pregatite se aplica pe zonele
delimitate si curdtate cu multa indeméanare pentru
acoperirea lor completa

3.3. Materialele specifice se aplica utilizand scule
si dispozitive adecvate pentru a nu se forma bule
de aer si a realiza aderenta necesara

4. Executa remedierea articolului

4.1.Remedierea articolelor vulcanizate din
cauciuc se executa respectand Tntocmai
instructiunile de lucru specifice diferentiate pe
tipuri de defecte si tipo-dimensiuni de articole.
4.2. Remedierea articolelor din cauciuc vulcanizat
se realizeaza utilizand utilaje si dispozitive
specifice conform documentelor de lucru

4.2. Operatia de vulcanizare este supravegheata
permanent cu atentie urmarind parametrii de lucru
prescrisi pentru evitarea fenomenului de
supravulcanizare.
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Gama de variabile

- Articole din cauciuc vulcanizat supuse remedierii: benzi de transport, valturi cauciucate,
anvelope, camere de aer, camere de fierbere, etc

- Defecte care se supun operatiei de remediere : gauri, basici, denivelari, suprafata poroasa,
eventuale impuritati incluse, urme sau pete de murdarie, solutie neevaporata, profil incorect
imprimat, profile rupte, crapaturi adanci, zone insuficient vulcanizate, zone supravulcanizate,
valve care nu au aderentd, sunt poroase si cu sectiune insuficientd, etc.

- Operatii de pregatire a suprafetei: desapare (tdiere manuald, mecanica, polizare), curdtirea cu
dizolvanti, ungerea cu solutie adeziva, aplicare straturi cauciuc sau insertii textile, presare cu rola
(manual, mecanic), etc.

- Materiale specifice: dizolvanti (benzina, benzen, white-spirit, etc.), amestecuri din cauciuc
pregatite special, solutii de cauciuc adezive de diferite tipuri, concentratii, vascozitati, materiale
textile, gumate (panze tehnice, retele cord, etc.),

- Scule si dispozitive: cutit, pietre de polizor, perii de sarma, dispozitive de desapare, polizoare,
dispozitive de consolidare, de célcare, de intepare, etc.,

- Utilaje: utilaje speciale sau utilaje in care s-a efectuat prima vulcanizare

- Conditii de lucru: spatiu suficient, incalzit, lipsa praf si umiditate

Ghid de evaluare

Cunostinte necesare
- defecte ale articolelor din cauciuc vulcanizat care se supun operatiei de remediere
- procedee de remediere a articolelor vulcanizate
- materiale specifice
- scule si dispozitive

La evaluare se urmareste
- cunoasterea procedeelor de remediere
- cunoasterea materialelor, sculelor si dispozitivelor necesare
- discernamant in alegerea articolelor vulcanizate reparabile
- indemanare in pregatirea suprafetelor supuse repararii
- constiinciozitate in respectarea si supravegherea parametrilor de lucru
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UNITATEA 14

Finisarea produselor vulcanizate

Descriere:

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare vulcanizatorului de a realiza operatiile de
finisare a articolelor vulcanizate utilizand scule si dispozitive specifice.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Pregateste sculele, dispozitivele si
materialele specifice

1.1. Sculele, dispozitivele si materialele specifice
operatiei de finisare a articolelor vulcanizate din
cauciuc sunt identificate corect, functie de tipul
articolului si instructiunile de lucru specifice
1.2. Sculele, dispozitivele si echipamentele
aferente sunt verificate cu atentie inainte de
utilizare pentru stabilirea starii tehnice si
functionale

1.3. Sculele, dispozitivele si echipamentele
neconforme se selecteaza cu discernamant in
vederea nlocuirii sau repardarii lor

1.4. Materialele specifice sunt aprovizionate si
depozitate in spatii special amenajate.

2. Executa operatii de finisare

2.1. Operatiile de finisare se executa corect
respectand instructiunile de lucru specifice pentru
fiecare tip de articol de cauciuc in parte
2.1.Operatiile de finisare se executd cu multa
atentie si Indemanare utilizand scule, dispozitive
si materiale specifice

2.2. Operatiile de finisare se executa cu
rigurozitate tinand cont de cerintele de calitate
2.3. Operatiile de finisare se executa in spatii
special amenajate, utilizand echipamente de lucru
adecvate

3. Verifica preliminar produsele
finisate

3.1. Verificarea preliminara a produselor finisate
se face conform normativelor de calitate

3.2. Produsele finite sunt verificate cu atentie
dupd executarea operatiilor de finisare pentru
identificarea defectelor de finisare.

3.3. Produsele finite sunt verificate dupd operatia
de finisare utilizand corect metode si/ sau
instrumente specifice

4. Selecteaza produsele finite

3.1. Produsele finite din cauciuc vulcanizat sunt
selectate pe baza criteriului de calitate

3.2. Produsele finite conforme se selecteaza cu
mult discerndamant de cele neconforme dupa
executarea operatiei de finisare.

3.3. Produsele finite neconforme se izoleaza si
depoziteaza in ambalaje special marcate, cu multa
responsabilitate pentru evitarea amestecarii cu
cele conforme
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Gama de variabile

- Operatii de finisare: Curatare, tdiere, debavurare, periere, desprafuire, aburire, postvulcanizare,
stergere, lipire cap la cap, uscare, pudrare, strunjire, slefuire, degrosare, vopsire, etc

- Modul de executare a operatiei: manual, mecanizat

- Scule si dispozitive specifice de finisare: cutit, perii, cutit in forma de furculita, foarfece, pensula,
pistol de vopsire, masina de curdtat cu cutite, polizor, strung, etc

- Utilitati necesare unor scule si dispozitive de finisare: abur, apd, aer cald, aer comprimat, energie
electrica

- Materiale specifice uilizate la finisare: talc, carpe, smirghel, solutii, lacuri, vopsele, etc

- Defecte: curatare incompletd, uscare incompleta, tdiere, pudrare, periere neuniforma, debavurare
incompletd sau cu afectarea dimensiunilor sau suprafetei produsului, stergere insuficienta,
strunjire, slefuire necorespunzatoare, degrosare, vopsire neuniforma, etc

- Metode de identificarea a defectelor: vizual, cu ajutorul unor instrumente

- Cauze: scule si dispozitive necorespunzatoare, nerespectarea instructiunilor de lucru,
nerespectarea parametrilor de lucru specifici, solutii si vopsele de calitate sau concentratie
necorespunzatoare, etc

- Echipamente de lucru specifice: echipament individual de protectie (salopeta, ochelari de
protectie, sorturi, incaltaminte, etc), aparatori la elementele Tn miscare, echipamente de ventilatie,
instalatie de legare la padmant, etc

- Conditii de lucru: spatiu suficient, microclimat corespunzator, amenajari specifice, etc.

- Documente de lucru: instructiuni specifice de lucru, normativ de calitate, fisa tehnologica

Ghid de evaluare

Cunostinte necesare:
- tipuri de operatii de finisare
- tipuri de scule si dispozitive
- tipuri de materiale specifice
- tipuri de defecte
- cauzele aparitiei defectelor de finisare

La evaluare se urmareste:
- cunoasterea tipurilor de operatii de finisare
- corectitudinea utilizarii sculelor, dispozitivelor si materialelor specifice pentru realizarea
operatiilor de finisare
- atentia cu care se executd operatiile de finisare
- spiritul de observatie pentru identificarea neconformitatilor
- responsabilitatea in realizarea selectarii produselor finite conforme de cele neconforme
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UNITATEA 15
Predarea produselor vulcanizate
Descriere
Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare vulcanizatorului privind gruparea
produselor vulcanizate pe loturi, evidenta lor, intocmirea documentelor insotitoare si predarea
acestora.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Constitue loturi de 1.1. Rezultatele controlului de calitate, cuprinse in buletine de
produse analize, sunt comparate cu multd atentie cu valorile prevazute
industriale din cauciuc in normativele de calitate in vederea stabilirii nivelului
calitativ.

1.2 Produsele din cauciuc vulcanizat sunt grupate, cu
exigentd, dupa anumite specificitati comune, pentru
constituirea unor loturi cat mai omogene.

1.3. Produsele industriale din cauciuc sunt ambalate si marcate
cu meticulozitate tinandu-se cont de tipodimensiuni si de
nivelul calitativ.

2. Preda loturile de produse | 2.1. Actele necesare constituirii si predarii loturilor de produse
indus- industriale din cauciuc sunt intocmite §i vizate cu simt de
triale din cauciuc raspundere, in concordantd cu metodologia stabilita

2.2. Loturile de produse din cauciuc, Impreuna cu
documentele insotitoare, sunt dirijate, cu operativitate, la
depozitul de produse finite.

2.3. Volumul productiei rezultate si al celei predate este
evidentiat cu mare strictete in conformitate cu metodologia

stabilita.
3. Solutioneaza unele litigii | 3.1. Remedierile impuse de returnarea unor loturi sunt
cu executate operativ conform procedurilor de lucru specifice.
beneficiarii 3.2. Neconformitatile sunt contabilizate cu grija in vederea

canalizarii atentiei catre cele care apar cu frecventa sporita.
3.3. Aplica actiuni preventive si corective pentru eliminarea
neconformitatilor sesizate

Gama de variabile

- Criterii de formare a loturilor : tipo-dimensiuni, caracteristici fizico-mecanice, culoare,
destinatie, nivel calitativ

- Ambalaje : cutii, saci, 1azi din diverse materiale si cu dimensiuni diferite, folii din plastic, pungi
- Documente de lucru: regulament de fabricatie, instructiuni de lucru, proceduri, documente de
predare-primire, specificatii tehnice si de calitate

Ghid de evaluare
Cunostintele necesare se refera la:
-criterii de selectare a produselor vulcanizate pentru constituirea loturilor
-modalitati de ambalare, marcare
-documente de lucru
La evaluare se urmareste :
-Cunoasterea prevederilor din normelor de calitate a produsului
-Capacitatea de selectare a produselor pe nivele de calitate
-Aplicarea corecta a procedurilor de marcare, evidenta si predare a loturilor de
produse industriale din cauciuc.
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