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Croitor stantator piese incaltaminte - 11 unitati

Initiator de proiect :
-S.C. BANATIM S.A. Timisoara

- Agentia Judeteana pentru Ocuparea Fortei de Munca - Timis

Coordonator proiect:
Carmen Cazan - director general S.C. BANATIM S.A. Timisoara

Echipa de redactare a standardului ocupational:
- Camelia Minesa - inginer confectioner inciltiminte
- director tehnic la S.C. BANATIM S.A.

- Valeria Ilea - tehnician confectioner incaltaminte
- sef serviciu CTC la S.C. BANATIM S.A.
- Dan Tarziu - inginer mecanic

- mecanic sef la S.C. BANATIM S.A.

Echipa de validare / Referenti de specialitate:

- Mirela Pusciau - inginer confectioner inciltiminte

- presedinte APIR (Asociatia Producitorilor de Inciltiminte din

Romania).

- director general la S.C. FILTY S.A. Timisoara

- Daniela Pasca - inginer confectioner incaltaminte

- director tehnic la S.C. ROSADA S.A. Lugoj
- Neidoni Ioan - tehnician confectii incaltiminte

- Sindicatul S.C. ROSADA S.A Lugoj
- Ramona Balsan - inginer confectioner incaltiminte

Doru Mladin

- sef serviciu tehnic la S.C. RO ALTO GRADIMENTO S.R.L.
Timisoara
- director general S.C. VALCEANA S.A. Rimnicu -Vilcea,

presedinte Organizatia Patronali de Pielirie si inciltiminte din Romania, OPINC

- Adriana Serban...
Usoara, FEPAIUS

- inginer, director general Federatia Patronala din Industria

- Gheorghe Stefanescu, - presedinte FSLUTTCPCI, Federatia Sindicatelor Libere din
Unitatile Textile, Tricotaje, Confectii si Pielarie, Cauciuc, Incaltaminte
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UNITATI DE COMPETENTA

Domeniu de Nr. . s oee
N Titlul unitatii
competenta crt. ’
1 | Comunicarea interactiva la locul de munca
FUNDAMENTALE
2 | Efectuarea muncii in echipa
GENERALE PE 3 | Aplicarea NPM si NPSI
DOMENIUL DE
ACTIVITATE 4 | Planificarea activitatii proprii
5 Pregatirea operatiilor de croire si stantare a pieselor
SPECIFICE de incaltaminte
OCUPATIEI
6 | Croirea manuala a pieselor de incaltiminte
7 | Croirea mecanica a pieselor de incaltiminte
8 | Stantarea pieselor de incaltiminte
9 | Controlul calititii pieselor de inciltiminte decupate
10 | Predarea pieselor decupate
11 intretinerea utilajelor specifice operatiilor de croire

si stantare
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Croitor stantator piese incaltaminte - 11 unitati

Descrierea ocupatiei

Ocupatia ,,Croitor stantator piese Incaltiminte” este practicatd in cadrul firmelor
producdtoare de incdltdminte, precum si in atelierele care confectioneaza incaltaminte la
comanda.

Ocupatia se referd la activitatea de decupare a pieselor componente ale incaltamintei,
respectiv croirea pieselor pentru partea de sus a incaltamintei si anume: piesele exterioare —
capute, varfuri, vipusti, limbi, barete etc; piese intermediare — captuseli de intarire, intarituri de
capse si de cheitd, sireturi de intarire etc; piesele interioare — cdptuseli de panza sau mesina,
vipusti interioare, acoperis de brant, talonet etc, si stantarea pieselor pentru partea de jos a
incéltamintei, respectiv: piesele exterioare — talpi, rame; piesele intermediare — staif, bombeu,
umpluturd, glenc etc; piese interioare — brant, tindnd cont de solicitarile la care sunt supuse
piesele de incaltaminte atat in timpul confectionarii cat si in timpul purtarii.

Piesele pentru partea de sus a incaltdmintei pot fi croite din piei naturale, flexibile, piei
artificiale, textile, astfel Incat directia de maxima solicitare a pieselor sd coincida cu directia de
minima Intindere a materialului.

Piesele din piele naturald pentru partea de sus a incaltdmintei se croiesc intr-un singur
strat, iar cele din materiale textile sau sintetice se pot croi in mai multe straturi.

Operatia de croire a pieselor pentru partea de sus a incéltdmintei din materiale asezate
intr-un singur strat se poate executa fie manual dupa conturul tiparelor §i cu ajutorul unor cutite
de croit specifice, fie mecanic.

Piesele pentru partea de jos a incdltdmintei se stanteaza din piei rigide de bovine,
cabaline sau porcine sau din materiale sintetice.

Operatia de stantare a pieselor pentru partea de jos a Incaltimintei se executd mecanic.

Cutitele pentru croit piese pentru partea de sus a incadltdmintei si pentru stantat piesele
pentru partea de jos a incdltdmintei sunt agezate astfel incat sd conducd la o utilizare cat mai
buna a suprafetelor de material si la reducerea deseurilor dintre tipare.

Operatiile de croire si de stantare se pot executa simultan, in locuri de munca diferite,
piesele rezultate fiind apoi supuse operatiilor de pregatire in vederea asamblarii lor.

Locul de munca este dotat cu dispozitive si utilaje specifice si este aprovizionat cu

materiile prime si materialele necesare desfasurarii activitatii.
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Croitor stantator piese incaltaminte - 11 unitati

UNITATEA 1

COMUNICAREA INTERACTIVA LA LOCUL DE MUNCA

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara utilizarii si adaptarii limbajului specific industriei usoare,
in situatii diverse si participdrii constructive la discutii pe teme profesionale in cadrul echipei de
lucru.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Preia informatii 1.1. Informatiile preluate sunt relevante pentru

activitatea desfasurata.

1.2. Primirea de informatii se realizeaza ori de

cate ori este nevoie, pentru asigurarea

continuitatii fluxului tehnologic.

1.3. Sursele de informare sunt identificate si

utilizate corect.

2. Transmite informatii 2.1. Informatiile solicitate sunt oferite prompt si

corect.

2.2. Informatiile sunt transmise clar si la

obiect..

2.3. Informatiile sunt transmise utilizand

terminologia de specialitate.

3. Participa la dialoguri pe teme 3.1.Problemele profesionale sunt discutate si
profesionale rezolvate printr-o maniera acceptatad de toti

membrii echipei.

3.2.Participarea la discutii in grup se face cu

respectarea opiniilor celorlalti colegi.

3.3.Punctele de vedere proprii sunt exprimate

clar, corect si la obiect.

Gama de variabile

Surse de informatii: documentatia produsului care este in fabricatie, instructiuni §i proceduri de
lucru.

Metode de comunicare: comunicare verbala, scrisa

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:
- procesul tehnologic-proceduri specifice,
- terminologia de specialitate

La evaluare se va urmari:

- capacitatea de sintetizare a informatiilor transmise

- capacitatea de identificare si utilizare corectd a surselor de informatii

- capacitatea de transmitere a informatiilor solicitate cu utilizarea corecta a terminologiei
specifice

- modul de adresare si formulare a ideilor;

- claritatea cu care utilizeaza limbajul specific locului de munca.
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UNITATEA 2
EFECTUAREA MUNCII iN ECHIPA

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara lucrului ca membru al unei echipe §i participdrii la
realizarea obiectivelor acesteia.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Identifica rolul si sarcinile in cadrul | 1.1.Rolul si sarcinile in cadrul echipei sunt
echipei identificate 1n corelatie cu obiectivele de
indeplinit.

1.2.Atributiile specifice fiecarui membru al
echipei sunt stabilite de comun acord, in functie
de indicatiile sefului direct.

1.3.Termenele de realizare a sarcinilor
individuale sunt identificate in timp util in
scopul incadrdrii in sarcinile echipei.

2. Efectueazi munca in echipa 2.1.Sarcinile individuale sunt indeplinite in
conformitate cu obiectivul echipei.
2.2.Eventualele necorelari ale activitatii proprii
cu activitatea celorlalti membri ai echipei sunt
solutionate in timp util.

2.3.Sarcinile individuale 1n cadrul echipei

se realizeaza cu seriozitate

2.4.Sarcinile individuale sunt indeplinite cu
incadrarea in normele de lucru si de timp
prestabilite.

Gama de variabile
Membrii echipei: colegi, seful de echipa

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

— componenta echipei

— rolurile membrilor echipei

— obiectivul echipei;

— documentatia lucrarii si normele specifice de lucru;

La evaluare se urmareste :

— capacitatea de integrare intr-un colectiv si de colaborare cu ceilalti membri ai echipei

— capacitatea individuald de preluare si executare a sarcinilor incredintate, intr-un interval de
timp prestabilit, In corelare cu obiectivul general al echipei si in stransa legaturd cu
atributiile membrilor echipei.
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Croitor stantator piese incaltaminte - 11 unitati
UNITATEA 3

APLICAREA NPM si NPSI

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara aplicdrii i respectarii NPM si NPSI specificul locului de
munca

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Aplica NPM 1.1. Normele de protectie a muncii sunt aplicate
in conformitate cu specificul locului de munca.
1.2. Normele de protectic a muncii sunt
respectate pe toatd perioada de desfasurare a
activitatii.

1.3. Echipamentul de protectie este complet,
conform lucrdrilor de executat.

1.4. Echipamentul de protectie este intretinut si
pastrat in conformitate cu procedura specifica
locului de munca.

1.5. Situatiile periculoase sunt identificate si
raportate cu promptitudine persoanelor abilitate,
conform reglementarilor de la locul de munca.
1.6. Securitatea activitatii desfasurate este
asiguratd prin respectarea sistemului de
avertizare.

2. Aplica normele NPSI 2.1. Normele de PSI sunt aplicate conform
specificului locului de munca.

2.2. Normele PSI sunt aplicate cu rigurozitate
pe toatd perioada de desfasurare a activitatii.
2.3. Starea tehnica a echipamentelor de stingere
a incendiilor este verificata periodic, in
conformitate cu normele specifice.

2.4. Riscul de incendiu este identificat si
raportat cu promptitudine persoanelor cu
raspundere in domeniu.

3. Aplica proceduri de urgenta 3.1. Primul ajutor este acordat rapid si corect in
conformitate cu tipul accidentului produs.

3.2. Procedurile de urgenta sunt aplicate rapid si
cu luciditate, in ordinea prestabilitd prin
reglementarile interne, in functie de specificul
locului de munca.

3.3. Echipamentele de stingere a incendiilor
sunt utilizate corect si cu promptitudine, in
functie de natura incendiului.

3.4. Evacuarea se face n conformitate cu
planurile afigate la loc vizibil.
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Gama de variabile

Echipament de protectie a muncii: halat, batic, Incaltaminte de protectie

Norme de protectia muncii §i pentru prevenirea si stingerea incendiilor:

— Norme generale de protectie a muncii;

— NSSM pentru industria confectiilor din textile, blana si piele;

— Norme generale PSI.

Situatii periculoase: scurt circuite, pericol de incendiu ne-electric, defectarea masinilor,

calamitati naturale etc.

Sisteme de avertizare:

— instructiunile de folosire ale masinilor si normele specifice de securitate a muncii la
masinile de pregatit;

— placute avertizoare diverse.

Echipamente pentru prevenirea si stingerea incendiilor:

— hidranti;

— stingatoare cu dioxid de carbon, spuma, pulbere etc.

Tipuri de accidente posibile:

— accidente mecanice produse de partile in miscare ale masinilor de pregatit;

— accidente electrice produse de echipamentele electrice ale masinilor de pregatit etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare sunt:

— NPM si NPSI generale

— NPM si NPSI specifice locului de munca

—  Echipamentul de protectie si modul de intrebuintare

— Caracteristicile toxice, inflamabile si explozibile ale materialelor utilizate
— Materiale si echipamente pentru stingere a incendiilor

— Proceduri de urgenta in caz de incendii si calamitati naturale

— Masuri de acordare a primului ajutor

La evaluare se urmareste :

— capacitatea de aplicare corecta a normelor de protectie a muncii si de prevenire si stingere a
incendiilor;

— capacitatea de aplicare prompta si cu luciditate a procedurilor de urgenta

— modul de utilizare a utilajelor cu respectarea NPM si NPSI ;

— capacitatea de acordare a primului ajutor in caz de accident;

— capacitatea de decizie si de reactie in situatii neprevazute.
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UNITATEA 4
PLANIFICAREA ACTIVITATII PROPRII

Descriere
Unitatea descrie modul de identificare a sarcinilor de lucru si de planificare a activitdtii proprii.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1.Identifica activitatile proprii 1.1.Activitatile proprii sunt identificate in timp
util, la inceputul programului de lucru.
1.2.0peratiile de executat sunt stabilite
conform prevederilor documentatiei
tehnologice si procedurilor de lucru.
1.3.Activitdtile proprii sunt identificate cu

responsabilitate.
2. Stabileste ordinea operatiilor de 2.1.0rdinea operatiilor este stabilita in functie
executat de obiectivul urmarit.

2.2.0rdinea operatiilor este stabilita corect, in
conformitate cu fazele procesului tehnologic.
2.3.Succesiunea operatiilor este stabilita pe
baza documentatiei tehnice.

Gama de variabile

Activitati proprii/operatii de executat:

— pregatirea postului de lucru

— croirea manuald/mecanica a pieselor pentru partea de sus a incaltdmintei
— stantarea pieselor componente ale partii de jos a incaltamintei

— controlul pieselor decupate

— remedierea defectelor

— predarea pieselor decupate si a materialelor rezultate

— Intretinerea utilajelor pentru croire si stantare

Obiective de urmarit:

— realizarea sarcinilor de productie in mod operativ

— 1Incadrarea In normele de productivitate prevazute in fisa normelor de munca

— realizarea produselor la nivelul calitativ impus de normativele de calitate specifice.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele se refera la:

— procesul tehnologic;

— documentatia tehnologica, procedurile de lucru

— interpretarea prevederilor din normativele de calitate

La evaluare se urmareste:
— capacitatea de identificare corectd si rapidd a activitatilor proprii si de incadrare in
termenele stabilite;
— capacitatea de identificare a activitdtii proprii In conformitate cu prevederile documentatiei
tehnologice si ale procedurilor de lucru
— acuratetea in stabilirea ordinii operatiilor de executat, in conformitate cu etapele procesului
tehnologic
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UNITATEA 5

PREGATIREA OPERATIILOR DE CROIRE SI STANTARE A PIESELOR DE
INCALTAMINTE

Descriere

Unitatea descrie competenta necesard pentru pregatirea operatiei de croire a pieselor
componente pentru partea de sus a incaltamintei si de stantare a pieselor componente pentru
partea de jos a Incdltdmintei si stabilirea tuturor detaliilor tehnologice pentru asigurarea
prevederilor din documentatia tehnica.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. IdentificA materiile prime si| 1.1.Materiille prime §i materialele sunt
materialele necesare identificate in corelatie cu locul in care

urmeaza sa fie intrebuintate.

1.2. Identificarea materiilor prime si a
materialelor se realizeaza in functie de tipul
incédltamintei si de prevederile documentatiei
tehnice.

1.3. Materiile prime s$i materialele sunt
identificate in functie de programul zilnic de
fabricatie.

1.4. Calitatea si cantitatea de material primita
efectiv pentru croire §i stantare este comparata
cu prevederile documentelor de lucru.

1.5. Materialele pentru croit si stantat sunt
identificate cu atentie, defectele existente fiind
marcate vizibil.

2. Stabileste detaliile tehnologice ale 2.1.Sistemul de croire este stabilit in
operatiilor de croire si de stantare a concordantd cu prevederile documentatiei
pieselor de incaltiminte tehnice.

2.2. Tipul operatiei de croire si de stantare este
stabilit in functie de categoria pieselor de
prelucrat.

2.3.Tipul utilajelor folosite este stabilit in
functie de scopul operatiei de realizat.

2.4. Tipul dispozitivelor folosite este stabilit cu
precizie in functie de materialul si formatul
detaliilor ce urmeaza a fi croite sau stantate.
3.Pregiteste postul de lucru 3.1. Materiile prime, materialele si cutitele
pentru croire sunt agezate in apropiere, ordonat,
in succesiunea logica a utilizarii.

3.2. Materiile prime, materialele si cutitele
sunt asezate cu atentie pentru folosirea
judicioasa a spatiului de lucru.

3.3.Postul de lucru este pregatit cu atentie,
pentru asigurarea conditiilor de confort in
manipulare.

3.4.Curdtenia postului de lucru se realizeaza ori
de cate ori este nevoie precum si la sfarsitul
schimbului.

3.5.Curdtenia postului de lucru se realizeaza
utilizdnd materiale si substante specifice.
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Gama de variabile

Materii prime:

- pentru partea de sus a incaltamintei: piei flexibile tdbacite de bovine, porcine, cabaline,
caprine, ovine, Tnlocuitori de piei pe baza de materiale sintetice sau produse textile;

- pentru partea de jos a incaltdmintei: piei rigide tdbacite pentru Incdltdminte cu talpa
cusutd sau piei rigide tdbacite pentru incaltdminte cu talpa lipita, piei porcine tdbacite
pentru confectionarea branturilor, inlocuitori pe bazd de cauciuc sau de materiale
sintetice pentru fabricarea talpilor si a tocurilor.

Materiale:
- pentru partea de sus a incdltdmintei: tricotul din fire naturale sau sintetice, tesaturi din
fire naturale sau sintetice, valuri etc;
- pentru partea de jos a incdltdmintei: texon, carton dur, mucava.

Locul in care urmeaza a fi intrebuintate materiile prime si materialele: partea de sus a
incaltamintei, partea de jos a incaltamintei.

Tipul Incéltdmintei:
a. dupa destinatie: - cizme, bocanci, ghete, pantofi, sandale,
papuci,
- incéltdminte pentru copii, adolescenti,
femet, barbati;
- incéltdminte sport, elegantd, de protectie,
militara.

b. dupa sistemul de confectie: - cutalpa lipita
- cutalpd cusuta
- incéaltaminte tubulara
- cutalpd injectatd, vulcanizata.

Defecte ale materiilor prime:

- la pieile naturale pentru fete de incaltdminte: urme de cicatrici, gauri, arsuri, nuante diferite,
lungime spic inegala, presaj diferit, etc;

- la pieile pentru confectionarea télpilor pot aparea diferente de grosime, gauri, nuante.

Sistem de croire si de stantare:
- simplu sau combinat
- Intr-un singur strat sau mai multe straturi suprapuse.

Tipuri de croire si de stantare:

- croire mecanicd §i croire manuald pentru piesele componente ale partii de sus a
incaltamintei;

- stantare mecanica pentru piesele componente ale partii de jos a incaltamintei.

Categoria pieselor de prelucrat: piese pentru partea de sus a incdltdmintei, piese pentru partea de
jos a Incaltamintei

Tipul utilajelor folosite:
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- stante cu actionare mecanica, hidraulica sau electro-hidraulica, fierastrdu banda pentru
piesele componente ale partii de sus a incaltamintei;

- stante cu pod si carucior pentru piesele partii de jos a incaltamintei.

- masina de stantat deschisa in trei parti;

Scopul operatiei de croire si stantare: decuparea partilor componente pentru partea de sus a
incéltamintei, decuparea partilor pentru partea de jos a incaltdmintei

Tipul dispozitivelor folosite: cutite de croit si de stantat mecanic, butuci sau suprafete de croit si
stantat, tipare pentru croit manual si cutit special, piatra de ascutit.

Materiale pentru curatat: carpe, lavete, maturi.
Substante specifice pentru curdtenie: detergenti, apa.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

— materiile prime si materialele folosite pentru piesele componente ale partii de sus si ale
partii de jos a incaltamintei;

— tipurile de Incaltaminte, materii prime si materiale adecvate pentru confectionare;

— sistemele si tipurile de croire si de stantare folosite;

— tipurile de utilaje adecvate sistemului de croire si de stantare;

— dispozitivele necesare in realizarea operatiilor de croire si de stantare;

— documentatia tehnica.

La evaluare se va urmari:

— spiritul de observatie si capacitatea de a identifica rapid materiile prime si materialele ce vor
fi supuse operatiilor de croire si de stantare;

— capacitatea de a stabili cu precizie sistemul de croire si de stantare, tipul utilajului si al
dispozitivelor ce urmeaza a fi utilizate;

— capacitatea de realizare a conditiilor optime de lucru ( confort, ordine, curdtenie).
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UNITATEA 6

CROIREA MANUALA A PIESELOR DE INCALTAMINTE

Descriere

Unitatea descrie competenta necesard pentru executarea operatiei de croire manuala a pieselor
componente pentru partea de sus a incaltimintei.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1.Alege zona de material de prelucrat 1.1. Zona de material pe care se pozitioneaza
dispozitivele pentru croit manual este aleasa in
functie de caracteristicile materialului,
ocolindu-se portiunile cu defecte.

1.2. Zona de material pe care se pozitioneaza
tiparele este aleasd in functie de metodele de
lucru indicate in documentatia tehnica.

1.3. Zona de material pentru pozitionarea
tiparelor este aleasd 1n functie de tipul pieselor
de incaltaminte de decupat.

1.4.Zona de material de prelucrat este aleasa in
concordantd cu destinatia $i importanta
pieselor incaltamintei.

1.5. Zona de material de prelucrat este aleasa in
corelatie cu solicitarile la care sunt supuse
piesele in timpul procesului tehnologic si de
catre utilizatorul produsului finit.

2.Transpune tiparele 2.1. Tiparele sunt agezate cu atentie ocolind
portiunile cu defectele semnalate ale
materialului.

2.2.Tiparele sunt agezate si combinate cu
precizie, in functie de sistemul de croire
prevazut in documentatia tehnica, pentru
utilizarea eficienta a suprafetelor de material si
reducerea deseurilor tehnologice.

2.3. Tiparele sunt asezate si combinate tindnd
cont de metodele de lucru folosite.

2.4. Tiparele sunt agezate si combinate avandu-
se 1n vedere regulile de croire.

3. Croieste piesele de incaltiminte 3.1.Piesele sunt croite din acelasi material
pentru obtinerea de perechi cu caracteristici
similare.

3.2.Croirea manuala se executd cu dispozitive
specifice, avand in vedere respectarea regulilor
de croire.

3.3. Croirea manuala se executa dupa metodele
de lucru indicate in documentatia tehnica.

3.4. Croirea manuala se realizeaza cu utilizarea
economicd a materialelor prin combinarea
eficientd a tiparelor in functie de marime si
configuratie.

3.5.Deseurile rezultate in urma croirii manuale
sunt selectate atent in vederea refolosirii.
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Gama de variabile

Dispozitivele specifice: cutit de croit, butuci sau suprafete de croit, tipare pentru croit manual si
cutit special pentru croit manual, piatra de ascutit, pilad triunghiulara.

Caracteristicile materialelor utilizate:

- caracteristici fizice : tesut dens, suplete, moliciune, flexibilitate, permeabilitate la vapori de
apa, grosime, culoare, elasticitate, forma, directie de alungire,;

- caracteristici mecanice : rezistentd la frecare, flexionare, tractionare, rupere, sfasiere,
crapare;

Defecte:
- la pieile naturale pentru fete de incaltdminte: urme de cicatrici, gauri, arsuri, nuante diferite,
lungime spic inegala, presaj diferit, etc;

Metode de lucru:
cu Incepere de la sira spindrii, mergéand lateral la dreapta sau la stanga pielii, cu unul sau
mai multe randuri, pana la epuizarea materialului;
de la dreapta spre stdnga sau de la stinga spre dreapta, croind fasii corespunzatoare cu
latimea catorva piese;
metoda combinata , cu 4 faze:
- croirea pieselor cu incepere din zond, dinspre picioarele din spate;
- croirea pieselor din zonele laterale ale pielii (poale) si a picioarelor din fata;
- croirea pieselor din zona de mijloc a pielii (crupon);
- croirea pieselor din regiunea gatului;

Tipul pieselor croite:

- piese pentru partea de sus a incaltamintei:

- - piese exterioare: varf, caputd, vipusca, caramb, limba, burduf, bareta, tivuri, paspoale,
piese decorative;

- - piese intermediare: cdptuseli de intarire, Intdrituri de capse si de cheita;

- - piese interioare: captuseli ale caputei si carambilor, acoperis de brant, talonet.

- piese pentru partea de jos a incaltamintei:

- - acoperis de brant, talonet;

Solicitari la care sunt supuse piesele decupate: umezeala, flexionari repetate, frecare, intindere.
Deseuri tehnologice: diverse resturi de materiale rezultate din operatia de croire manuala.
Sistem de croire:

- simplu sau combinat.

- intr-un singur strat.

Reguli de croire:

- agezarea si combinarea tiparelor pe piese si numere de marime.

- directia de solicitare maxima a pieselor de incdltdminte trebuie sa corespunda cu directia
minima de intindere a materialului folosit.

Caracteristici ale perechilor: culoare, nuanta, desen, grosime etc.
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Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

piesele componente ale ansamblului superior al Incaltamintei si solicitarile la care sunt
supuse 1n timpul confectionarii si purtarii;

caracteristicile materialelor folosite la confectionarea pieselor ansamblului superior al
incaltamintei;

procesul tehnologic de croire manuala

sisteme s1 metode de lucru pentru croire manuala;

reguli de croire a pieselor;

caracteristicile fizice si mecanice ale materiilor prime $i materialelor ;

parametrii de calitate prevazuti in documentatia tehnica;

documentatia tehnica.

La evaluare se va urmari:

capacitatea de incadrare corecta a tiparelor pe materialul de croit

folosirea eficienta a regulilor de combinare a tiparelor pe material

indemanarea si precizia cu care utilizeaza dispozitivele specifice necesare pentru operatia de
croire manuala

rigurozitatea §i acuratetea cu care respectd procedurile de lucru privind croirea manuala a
pieselor ansamblului superior al incaltamintei

spiritul de observatie si responsabilitatea cu care respectd parametrii de calitate a lucrarilor
executate.
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UNITATEA 7

CROIREA MECANICA A PIESELOR DE INCALTAMINTE

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara pentru executarea operatiei de croire mecanica a pieselor
partii de sus a incaltamintei.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1.Alege zona de material de prelucrat 1.1. Zona de material pe care se pozitioneaza
cutitele pentru croit este aleasa In conformitate
cu prevederile documentatiei tehnice,
ocolindu-se portiunile cu defecte.

1.2. Zona de material pentru pozitionarea
cutitelor este aleasa in functie de tipul pieselor
de incéltaminte de decupat.

1.3.Zona de material de prelucrat este aleasa in
concordantd cu destinatia si importanta
pieselor incaltamintei.

1.4. Zona de material de prelucrat este aleasd in
corelatie cu solicitdrile la care sunt supuse
piesele in timpul procesului tehnologic si de
catre utilizatorul produsului finit.

1.5. Zona de material de prelucrat este aleasd in
functie de caracteristicile materialelor utilizate.
2.Regleaza utilajele pentru croirea 2.1.Utilajele sunt reglate in functie de tipul
mecanica materialului de croit .

2.2.Utilajele sunt reglate in corelatie cu carac-
teristicile materialelor de croit.

2.3.Parametrii tehnologici ai utilajelor sunt
reglati in conformitate cu valorile prescrise n
documentatia tehnica.

2.4.Utilajele sunt reglate cu atentie, in corelatie
cu tipul acestora si specificul operatiei de
executat.

3. Executa operatia de croire mecanica 3.1.Piesele pentru partea de sus a incaltamintei
sunt croite mecanic din acelasi material pentru
obtinerea de perechi cu caracteristici similare.
3.2.Croirea mecanica se executa cu utilaje
specifice, respectand regulile de croire.
3.3.Croirea se realizeaza cu utilizarea econo-
mica a materialelor, prin aplicarea sistemului
de croire adecvat in functie de materialul
prelucrat.

3.4.Asezarea materialelor textile in straturi si
croirea mecanicd a pieselor de Incaltaminte se
efectueaza conform prevederilor din docu-
mentatia tehnica.

3.5.Deseurile rezultate in urma croirii se
selecteaza atent in vederea refolosirii.

Pag. 16 din 26



Croitor stantator piese incaltaminte - 11 unitati
Gama de variabile

Defecte:
- la pieile naturale pentru fete de incaltaminte: urme de cicatrici, gauri, arsuri, nuante diferite,
lungime spic inegala, presaj diferit, etc;

Tipul pieselor croite :
- piese pentru partea de sus:

piese exterioare: varf, caputd, vipuscd, cardmb, limba, burduf, bareta, tivuri, paspoale, piese
decorative;

piese intermediare: captuseli de intdrire, intarituri de capse si de cheit;

piese interioare: captuseli ale caputei si cardmbilor, acoperis de brant, talonet.

Solicitari la care sunt supuse piesele decupate: umezeala, flexionari repetate, frecare, intindere.

Caracteristicile materialelor utilizate:

- caracteristici fizice : tesut dens, suplete, moliciune, flexibilitate, permeabilitate la vapori de
apa, grosime, culoare, elasticitate, forma, directie de alungire,;

- caracteristici mecanice : rezistentd la frecare, flexionare, tractionare, rupere, sfasiere,
crapare;

Caracteristicile nlocuitorilor din textile: directia firelor de urzeala, directia firelor de batatura.

Utilaje pentru croirea mecanica:
- stante cu actionare mecanicd, hidraulicad sau electro-hidraulica, fierastrau banda pentru
piesele componente ale partii de sus a Incaltdmintei din material textil;

Tipul materialului de croit:

- pentru piesele partii de sus a incaltamintei: piei naturale, flexibile, piei artificiale, materiale
textile etc.

- pentru piesele partii de jos a incaltamintei: piei rigide de bovine, cabaline sau porcine,
materiale sintetice

Parametrii tehnologici ai utilajelor:
- presiunea uleiului la utilaje cu actionare hidraulica;
- inaltimea platformei inferioare pe care se aseaza butucul sau suprafata de croit;

Caracteristici ale perechilor: culoare, nuanta, desen, grosime, presaj, etc.
Dispozitive specifice: cutite de croit mecanic, butuci sau suprafete de croit.

Reguli de croire:

- agezarea si combinarea cutitelor pe piese si numere de marime.

- directia de solicitare maxima a pieselor de incédltdminte trebuie sa corespunda cu directia

minima de intindere a materialului folosit.

- agezarea cutitelor pe materialele textile in functie de directia firelor de urzeald si de batatura:
axa caputei sa fie pe directia firului de urzeals;
linia inaltimii cardmbului de gheata sa fie in directia perpendiculara pe firul

de urzeala.
- deplasarea liniard prin rotirea cutitului.

Sistem de croire:

- simplu sau combinat.

- intr-un singur strat sau mai multe straturi suprapuse.

Deseuri: diverse resturi de materiale rezultate din operatiile de croire mecanica.
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Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

piesele componente ale ansamblului superior al Incaltamintei si solicitarile la care sunt
supuse 1n timpul confectionarii si purtarii;

caracteristicile materialelor folosite la confectionarea pieselor ansamblului superior al
incaltamintei;

procesul tehnologic de croire mecanica;

sisteme si tipuri de croire a pieselor de incadltdminte;

reguli de croire a pieselor;

caracteristicile fizice si mecanice ale materiilor prime si materialelor ;

parametrii de calitate prevazuti in documentatia tehnica;

documentatia tehnica.

La evaluare se va urmari:

capacitatea de incadrare corecta a tiparelor pe materialul de croit

folosirea eficienta a regulilor de combinare a tiparelor pe material

atentia §i precizia cu care regleaza utilajele pentru operatia de croire mecanica

indemanarea §i precizia cu care utilizeaza sculele, uneltele sau masinile de la operatia de
croire mecanica;

rigurozitatea si acuratetea cu care respectd procedurile de lucru privind croirea mecanicd a
pieselor ansamblului superior al incaltamintei

spiritul de observatie si responsabilitatea cu care respectd parametrii de calitate ai lucrdrilor
executate.
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UNITATEA 8

STANTAREA PIESELOR DE INCALTAMINTE

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara pentru executarea operatiei de stantare a pieselor
componente ale partii de jos a incaltdmintei.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1.Alege zona de material de prelucrat 1.1. Zona de material pe care se pozitioneaza
dispozitivele pentru stantat este aleasa in
conformitate cu prevederile documentatiei
tehnice, ocolindu-se portiunile cu defecte.

1.2. Zona de material pentru pozitionarea
cutitelor este aleasa in functie de tipul pieselor
de incéltaminte de decupat.

1.3.Zona de material de prelucrat este aleasa in
concordantd cu destinatia si importanta
pieselor incaltamintei.

1.4. Zona de material de prelucrat este aleasd in
corelatie cu solicitdrile la care sunt supuse
piesele in timpul procesului tehnologic si de
catre utilizatorul produsului finit.

1.5. Zona de material de prelucrat este aleasd in
functie de caracteristicile materialelor utilizate.
2.Regleaza utilajele pentru operatia de 2.1.Utilajele sunt reglate in functie de tipul
stantare materialului de stantat.

2.2.Utilajele sunt reglate in corelatie cu
caracteristicile materialelor de stantat.
2.3.Parametrii tehnologici ai utilajelor sunt
reglati in conformitate cu valorile prescrise n
documentatia tehnica.

2.4.Utilajele sunt reglate cu atentie, in corelatie
cu tipul acestora specificul operatiei de
executat.

3. Executa operatia de stantare 3.1.Piesele pentru partea de jos a Incaltamintei
se stanteaza tinand cont de destinatia acestora
si de caracteristicile materialului utilizat.
3.2.Stantarea se realizeaza conform procedurii
de lucru, urmarind o utilizare cat mai buna a
suprafetei materialului.

3.3.Stantarea materialelor pentru talpa se va
face cu respectarea grosimilor prescrise in
documentatia tehnica.

3.4. Stantarea se realizeaza prin aplicarea unor
reguli specifice.

3.5. Stantarea se realizeazd conform sistemului
prevazut in documentatia tehnica.
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Gama de variabile

Dispozitive pentru stantat: cutite de stantat, butuci sau suprafete de stantat.

Defecte:

- la pieile naturale pentru fete de incaltaminte: urme de cicatrici, gauri, arsuri, nuante diferite,
lungime spic inegala, presaj diferit, etc;

- lapieile pentru confectionarea talpilor pot apdrea diferente de grosime, gauri, nuante.

Tipul pieselor de decupat:
- piese pentru partea de jos:

piese exterioare: talpa, capac toc, rama;

piese intermediare: staif, bombeu, umplutura, glenc, talonet, talpa interioara, intaritura de
brant;

piese interioare: brant.

Solicitari la care sunt supuse piesele stantate: umezeala, flexionari repetate, frecare, intindere.

Caracteristicile materialelor utilizate:

- caracteristici fizice : tesut dens, suplete, moliciune, flexibilitate, permeabilitate la vapori de
apa, grosime, culoare, elasticitate, forma, directie de alungire,;

- caracteristici mecanice : rezistentd la frecare, flexionare, tractionare, rupere, sfasiere,
crapare/durabilitate, plasticitate;

Caracteristicile nlocuitorilor din textile: directia firelor de urzeala, directia firelor de batatura.

Utilaje specifice:

- stante cu pod;

- stante cu pod si carucior;

- masina de stantat deschisa in trei parti;

Tipul materialului de stantat: piei rigide de bovine, cabaline sau porcine si materiale sintetice

Parametrii tehnologici ai utilajelor:
- presiunea uleiului la stante cu actionare hidraulica;
- inaltimea platformei inferioare pe care se aseaza butucul sau suprafata de croit;

Sistem de stantare:
- simplu sau combinat.
- intr-un singur strat sau mai multe straturi suprapuse.

Reguli de stantare:

- agezarea i combinarea cutitelor pe piese si numere de marime.

- deplasarea liniara prin rotirea cutitului.

- agezarea cutitelor pe material in functie de grosimea si omogenitatea materialului.
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Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

piesele componente ale ansamblului inferior al incaltamintei si solicitarile la care sunt
supuse 1n timpul confectionarii si purtarii;

caracteristicile materialelor folosite la confectionarea pieselor ansamblului inferior al
incaltamintei;

sisteme si tipuri de stantare a pieselor de incédltaminte;

reguli de stantare a pieselor;

caracteristicile fizice si mecanice ale materiilor prime si materialelor ;

parametrii de calitate prevazuti in documentatia tehnica;

documentatia tehnica.

La evaluare se va urmari;

folosirea eficienta a regulilor de combinare a cutitelor pe material, atentia §i precizia cu care
regleaza utilajele pentru operatiile de stantare

indemanarea si precizia cu care utilizeaza masinile de stantat;

rigurozitatea si acuratetea cu care respectd procedurile de lucru privind stantarea pieselor
ansamblului inferior al Incdltdmintei

spiritul de observatie si responsabilitatea cu care respectd parametrii de calitate ai lucrarilor
executate.
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UNITATEA 9
CONTROLUL CALITATII PIESELOR DE INCALTAMINTE DECUPATE

Descriere

Unitatea descrie competenta necesard pentru verificarea calitdtii pieselor de incaltaminte
decupate si remedierea defectelor constatate.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Controleaza piesele decupate 1.1. Piesele de incaltaminte sunt decupate din
zonele de material adecvate, Intrunind toate
caracteristicile specifice cerute de locul
asamblarii acestora.

1.2. Piesele decupate nu au defecte vizibile de
material.

1.3. Piesele decupate sunt din acelasi material
pentru obtinerea de perechi cu caracteristici
similare.

1.4. Piesele decupate sunt controlate cu atentie
pentru confirmarea respectarii regulilor de
croire si de stantare.

1.5.Piesele decupate sunt controlate folosind
instrumente de masura specifice.

2. Remediaza neconformitatile 2.1. Neconformitatile constatate se remediaza
imediat prin re-stantarea pieselor de
incaltaminte decupate si inlocuirea acestora.
2.2. Neconformitatile sunt remediate cu atentie
si precizie.

2.3. Neconformitatile sunt remediate cu
promptitudine.

3. Verifica remedierile 3.1. Piesele re-stantate sunt verificate cu
atentie.

3.2. Piesele refacute sunt verificate vizual,
avandu-se 1n vedere ansamblul caracteristicilor
specifice ale acestora.

3.3. Verificarea remedierilor este realizata prin
comparare cu parametrii de calitate prevazuti
in documentatia tehnica.

Gama de variabile

Zone de material adecvate: partile de material cu caracteristicile mecanice si fizice necesare

tipului de piesa decupata.

Locul asamblarii: partea de sus a incdltdmintei, partea de jos a incaltamintei

Defecte de material:

- la pieile naturale pentru fete de incaltaminte: urme de cicatrici, gauri, arsuri, nuante diferite,
lungime spic inegala, presaj diferit, etc;

- lapieile pentru confectionarea talpilor pot apdrea diferente de grosime, gauri, nuante.
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Caracteristici similare ale perechilor: culoare, nuanta, desen, grosime etc.

Reguli de croire si stantare:

- agezarea si combinarea tiparelor sau a cutitelor pe piese si numere de marime.

- directia de solicitare maxima a pieselor de incédltdminte trebuie sa corespunda cu directia
minima de intindere a materialului folosit.

- agezarea cutitelor pe materialele textile in functie de directia firelor de urzeald si de batatura.
- deplasarea liniard prin rotirea cutitului.

Instrumente de masurat: micrometru, centimetru.

Neconformitati: piese din piele curgatoare, cu defecte vizibile (gauri, riduri), presaj neuniform,
culori (nuante) diferite, lungime diferita a spicului, grosime diferita.

Caracteristici specifice ale pieselor refacute :

- pentru piesele partii de sus a incaltamintei: marime, culoare, nuantd, desen, presaj, spic,
grosime.

- pentru piesele partii de jos a incaltdmintei: marime, culoare, grosime, omogenitate.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

— instructiuni si proceduri de lucru;

— documentatia tehnica;

— dispozitivele si utilajele specifice pentru remedierea neconformitatilor;
— instrumentele de masura si control specifice.

La evaluare se urmareste :

— precizia si acuratetea controlului privind operatia executatd;
— operativitatea in rezolvarea neconformitatilor;

— puterea de concentrare, atentia acordata sarcinii de lucru;

— incadrarea in norma de lucru;

— simtul estetic la remedierea efectuata;

— capacitatea de a aplica solutia optima de remediere.
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UNITATEA 10

PREDAREA PIESELOR DECUPATE

Descriere
Unitatea descrie competenta necesard pentru realizarea pregatirii si predarii pieselor croite si
stantate n vederea asamblarii lor.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Pregateste piesele decupate pentru 1.1. Piesele decupate sunt pregétite pentru
predare predare prin intermediul unor operatii
specifice.

1.2. Eventualele piese cu defecte sunt inlocuite
cu operativitate.

1.3. Piesele decupate aranjate 1n unitati de
ambalare sunt prezentate controlului tehnic de
calitate conform procedurii de lucru.

1.4. Comisioanele verificate de CTC sunt
legate cu grija in pachete in functie de numarul
de marime.

2.Preda piesele decupate si materialele 2.1.Pachetele cu piese decupate si materialele
rezultate rezultate sunt predate conform procedurii
interne de lucru.

2.2.Documentele de predare sunt completate
integral si corect.

2.3.Piesele decupate si materialele rezultate
sunt predate in totalitate si la termenul stabilit.

Gama de variabile

Operatii specifice de pregatire: agezare in perechi, numarare, aranjare in comisioane si loturi,
atasarea fisei de comision §i de program

Piese cu defecte: piese cu nuante de culori diferite, piese cu defecte de material

Unitati de ambalare: comisioane, loturi

Materiale rezultate: furdale, materiale economisite

Procedura internd de lucru: asezarea pieselor in perechi, numarare, aranjare in comisioane,
legare in pachete, predare la magazie

Documente de predare: nota de predare, bonul de lucru

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:
— instructiuni si proceduri de lucru;
— circulatia documentelor (bonuri de lucru / note de predare);

La evaluare se urmareste:

— corectitudinea si operativitatea cu care sunt pregatite piesele croite, stantate pentru predare;

— capacitatea de selectie si operativitatea la inlocuirea pieselor gasite defecte;

— responsabilitatea, rigurozitatea si corectitudinea cu care intocmeste documentele de predare

— modul de respectare a procedurilor de lucru privind pregatirea si predarea pieselor decupate
si a materialelor rezultate.
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UNITATEA 11

INTRETINEREA UTILAJELOR SPECIFICE OPERATIILOR DE CROIRE SI
STANTARE

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara pentru mentinerea functionalitatii dispozitivelor si
utilajelor specifice operatiilor de croire si stantare.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Verificd starea de functionare a | 1.1. Utilajele sunt verificate zilnic, la inceputul
utilajelor programului de lucru, din punct de vedere al
integritdtii $i montdrii corecte a accesoriilor
necesare operatiilor de croire si de stantare.
1.2. Starea de functionare a utilajelor este
verificatd pentru asigurarea conformitatii
parametrilor de lucru cu valoarea parametrilor
nominali specificati In documentatia tehnica.
1.3. In cazul aparitiei semnelor de uzura,
componentele sunt selectionate cu
discerndmant, in vederea reconditionarii sau
casarii si inlocuirii lor .

2. Aplica procedurile de intretinere 2.1. Inlaturarea deseurilor tehnologice se
efectueaza cu rigurozitate la incheierea
procedurii de lucru si la predarea schimbului.
2.2. Motorul utilajului se curata zilnic, prin
suflare cu aer comprimat.

2.3. Curatenia tuturor componentelor utilajului
este pastrata in permanentd, prin folosirea unor
materiale, echipamente si substante specifice.
2.4. Piesele componente ale utilajelor care sunt
supuse proceselor de frecare in timpul lucrului
sunt degresate si unse cu uleiuri specifice dupa
curdtirea deseurilor tehnologice.

3. Remediaza defectiunile minore 3.1. Defectiunile minore sunt remediate
utilizand sculele din dotare.

3.2. Remedierea defectiunilor minore este
realizata conform instructiunilor de lucru si in
limita atributiilor inscrise in fisa postului.

3.3. Dupa efectuarea remedierilor este verificat
cu atentie modul de functionare al utilajului si
incadrarea in parametrii tehnici de lucru.

4. Informeazd asupra defectiunilor | 4.1. Informarea asupra defectiunilor complexe
complexe ale utilajelor se realizeaza cu promptitudine, pentru
remedierea rapida a acestora de catre
personalul specializat.

4.2 Defectarea utilajelor este raportata
persoanelor abilitate.

4.3. Informarea privind defectiunile este clara,
la obiect, fiind mentionate toate elementele
relevante pentru executarea reparatiilor.
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Croitor stantator piese incaltaminte - 11 unitati

Gama de variabile

Utilaje pentru operatiile de croire si de stantare: masind de croit electro-hidraulica, masind de
croit cu pod si carucior mobil;

Accesorii ale utilajelor de croit si de stantat: placi de poliamida, lampa pentru iluminat local
cutite de croit;

Deseuri tehnologice: diverse resturi de material.

Materiale utilizate pentru intretinerea utilajului: carpe de sters, lavete etc.

Echipamente: pistoale de aer comprimat;

Substante folosite pentru intretinere: petrol, ulei de ungere pentru mecanisme fine.

Defectiuni minore ale utilajelor: intepenirea cutitului de téiat.

Defectiuni complexe: ruperea lantului mecanismului de transport, fisurarea sudurilor de la baza
mecanismului de tdiere, defectarea distribuitoarelor din circuitul hidraulic, uzura pompei
hidraulice, fisurarea furtunurilor hidraulice din caruciorul mobil etc.

Persoane abilitate: lacatusul de linie, electricianul de linie.

Elemente relevante: tipul utilajului, simptome in functionare (capul mobil nu se mai deplaseaza,
placa de baza a masinii nu mai este paraleld cu batiul stantei, utilajul pierde ulei etc), contextul
defectarii sau al deteriorarii etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele se refera la:

— formele de manifestare a defectelor dispozitivelor si utilajelor;

— tipurile de defectiuni intalnite;

— normele tehnice specifice privind Intretinerea, curatirea si repararea dispozitivelor si
utilajelor cu care se lucreaza si atingerea parametrilor de lucru;

— operatiile simple ce trebuie executate pentru remedierile defectiunilor minore.

La evaluare se urmaresc:

— rigurozitatea, seriozitatea, vigilenta §i responsabilitatea cu care asigurd §i mentine
functionalitatea si curdtenia utilajului;

— congtiinciozitatea §i corectitudinea cu care curata utilajul la predarea schimbului;

— promptitudinea cu care anunta orice defectiune tehnica dificil de solutionat;

— atentia cu care remediaza defectiunile minore;

— aplicarea normelor tehnice privind Intretinerea si repararea masinilor si utilajelor, la locul de
munca;

Pag. 26 din 26



