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UNITATI DE COMPETENTA

Domeniu de Nr. Titlul unititii
competenta crt. ’
FUNDAMENTALE
1 | Comunicarea interactiva la locul de munca
GENERALE PE
DOMENIUL DE 2 | Aplicarea NSSM si NPSI
ACTIVITATE
SPECIFICE
OCUPATIEI 3 | Pregatirea utilajului
4 | Aprovizionarea locului de munca
S | Executarea operatiei de debitare
6 intre;inerea utilajelor specifice operatiei de

debitare
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Descrierea ocupatiei

Debitarea este o operatie de prelucrare mecanica care se executa fie ca operatie pentru obtinerea
unor piese finite, fie ca operatie intermediara. Executarea ei intr-un scop sau altul implica
utilizarea unor metode diferite. Alegerea metodei de executie este conditionata de scop, utilajul
disponibil, volumul productiei, ritmul de fabricatie, sursele de energie, economia de material.
Operatia de debitare se poate realiza prin diferite procedee tehnologice:

- prin aschiere cu scule metalice sau cu disc abraziv,

- prin frictiune cu scula panglica sau sculd disc,

- prin forfecare la rece sau la cald,

- neconventionald ( cu plasma, oxigaz, anodomecanica, electrochimica, electreroziune,cu

laser, etc.

Aplicarea unuia sau altuia dintre procedeele enumerate mai sus depinde de precizia piesei
debitate, de complexitatea formei geometrice, de duritatea semifabricatului, de utilajele existente
st de alti factori.

Debitatorul lucreaza in industria constructiilor de masini si exploateaza masini de debitat
manuale, semiautomate si automate.

Debitatorul trebuie sa aiba cunostinte privind detaliile tehnice ale masinii de debitat, normele
tehnice specifice privind intretinerea, curatarea si repararea masinilor si utilajelor cu care
opereaza, parametrii de lucru, etapele procesului tehnologic, calitatile si proprietatile
semifabricatului cat si procedurile de lucru si de verificare.

Competentele specifice acestei ocupatii sunt: pregatirea utilajului, aprovizionarea locului de
muncd, pregatirea semifabricatului, executarea operatiei de debitare si intretinerea utilajelor
specifice operatiei de debitare.

De asemenea, Debitatorul este cel care primeste comanda, incarca masina cu reperul necesar,
stabileste cota de debitare, taie si mdsoard semifabricatul, apoi verifica piesa debitata conform
procedurii de verificare. In practicarea ocupatiei, competentele specifice sunt completate cu
competente de comunicare si de aplicare a NSSM si NPSI adecvate.

Debitatorul isi curata locul de munca la inceputul si sfarsitul fiecarei zile de lucru folosind

metode si materiale adecvate, astfel incat sa fie asigurate conditiile propice desfasurarii
activitatii.
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UNITATEA 1
COMUNICAREA INTERACTIVA LA LOCUL DE MUNCA

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara utilizarii si adaptarii limbajului specific industriei
constructoare de masini, in situatii diverse si participarii constructive la discutii pe teme
profesionale.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Preia informatii 1.1. Informatiile preluate sunt relevante pentru
activitatea desfasurata.

1.2. Primirea de informatii se realizeaza ori de cate
ori este nevoie, pentru asigurarea continuitatii
fluxului tehnologic.

1.3. Sursele de informare sunt identificate si
utilizate corect.

2. Transmite informatii 2.1. Informatiile solicitate sunt oferite prompt si
corect.

2.2. Informatiile sunt transmise clar si la obiect..
2.3. Informatiile sunt transmise utilizand
terminologia de specialitate.

3. Participa la dialoguri pe teme 3.1.Problemele profesionale sunt discutate si
profesionale rezolvate printr-o manierd acceptatd de toti membrii
echipei.

3.2.Participarea la discutii in grup se face cu
respectarea opiniilor celorlalti colegi.

3.3.Punctele de vedere proprii sunt exprimate clar,
corect si la obiect.

Gama de variabile

Surse de informatii: documentatia produsului care este in fabricatie, instructiuni si proceduri de
lucru.
Metode de comunicare: comunicare verbala, scrisa

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

- procesul tehnologic-proceduri specifice,

- terminologia de specialitate

La evaluare se va urmari:

— capacitatea de sintetizare a informatiilor transmise

— capacitatea de identificare si utilizare corecta a surselor de informatii

— capacitatea de transmitere a informatiilor solicitate cu utilizarea corectd a terminologiei
specifice

— modul de adresare si formulare a ideilor;

— claritatea cu care utilizeaza limbajul specific locului de munca.
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UNITATEA 2
APLICAREA NSSM SI NPSI

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara aplicarii si respectariit NPM si NPSI specificul locului de
munca

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Aplica NSSM 1.1. Normele de protectie a muncii sunt aplicate in
conformitate cu specificul locului de munca.

1.2. Normele de protectie a muncii sunt respectate
pe toatd perioada de desfasurare a activitatii.

1.3. Echipamentul de protectie este complet,
conform lucrarilor de executat.

1.4. Echipamentul de protectie este Intretinut si
pastrat in conformitate cu procedura specifica
locului de munca.

1.5. Situatiile periculoase sunt identificate si
raportate cu promptitudine persoanelor abilitate,
conform reglementdrilor de la locul de munca.

1.6. Securitatea activitatii desfasurate este
asiguratd prin respectarea sistemului de avertizare.
2. Aplica normele NPSI 2.1. Normele de PSI sunt aplicate conform
specificului locului de munca.

2.2. Normele PSI sunt aplicate cu rigurozitate pe
toatd perioada de desfasurare a activitatii.

2.3. Starea tehnica a echipamentelor de stingere a
incendiilor este verificata periodic, in conformitate
cu normele specifice.

2.4. Riscul de incendiu este identificat si raportat
cu promptitudine persoanelor cu raspundere in
domeniu.

3. Aplica proceduri de urgenta 3.1. Primul ajutor este acordat rapid si corect in
conformitate cu tipul accidentului produs.

3.2. Procedurile de urgenta sunt aplicate rapid si
cu luciditate, in ordinea prestabilitd prin
reglementarile interne, in functie de specificul
locului de munca.

3.3. Echipamentele de stingere a incendiilor sunt
utilizate corect si cu promptitudine, in functie de
natura incendiului.

3.4. Evacuarea se face in conformitate cu planurile
afisate la loc vizibil.
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Gama de variabile

Echipament de protectie a muncii: salopeta, batic, incaltaminte de protectie, manusi, palmare,
ochelari de protectie, sort de protectie, etc.

Norme de protectia muncii si pentru prevenirea si stingerea incendiilor:
— Norme generale de protectie a muncii;

— NSSM pentru industria confectiilor din textile, blana si piele;

— Norme generale PSI.

Situatii periculoase: scurt circuite, pericol de incendiu ne-electric, defectarea masinilor,
calamitati naturale etc.

Sisteme de avertizare:

— instructiunile de folosire ale masinilor si normele specifice de securitate a muncii la masinile
de pregitit;

— sisteme de avertizare specifice tipului de masina folosit (sonore, vizuale, mecanice)

— placute avertizoare diverse.

Echipamente pentru prevenirea si stingerea incendiilor:
—  hidrant;;
— stingdtoare cu dioxid de carbon, spuma, pulbere etc.

Tipuri de accidente posibile:

— accidente mecanice produse de partile in miscare ale masinilor de debitat;

— accidente provocate de suprafetele ascutite sau cu bavuri ale pieselor prelucrate

— accidente electrice produse de echipamentele electrice ale maginilor de debitat etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare sunt:

— NSSM si NPSI generale

— NSSM si NPSI specifice locului de munca

— Echipamentul de protectie si modul de intrebuintare

— Caracteristicile toxice, inflamabile si explozibile ale materialelor utilizate
— Materiale si echipamente pentru stingere a incendiilor

—  Proceduri de urgentd in caz de incendii i calamitati naturale

—  Masuri de acordare a primului ajutor

La evaluare se va urmari:

— capacitatea de aplicare corectd a normelor de protectie a muncii si de prevenire si stingere a
incendiilor;

— capacitatea de aplicare prompta si cu luciditate a procedurilor de urgenta

— modul de utilizare a utilajelor cu respectarea NPM si NPSI ;

— capacitatea de acordare a primului ajutor in caz de accident;

— capacitatea de decizie si de reactie in situatii neprevazute.
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UNITATEA 3
PREGATIREA UTILAJULUI
Descriere
Unitatea descrie competenta necesara pregatirii locului de munca in vederea efectuarii operatiilor
de debitare.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Regleaza masina 1.1. Magsina este reglatd cu atentie, tindnd cont de operatia de
efectuat.

1.2. Masina este reglata astfel incat lichidul de racire sa fie in
cantitate suficienta.

1.3. Reglarea masinii se face cu minutiozitate in concordanta cu
specificul operatiei de executat.

1.4. Masina de debitat este reglatd pentru asigurarea tuturor
cerintelor de calitate necesare.

1.5. Reglarea masinii de debitat se face cu responsabilitate,
respectand prevederile din documentatia tehnica.

2. Verifica masina de 2.1. Verificarea masinii se face, cu atentie, la inceputul fiecarei
debitat operatii.

2.2. Masina este verificata avand in vedere toate detaliile tehnice
ale acesteia.

2.3. Magsina de debitat este verificata in vederea depistarii
eventualelor defectiuni.

2.4. Masina de debitat se verificd cu minutiozitate din punct de
vedere al functionalitatii.

2.5. Verificarea masinii de debitat se face tinand cont de tipul

acesteia.
3. Stabileste cota de 3.1. Cota de debitare este stabilitd prin masurare.
debitare 3.2. Cota de debitare este stabilitd in functie de caracteristicile si

proprietatile masinii.

3.3. Stabilirea cotei de debitare se face la inceputul fiecarui lot de
materiale.

3.4. Stabilirea cotei de debitare tine cont Intotdeauna de cerinta din
comanda.

Gama de variabile
Prevederile din documentatia tehnicd a masinii de debitat diferd in functie de tipul masinii.
Tipuri de masini de debitat: ferastrau, strung, freza, foarfece, cu disc abraziv, presa, aparat de
debitat cu plasma si oxigaz, stanta, etc.
Detalii tehnice referitoare la tipul fiecirei masini
Tipurile de defectiuni ale masinii de debitat sunt n functie de tipul masinii
Tipuri de masini de debitat clasificate dpdv al modului de executare a operatiei: manuala,
semiautomata si automata
Ghid pentru evaluare
Cunostintele se refera la:
- detaliile tehnice ale masinii de debitat
- cotele de debitare
- instructiuni de lucru
- procesul tehnologic de debitare
La evaluare se va urmari:
— capacitatea de identificare corecta si rapidd a eventualelor defectiuni
— capacitatea de a verifica masina de debitat
— controlul tehnic al produsului finit
— precizia cu care regleaza masina de debitat.
— atentia cu care stabileste cota de debitare.
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UNITATEA 4
APROVIZIONAREA LOCULUI DE MUNCA

Descriere
Unitatea descrie competenta necesara aproviziondrii locului de muncad in vederea desfasurarii
activitatii In bune conditii.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Primeste comanda 1.1. Comanda este primita cu responsabilitate la
inceputul fiecarei zile de lucru.

1.2. Comanda primita se studiaza cu atentie, in
vederea Indeplinirii tuturor cerintelor.

1.3. Primirea comenzii se face operativ, conform
procedurilor de lucru.

2. Incarcii masina cu reperul necesar | 2.1. Incircarea masinii cu reperul necesar se face la
inceputul operatiei de debitare.

2.2. Reperul necesar este incarcat conform
specificatiilor din documentatie.

2.3. Incircarea masinii de debitat cu reperul necesar
se realizeaza respectand NSSM si PSI.

2.4. Incdrcarea masinii de debitat se face cu
respectarea cotelor necesare reperelor.

Gama de variabile

Comanda poate contine: tipul si profilul semifabricatului, dimensiunea de debitat, numarul de
bucati.
Exemple de cote si repere: teava 625-430mm=1000 buc; teava 660x30-2097mm=200 buc

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:
- reperele necesare
- etapele procesului tehnologic

La evaluare se va urmari:
- rapiditatea si atentia cu care primeste comanda
- constiinciozitatea cu care respectd NSSM si PSI la Incarcarea masinii cu reperul necesar
- operativitatea cu care preia comanda de la seful de tura
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UNITATEA 5
EXECUTAREA OPERATIEI DE DEBITARE

Descriere
Unitatea descrie competenta necesard pentru executarea operatiilor de taiere a semifabricatului
pentru realizarea produsului finit in conditii de calitate, estetica si rezistenta la prelucrari

ulterioare.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Misoara 1.1. Masurarea semifabricatului se face cu minutiozitate ori de cate

semifabricatul ori este nevoie.

1.2. Semifabricatul este masurat cu atentie, folosind instrumente
specifice.

1.3. Semifabricatul este masurat in scopul obtinerii produselor de
calitate.

2. Taie semifabricatul 2.1. Semifabricatul este taiat cu atentie, respectand cota de debitare.
2.2. Taierea semifabricatului se face conform metodologiei de lucru
din documentatia tehnica.
2.3. Semifabricatul este taiat tindnd cont de compozitia materialului.
2.4. Taierea semifabricatului se face cu respectarea permanenta a
NSSM si PSI.

3. Verifica 3.1. Semifabricatele sunt verificate vizual, din punct de vedere al

semifabricatele debitate | formatului acestora.

3.2. Verificarea semifabricatelor se face conform procedurii specifice.
3.3. Verificarea semifabricatelor se face prin compararea produsului
final cu cerintele din comanda.

3.4. Semifabricatele sunt verificate in vederea respectarii normelor de
calitate.

4. Curata locul de munca | 4.1. Locul de munca este curatat cu atentie, la inceputul si la sfarsitul

fiecarei zile de lucru.

4.2. Curatarea locului de munca se face cu responsabilitate prin
indepartarea resturilor de materiale.

4.3. Curatarea locului de munca se face in vederea asigurarii
conditiilor propice desfasurarii activitatii.

4.4. Locul de munca este curatat, folosind metode si materiale
adecvate.

Gama de variabile

Instrumente de masurare: ruleta, sabot, subler, raportor

Procedura de verificare: la un lot de 100 de piese finite se verificd doua, trei bucati
Norme de calitate: piesa fara bavura, nedeformata si in cotele dimensionate
Metode de curdtare: umeda si uscata

Materiale pentru curatat: laveta, carpa, matura, galeata, pensula

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

detalii tehnice ale masinii
compozitia materialului

cote de debitare

proceduri de lucru si de verificare

La evaluare se va urmari:

indemanarea si dexteritatea cu care executa operatia de debitare

acuratetea si corectitudinea cu care respecta prevederile documentatiei tehnice la
executarea operatiei de debitare

spiritul de observatie si responsabilitatea cu care respectd parametrii de calitate a
lucrarilor executate
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UNITATEA 6
iNTREIINEREA UTILAJELOR SPECIFICE OPERATIILOR DE DEBITARE
Descriere

Unitatea descrie competenta necesara pentru efectuarea operatiilor de mentinere a functionalitatii

dispozitivelor si utilajelor specifice operatiei de debitare.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Verifica starea de 1.1. Starea de functionare a masinii de debitat este
functionare a utilajelor verificata periodic.

depistarii eventualelor defectiuni.
1.3. Starea de functionare a masinii de debitat este
verificatd cu scopul evitdrii accidentelor de munca.

1.2. Masina de debitat este verificatd minutios n vederea

2. Aplica procedurile de 2.1. Procedurile de Iintretinere sunt aplicate
intretinere regularitate.

2.2. Aplicarea procedurilor de intretinere se realizeaza
avand in vedere instructiunile de lucru.

2.3. Procedurile de Intretinere sunt aplicate cu

congstiinciozitate, tindnd cont de toate detaliile tehnice ale

cu

3.2. Defectiunile minore sunt remediate respectand
instructiunile din cartea tehnica a masinii.
3.3. Remedierea defectiunilor minore se realizeaza

maginii.
3. Remediaza defectiunile 3.1. Defectiunile minore sunt remediate cu promptitudine
minore pentru a nu perturba desfagurarea activitatii.

respectand NSSM si PSI.
4. Informeaza asupra 4.1. Informarea asupra defectiunilor complexe ale
defectiunilor complexe ale utilajelor se face cu promptitudine.
utilajelor 4.2. Defectiunile complexe ale utilajelor sunt anuntate

persoanelor competente.

de céate ori este nevoie in vederea fluidizarii activitatii.

4.3. Defectiunile complexe ale utilajelor sunt anuntate ori

Gama de variabile

Proceduri de intretinere a utilajului: suflarea cu aer comprimat dupa fiecare debitare, curatirea si
gresarea la sfarsitul schimbului, blocarea dispozitivelor de fixare, inlocuirea cutitelor de debitare

dupa un anumit numar de operatii, etc

Defectiuni minore ce pot fi remediate: patinarea discului, ruperea cutitului de debitat, spargerea

cutitului la foarfece, deformarea cutitelor si a matritelor, defectarea electrozilor, etc.
Defectiuni complexe: defectarea motorului electric

Ghid pentru evaluare

Cunostintele se refera la:

— formele de manifestare a defectelor masinilor si utilajelor;

— tipurile de defectiuni intalnite;

— normele tehnice specifice privind intretinerea, curatirea si repararea masinilor si utilajelor cu

care opereaza, a parametrilor de lucru;
— operatiile simple din cadrul reviziilor.
La evaluare se va urmari:
— rigurozitatea, seriozitatea vigilenta si responsabilitatea cu care asigura si mentine
functionalitatea i curdtenia utilajului;
— congstiinciozitatea si corectitudinea cu care curata utilajul la predarea schimbului;
— promptitudinea cu care anunta orice defectiune tehnica dificil de solutionat.

— aplicarea normelor tehnice privind intretinerea si repararea masinilor si utilajelor, la locul de

munca;
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