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UNITATI DE COMPETENTA

Domeniu de competentd | Nr. crt. Titlul unitatii
1 Comunicarea la locul de munca
FUNDAMENTALE 2 Lucrul in echipi
3 Dezvoltarea profesionala proprie
4 Utilizarea calculatorului
GENERALE PE 5 Planificarea activitatii zilnice
DOMENIUL DE
ACTIVITATE 6 Respectarea normelor de sianatate si securitate in

munca si de PSI

7 Organizarea locului de munca

8 Utilizarea informatiilor din documentatia tehnica

9 Asigurarea calitatii lucrarilor executate

SPECIFICE 10 Realizarea montajelor/ subansamblelor electronice
OCUPATIEI

11 Asigurarea functionalititii componentelor si
echipamentelor electronice

12 Realizarea echipamentelor electronice complexe

13 Monitorizarea proceselor tehnologice la masini
automate

14 Asigurarea functionirii sistemelor de reglare
automata
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Descrierea ocupatiei

Electronistul pentru aparate §i echipamente de automatizare este acea persoana care
realizeaza cablaje imprimate prin metoda manuald, asambleaza componente electrice si
electronice pentru realizarea de echipamente -electronice cu grade diferite de
complexitate, asigura functionarea normald a componentelor si echipamentelor
electronice, monitorizeaza procese tehnologice la masini automate si asigura functionarea
la parametrii proiectati a sistemelor de reglare automata.

Ca urmare, electronistul pentru aparate si echipamente de automatizare poate fi intalnit
pe linii de asamblare a echipamentelor electronice, In unitdti economice care produc
montaje electronice si In unitdti economice specializate in intretinerea si depanarea
maginilor automate.

Diversitatea echipamentelor electronice si complexitatea activitatilor pe care le
desfasoara electronistul pentru aparate si echipamente electronice impune dobandirea de
cunostinte temeinice in domeniul componentelor si circuitelor electronice analogice si
digitale si deprinderi practice privind manipularea si asamblarea componentelor si
echipamentelor electronice. In vederea dobandirii competentelor prezentate in acest
standard sunt necesare cunostintele si deprinderile de la nivelul I de calificare - lucrator
in electronica, automatizari (cunostinte si deprinderi practice referitoare la prelucrari
mecanice, marimi electrice de curent continuu si curent alternativ, masurari electrice si
electronice, componente electrice si electronice, utilizarea calculatorului), competentele
specifice pentru nivelul I de calificare fiind legate de prelucrarea mecanica a materialelor
pentru electronica, Intretinerea stirii de functionare a sculelor si dispozitivelor,
verificarea functionalititii componentelor §i a continuitatii conexiunilor, realizarea
montajelor electronice si realizarea echipamentelor electronice.

De asemenea electronistul pentru aparate §i echipamente de automatizare are capacitatea
de a aborda intretinerea si depanarea echipamentelor electronice la nivel de sistem si de
unitati functionale. Electronistul pentru aparate si echipamente de automatizare stabileste
modulul, respectiv placa defectd, o inlocuieste si realizeazi reglajele necesare. In cazul
modulelor, respectiv placilor de complexitate redusa electronistul poate realiza depanarea
la nivel de componenta electronica.
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UNITATEA 1

Comunicarea la locul de munca

Descriere

Unitatea se referd la competenta de comunicare a electronistului pentru aparatele si
echipamentele de automatizare pe timpul desfasurarii activitatilor profesionale, cu toate
persoanele implicate direct in procesul de munca sau care au legiturd cu acesta.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1.  Preia  informatii
privind activitatile de
munca

1.1. Informatiile necesare pentru desfasurarea activitatii
sunt preluate din surse specializate.

1.2. Informatiile privind activitatile curente de munca sunt
preluate cu responsabilitate de la persoanele abilitate.

1.3. Eventualele aspecte neclare privind activitdtile de
desfasurat sunt lamurite prin solicitarea tuturor explicatiilor
necesare.

1.3. Informatiile sunt preluate cu atentie, in functie de
metoda de transmitere a acestora.

1.4. Informatiile continute in documentatia tehnica sunt
analizate si selectate cu discerndmant in corelatie cu
specificul activitatilor profesionale desfasurate.

1.5. Informatiile formulate in termeni de specialitate sunt
preluate corect.

2. Transmite informatii
privind activitatile de
munca

2.1. Informatiile sunt transmise intr-o manierd coerenta,
utilizdndu-se un limbaj civilizat, adaptat interlocutorului.
2.2. Informatiile transmise sunt corecte si suficiente.

2.3. Transmiterea informatiilor se realizeaza respectand
raporturile ierarhice si functionale de la locul de munca

2.4. Raportarea rezultatelor muncii si a altor informatii in
diverse situatii speciale se realizeaza clar si la obiect,
furnizandu-se toate datele necesare.

2.5. Limbajul de specialitate este utilizat corect, in functie
de continutul mesajului transmis.

3. Participa la discutii in
grup pe teme
profesionale

3.1. Participarea la discutii se realizeaza prin exprimarea
clard si civilizata a opiniilor personale pe tema data.

3.2. Punctele de vedere proprii sunt sustinute cu argumente,
pe baza experientei si a cunostintelor acumulate.

3.3. Opiniile interlocutorilor sunt respectate si ascultate cu
atentie, continutul acestora fiind analizat cu obiectivitate.
3.4. Opiniile proprii sunt evaluate cu discerndmant, prin
comparatie cu opiniile celorlalti participanti la discutie.

3.5. Propriul punct de vedere este reconsiderat in mod
rational, atunci cand este cazul, In corelatie cu opiniile
celorlalti interlocutori.

3.6. Eventualele divergente de opinii sunt solutionate cu
calm, evitandu-se declansarea unor conflicte.
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Gama de variabile

Surse specializate: documentatii tehnice, manuale, articole, reviste de specialitate,
prospecte, indicatii ale producatorilor de scule, dispozitive si aparate etc.

Persoane abilitate: sef de echipa, tehnician, inginer etc.

Metoda de transmitere a informatiilor: in scris, verbal, prin Internet.

Activitati profesionale desfasurate: realizarea montajelor si subansamblelor electronice,
executarea de masurdtori electrice si electronice, reglarea parametrilor electrici,
asamblarea echipamentelor electronice complexe, remedierea defectelor in functionarea
sistemelor de reglare automatd etc.

Situatii speciale: evenimente in functionarea masinilor automate, deteriorarea sau
defectarea sculelor, dispozitivelor si aparatelor etc.

Continutul mesajului transmis: necesar de materiale, raportari privind stadiul lucrarilor in
executie, informari curente la solicitarea persoanelor abilitate etc.

Interlocutori: alti membri ai echipei, tehnicieni, ingineri etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare:

- specificul activitdtilor de realizat

- componenta colectivelor de munca

- metodele de comunicare folosite la locul de munca

- limbajul de specialitate specific

- raporturile ierarhice ti functionale la locul de munca

- situatiile de raportare a informatiilor

- norme de comportament civilizat in societate

- surse de preluare a informatiilor pentru activitatile specifice

La evaluare se va urmari:

- atentia 1n preluarea informatiilor privind activitatile curente i capacitatea de
solicitare a tuturor explicatiilor necesare pentru clarificarea aspectelor insuficient
intelese;

- capacitatea de exprimare clard, corecta si la obiect a informatiilor solicitate;

- capacitatea de utilizare corectd a limbajului de specialitate in diverse situatii de
comunicare pe probleme profesionale;

- capacitatea de preluare selectivad a informatiilor necesare pentru activitatile specifice,
din surse specializate;

- capacitatea de argumentare civilizatd a propriilor puncte de vedere pe baza
experientei acumulate;

- discernamantul in evaluarea propriilor opinii, in corelatie cu ale celorlalti interlocutori
si de reconsiderare a punctelor de vedere in mod nearbitrar, atunci cand este cazul,
tinand seama de argumentele celorlalti participanti la discutii;

- modalitatea de adresare si atitudinea pe parcursul deruldrii discutiilor pe teme
profesionale.
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UNITATEA 2
Lucrul in echipa

Descriere

Unitatea se referd la competenta electronistului pentru aparate si echipamente de
automatizare privind identificarea sarcinilor specifice la locul de muncd, integrarea in
cadrul unei echipe si participarea directa la realizarea obiectivelor acesteia.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Identifica sarcinile 1in | 1.1. Sarcinile in cadrul echipei sunt identificate cu
cadrul echipei atentie, in corelatie cu pozitia detinuta.

1.2. Sarcinile sunt identificate corect, 1In
conformitate cu tipul lucrarilor de executat.

1.3. Sarcinile comunicate sunt clarificate cu
promptitudine, in scopul evitarii unor eventuale
neintelegeri.

1.4. Termenele de realizare a sarcinilor individuale
sunt identificate in timp util.

1.5. Atributiile individuale sunt identificate tinand
seama de indicatiile sefului direct.

cadrul echipei sunt formulate la obiect si
argumentate pertinent.

2. Lucreaza in echipa 2.1. Lucrul in echipa se realizeazd respectand
raporturile ierarhice si functionale.

2.2. Sarcinile in cadrul echipei sunt realizate prin
promovarea unei atitudini constructive fatd de
colegii de munca.

2.3. Lucrul in echipa este desfasurat cu seriozitate,
fara perturbarea activitdtii celorlalti participanti la
procesul de munca

2.4. Eventualele necorelari ale activitatii proprii cu
activitatea celorlalti membrii ai echipei sunt
solutionate in timp util.

2.5 Sprijinul specializat este acordat la cerere/
solicitat ori de cate ori este nevoie.

2.6. Lucrul 1n echipa se realizeaza prin colaborarea
permanentd cu membrii acesteia.

Gama de variabile
Pozitia detinuta: subordonat, coordonator.

Tipul lucrarilor de executat: realizarea montajelor si subansamblelor electronice, reglarea
unor parametri diversi, masuratori electrice §i electronice, asamblarea mecanicd si
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interconectarea electrica a modulelor si /sau subansamblelor pentru realizarea
echipamentelor electronice complexe, remedierea defectelor in functionarea sistemelor de
reglare automata, organizarea locului de munca etc.

Atitudine constructiva: implicare, interes, sprijin, incurajare, solidarizare etc.

Membrii echipei: electronisti, lucrdtori in electronica si automatizdri, tehnicieni, ingineri

etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare:

sarcinile echipei

componenta echipei

raporturile ierarhice si functionale
sarcinile individuale

La evaluare se va urmari:

capacitatea de integrare intr-un colectiv de munca si de colaborare constructiva cu
membrii echipei;

atentia in identificarea sarcinilor in cadrul echipei si implicarea personald in
clarificarea oricaror eventuale neintelegert;

atitudinea promovatd 1n cadrul echipei si solicitudinea 1n oferirea sprijinului
specializat atunci cand acesta este solicitat;

seriozitatea 1n desfagurarea activitdtilor in cadrul echipei, asigurdnd indeplinirea
sarcinilor individuale in corelatie cu sarcinile celorlalti membrii ai echipei intr-un
interval de timp prestabilit.
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UNITATEA 3

Dezvoltarea profesionala proprie

Descriere

Unitatea se referd la competenta electronistului din domeniul aparatelor si echipamentelor
de automatizare pentru adaptarea la cerintele noilor tehnologii si dezvoltarea
deprinderilor si cunostintelor proprii In concordantd cu acestea.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Identifica nevoile proprii de
instruire

1.1. Necesarul de instruire este identificat cu
realism in functie de nivelul propriu de
pregatire.

1.2. Necesarul de instruire este identificat pe
baza unei autoevaludri obiective si a
recomandarilor primite din partea persoanelor
abilitate.

1.3. Nevoile proprii de instruire sunt stabilite in
functie de cerintele si noutatile din domeniu.

1.4. Nevoile proprii de instruire sunt identificate
corect, promovandu-se o atitudine constructiva
fata de dezvoltarea profesionala proprie.

2. Se autoinstruieste

2.1. Autoinstruirea are la bazd necesitatile
identificate.

2.1. Autoinstruirea se realizeaza selectandu-se
informatii din surse specializate.

2.2.  Autoinstruirea  se  realizeazd cu
responsabilitate, in functie de obiectivele
urmarite.

2.3. Autoinstruirea se desfasoara continuu, cu
perseverenta si responsabilitate.

3. Participa la programe de
instruire

3.1. Participarea la programele de instruire este
realizatd cu seriozitate, pentru insusirea
temeinicd a cunostintelor necesare.

3.2. Participarea la diferite forme de instruire se
face In  mod activ, acordandu-se o atentie
permanentd  posibilitatii  de aplicare a
cunostintelor 1n situatii concrete de munca.

3.3. Participarea la programele de instruire se
realizeazd in mod responsabil, asigurdndu-se
asimilarea cunostintelor la nivelul necesar.

4. Dezvolta deprinderi proprii

4.1. Deprinderile sunt exersate in corelatie cu
cerintele aplicarii noilor tehnologii de executie a
lucrdrilor, pentru atingerea parametrilor de
functionalitate necesari.

4.2. Deprinderile dobandite se regdsesc intr-un
stil de munca Tmbunatatit.

4.3. Deprinderile sunt dezvoltate permanent si
cu responsabilitate.
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Gama de variabile

Persoane abilitate: sef echipd, tehnician, inginer etc.

Noutéti in domeniu: tehnologii de realizare a montajelor electronice, componente si
circuite integrate noi, concepte noi de realizare a unor functiuni si aplicatii etc.
Atitudine constructiva: interes, motivare, implicare, deschidere fata de nou, dorinta de
participare la diverse forme de pregatire etc.

Surse specializate: reviste, prospecte, cataloage, manuale, documentatii tehnice diverse
etc.

Obiective urmarite: insusirea de cunostinte de specialitate privind noi materiale,
componente si tehnologii de realizare de montaje electronice, dobandirea de deprinderi
practice in corelatie cu cerintele noilor tehnologii, dobandirea de informatii privind
diverse activitdti conexe de interes personal etc.

Forme de instruire: demonstratii practice, cursuri de pregatire profesionald, instructaje
periodice la locul de munca, autoinstruire etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare:

- cerintele profesionale la locul de munca
- tipuri de surse de informare specializate
- forme specifice de pregatire profesionala

La evaluare se va urmari:

capacitatea de autoevaluare obiectiva si atentia fatd de recomandarile din partea
persoanelor abilitate, pentru identificarea necesitatilor proprii de instruire;
interesul manifestat pentru dezvoltarea profesionala proprie;

a lucrarilor;

tenacitatea in dobandirea si exersarea deprinderilor necesare realizarii lucrarilor
specifice la locul de munca la nivelul de calitate impus si in corelatie cu cerintele
noilor tehnologii.
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UNITATEA 4

Utilizarea calculatorului

Descriere:

Unitatea descrie competenta necesard pentru operarea calculatorului in scopul procesarii
de informatii diverse, organizarii acestora in cadrul unor baze de date operationale,
precum si in scopul comunicarii prin Internet.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Introduce date in calculator | 1.1. Datele sunt introduse corect, in corelatie cu
cerintele aplicatiei software.

1.2. Datele sunt organizate in mod logic, pentru o
usoara accesare.

1.3. Datele introduse sunt verificate cu atentie
pentru asigurarea corectitudinii bazei de date.

2. Utilizeaza baze de date 2.1. Baza de date este construitd asigurandu-se
structura adecvatd in corelatie cu informatiile de
gestionat.

2.2. Baza de date este incdrcatd cu atentie
avandu-se in vedere toate datele relevante pentru
activitatea desfasurata.

2.3. Baza de date este exploatata cu
responsabilitate deruldndu-se cu atentie toate
operatiile specifice in functie de necesitati.

3. Comunica prin Internet 3.1. Comunicarea se realizeaza utilizand tehnicile
de cautare specifice.

3.2. Comunicarea se realizeazd prin forme
variate, in functie de scopul propus.

3.3. Comunicarea se realizeaza ori de cate ori
este nevoie, extragindu-se informatiile relevante
pentru activitatea profesionald desfasurata.

Gama de variabile

Scop propus la introducerea informatiilor: transferarea si vizualizarea datelor cu caracter
tehnic (documentatii tehnice, setari de parametrii, rezultatele masuratorilor etc.) etc.
Operatii specifice privind exploatarea bazei de date: addugare date, actualizare, stergere,
salvare etc.

Tehnici de cautare specifice: motoare de cautare Internet, cuvinte cheie, grupuri de
cuvinte etc.

Forme de comunicare pe Internet: e-mail, dialog, dezbatere on-line, forum etc.
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Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:
- notiuni de operare PC

- navigarea pe Internet

- limbajul de specialitate

- programe informatice specifice

La evaluare se va urmari:
- capacitatea de introducere corectd a datelor;
- usurinta in operarea calculatorului;
- capacitatea de exploatare a unei baze de date;
- capacitatea de comunicare pe Internet.
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UNITATEA 5

Planificarea activitatii zilnice

Descriere

Unitatea se referd la competenta electronistului din domeniul aparatelor si echipamentelor
de automatizare pentru planificarea activitatii proprii pe durata unei zile de lucru, avand
in vedere lucrdrile de realizat si termenul de finalizarea al acestora.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Identifica activitatile 1.1. Activitatile zilnice sunt identificate cu atentie
zilnice pentru aprecierea corecta a posibilitatilor de

realizare a acestora.

1.2. Activitatile zilnice sunt identificate pe baza
informatiilor primite din partea persoanelor
abilitate.

1.3. Eventualele neintelegeri privind activitatile de
realizat sunt clarificate prin solicitarea de explicatii

suficiente.
2. Stabileste etapele activitatii | 2.1. Etapele activitatilor sunt stabilite in mod
zilnice coerent, in conformitate cu tipul lucrdrilor de
realizat.

2.2. Etapele activitatilor sunt stabilite in functie de
complexitatea lucrarilor de executat.

2.3. Etapele activitatilor sunt stabilite cu atentie, in
vederea 1incadrarii in termenele de finalizare a

lucrérilor.
3. Urmaireste realizarea | 3.1. Activitdtile zilnice sunt realizate succesiv, in
activitatilor zilnice ordinea prestabilita.

3.2. Etapele activitatilor sunt realizate cu
operativitate, in intervalele de timp prestabilite.

3.3. Eventualele disfunctionalitati sau evenimente
neprevazute sunt raportate cu promptitudine pentru
asigurarea continuitatii procesului de munca.

Gama de variabile
Activitdti zilnice: analizarea documentatiei tehnice, preluarea mijloacelor de munca

necesare, pregatirea locului de munca, realizarea manuald a cablajelor imprimate,
activitati de Intretinere si depanare etc.
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Tipul lucrarilor de realizat: montaje si subansamble electronice, masuratori electrice si
electronice, reglaje ale parametrilor electrici, asamblarea mecanica/ electrica a modulelor
si subansamblelor etc.

Disfunctionalitati / evenimente neprevazute: lipsa unor materiale necesare, insuficienta
cantititilor de materiale, deteriorarea unor scule si dispozitive necesare pe parcursul
efectuadrii lucrarilor, probleme aparute in legatura cu starea echipamentului de protectie,
identificarea unor factori de risc neprevazuti etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare:

- activitatile curente la locul de munca

- raporturile ierarhice si functionale la locul de munca

- succesiunea etapelor de lucru conform tehnologiilor aplicate
- termenele de realizare a lucrarilor

La evaluare se va urmari;

capacitatea de identificare corecta a activitatilor zilnice si de apreciere realista
a posibilitatilor de realizare a acestora;

interesul manifestat pentru solicitarea de explicatii suplimentare suficiente
pentru clarificarea eventualelor aspecte confuze;

coerenta stabilirii etapelor activitatilor in functie de tipul lucrarilor de executat
si complexitatea acestora;

capacitatea de respectare a succesiunii activitatilor si de incadrare in termenele
de finalizare a lucrarilor;

responsabilitatea 1n raportarea eventualelor disfunctionalitdti privind
realizarea activitatilor zilnice.
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UNITATEA 6

Respectarea normelor de sdnatate si securitate in munca si de PSI
Descriere
Unitatea se referd la competenta electronistului din domeniul aparatelor si echipamentelor
de automatizare pentru aplicarea normelor de sanatate si securitate Tn munca si de PSI,
avand 1n vedere conditiile de desfasurare a activitatilor.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Identifica factorii de risc 1.1. Riscurile sunt identificate in corelatie cu
specificul lucrarilor de executat.
1.2. Identificarea riscurilor in munca si a factorilor
de risc se realizeazd avandu-se in vedere toate
aspectele relevante pentru desfasurarea activitatilor.
1.3. Riscurile sunt identificate avandu-se in vedere
particularitatile locului de munca.

2. Aplica normele de 2.1. Normele de protectie a muncii sunt insusite si
protectie a muncii aplicate in corelatie cu specificul lucrdrilor de
executat.

2.2. Normele de protectie a muncii sunt aplicate in
concordanta cu particularitatile locului de munca.
2.3. Prevederile legislative in domeniul protectiei
muncii sunt insusite prin participarea la instructajele
periodice.

2.4. Normele de protectie a muncii sunt aplicate
permanent, cu responsabilitate, pentru asigurarea
securitdtii personale si a celorlalti participanti la
procesul de muncd pe  Intreaga derulare a

activitatilor.

3. Aplica normele de PSI 3.1. Normele de PSI sunt insusite si aplicate
conform specificului locurilor in care se desfasoara
activitatile.

3.2. Prevederile legislative in domeniul PSI sunt
insugite prin participarea la instructajele periodice.
3.3. Pericolul de incendiu este sesizat cu
promptitudine si raportat de urgenta persoanelor cu
atributii in domeniul PSI.

4. Acorda primul ajutor in | 4.1. Situatiile de accidentare sunt anuntate imediat

caz de accident persoanelor/serviciilor cu  atributii  specifice,
conform legislatiei in vigoare si normelor interne de
functionare.

4.2. Modalitatea de interventie este adaptata
situatiei concrete si tipului de accident produs.

4.3. Interventia este promptd si se desfiasoara cu
luciditate si stapanire de sine.

4.4. Interventia este realizatd cu multd atentie,
evitindu-se agravarea situatiei deja create si
accidentarea altor persoane.

Pag 15 din 31



Electronist aparate si echipamente de automatizare - 14 unitati

Gama de variabile

Riscuri: pericol de taiere si intepare cu scule si unelte contindnd parti metalice/ ascutite,
arsuri, electrocutari etc.

Factori de risc: referitori la sarcina de munca, executant, procesul tehnologic.
Particularititile locului de muncad: dimensiunea spatiilor, densitatea i amplasarea
punctelor de lucru, existenta si distribuirea surselor de utilitati, cai de acces si evacuare,
conditii de luminozitate, legarea la pdmant si/sau gradul de izolare al echipamentelor
electrice/electronice cu tensiuni periculoase etc.

Aspecte relevante: tipurile activitatilor desfasurate, modalitatea de organizare a
activitatilor, tipurile de scule si dispozitive utilizate, tensiuni/curenti de lucru, existenta si
repartizarea cdilor de acces §i evacuare etc.

Tipul de accident: electrocutare, accident mecanic, arsuri etc.

Specificul lucrarilor de executat: montaje si subansamble electronice, masuratori electrice
si electronice, reglaje ale parametrilor electrici, asamblarea mecanica/ electrica a
modulelor si subansamblelor etc.

Persoane abilitate: seful de echipa, conducatorul locului de munca, responsabil protectia
muncii, medici, pompieri, salvatori la locul de munca etc.

Servicii abilitate: servicii de ambulanta, pompieri, securitate civila etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare:
- factori de risc specifici
- tipuri de lucrari de executat si riscurile presupuse de acestea
- norme specifice de protectie a muncii i PSI
- tipuri de accidente posibile si modalitéti de interventie
- persoane si servicii abilitate sd intervina in caz de accident la locul de munca

La evaluare se va urmari:
- atentia si discerndmantul in identificarea riscurilor In munca in functie de
specificul lucrarilor de executat si particularitatile locului de munca;
- capacitatea de aplicare a normelor specifice de protectie a muncii si de PSI pe
parcursul desfasurdrii intregii activitati,
- operativitatea si corectitudinea interventiei in situatia accidentdrii personale
sau a altor participanti la procesul de munca.
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UNITATEA 7

Organizarea locului de munca
Descriere
Unitatea se refera la competenta electronistului din domeniul aparatelor si echipamentelor
de automatizare pentru desfasurarea fluenta a activitatilor la locul de munca, in functie de
lucrarile de realizat.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Stabileste mijloacele de 1.1. Mijloacele de munca sunt stabilite in concor-
munca necesare danta cu tipul lucrarii de executat.

1.2. Mijloacele de munca sunt stabilite cu atentie, in
corelatie cu indicatiile din documentatia tehnica.
1.3. Mijloacele de munca sunt stabilite in functie de
caracteristicile curentului electric.

1.4. Necesarul de mijloace de munca stabilit cores-
punde din punct de vedere cantitativ i sortimental
cerintelor activitatii.

2. Pregateste locul de munca | 3.1.  Locul de munca este aprovizionat cu
mijloacele de munca stabilite.

3.2. Locul de munca este pregitit cu
responsabilitate asigurdndu-se ordinea si curatenia
necesare deruldrii activitdtilor In conditii adecvate.
3.3. Pregatirea locului de munca se realizeaza
coerent, avandu-se 1In vedere succesiunea
operatiilor de realizat.

3.4. Locul de muncd este organizat executdndu-se
toate operatiile de pregatire a lucrdrii ce va fi
executata.

3.5. Pregatirea locului de muncd are in vedere
asigurarea conditiilor de confort si sigurantd in
desfasurarea activitatilor.

Gama de variabile

Mijloace de munca: componente electrice si electronice, scule, dispozitive si aparate de
masurare etc.

Tipul lucrarii: realizarea de montaje electronice, asamblarea echipamentelor electronice,
depanarea echipamentelor electronice etc.

Caracteristicile curentului electric: tensiuni de lucru, campuri electrostatice, campuri
electromagnetice etc.

Operatii de pregatire: setarea/etalonarea aparatelor de masurd si control, pregdtirea la
parametri de lucru a dispozitivelor i echipamentelor, asigurarea conditiilor optime de
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lucru la echipamentele ce urmeaza a fi depanate (acces, iluminare, elemente de siguranta
etc) etc.

Conditii de confort si sigurantd: spatiu liber suficient pentru efectuarea miscarilor,
asigurarea conditiilor pentru o pozitie corecta In timpul activitatii, asezarea materialelor si
a aparaturii in ordine si la indemana, optimizarea traseului cablurilor electrice fata de
zona de operare manuala, asigurarea iluminarii necesare la locul de munca etc.

Ghid pentru evaluare
Cunostinte necesare:

- tipul lucrarilor de executat si succesiunea operatiilor in cadrul acestora
- mijloacele de munca necesare derularii lucrarilor

- caracteristicile curentului electric

- particularitatile locului de munca propriu

- operatii de pregatire a lucrarilor

- notiuni de organizare a spatiilor pe criterii ergonomice

La evaluare se va urmari:

- discernamantul in stabilirea componentelor electrice si electronice necesare, precum si a
sculelor, dispozitivelor i aparatelor de masurare;

- capacitatea de aprovizionare a propriului loc de munca cu mijloace de munca, in
conformitate cu cerintele lucrarilor de executat si respectand procedura specifica;

- capacitatea de organizare a punctelor de lucru in functie de caracteristicile curentului
electric;

- capacitatea de pregatire a locului de muncd asigurind toate conditiile in vederea
desfasurarii activitatilor in mod fluent, sigur si eficient.
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UNITATEA 8
Utilizarea informatiilor din documentatia tehnica
Descriere
Unitatea se refera la competenta electronistului pentru aparate si echipamente de
automatizare privind analiza si interpretarea corectd a documentatiei tehnice In vederea
realizarii lucrarilor specifice.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Analizeaza documentatia 1.1. Documentatia tehnica este analizata cu atentie
tehnica avandu-se 1n vedere toate elementele componente

ale acesteia.

1.2. Instructiunile si notele de specialitate sunt
interpretate in mod corect.

1.3. Documentatia tehnicd este analizata cu
profesionalism pentru selectarea informatiilor
necesare lucrdrii de executat.

2. Selecteaza informatiile din | 2.1. Selectia informatiilor se face in concordantd cu
documentatia tehnica specificul lucrarii de executat.

2.2. Informatiile sunt preluate si selectate prin
interpretarea corectd a simbolurilor specificate in
documentatie.

2.3. Informatiile sunt selectate cu discernamant
avandu-se in vedere toate instructiunile i
precizarile relevante pentru activitatea de
desfasurat.

Gama de variabile

Elemente componente ale documentatiei tehnice: documentatia tehnica scrisd (memoriul
tehnic, caietul de sarcini, notita tehnica, etc) si documentatia tehnica desenata (desene de
ansamblu, schema electrica desfasurata, schema de conexiuni, etc).

Lucrari de executat: realizarea de montaje electronice, asamblarea echipamentelor
electronice, depanarea echipamentelor electronice, etc

Simboluri: pentru componente, simboluri ale semnalelor electrice si ale blocurilor
electrice functionale, simboluri ale aparatelor de masura etc

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare:

- componentele documentatiei tehnice

- tipuri de lucrari de executat

- simboluri specifice si semnificatia acestora

- corespondenta dintre simbolurile grafice utilizate in documentatia tehnica si
componentele existente fizic

La evaluare se va urmari:

- capacitatea de analizare a documentatiei tehnice si de selectare a informatiilor necesare;
- capacitatea de asociere a informatiilor din documentatia tehnica cu lucrarea de realizat;

- capacitatea de interpretare corectd a simbolurilor si informatiilor din documentatia
tehnica.
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UNITATEA 9

Asigurarea calitatii lucrarilor executate

Descriere

Unitatea se referd la competenta electronistului din domeniul aparatelor si echipamentelor de

automatizare pentru asigurarea cerintelor de calitate ale lucrarilor de intretinere si reparatii ale

echipamentelor electronice, verificarea atentd a rezultatului activitatilor desfasurate si remedierea
rompta a eventualelor deficiente constatate.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Identifica cerintele de 1.1. Cerintele de calitate sunt identificate in functie
calitate specifice de tipul lucrarii de executat si complexitatea
acesteia.

1.2. Cerintele de calitate sunt identificate cu atentie,
pe baza indicatiilor din documentatia tehnica.

1.3. Cerintele de calitate sunt identificate cu
responsabilitate pe baza procedurilor de lucru.

2. Aplica procedurile de 2.1. Procedurile sunt aplicate permanent, pe
asigurare a calitatii intreaga derulare a lucrarilor, In vederea asigurarii
cerintelor specifice de calitate ale acestora.

2.2. Procedurile de asigurare a calitatii sunt aplicate
cu responsabilitate, in functie de tipul lucrarii de
executat.

2.3. Procedurile de asigurare a calittii lucrarilor
sunt  aplicate  respectdnd  precizdrile  din
documentatia tehnica.

3. Verifica lucririle executate | 3.1. Caracteristicile tehnice ale lucrdrilor realizate
sunt verificate prin compararea atentd a calitatii
executiei cu cerintele din planurile si detaliile de
executie.

3.2. Verificarea se realizeaza cu exigentd, prin
aplicarea metodelor adecvate tipului de lucrare
executata si caracteristicilor urmarite.

3.3. Verificarea calitatii lucrarilor executate se
realizeazd cu atentie, utilizdnd corect sculele,
dispozitivele si aparatura de masurare.

4. Remediaza deficientele | 4.1. Eventualele defecte constatate sunt remediate
constatate cu promptitudine si precizie.

4.2. Defectele sunt remediate permanent, pe
parcursul derularii lucrarilor.

4.3. Defectele sunt eliminate prin interventii
adecvate fiecarei operatii efectuate.

4.4. Lucrarile executate corespund din punct de
vedere calitativ si constructiv specificatiilor din
documentatia tehnica.

Pag 20 din 31



Electronist aparate si echipamente de automatizare - 14 unitati

Gama de variabile

Cerinte de calitate: precizia montarii, calitatea asamblarilor, precizia masuratorilor si
reglajelor.

Tipul lucrarii de executat: asamblare si depanare de echipamente electronice.

Metode de verificare a calitatii executiei: verificare vizuala, masurare, verificare cu
aparate si dispozitive specializate.

Caracteristici tehnice ale lucrarilor: dimensiuni, puncte de masurare, valori nominale,
complexitatea echipamentului realizat sau depanat, etc

Instrumente si dispozitive: aparate de masurare, sisteme optice.

Defecte: defecte de lipire, intreruperi in circuite, defecte de asamblare mecanica etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare:

- lucrari de asamblare si depanare de echipamente electronice

- cerinte de calitate pentru fiecare tip de lucrare specifica

- proceduri de asigurare a calitatii in lucrarile de asamblare §i depanare de
echipamente electronice

- metode de verificare a calitatii lucrdrilor de. asamblare si depanare de
echipamente electronice

- instrumente si dispozitive folosite pentru verificarea calitatii lucrarilor si
modul de utilizare

La evaluare se va urmari:

- responsabilitatea 1n identificarea cerintelor de calitate specifice fiecarei lucrari de
executat;

- capacitatea de aplicare a procedurilor de asigurare a calitatii;

- atentia si profesionalismul in verificarea lucrarii executate;

- capacitatea de remediere precisd a deficientelor constatate, prin interventiile adecvate
fiecarei operatii efectuate.
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UNITATEA 10

Realizarea montajelor / subansamblelor electronice

Descriere

Unitatea se referd la competenta necesara pentru realizarea montajelor si subansamblelor
electronice prin metoda manuald asigurand functionalitatea acestora.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Realizeaza manual
cablajul imprimat

1.1. Placa este decupatd respectdnd parametrii indicati in documentatia
tehnica.

1.2. Placa este degresatd uniform, in vederea realizdrii operatiei de
corodare.

1.3. Desenul cablajului imprimat este transpus pe placa in conformitate
cu metoda de lucru selectata.

1.4. Realizarea traseelor electrice este efectuatd prin corodarea selectiva
a placii, respectandu-se parametrii tehnici de lucru.

1.5. Gaurile sunt executate cu precizie, conform specificatiilor din
planul de gaurire.

1.6. Cablajele imprimate sunt realizate utilizindu-se materialele si
echipamentele specifice.

2. Verifica realizarea
cablajului imprimat

2.1. Realizarea cablajului imprimat este verificatd urmarindu-se
aspectele relevante pentru functiona-rea acestuia.

2.2. Eventualele defecte sunt identificate cu precizie prin aplicarea unor
metode specifice.

2.3. Defectele identificate sunt remediate cu responsabilitate.

3. Protejeazia traseele | 3.1. Protejarea traseelor electrice este realizatd pentru prevenirea
electrice oxidarii acestora, prin acoperire selectiva cu diverse materiale.
3.2. Protejarea este realizata utilizand dispozitive adecvate.
3.3. Protejarea este realizata respectand succesiunea operatiilor din fisa
tehnologica.
4. Asambleaza | 4.1. Componentele electrice §i electronice sunt asamblate respectand

componentele electrice si
electronice

succesiunea montarii indicata in planul de amplasare.

4.2. Asamblarea se realizeaza prin manipularea atentd a componentelor
electronice in conformitate cu procedura specifica.

4.3. Asamblarea se realizeazd asigurdndu-se pregdtirea terminalelor
componentelor electronice si a conductoarelor electrice pe masura
derularii operatiei.

4.4. Componentele electronice sunt pozitionate conform documentatiei
tehnice.

4.5. Conexiunile electrice sunt realizate prin metode specifice, in
conformitate cu particularitatile de montaj ale componentelor
electronice.

5. Verifica asamblarea
componentelor electrice
si electronice

5.1. Asamblarea componentelor electronice este verificatd urmarindu-se
toate elementele relevante pentru functionarea corectd a subansamblelor.
5.2. Eventualele defecte sunt identificate cu precizie in vederea
inlaturarii operative a acestora.

5.3. Deseurile rezultate sunt evacuate 1n locuri special amenajate, pentru
degajarea zonei de lucru.
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Gama de variabile

Parametrii indicati pentru tdierea placilor: dimensiuni, forma.

Metoda de lucru selectata: metoda aditiva, metoda substractiva.

Parametrii tehnici de lucru: temperatura, timp, concentratie solutie etc.

Specificatiile din planul de gaurire: coordonate, dimensiune etc.

Materiale specifice pentru realizarea cablajelor imprimate: placi brute, vopsele, substante
de degresare si corodare etc.

Echipamente pentru realizarea cablajelor imprimate: baia de coroziune, masinad de gaurit,
dispozitive de taiere, baie de degresare si spalare etc.

Aspecte relevante pentru functionarea cablajului: scurtcircuite intre trasee, intreruperi de
trasee etc.

Metode specifice de identificare a defectelor: vizual, masurarea continuitatii traseelor etc.
Materiale pentru acoperire: vopsele si lacuri izolatoare.

Dispozitive pentru protejarea traseelor electrice: pensule, dispozitive de suflat, etc
Componente electrice: relee, conectori, transformatoare etc

Componente electronice: discrete si circuite integrate.

Pregétirea terminalelor componentelor electronice si a conductoarelor electrice: prin
taiere, indoire, dezizolare.

Metode specifice de realizare a conexiunilor electrice: prin lipire, fara lipire.
Particularitdtile de montaj ale componentelor electronice: prin lipire, fara lipire, montaj
mixt.

Elemente relevante pentru functionarea corecta a subansamblelor: pozitia componentelor,
corectitudinea conexiunilor etc.

Defecte: erori de pozitionare, defecte de asamblare electricd, integritatea componentelor
etc

Ghid pentru evaluare
Cunostinte necesare:
- metode de lucru pentru realizarea manuala a cablajelor imprimate
- tipuri de operatii presupuse de realizarea manuala a cablajelor
- componente electrice si electronice
- materiale si echipamente pentru realizarea cablajelor imprimate
- tipuri de defecte in realizarea cablajelor imprimate
- cerinte de calitate ale asamblarii componentelor electronice.

La evaluare se va urmari:

- capacitatea de realizare corecta a cablajelor imprimate respectand succesiunea
operatiilor specifice si conditiile de realizare a acestora;

- atentia In verificarea cablajelor imprimate si precizia 1n identificarea defectelor;

- atentia in manipularea componentelor electronice evitandu-se deteriorarea
acestora,

- capacitatea de realizare corectd a asamblarii electrice a componentelor electrice si
electronice;

- responsabilitatea in verificarea asamblarii componentelor electronice avandu-se in
vedere toate elementele relevante pentru functionara corecta a subansamblelor.
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UNITATEA 11
Asigurarea functionalitatii componentelor si echipamentelor electronice

Descriere

Unitatea se refera la competenta necesard pentru verificarea parametrilor nominali in
vederea asigurdrii functionalitdtii echipamentului si componentelor la valorile proiectate
si efectuarea reglajelor necesare.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Identifica parametrii de | 1.1. Parametrii de mdsurat sunt identificati in
masurare si punctele de | functie de specificatiile din documentatia tehnica.
masuri/reglaj 1.2. Punctele de masura si reglaj sunt identificate cu
atentie, 1Tn functie de marcajele existente pe
schemele electrice si echipamente.

1.3. Punctele de masura si reglaj sunt identificate cu
precizie pentru asigurarea corectitudinii operatiei
de masurare.

2. Selecteaza aparatul de | 2.1. Aparatul de masura este selectat in functie de
masura adecvat tipul parametrului de masurat.

2.2. Aparatul de masura este selectat in functie de
valoarea estimata a parametrului.

2.3. Aparatul de masura este selectat in functie de
precizia de masurare cerutd in documentatia
tehnica.

2.4. Selectarea aparatului se realizeaza in functie de
numarul si caracteristicile parametrilor de masurat.
3. Executd masuritorile | 3.1. Metoda de masurare este aleasd in functie de
electrice si electronice tipul parametrului de masurat si precizia de
masurare.

3.2. Domeniul de masura al aparatului este ales in
corelatie cu valoarea estimatd a parametrului de
masurare.

3.3. Conectarea aparatului de masurd se realizeaza
in functie de metoda de masurare aleasa.

3.4. Masuratorile sunt executate in functie de
specificul aparatului utilizat.

4. Efectueaza reglajele | 4.1. Reglajele sunt efectuate prin compararea
parametrilor electrici valorilor masurate cu cele prescrise.

4.2. Reglajele sunt efectuate in succesiunea indicata
de procedura de lucru.

4.3. Reglajele sunt executate cu finete in vederea
asigurdrii functiondrii echipamentelor la parametrii
nominali.
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Gama de variabile

Parametrii de masurat: tensiuni electrice, intensitati electrice, frecvente electrice,
rezistente electrice, defazaje etc.

Aparate de masura: voltmetru, ampermetru, frecventmetru, ohmmetru, osciloscop
electronic, cos@-metru, punti de masurare etc.

Metoda de masurare: directd, indirecta, in punte etc.

Domeniul de masura al aparatului: micro, mili, etc

Caracteristicile parametrului de masurat: viteza de variatie, frecventd, numar de semnale
de vizualizat etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare:
- componente si circuite electronice
- madrimi electrice si unitati de masura
- metode de masurare
- mijloace de masurare
- tipuri de erori si precizia de masurare

La evaluare se va urmari:
- capacitatea de alegere a aparatului si a domeniului de masurare in functie de
parametrii de masurat si precizia necesara;
- capacitatea de realizare a schemei electrice de masurare;
- capacitatea de interpretare corecta a rezultatelor masuratorilor;
- capacitatea de realizare a reglajelor parametrilor electrici pentru asigurarea
functionarii echipamentelor la parametrii nominali.
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UNITATEA 12

Realizarea echipamentelor electronice complexe

Descriere

Unitatea se refera la competenta electronistului privind realizarea echipamentelor
electronice care presupun un numar mare de conexiuni electrice variate n interconectarea

modulelor si subansamblelor.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Identifica modulele si
subansamblele necesare

1.1. Identificarea se realizeazd 1in functie de
caracteristicile tehnice nominale ale produsului.

1.2. Modulele si subansamblele sunt identificate in
functie de indicatiile furnizate de codul de fabricatie.
1.3. Modulele si subansamblele sunt identificate avand
in vedere toate informatiile relevante privind produsul.

2. Selecteaza modulele si
ansamblele necesare

2.1 Modulele si subansamblele sunt selectate In functie
de procedurile tehnologice de realizare a asamblarii.
2.2. Modulele similare sunt selectate in urma masurarii
caracteristicilor tehnice relevante.

2.3. Selectarea modulelor se realizeaza in corelatie cu
complexitatea echipamentelor de realizat si procedura
de verificare a asamblarii.

3. Realizeaza asamblarea
mecanica a modulelor/
subansamblelor

3.1. Asamblarea mecanica se realizeaza in functie de
caracteristicile tehnice ale modulelor/ subansam-blelor
utilizate.

3.2. Asamblarea mecanica se realizeaza in concordanta
cu tipul de montaj specificat.

3.3. Asamblarea mecanica se realizeaza utilizand scule
si dispozitive adecvate.

4. Realizeaza
interconectarea electrica a
modulelor/ subansamblelor

4.1. Interconectarea electricai a modulelor/ suban-
samblelor se efectueazd utilizand dispozitivele
adecvate.

4.2. Modulele /subansamblele sunt interconectate dupa
pregatirea prealabild a conductorilor prin operatiile
specifice.

4.3. Interconectarea electrici se
aplicarea unor metode specifice.

4.4. Interconectarea electricdi a modulelor / suban-
samblelor se executa conform schemei electrice de
conexiuni.

realizeazd prin

5. Verifica functionalitatea
echipamentului realizat

5.1. Continuitatea conexiunilor electrice este verificata
prin aplicarea metodelor adecvate.

5.2. Functionalitatea echipamentului este verificata
respectand procedura de verificare specifica.

5.3. Functionalitatea echipamentului este verificata
utilizdnd aparatele de masurd si control necesare in
functie de parametrii de masurare estimati.
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Gama de variabile

Caracteristici tehnice nominale: tensiune nominald, curent nominal, frecventd nominala
etc.

Indicatiile codului de fabricatie: tipul de montaj si de conexiuni precizate prin codul de
fabricatie.

Informatii relevante privind produsul: denumire, furnizor, culoare, marcaje etc.
Caracteristicile tehnice ale modulelor/ subansamblelor utilizate: forma, dimensiuni,
greutate, parametrii electrici, etc.

Tipul de montaj specificat: cu surub si piulitd, prin nituire, fixare cu coliere etc.

Scule si dispozitive utilizate pentru asamblarea mecanica: patent, surubelnitd, chei de
diverse forme si marimi, clesti de nituit etc.

Dispozitive pentru interconectarea electricd a modulelor/ subansamblelor: clesti de
sertizat, ciocan/ pistol de lipit, dispozitive de dezizolat etc.

Operatii de pregdtire a conductorilor: tdiere la dimensiuni, dezizolare etc.

Metode de verificare a continuitatii conexiunilor electrice: verificare vizuala, masurarea
rezistentei, testari cu dispozitive specifice etc.

Aparate de masura si control necesare: voltmetru, ohmetru, testere specifice etc.
Parametrii de masurare estimati: tensiune intensitate, rezistentd electrica etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare:
- componente si circuite electronice
- modalitatea de efectuare a masuratorilor electrice
- materiale pentru electrotehnica si electronica
- tipuri de asamblari mecanice
- materiale si dispozitive pentru asamblari mecanice

La evaluare se va urmari:

= capacitatea de identificare corectd a modulelor si subansamblelor necesare pentru
realizarea echipamentelor electronice complexe;

= capacitatea de realizare a asamblarilor mecanice respectind toate cerintele
specifice;

= capacitatea de realizare a conexiunilor electrice dintre module si subansamble
functionale conform prescriptiilor documentatiei tehnice de executie;

- profesionalismul in verificarea functionalitatii echipamentelor realizate si
capacitatea de efectuare corectd a masuratorilor electrice necesare.
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UNITATEA 13

Monitorizarea proceselor tehnologice la masini automate

Descriere

Unitatea se referd la competenta necesara pentru monitorizarea proceselor tehnologice si
setarea valorii parametrilor tehnologici de produs, acestia fiind acei parametri care
afecteazd doar realizarea produsului si nu starea de functionare a masinii.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Identifica cerintele
postului de lucru

1.1. Cerintele postului de lucru sunt identificate in
conformitate cu procedura interna de lucru.

1.2. Cerintele postului de lucru sunt identificate in
corelatie cu caracteristicile interfetei masinii
automate.

1.3. Cerintele postului de lucru sunt identificate in
functie de documentatia tehnologica de realizare a
produsului.

2. Seteaza parametrii
tehnologici

2.1. Setarea parametrilor tehnologici se realizeaza
dupa selectia corectd a parametrului ce urmeaza a fi
modificat.

2.2. Setarea se realizeazd prin stabilirea precisa a
valorii parametrului prescrisa 1n documentatia
tehnologica de realizare a produsului.

2.3. Setarea parametrilor tehnologici se realizeaza
prin operarea corectd a interfetei masinii automate.
2.4. Setarea parametrilor tehnologici se realizeaza in
functie de cerintele procesului tehnologic.

3. Monitorizeaza procesul
tehnologic

3.1. Monitorizarea procesului tehnologic se
realizeazd prin vizualizarea valorilor tuturor
parametrilor afisati.

3.2.  Monitorizarea procesului tehnologic se
realizeaza ori de cate ori este nevoie, in functie de
evenimentele care apar in starea de functionare a
masinii.

3.3. Monitorizarea procesului tehnologic se
realizeaza identificandu-se parametrii modificati si
abaterile de la valorile prescrise.

4. Informeaza asupra
evenimentelor de
functionare a masinilor
automate

4.1. Evenimentele 1in functionarea masinilor
automate sunt semnalate persoanelor abilitate,
conform procedurii interne de lucru.

4.2. Informarea asupra evenimentelor de functionare
a masinilor automate se realizeaza transmitandu-se
corect toate datele semnificative pentru luarea
deciziei.

4.3. Informarea se efectueaza cu promptitudine,
pentru asigurarea continuitatii procesului tehnologic.
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Gama de variabile

Parametrii tehnologici de produs: parametrii care afecteaza numai realizarea produsului si
nu starea de functionare a masinii.

Caracteristicile interfetei maginii automate: elemente pentru introducerea datelor,
elemente pentru vizualizarea datelor.

Parametrii tehnologici: temperatura, presiune, turatie, etc

Persoane abilitate: tehnician, inginer etc.

Date semnificative pentru luarea deciziei: simptomele in functionarea masinii, semnalele
de avertizare aparute, valorile parametrilor modificati.

Ghid pentru evaluare
Cunostinte necesare:

- componente si circuite electronice

- componenta si functionarea unui S.R.A.
- limbaje de programare

- sisteme de diagnosticare a defectelor

La evaluare se va urmari:

- capacitatea de utilizare a interfetelor de intrare si iesire pentru introducerea si
vizualizarea datelor;

- capacitatea de selectare si setare corectd a parametrilor;

- atentia in monitorizarea procesului tehnologic;

- discernamantul in selectarea informatiilor relevante privind evenimentele de
functionare a masinilor automate in vederea adoptarii deciziei corecte de catre
persoanele abilitate.
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UNITATEA 14
Asigurarea functionarii sistemelor de reglare automata
Descriere
Unitatea se referd la competenta privind mentinerea in functiune a echipamentelor
electronice care realizeaza reglarea automata a proceselor tehnologice.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Seteaza valoarea 1.1. Valoarea parametrilor prescrisi este stabilitd in
parametrilor prescrisi conformitate cu cerintele procesului tehnologic.

1.2. Valoarea stabilitd este introdusda in sistem
conform procedurii de lucru.

1.3. Efectul setarii este urmarit cu atentie pentru
aprecierea functionalitdtii sistemului de reglare

automata.
2. Identifica defectele in 2.1. Defectele in functionare sunt identificate in
functionare functie de simptomele manifestate.

2.2. Defectele in functionare sunt identificate prin
efectuarea de masuratori specifice.

2.3. Identificarea defectelor in functionare se
realizeaza urmdrind cu atentie codurile de eroare.

3. Localizeaza defectul in | 3.1. Defectul este localizat conform procedurii
functionare precizate in schema logica de depanare.

3.2. Defectul este localizat prin verificarea
parametrilor electrici de intrare in blocul functional.
3.3. Defectul este localizat prin identificarea corecta
a subansamblului afectat.

4. Remediaza defectele in 4.1. Defectele sunt remediate cu atentie, conform
functionare procedurii de depanare.

4.2. Defectele sunt remediate prin Inlocuirea
subansamblului afectat.

4.3. Verificarea functionarii sistemului de reglare
automata in urma remedierii defectelor se realizeaza
respectandu-se  operatiile din  procedura de
depanare.

Gama de variabile

Parametrii prescrisi: temperatura, turatie, presiune etc.

Simptome: functionarea sistemului in afara valorilor nominale, intreruperea totala a
functionarii etc.

Masuratori specifice: electrice, neelectrice.

Operatiile din procedura de depanare: setare parametrii, alimentare instalatie, pornire,
masuratori, reglaje.
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Ghid pentru evaluare

Cunostinte necesare:

masurari electrice si neelectrice
componente si circuite electronice
componenta si functionarea unui S.R.A.

La evaluare se va urmari:

capacitatea de realizare a masurdtorilor specifice pentru identificarea defectelor in
functionarea sistemului de reglare automata;

profesionalismul in interpretarea simptomelor in functionarea S.R.A;
corectitudinea identificarii blocurilor defecte ale unui S.R.A;

capacitatea de diagnosticare a defectelor de functionare a unui echipament
electronic;

atentia In remedierea defectelor constatate;

responsabilitatea in verificarea functiondrii sistemului de reglare automatd in
urma remedierii defectelor.
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