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Initiator de proiect :
-S.C. BANATIM S.A. Timisoara

- Agentia Judeteana pentru Ocuparea Fortei de Munca - Timis

Coordonator proiect:
Carmen Cazan - director general S.C. BANATIM S.A. Timisoara

Echipa de redactare a standardului ocupational:

Camelia Manesa - inginer confectioner incdltaminte - director tehnic S.C. BANATIM S.A.

Ramona Balsan - inginer confectioner incaltaminte - sef serviciu tehnic S.C. RO ALTO
GRADIMENTO S.R.L. Timisoara

Valeria Ilea - tehnician confectioner incéltaminte - sef serviciu CTC S.C. BANATIM S.A.

Dan Tarziu - inginer mecanic - mecanic sef S.C. BANATIM S.A.

Echipa de validare / Referenti de specialitate:

Mirela Puscau - inginer confectioner incaltaminte - presedinte Asociatia Producatorilor de
Inciltaminte din Romania - director general S.C. FILTY S.A. Timisoara

Daniela Pasca - inginer confectioner incdltdminte - director tehnic S.C. ROSADA S.A. Lugoj

Toan Neidoni — tehnician confectioner incéltdminte Sindicatul S.C. ROSADA S.A. Lugoj

Validat de partenerii sociali
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UNITATI DE COMPETENTA

Domeniu de Nr. . ‘s
< Titlul unitatii
competenta crt. ’
1 | Comunicarea interactiva la locul de munca
FUNDAMENTALE
2 | Efectuarea muncii in echipa
GENERALE PE Aplicarea normelor de protectie a muncii (NPM) si a
DOMENIUL DE 3 | normelor pentru prevenirea si stingerea incendiilor
ACTIVITATE (NPSD)
4 | Planificarea activitatii proprii
SPECIFICE
OCUPATIEI 5 | Pregatirea operatiilor de finisare a incaltamintei
6 | Executarea operatiilor de finisare a incaltamintei
7 | Controlul calitatii finisarii
8 | Predarea produselor finisate
9 intretinerea utilajelor specifice operatiilor de

finisare a incaltamintei
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Descrierea ocupatiei

Finisorul incdltaminte executa activitatea de finisare a incaltdmintei, folosind materiale specifice
in functie de tipul de materiale incorporate in produsul finit (materiale naturale, sintetice sau
textile, talpi bovind, PVC, TR sau cauciuc) cu scopul de a conferi elasticitate pielii, moliciune si
aspect, precum si o marire a rezistentei la depozitare si purtare.

Dupa felul in care se succed operatiile de finisare, aceasta poate fi: finisare mecanica si chimica
a talpii si tocului, finisare a fetelor si operatii finale de finisare a Incaltdmintei.

Finisarea mecanica a talpii si tocului are ca scop indepartarea plusului de material lasat pentru
asamblarea fetelor cu tocul, care se executd mecanic cu ajutorul masinilor de frezat si slefuit.
Finisarea chimica diferd de la o talpa la alta in functie de materialul folosit la confectionare.
Operatiile finisdrii chimice sunt: vopsirea, ceruirea si lustruirea suprafetei marginii talpii.

Operatiile de finisare au drept scop infrumusetarea incaltamintei, dar pot influenta negativ
calitatea incdltamintei daca executia lor nu este corespunzatoare. Ceruirea se face in scopul
obtinerii unui aspect frumos si a realizdrii unei rezistente a acestor suprafete la contactul cu
umiditatea. Intinderea cerii pe suprafata marginii tilpii nu se poate face daci temperatura nu
este corespunzatoare de asemenea pentru lustruirea marginii talpii trebuie sa se verifice gradul
de uzurd a periilor deoarece periile foarte uzate nu dau un luciu uniform fiind necesara
schimbarea acestora in functie de culoarea cerii cu care s-a ceruit talpa.

Vopsirea se executd cu un strat egal si uniform fard dungi si intreruperi sau prelingeri pe
marginea talpii si pe fete, de aceea vopseaua necesita agitare permanentd si trebuie feritd de
praf.

Finisarea fetelor implica spalarea fetelor si captuselilor, repararea defectelor, arderea capetelor
de ata, cdlcarea, apretarea si vopsirea.

Probele efectuate pentru a identifica solventii potriviti pentru curatarea si spalarea fetelor si
captuselilor, sunt corespunzatoare materialelor utilizate la confectionarea fetelor.

Repararea defectelor se executd cu ceard de aceeasi nuanta ca fetele, o atentie speciala fiind
acordatd operatiei de calcare a fetelor, care are drept scop netezirea si indepartarea cutelor de pe
fetele Incaltamintei.

Apretarea fetelor constd In acoperirea cu un film subtire de apret, in scopul uniformizarii

nuantei si infrumusetarii lor, ludnd in consideratie aderenta acestuia la piele (apret compatibil cu
finisajul efectuat la tabacirea pielii) si modul de aplicare pe fetele incaltamintei.
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UNITATEA 1

COMUNICAREA INTERACTIVA LA LOCUL DE MUNCA

Descriere
Unitatea descrie competenta necesara utilizarii si adaptdrii limbajului specific industriei usoare,
in situatii diverse.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Preia informatii 1.1. Informatiile preluate sunt relevante pentru

activitatea desfasurata.

1.2. Primirea de informatii se realizeaza ori de

cate ori este nevoie, pentru asigurarea

continuitatii fluxului tehnologic.

1.3. Sursele de informare sunt identificate si

utilizate corect.

2. Transmite informatii 2.1. Informatiile solicitate sunt oferite prompt si

corect.

2.2. Informatiile sunt transmise clar si la

obiect..

2.3. Informatiile sunt transmise utilizand

terminologia de specialitate.

3. Participa la dialoguri pe teme 3.1. Problemele profesionale sunt discutate si
profesionale rezolvate printr-o maniera acceptata de toti

membrii echipei.

3.2. Participarea la discutii in grup se face cu

respectarea opiniilor celorlalti colegi.

3.3. Punctele de vedere proprii sunt exprimate

clar, corect si la obiect.

Gama de variabile

Surse de informatii: documentatia produsului care este in fabricatie, instructiuni i proceduri de
lucru.

Metode de comunicare: comunicare verbala, scrisa

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:
- procesul tehnologic-proceduri specifice,
- terminologia de specialitate

La evaluare se va urmari:

— capacitatea de sintetizare a informatiilor transmise

— capacitatea de identificare si utilizare corecta a surselor de informatii

— capacitatea de transmitere a informatiilor solicitate cu utilizarea corectd a terminologiei
specifice

— modul de adresare si formulare a ideilor;

— claritatea cu care utilizeaza limbajul specific locului de munca.
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UNITATEA 2

EFECTUAREA MUNCII iN ECHIPA

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara lucrului ca membru al unei echipe §i participdrii la
realizarea obiectivelor acesteia.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Identifica rolul si sarcinile in cadrul | 1.1.Rolul si sarcinile in cadrul echipei sunt
echipei identificate 1n corelatie cu obiectivele de
indeplinit.

1.2. Atributiile specifice fiecarui membru al
echipei sunt stabilite de comun acord, in functie
de indicatiile sefului direct.

1.3.Termenele de realizare a sarcinilor
individuale sunt identificate in timp util in
scopul Incadrdrii in sarcinile echipei.

2. Efectueazi munca in echipa 2.1.Sarcinile individuale sunt indeplinite in
conformitate cu obiectivul echipei.
2.2.Eventualele necorelari ale activitatii proprii
cu activitatea celorlalti membri ai echipei sunt
solutionate in timp util.

2.3. Sarcinile individuale in cadrul echipei

se realizeazd cu seriozitate

2.4. Sarcinile individuale sunt indeplinite cu
incadrarea in normele de lucru si de timp
prestabilite.

Gama de variabile
Membrii echipei: colegi, seful de echipa

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

— componenta echipei

— rolurile membrilor echipei

— obiectivul echipei;

— documentatia lucrarii si normele specifice de lucru;

La evaluare se urmareste :

— capacitatea de integrare intr-un colectiv si de colaborare cu ceilalti membri ai echipei

— capacitatea individuald de preluare si executare a sarcinilor incredintate, intr-un interval de
timp prestabilit, In corelare cu obiectivul general al echipei si in stransa legaturd cu
atributiile membrilor echipei.
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UNITATEA 3

APLICAREA NPM si NPSI

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara aplicarii si respectarii NPM si NPSI specificul locului de
munca

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Aplica NPM 1.1. Normele de protectie a muncii sunt aplicate
in conformitate cu specificul locului de munca.
1.2. Normele de protectic a muncii sunt
respectate pe toatd perioada de desfasurare a
activitatii.

1.3. Echipamentul de protectie este complet,
conform lucrarilor de executat.

1.4. Echipamentul de protectie este intretinut si
pastrat in conformitate cu procedura specifica
locului de munca.

1.5. Situatiile periculoase sunt identificate si
raportate cu promptitudine persoanelor abilitate,
conform reglementarilor de la locul de munca.
1.6. Securitatea activitdtii desfdsurate este
asiguratd prin respectarea sistemului de
avertizare.

2. Aplica normele NPSI 2.1. Normele de PSI sunt aplicate conform
specificului locului de munca.

2.2. Normele PSI sunt aplicate cu rigurozitate
pe toatd perioada de desfasurare a activitatii.
2.3. Starea tehnica a echipamentelor de stingere
a incendiilor este verificatd periodic, in
conformitate cu normele specifice.

2.4. Riscul de incendiu este identificat si
raportat cu promptitudine persoanelor cu
raspundere in domeniu.

3. Aplica proceduri de urgenta 3.1. Primul ajutor este acordat rapid si corect in
conformitate cu tipul accidentului produs.

3.2. Procedurile de urgenta sunt aplicate rapid si
cu luciditate, in ordinea prestabilitd prin
reglementarile interne, in functie de specificul
locului de munca.

3.3. Echipamentele de stingere a incendiilor
sunt utilizate corect si cu promptitudine, n
functie de natura incendiului.

3.4. Evacuarea se face in conformitate cu
planurile afigate la loc vizibil.
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Gama de variabile

Echipament de protectie a muncii: halat, batic, incaltiminte de protectie

Norme de protectia muncii §i pentru prevenirea si stingerea incendiilor:
— Norme generale de protectie a muncii;

— NSSM pentru industria confectiilor din textile, bland si piele;

— Norme generale PSI.

Situatii periculoase: scurt circuite, pericol de incendiu neelectric, defectarea masinilor,
calamitati naturale etc

Sisteme de avertizare:

— instructiunile de folosire ale masinilor si normele specifice de securitate a muncii la
maginile de pregatit;

— placute avertizoare diverse.

Echipamente pentru prevenirea $i stingerea incendiilor:
—  hidranti;
— stingdtoare cu dioxid de carbon, spuma, pulbere etc.

Tipuri de accidente posibile:
— accidente mecanice produse de partile in miscare ale masinilor de pregatit;
— accidente electrice produse de echipamentele electrice ale masinilor de pregatit etc

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare sunt:

— NPM si NPSI generale

— NPM si NPSI specifice locului de munca

—  Echipamentul de protectie si modul de intrebuintare

— Caracteristicile toxice, inflamabile si explozibile ale materialelor utilizate
— Materiale si echipamente pentru stingere a incendiilor

— Proceduri de urgenta in caz de incendii si calamitati naturale

— Masuri de acordare a primului ajutor

La evaluare se urmareste:

— capacitatea de aplicare corecta a normelor de protectie a muncii si de prevenire $i stingere a
incendiilor;

— capacitatea de aplicare prompta si cu luciditate a procedurilor de urgenta

— modul de utilizare a utilajelor cu respectarea NPM si NPSI ;

— capacitatea de acordare a primului ajutor in caz de accident;

— capacitatea de decizie si de reactie in situatii neprevazute.
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UNITATEA 4
PLANIFICAREA ACTIVITATII PROPRII

Descriere
Unitatea descrie modul de identificare a sarcinilor de lucru si de planificare a activitatii proprii

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Identifica activitatile proprii 1.1. Activitatile proprii sunt identificate in timp
util, la nceputul programului de lucru.

1.2. Operatiile de executat sunt stabilite
conform prevederilor documentatiei
tehnologice si procedurilor de lucru.

1.3. Activitatile proprii sunt identificate cu

responsabilitate.
2. Stabileste ordinea operatiilor de 2.1. Ordinea operatiilor este stabilita in functie
executat de obiectivul urmarit.

2.2. Ordinea operatiilor este stabilita corect, in
conformitate cu fazele procesului tehnologic.
2.3. Succesiunea operatiilor este stabilita pe
baza documentatiei tehnice.

Gama de variabile

Activitdti proprii/operatii de executat:
- pregatirea operatiilor de finisare;
- executarea finisarii incaltdmintei;
- controlul finisarilor;
- predarea produselor finisate.

Obiective de urmarit:

— realizarea sarcinilor de productie in mod operativ,

— incadrarea in normele de productivitate prevazute in fisa normelor de munca

— realizarea produselor la nivelul calitativ impus de normativele de calitate specifice.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele se refera la:

— procesul tehnologic;

— documentatia tehnologica, procedurile de lucru

— interpretarea prevederilor din normativele de calitate

La evaluare se urmareste:

— capacitatea de identificare corectd si rapidd a activitdtilor proprii si de incadrare in
termenele stabilite;

— capacitatea de identificare a activitatii proprii in conformitate cu prevederile documentatiei
tehnologice si ale procedurilor de lucru

— acuratetea in stabilirea ordinii operatiilor de executat, Tn conformitate cu etapele procesului
tehnologic
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UNITATEA 5
PREGATIREA OPERATIILOR DE FINISARE A INCALTAMINTEI

Descriere

Unitatea descrie competenta necesard pregatirii incaltdmintei pentru finisare, prin materialelor i
a detaliilor tehnologice conform documentatiei.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Identifica materialele pentru finisare | 1.1. Materialele pentru finisarea incaltdmintei
sunt identificate conform prevederilor din
documentatia tehnica

1.2. Materialele de finisare a incédltdmintei sunt

identificate 1n functie de destinatie.

1.3. Materialele de finisare identificate sunt

sortate in functie de tipul operatiei la care se

folosesc.

2. Stabileste  detaliile  tehnologice | 2.1. Tipul operatiilor de finisare este stabilit in
necesare executirii operatiilor de | functie de materialul utilizat, pe baza
finisare documentatiei tehnice.

2.2. Ordinea de efectuare a operatiilor de

finisare este stabilitA cu precizie si

discernamant.

2.3. Procedurile de finisare aplicate sunt

stabilite cu atentie, In scopul realizarii

calitatilor estetice prevdzute de documentatie.

2.4. Functionalitatea sculelor, echipamentelor

si magsinilor necesare este verificatd cu

responsabilitate.
2.5. Reglarea echipamentelor si masinilor se
efectueaza cu  minutiozitate, = conform

procedurilor de lucru.

Gama de variabile

Unitatea se aplicd la personalul ce executd operatiile de finisare a Incaltamintei in cadrul
firmelor producétoare de incaltaminte, precum si in atelierele care confectioneaza incéltdminte
la comanda.

Destinatia materialelor de pregétire

- finisarea fetelor;

- finisarea talpilor.

Materiale pentru finisat fete si talpi:

- creme, lacuri, solventi pentru grasimi, vopsele, apa, solutii de apretat;

- carpe, bureti, lavete, perie de sarma, guma de sters.

Operatii de finisare: vopsire, spalare, curdtare, lustruire, apretare.
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Dispozitive si utilaje utilizate la finisare: masind de frezat marginea tocului, masinad de slefuit
talpa si tocul, masina de lustruit talpa, masina de stampilat talpa etc.

Ghid pentru evaluare

e Cunostintele necesare se refera la:

— materiale folosite pentru finisarea fetelor si a talpilor Incaltdmintei;
— proceduri de finisare folosite In vederea obtinerii calitatilor estetice;
— scule, dispozitive, masini folosite la operatiile de finisare;

— documentatia tehnica.

e La evaluare se va urmari:

— capacitatea de selectie si atentia cu care identificd materialele necesare finisarii;

— discernamantul, constiinciozitatea si responsabilitatea cu care stabileste detaliile tehnologice
ale operatiilor de finisare, corespunzator prevederilor documentatiei.
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UNITATEA 6

EFECTUAREA OPERATIILOR DE FINISARE A iNCALTAMINTEI

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara efectudrii operatiilor de finisare a incaltdmintei in scopul
realizarii produsului finit la parametrii de calitate si estetici.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Executid operatiile de finisare la | 1.1. Fetele si captuseala sunt spalate cu
fetele de incaltiminte constiinciozitate, folosind solutii speciale.

1.2. Urmele de semne si de solutie sunt

inlaturate cu minutiozitate , pand la obtinerea

unui aspect curat al suprafetei.

1.3.Defectele de suprafatd se remediaza cu

atentie folosind substante adecvate materialelor

de fete.

1.4. Calcarea / foenarea fetelor se face cu grija

conform procedurii de lucru, in scopul

indepartarii denivelarilor.

1.5. Lustruirea /perierea se realizeaza folosind

o crema adecvata, pana la obtinerea unui aspect

cat mai estetic.

2. Executa operatii de finisare la tilpi | 2.1. Finisarea tdlpilor se face cu rigurozitate,

prin metode de finisare adecvate.

2.2. Talpile sunt curdtate cu atentie, pana la

indepartarea urmelor de solutie.

2.3. Marginea talpii i ramele sunt finisate prin

operatii adecvate, 1n conformitate cu

documentatia tehnica.

2.4. Bavurile rezultate din injectarea talpilor

sunt Indepartate utilizdnd scule adecvate.

Gama de variabile

Unitatea se aplica la personalul ce lucreaza la operatia de finisare a incaltamintei, din cadrul
firmelor producatoare de incaltaminte si atelierele care confectioneaza incaltaminte la comanda.

Defecte referitoare la aspectul suprafetei pot fi: zgarieturi, pete, diferente de nuante, denivelari .
Substante folosite pentru remedierea defectelor de suprafatd: vopsea, ceara, crema

Metode de finisare:

— Mecanica : masina de frezat marginea tocului, masina de slefuit talpa si tocul, masina de
lustruit talpa, masina de stampilat talpa etc.

— Chimica: vopsea, solutii apoase de detergenti, solventi pentru grasimi, apa etc.

Operatii specifice etapei de finisare:

- pentru fete:

— spalarea fetelor pentru sters semne, urme de solutie;

— spalarea captuselii pentru sters semne, urme de solutie;
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repararea defectelor (zgarieturi, pete);

arderea capetelor de ate;

calcarea fetelor pentru indepartarea cutelor si a aspectului de piele curgatoare;
lustruirea fetelor prin periere cu crema;

vopsit, uniformizat fete prin spritare;

apretarea fetelor.

- pentru talpa:

curatat talpa de urme de solutie;
periat marginea talpii,

finisat marginea talpii;

vopsit marginea talpii si a ramei;
inlaturarea bavurilor.

Dispozitive si utilaje folosite la efectuarea operatiilor de finisare a incaltamintei:

cutit de corectat;

pistol cu aer comprimat;
perii;

reactivator;

magina de periat;

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

scule si masini folosite la executarea operatiilor de finisare;

parametrii de calitate prevazuti in documentatiile tehnice pentru operatiile de finisare;
instructiuni de lucru;

proceduri specifice de lucru la operatiile de finisare;

documentatia tehnica.

La evaluare se va urmari:

indemanarea cu care utilizeaza sculele, dispozitivele, masinile si echipamente la efectuarea
operatiilor de finisare a incaltamintei;

acuratetea si corectitudinea cu care respecta prevederile documentatiei tehnice la executarea
operatiilor de finisare;

modul in care respectd normele de protectia muncii specifice operatiilor de finisare.
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UNITATEA 7
CONTROLUL CALITATII FINISARII

Descriere
Unitatea descrie competenta necesara verificarii calitatii operatiilor de finisare a incaltdmintei.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Aplica proceduri de control 1.1. Solutiile de finisare sunt verificate pe baza
normativelor de calitate, pentru a fi specifice
tipului de material pe care se aplica.
1.2. Folosirea corectd a solutiilor de finisare se
verifica cu discernamant, pe baza prevederilor
din documentatia tehnica.
1.3. Calitatea operatiilor de finisare este
verificatd cu responsabilitate, prin proceduri
specifice.
2. Controleaza produsul finisat 2.1. Aspectul fetelor de incéltdminte si al
captugelilor fetelor este controlat, conform
prevederilor din normativul de calitate.
2.2. Aspectul télpilor si al ramelor este verificat
pe baza prevederilor din documentatia tehnica.
2.3. Indepartarea corespunzitoare a bavurilor
este verificata cu grija si minutiozitate
3. Remediaza neconformitatile 3.1. Neconformitatile de finisare sunt remediate
constatate cu operativitate, conform procedurii specifice.
3.2. Operatia de finisare este reluata cu rabdare,
pana la obtinerea conformitatii cu prevederile
normativului de calitate.
3.3. Remedierile efectuate sunt controlate cu
atentie pentru a obtine certitudinea calitatii
finisarii.

Gama de variabile

Controlul operatiei de finisare a Incaltamintei se efectueaza vizual si prin masurare, conform
cerintelor de calitate prevazute in documentatia tehnica.

Aspectul fetei si captuselii:
- curat,

- fard pete;

- fara urme de solutii;

- fara zgarieturi

Aspectul talpilor si al ramelor:
- fara urme de solutie;

- fard urme de vopsea;

- lustruite;

- periate.
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Neconformitatile pot fi: pete de solutie pe fete sau talpi, nuante diferite la aceeasi pereche, cute
vizibile etc.

Ghid pentru evaluare

e Sunt necesare cunostinte:

— Prevederile normativelor de calitate pentru materiale si produs finit;
— instructiuni si proceduri de contro si de remediere;

— documentatia tehnicd a produsului.

e La evaluare se urmareste :

— exactitatea finisarii §i acuratetea operatiei executate cu procedura specifica;
— operativitatea cu care rezolva neconformitatile;

— puterea de concentrare, atentia acordata verificarii calitdtii produsului finisat;
— iIncadrarea in norma de lucru;

— efectuarea remedierii cu simt estetic;

— capacitatea de selectie la aplicarea solutiei optime de remediere.
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UNITATEA 8

PREDAREA PRODUSELOR FINISATE

Descriere
Unitatea descrie competenta necesara pentru predarea produselor finite la magazie.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Pregiteste produsele pentru predare | 1.1. Imperecherea inciltimintei se face cu
la magazie atentie, pentru prezentarea la controlul final,

conform documentatiei tehnice.

1.2 Remedierea eventualelor defecte se

realizeaza cu operativitate.

1.3. Inciltamintea verificati de controlul final

este ambalata, conform procedurii.

1.4. Formele de ambalaj sunt alese in functie

de comanda de la clienti.

1.5. Ambalarea produselor se realizeaza cu

corespunzator specificului comenzii..

2. Face predarea incaltimintei la | 2.1. Notele de predare se completeaza integral
magazie si clar, conform procedurii specifice.

2.2. Incaltimintea ambalati si nota de predare

sunt verificate cu atentie in vederea predarii.

2.3. Predarea la magazie se face conform

instructiunilor existente.

Gama de variabile

Ambalarea produselor se face In ambalaje individuale sau colective, in functie de articol, pontaj,
comanda de la clienti;

Incaltaminte cu defecte:

— desperecheri;

— diferente de nuante;

— de aspect: finisaj necorespunzator

Ghid pentru evaluare

e Cunostintele necesare se refera la:
— instructiuni si proceduri specifice;
— modul de completare si circulatia documentelor (note de predare);

e La evaluare se urmareste:

— atentia si corectitudinea cu care pregateste incaltamintea pentru predare;

— operativitatea si responsabilitatea la remedierea neconformitatilor constatate;

— capacitatea de concentrare si corectitudinea la intocmirea documentelor de predare.
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UNITATEA 9

iNTRETINEREA UTILAJELOR SPECIFICE OPERATIILOR DE FINISARE

Descriere

Unitatea descrie competenta necesard efectudrii operatiilor referitoare la asigurarea
functionalitatii utilajelor si masinilor specifice operatiei de finisare a incaltdmintei.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Asigura functionalitatea utilajului 1.1. Functionalitatea si integritatea utilajelor
pentru finisare este verificatd cu
responsabilitate.

1.2. Eliminarea cauzelor defectiunilor se
realizeaza prin aplicarea de masuri adecvate.
1.3. Reglarea utilajelor pentru finisare se face
corect §i oportun, ori de cate ori este nevoie.
1.4. Defectiunile constatate sunt remediate cu
responsabilitate.

1.5. Defectiunile dificil de solutionat sunt
anuntate  cu  operativitate  personalului
specializat.

2. Intretine utilajul 2.1. Utilajul se curatd de depuneri / resturi de
material / solutie cu minutiozitate si spirit de
raspundere, ori de cate ori este necesar.

2.2. Operatia de curdtare a maginilor se
realizeaza conform procedurii specifice.

2.3. Toate componentele utilajelor sunt curatate
cu responsabilitate la sfarsitul schimbului de
lucruy, utilizdnd materiale corespunzatoare.

Gama de variabile

Materiale utilizate pentru intretinerea curdteniei utilajului:
— pistoale de aer comprimat;

— carpe de sters;

—  petrol,

— ulei de ungere pentru mecanisme fine.

Utilaje folosite la finisare: masina de frezat marginea tocului, masind de slefuit talpa si tocul,
masind de lustruit talpa, masind de stampilat talpa etc.

Defectiuni ale utilajelor de finisare:

— resturi de material sau de solutie;

— arderea motorului;

— Dblocarea diferitelor parti mecanice ale utilajului;
— infundarea ventilatoarelor;

— arderea rezistentelor;

— uzura avansata a utilajelor.
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Ghid pentru evaluare

Cunostintele se refera la:

formele de manifestare a defectelor utilajelor

tipurile de defectiuni posibile;

normele tehnice specifice privind intretinerea, curdtirea, repararea si reglarea utilajelor cu
care opereaza, a parametrilor de lucru;

operatiile simple din cadrul Intretinerii zilnice a utilajelor.

La evaluare se urmaresc:

rigurozitatea, seriozitatea vigilenta si responsabilitatea cu care asigurd si mentine
functionalitatea si curdtenia utilajului;

congstiinciozitatea si corectitudinea cu care curata utilajul la predarea schimbului;
promptitudinea cu care anunta orice defectiune tehnica dificil de solutionat.

aplicarea normelor tehnice privind intretinerea si repararea utilajelor la locul de munca.

Pag. 18 din 18



