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UNITATI DE COMPETENTA

Domeniu de Nr.

< Titlul unitatii
competenta crt. ’

1 Comunicarea interactiva la locul de munca

FUNDAMENTALE

2 | Efectuarea muncii in echipa

GENERALE PE 3 | Aplicarea NPM si NPSI

DOMENIUL DE

ACTIVITATE 4 | Planificarea activitatii proprii
5 Realizarea conditiilor pentru efectuarea operatiilor
OCUPATIEI
6 Reglarea utilajelor pentru pregatirea pieselor de
incaltaminte

7 Executarea operatiilor de pregaitire a pieselor de

inciltiminte

8 | Controlul calitatii pieselor pregatite

intretinerea utilajelor specifice operatiilor de
pregatire
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Descrierea ocupatiei

Ocupatia se refera la activitatea de pregatire a pieselor care au fost croite manual sau
mecanic pentru partea de sus a incaltdmintei, precum si a pieselor stantate pentru partea de jos a
incéltamintei.

Activitatea de pregatire a pieselor de incdltdminte presupune efectuarea operatiilor de
pregatire a pieselor componente folosind dispozitive si utilaje specifice industriei de
incaltaminte.

Operatiile din cadrul atelierului de pregéatire au o importantd deosebitd pentru calitatea
incaltamintei, deoarece printr-o pregatire necorespunzatoare a pieselor componente se pot
produce o serie de defecte care afecteaza aspectul si rezistenta incaltdmintei.

Atat piesele partii de sus cat si piesele partii de jos a Incdltdmintei sunt supuse unor
operatii comune care se efectueaza in cazul majoritatii pieselor cum ar fi: marcarea,
uniformizarea grosimii prin egalizare, subtierea prin reducerea grosimii marginii pieselor, etc.
precum si a unor operatii speciale care se efectueazd in mod diferit si cu scop diferit pentru
fiecare piesa. Astfel pentru piesele partii de sus a incaltamintei pot fi identificate operatii de
flacarare si vopsire a marginii pieselor, operatii de infrumusetare a pieselor prin imprimarea
unor modele, desene decorative, prin presare cu folii sau placi metalice, perforarea pieselor
pentru Incdltamintea de vara, dantelarea sau paspoalarea marginii pieselor.

Pentru piesele partii de jos a incaltdmintei operatiile speciale se executa in functie de
tehnologia de fabricatie ce se va aplica in vederea asamblarii; astfel talpile si branturile se pot
scamosa si freza, staifurile se cresteaza si se preformeaza, etc.

Personalul care executa operatii de pregatire a pieselor de incéltdminte isi desfasoara
activitatea Intr-un loc special amenajat , dotat cu dispozitive si utilaje specifice, fiindu-i
asiguratd aprovizionarea ritmicad cu materialele necesare activitatii.
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UNITATEA 1

COMUNICAREA INTERACTIVA LA LOCUL DE MUNCA

Descriere
Unitatea descrie competenta necesara utilizarii si adaptarii limbajului specific industriei usoare,
in situatii diverse si participdrii constructive la discutii pe teme profesionale in cadrul echipei de
lucru.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Preia informatii

1.1. Informatiile preluate sunt relevante pentru
activitatea desfasurata.

1.2. Primirea de informatii se realizeaza ori de
cate ori este nevoie, pentru asigurarea
continuitatii fluxului tehnologic.

1.3. Sursele de informare sunt identificate si
utilizate corect.

2. Transmite informatii

2.1. Informatiile solicitate sunt oferite prompt
si corect.

2.2. Informatiile sunt transmise clar si la
obiect..

2.3. Informatiile sunt transmise utilizand
terminologia de specialitate.

3. Participa la dialoguri pe teme

profesionale

3.1.Problemele profesionale sunt discutate si
rezolvate printr-o maniera acceptata de toti
membrii echipei.

3.2.Participarea la discutii in grup se face cu
respectarea opiniilor celorlalti colegi.
3.3.Punctele de vedere proprii sunt exprimate
clar, corect si la obiect.

Gama de variabile

Surse de informatii: documentatia produsului care este in fabricatie, instructiuni i proceduri de
lucru.

Metode de comunicare: comunicare verbala, scrisa

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

- procesul tehnologic-proceduri specifice,

- terminologia de specialitate

La evaluare se va urmari:
capacitatea de sintetizare a informatiilor transmise

capacitatea de identificare si utilizare corecta a surselor de informatii

capacitatea de transmitere a informatiilor solicitate cu utilizarea corectd a terminologiei

specifice

modul de adresare si formulare a ideilor;

claritatea cu care utilizeaza limbajul specific locului de munca.
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UNITATEA 2

EFECTUAREA MUNCII iN ECHIPA

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara lucrului ca membru al unei echipe si participdrii la
realizarea obiectivelor acesteia.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Identifica rolul si sarcinile in cadrul 1.1.Rolul si sarcinile in cadrul echipei sunt
echipei identificate 1n corelatie cu obiectivele de
indeplinit.

1.2.Atributiile specifice fiecarui membru al
echipei sunt stabilite de comun acord, in
functie de indicatiile sefului direct.
1.3.Termenele de realizare a sarcinilor
individuale sunt identificate in timp util in
scopul Incadrdrii in sarcinile echipei.

2. Efectueazi munca in echipa 2.1.Sarcinile individuale sunt indeplinite in
conformitate cu obiectivul echipei.
2.2.Eventualele necorelari ale activitatii
proprii cu activitatea celorlalti membri ai
echipei sunt solutionate 1n timp util.
2.3.Sarcinile individuale 1n cadrul echipei
se realizeazd cu seriozitate

2.4.Sarcinile individuale sunt indeplinite cu
incadrarea in normele de lucru si de timp
prestabilite.

Gama de variabile
Membrii echipei: colegi, seful de echipa

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte privind :

— componenta echipei

— rolurile membrilor echipei

— obiectivul echipei;

— documentatia lucrarii si normele specifice de lucru;

La evaluare se urmareste :

— capacitatea de integrare intr-un colectiv si de colaborare cu ceilalti membri ai echipei

— capacitatea individuala de preluare si executare a sarcinilor incredintate, intr-un interval de
timp prestabilit, In corelare cu obiectivul general al echipei si in stransa legdturd cu
atributiile membrilor echipei.
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UNITATEA 3

APLICAREA NPM si NPSI

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara aplicarii si respectarii NPM si NPSI specificul locului de
munca

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Aplica NPM 1.1. Normele de protectie a muncii sunt
aplicate in conformitate cu specificul locului
de munca.

1.2. Normele de protectie a muncii sunt
respectate pe toatd perioada de desfasurare a
activitatii.

1.3. Echipamentul de protectie este complet,
conform lucrarilor de executat.

1.4. Echipamentul de protectie este intretinut
si pastrat in conformitate cu procedura
specifica locului de munca.

1.5. Situatiile periculoase sunt identificate si
raportate cu promptitudine persoanelor
abilitate, conform reglementarilor de la locul
de munca.

1.6. Securitatea activitdtii desfdsurate este
asiguratd prin respectarea sistemului de
avertizare.

2. Aplica normele NPSI 2.1. Normele de PSI sunt aplicate conform
specificului locului de munca.

2.2. Normele PSI sunt aplicate cu rigurozitate
pe toatd perioada de desfasurare a activitatii.
2.3. Starea tehnica a echipamentelor de
stingere a incendiilor este verificatd periodic,
in conformitate cu normele specifice.

2.4. Riscul de incendiu este identificat si
raportat cu promptitudine persoanelor cu
raspundere in domeniu.

3. Aplica proceduri de urgenta 3.1. Primul ajutor este acordat rapid si corect
in conformitate cu tipul accidentului produs.
3.2. Procedurile de urgenta sunt aplicate rapid
si cu luciditate, in ordinea prestabilitd prin
reglementarile interne, in functie de specificul
locului de munca.

3.3. Echipamentele de stingere a incendiilor
sunt utilizate corect si cu promptitudine, in
functie de natura incendiului.

3.4. Evacuarea se face n conformitate cu
planurile afigate la loc vizibil.
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Gama de variabile

Echipament de protectie a muncii: halat, batic, incaltdminte de protectie

Norme de protectia muncii §i pentru prevenirea si stingerea incendiilor:

— Norme generale de protectie a muncii;

— NSSM pentru industria confectiilor din textile, blana si piele;

— Norme generale PSI.

Situatii periculoase: scurt circuite, pericol de incendiu ne-electric, defectarea masinilor,

calamitati naturale etc.

Sisteme de avertizare:

— instructiunile de folosire ale masinilor si normele specifice de securitate a muncii la
maginile de pregatit;

— placute avertizoare diverse.

Echipamente pentru prevenirea si stingerea incendiilor:

—  hidranti;

— stingdtoare cu dioxid de carbon, spuma, pulbere etc.

Tipuri de accidente posibile:

— accidente mecanice produse de partile in miscare ale masinilor de pregatit;

— accidente electrice produse de echipamentele electrice ale masinilor de pregatit etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare sunt:

— NPM si NPSI generale

— NPM si NPSI specifice locului de munca

—  Echipamentul de protectie si modul de Intrebuintare

— Caracteristicile toxice, inflamabile si explozibile ale materialelor utilizate
— Materiale si echipamente pentru stingere a incendiilor

— Proceduri de urgenta in caz de incendii i calamitati naturale

— Masuri de acordare a primului ajutor

La evaluare se urmareste:

— capacitatea de aplicare corectd a normelor de protectie a muncii §i de prevenire si stingere a
incendiilor;

— capacitatea de aplicare prompta si cu luciditate a procedurilor de urgenta

— modul de utilizare a utilajelor cu respectarea NPM si NPSI ;

— capacitatea de acordare a primului ajutor in caz de accident;

— capacitatea de decizie si de reactie in situatii neprevazute.
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UNITATEA 4
PLANIFICAREA ACTIVITATII PROPRII

Descriere
Unitatea descrie modul de identificare a sarcinilor de lucru si de planificare a activitdtii proprii.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1.Identifica activitatile proprii 1.1.Activitatile proprii sunt identificate in timp
util, la inceputul programului de lucru.
1.2.0peratiile de executat sunt stabilite
conform prevederilor documentatiei
tehnologice si procedurilor de lucru.
1.3.Activitdtile proprii sunt identificate cu

responsabilitate.
2. Stabileste ordinea operatiilor de 2.1.0rdinea operatiilor este stabilita in functie
executat de obiectivul urmarit.

2.2.0rdinea operatiilor este stabilita corect, in
conformitate cu fazele procesului tehnologic.
2.3.Succesiunea operatiilor este stabilitd pe
baza documentatiei tehnice.

Gama de variabile

Activitati proprii:

— analiza documentatiei tehnice referitoare la procesul tehnic si la metodele prevazute in
instructiunile de lucru;

— verificarea tuturor conditiilor tehnice si organizatorice prevazute de documentatia tehnica
necesare desfdsurarii activitatii proprii, referitoare la aprovizionarea ritmica cu materii
prime, materiale in sortimente si cantitdtile prescrise, asigurarea cu SDV-uri si utilaje
specifice

— corelarea timpilor necesari realizarii operatiilor din procesul tehnologic cu sarcinile de
productie zilnice.

Operatii de executat: operatii de pregitire a marginilor, operatii de pregatire a fetelor de
incaltaminte, operatii de pregatire a pieselor care compun partea de jos a incdltdmintei

Obiective de urmarit:

— realizarea sarcinilor de productie in mod operativ,

— incadrarea in normele de productivitate prevazute in fisa normelor de munca

— realizarea produselor la nivelul calitativ impus de normativele de calitate specifice.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele se refera la:

— procesul tehnologic;

— documentatia tehnologica, procedurile de lucru

— interpretarea prevederilor din normativele de calitate

La evaluare se urmareste:

— capacitatea de identificare corectd si rapidd a activitatilor proprii si de incadrare in
termenele stabilite;

— capacitatea de identificare a activitatii proprii In conformitate cu prevederile documentatiei
tehnologice si ale procedurilor de lucru

— acuratetea in stabilirea ordinii operatiilor de executat, in conformitate cu etapele procesului

tehnologic
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UNITATEA S

REALIZAREA CONDITIILOR PENTRU EFECTUAREA
OPERATIILOR DE PREGATIRE

Descriere

Unitatea descrie competenta necesard realizdrii conditiilor pentru efectuarea operatiilor de
pregatire a pieselor componente ale incaltimintei in conformitate cu  specificatiile

documentatiei tehnice a produsului.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Identifica piesele de pregatit

1.1. Piesele de pregatit sunt identificate in
functie de tipul acestora.

1.2. Piesele de pregatit sunt identificate In
functie de materiile prime Incorporate si
caracteristicile acestora.

1.3. Piesele de pregatit sunt identificate n
corelatie cu tipul Incaltdmintei de executat.
1.4. Identificarea pieselor se realizeaza in
functie de programul zilnic de fabricatie.
1.5. Piesele de pregatit sunt identificate in
totalitate, cu responsabilitate.

2. Stabileste tipul operatiei de pregatire
de executat

2.1. Operatia de pregatire ce trebuie executata
este stabilitd In functie de tipul Incaltamintei de
confectionat.

2.2. Tipul operatiei de pregatire de executat
este stabilit in corelatie cu sistemul de
confectionare a incaltamintei

2.3.Tipul operatiei de executat este stabilit cu
precizie, in functie de scopul urmarit.

3. Pregateste postul de lucru

3.1. Piesele asupra carora urmeaza sa se
efectueze operatii de pregdtire si materialele de
folosit sunt agezate in apropiere, ordonat, in
succesiunea logica a utilizarii.

3.2.Integritatea si functionalitatea dispozitive-
lor si utilajelor cu care sunt executate operatiile
de pregatire sunt verificate cu atentie si
responsabilitate.

3.3.Eventualele defecte ale dispozitivelor si
utilajelor sunt raportate si remediate cu
operativitate conform procedurilor de lucru.
3.4.Postul de lucru este pregétit cu atentie,
pentru asigurarea conditiilor de confort in
manipulare

3.5.Curdtenia postului de lucru se realizeaza ori
de cate ori este nevoie si la sfarsitul
schimbului.

3.6. Curatenia postului de lucru se realizeaza
utilizdnd materiale si substante specifice.
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Gama de variabile
Operatii de pregatire:
Pentru piesele partii de sus a Incdltdmintei

egalizarea pieselor;

marcarea pieselor;

subtierea marginilor;

trecerea prin flacara, arderea si vopsirea marginilor;
dantelarea si tivirea marginilor;

prelucrarea marginilor prin intoarcere, indoire si paspoalare;
lipirea siretului de intarire;

insemnarea si perforarea pieselor de fete;

imprimarea desenelor decorative prin presare;

lipirea captuselii interioare si Intarirea pieselor de fete;

Pentru piesele partii de jos a incéaltamintei

egalizare, marcare, subtiere, slefuire

scamosare, frezare;

fixarea intariturii de brant;

imbracarea pieselor componente ale partii de jos a incédltdmintei cu piele, inlocuitori, textile.
preformarea pieselor;

Tipuri de piese:

pentru partea de sus a incaltimintei: varf, cdputd, caramb, staif, limba, burduf, vipusca,
captuseli interioare si exterioare;
pentru partea de jos a incéltdmintei: talpa exterioara, pingea, capac de toc, rama, rama de

Materii prime folosite:
piese croite pentru partea de sus a incdltdmintei din piei naturale flexibile de bovine, cabaline,
porcine, ovine;

piese croite pentru partea de sus a incaltdmintei din inlocuitori de piele, tesaturi, tricouri,
valuri;

piese stantate pentru partea de jos a incdltdmintei din piei naturale rigide sau inlocuitori de
piei rigide.

Caracteristicile materiilor prime:

pentru partea de sus a incaltamintei: culoare, nuantd, marime, grosime, presaj;
pentru partea de jos a incaltamintei: marime, culoare, grosime, forma

Tipul incaltdmintei:

a. dupa destinatie: - cizme, bocanci, ghete, pantofi, sandale,
papuci;
- incdltaminte pentru copii, adolescenti,
femei, barbati;
- incaltaminte sport, eleganta, de protectie,
militara.

b. dupa sistemul de confectie: - cutalpa lipita
- cutalpa cusuta
- incéltdminte tubulara
- cutalpa injectatd, vulcanizata.
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Sisteme de confectionare a Incaltamintei:
C.B. —incaltaminte cu talpa cusutd prin brant;
C.R. — Incaltaminte cu talpa cusutd pe rama;
R.I. —incaltdminte cu rama intoarsa;

LLF. —incaltaminte flexibila;

LLL. —1incéltdminte cu talpa lipita;

I.V. —incaltaminte cu talpd vulcanizata

I.J. —1incaltaminte cu talpa injectatd;

I.T. —incaltdminte tubulara;

T.B. — Incéltdminte cu fetele trase prin brant;
I.I. —incéltdminte Intoarsa;

I.C. —incéltaminte cu talpa batutd in cuie;
R.S. —incéltaminte cu rama fixata in scoabe.

Scopul urmarit la operatiile de pregatire: infrumusetarea Incaltamintei, acoperirea unor defecte,
intarirea unor detalii, comoditate la utilizare.

Materiale folosite la operatiile de pregatire:

- adezivi, agenti de spalare;

- vopsea, creion grafit

- hartie abraziva;

Dispozitive folosite pentru pregatirea pieselor de incdltdminte: tipare de indoit si de insemnat,
varf metalic, creion electric, dispozitiv de insemnat cu tus, dispozitiv de imbracat toc/brant,
dispozitiv de vopsit marginea talpii etc.

Utilaje: magini, stante, prese pentru pregatirea marginilor, pieselor de fete si pieselor care
compun ansamblul inferior al Incaltdmintei.

Materiale folosite pentru curatarea postului de lucru: géleti, perii, maturi, bureti, lavete
Substante folosite pentru curatarea postului de lucru: detergenti, solventi organici etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

— piesele care compun ansamblul superior si inferior la toate tipurile de incéltdminte;

— tipurile de operatii, dispozitive si utilaje folosite la pregatire;

— tipurile de materiale auxiliare necesare pentru realizarea operatiilor de pregétire a pieselor
pentru fete de incaltaminte.

— tipurile de materiale auxiliare necesare pentru realizarea operatiilor de pregétire a pieselor
componente pentru partea de jos a Incaltdmintei.

— tipurile de Incaltaminte;

— sistemele de confectionare a incaltamintei.

— documentatia tehnica.

La evaluare se va urmari:

— capacitatea de identificare a pieselor care necesitd operatii de pregatit, in functie de
prevederile documentatiei tehnice, tipul de Incaltaminte, sistemul de confectionare si
materiale folosite;

— atentia in stabilirea tipului operatiei de pregatire de executat;

— corectitudinea cu care pregateste postul de lucru Tnainte de inceperea operatiilor de pregatit;

— responsabilitatea si tenacitatea cu care efectueaza verificarea dispozitivelor si utilajelor
inainte de utilizarea lor la operatiile de pregatit;

— congtiinciozitatea §i atentia cu care asigurd toate conditiile necesare pentru efectuarea
operatiilor de pregatire a pieselor care compun ansamblul superior si inferior la toate
tipurile de incaltdminte;
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UNITATEA 6

REGLAREA UTILAJELOR PENTRU PREGATIREA PIESELOR DE
INCALTAMINTE

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara pentru reglarea utilajelor folosite la pregatirea pieselor de
incaltaminte in functie de caracteristicile pieselor de prelucrat, in scopul asigurdrii parametrilor
de calitate prevazuti in documentatiile tehnice.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1.Regleaza utilajele pentru 1.1.Utilajele pentru subtierea marginii pieselor sunt
prelucrarea marginilor reglate in functie de grosimea materialului si tipul de

subtiere indicat In documentatia tehnica;
1.2.Utilajele pentru tivire, indoire, paspoalare si
dantelare sunt reglate in vederea obtinerii aspectului
corespunzator al marginii.

1.3.Utilajele sunt reglate cu atentie, in corelatie cu
tipul acestora si tipul operatiei de executat.

2 Regleaza utilajele pentru 2.1. Utilajele pentru uniformizarea grosimii pieselor
prelucrarea pieselor de fete sunt reglate in functie de tipul materialului folosit si
grosimea pieselor supuse prelucrarii.

2.2. Utilajele pentru perforat piesele de incaltdminte
sunt reglate astfel incat in orificiile formate sa nu
ramana resturi de material.

2.3. Parametrii tehnologici ai utilajelor de perforat
sunt stabiliti in conformitate cu valorile din cartea
tehnicd pentru a evita scdmosarea conturului
perforarii.

2.4. Utilajele pentru imprimarea elementelor
decorative se regleaza la temperatura prevazuta in
cartea tehnica, 1n functie de tipul materialului supus
prelucrarii.

2.5. Utilajele pentru prelucrarea pieselor de fete sunt
reglate in functie de specificul operatiei de executat.

3. Regleaza utilajele pentru 3.1. Utilajele pentru egalizarea, subtierea si slefuirea
prelucrarea pieselor partii pieselor se regleaza in functie de grosimea pieselor si
inferioare a incaltimintei tipul materialului supus prelucrarii.

3.2. Utilajele pentru scamosarea talpilor si a
branturilor si pentru frezarea talpilor si capacelor de
toc se regleaza tinand cont de procedura de lucru
stabilitd In documentatia tehnica.

3.3 Utilajele pentru preformarea staifurilor sunt
reglate la presiunea indicatd de documentatia tehnica
a produsului.

3.4.Utilajele sunt reglate in concordantd cu specificul
operatiei de executat, pentru asigurarea tuturor
cerintelor de calitate necesare.
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Gama de variabile

Unitatea se aplicd la firmele producédtoare de incaltiminte precum si la atelierele care
confectioneaza incaltiminte la comanda.

Utilaje pentru prelucrarea marginilor:
- magina de subtiat;

- masind pentru arderea marginilor;
- stante pentru dantelat;

- masina de indoit;

- masina de cusut cu preducea;

- masind speciala de tivit.

Tipul de subtiere: dreapta, pierduta, brusca.
Aspectul corespunzitor al marginii presupune: linie continua, latime egala, lipsa colturilor
proeminente, tdieturi curate, fard scame etc.

Tipul operatiei de pregdtire a marginilor:

- subtierea marginilor;

- trecere prin flacara, ardere;

- vopsirea marginilor;

- dantelare;

- tivirea marginilor;

- prelucrarea marginilor prin intoarcere, prin indoire si prin paspoalare;

Utilaje pentru prelucrarea pieselor de fete:

- magini de egalizat

- masini de stampilat

- matrite de perforat

- prese pentru imprimat desene decorative.

Piese de fete: varf, cdputa, caramb, staif, limba, burduf, vipusca, captuseli interioare si
exterioare.

Tipul materialului folosit pentru piesele de fete: piei naturale flexibile de bovine, cabaline,
porcine, ovine, inlocuitori de piele, tesaturi, tricoturi, valuri etc.

Parametrii tehnologici de reglat:
- presiune, latimea si grosimea subtierii, unghiul de Inclinare al cutitului de subtiere, limitator
consum de material.

Elemente decorative imprimate: modele, desene etc.

Operatii de pregatire a pieselor de fete:

- egalizarea pieselor de fete

- perforarea pieselor

- imprimarea desenelor decorative pe fete prin presare la cald
- marcarea pieselor de fete

- Insemnarea pieselor de fete

- lipirea captuselii interioare si intarirea pieselor de fete

Utilaje pentru prelucrarea pieselor partii inferioare:
- masina de slefuit
- masina de egalizat
- masind de scamosat
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- masina de frezat

- masind de aplicat rama prin lipire

- masind de preformat staif

- masind de Tmbracat talpa

- masina de presat toc

Piese ale ansamblului inferior: talpa exterioara, pingea, capac de toc, rama, rama de toc, staif,
bombeu, talpa interioara, umplutura, glenc, talonet, brant.

Tipul materialului pentru piesele ansamblului inferior: piei naturale rigide, inlocuitori de piei
rigide.

Operatii de pregatire a pieselor care compun ansamblul inferior al incéltdmintei:

- egalizare, marcare, subtiere, slefuire

- scamosare, frezare,

- preformarea pieselor

- vopsirea, imbracarea pieselor

- fixarea intdriturii de brant:

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

— utilajele si dispozitivele utilizate la pregatirea pieselor de Incaltaminte
— modul de functionare al utilajelor si dispozitivelor folosite

— tipuri de operatii de pregatire a pieselor de incaltaminte

— detalii care compun ansamblul superior si inferior al incaltdmintei

— procesul tehnologic corespunzator operatiilor de pregatire;

— parametrii de calitate prevazuti in documentatia tehnica;

— documentatia tehnica.

La evaluare se va urmari:

— precizia 1n reglarea utilajelor si dispozitivelor Tnainte de utilizare pentru asigurarea tuturor
cerintelor de calitate necesare;

— atentia 1n corelarea reglajelor cu caracteristicile pieselor de prelucrat si particularitatile
operatiei de executat

— responsabilitatea in asigurarea valorilor din cartea tehnica a masinilor pentru parametrii
tehnologici reglati
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UNITATEA 7

EXECUTAREA OPERATIILOR DE PREGATIRE A PIESELOR DE iNCALTAMINTE

Descriere

Unitatea descrie competenta necesara pentru executarea operatiilor de pregatire a pieselor de
incdltaminte care necesita acest lucru, in scopul asigurarii parametrilor de calitate prevazuti in

documentatiile tehnice.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1.Executa operatiile de
pregatire a marginilor

1.1.Tipul de subtiere a marginii pieselor se executd in functie de
scopul operatiei.

1.2.Indoirea marginii pieselor, tivirea si paspoalarea se executa
cu acuratete pentru a asigura un aspect ingrijit i estetic al
pieselor.

1.3.Flacararea marginii fetelor se face cu precizie pentru a
inlatura fibrele de piele ramase in urma altor operatii anterioare.
1.4. Vopsirea marginilor se executa cu grija pentru a asigura
aspectul corespunzator al acestora si pentru a nu murdari
suprafata pieselor de fete .

1.5. Dantelarea se realizeaza prin crestarea marginii

conform cerintelor comenzii.

1.6. Operatiile de pregatire a marginilor sunt efectuate
utilizdndu-se corect toate utilajele si dispozitivele specifice in
functie de tipul operatiei de executat.

2. Executa operatiile de
pregéitire a pieselor
pentru fetele de
inciltiminte

2.1. Operatia de uniformizare a grosimii se executd cu atentie
astfel Incat sd cuprinda toatd suprafata piesei.

2.2. Perforarea pieselor se executa cu precizie pentru a nu
afecta rezistenta fetelor in timpul purtarii.

2.3. Imprimarea desenelor si marcarea pieselor se executa cu
respectarea riguroasd a semnelor ce indica locul acestora.
2.4. Lipirea captuselii interioare se face conform procedurii,
utilizand materiale adecvate.

2.5. Operatiile de pregatire a fetelor de Incaltiminte se executa
utilizandu-se corect utilajele si dispozitivele necesare n
corelatie cu tipul operatiei de efectuat.

3. Executa operatiile de
pregaitire a pieselor
ansamblului inferior al
incaltamintei

3.1. Egalizarea si subtierea pieselor se executa cu rigurozitate si
atentie pana la grosimea prevazuta in documentatia tehnica.
3.2. Slefuirea branturilor, bombeurilor, staifurilor se executa cu
grija pentru asigurarea comportamentului adecvat al acestora in
timpul utilizarii.

3.3. Scamosarea talpilor si a branturilor se executa cu
respectarea prevederilor din documentatia tehnica referitoare la
caracteristicile scamosarii.

3.4. Preformarea staifurilor se executd cu atentie, in scopul
asigurarii simetriei aripilor.

3.5. Operatiile de pregatire a pieselor ansamblului inferior al
incéltamintei se realizeaza utilizandu-se corect toate utilajele si
dispozitivele necesare in concordanta cu operatia de executat.

4. Preda piesele pregatite

4.1. Pachetele cu piese pregatite rezultate sunt predate conform
procedurii interne de lucru.

4.2. Documentele de predare sunt completate integral si corect.
4.3. Piesele pregatite sunt predate in totalitate si la termenul
stabilit.
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Gama de variabile

Unitatea se aplicd la firmele producatoare de

confectioneaza Incaltdminte la comanda.

Operatiile de pregatire a marginilor:

subtierea marginilor;

trecere prin flacara, ardere;

vopsirea marginilor;

dantelare;

tivirea marginilor;

prelucrarea marginilor prin intoarcere, prin indoire §i prin paspoalare;

Tipul de subtiere a marginilor: dreapta, pierduta, brusca.
Scopul operatiei: indoirea, suprapunerea marginilor.

Alte operatii anterioare: croire, subtiere.

Aspect corespunzator al marginilor: aspect curat §i uniform
Crestarea marginii: in colturi, In semicercuri

Utilaje pentru pregatirea marginilor:

magina de subtiat;

masind pentru arderea marginilor;
stante pentru dantelat;

masina de ndoit;

masind de cusut cu preducea;
masina speciala de tivit.

Dispozitive pentru pregatirea marginilor:

tipare de indoit

ciocan

cutit de croit, foarfece, clame de fixare
pensuld, periutd, burete de vopsit ;

Operatii de pregatire a pieselor de fete:

egalizarea pieselor de fete;

perforarea pieselor;

imprimarea desenelor decorative pe fete prin presare;
marcarea pieselor de fete;

insemnarea pieselor de fete

lipirea captuselii interioare si Intdrirea pieselor de fete.

incaltaminte precum si la atelierele care

Piese pentru fete de incaltaminte: varf, caputd, caramb, staif, limba, burduf, vipusca, captuseli
interioare si exterioare

Materiale utilizate la lipirea pieselor de fete: solutie de cauciuc, materiale de captuseald ( panza,
mesind, materiale sintetice)

Utilaje pentru pregatirea pieselor de fete:

masini de egalizat;

masini de stampilat;

matrite de perforat;

prese pentru imprimat desene decorative.

Dispozitive pentru pregatirea pieselor de fete:

tipare de insemnat, varf metalic, creion electric, dispozitiv de insemnat cu tus etc.
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Caracteristicile pieselor supuse operatiilor de pregatire:

- pentru piesele de fete:culoare, nuantd, marime, grosime, presaj

- pentru piesele ansamblului inferior: marime, grosime, culoare, forma
Comportamentul adecvat n timpul utilizarii: flexibilitate, rezistenta la indoire
Caracteristicile scamosarii: latimea, distanta minimd a scamosarii fata de marginea pieselor
Operatii de pregatire a pieselor pentru ansamblul inferior:

- egalizare, marcare, subtiere, slefuire

- scamosare, frezare,

- preformarea pieselor

- vopsirea, imbracarea pieselor

- fixarea intdriturii de brant:

Piese ale ansamblului inferior al incaltamintei: talpa exterioara, pingea, capac de toc, rama,
rama de toc, staif, bombeu, talpa interioard, umplutura, glenc, talonet, brant.
Utilaje pentru pregatirea pieselor ansamblului inferior:

- masina de slefuit

- magsina de egalizat

- masina de scamosat

- masina de frezat

- masina de aplicat rama prin lipire

- masind de preformat staif

- masina de imbracat talpa

- masind de presat toc

Dispozitive pentru pregatirea pieselor ansamblului inferior:

dispozitive de imbracat tocul

dispozitiv de imbracat brant

dispozitiv de vopsit marginea talpii

dispozitiv pentru crestarea brantului in regiunea tocului

Documente de predare: procese verbale, note de predare, note de receptie, bonuri etc. functie de

procedura de lucru

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:
— piesele care compun ansamblul superior si inferior al Incdltdmintei;

— operatiile de pregatire a marginilor si pieselor ce compun ansamblul superior si inferior al

incaltamintei;
— dispozitive si utilaje folosite la operatiile de pregatire a pieselor de incaltdminte;
— procesul tehnologic corespunzator operatiilor de pregatire;
— documentatia tehnica.

La evaluare se va urmari;

— Indeméanarea si precizia in manuirea dispozitivelor si utilajelor pentru executarea operatiilor

de pregatire a marginilor, pieselor de fete si pieselor ansamblului inferior al incaltdmintei;
acuratetea, corectitudinea si rigurozitatea cu care aplica prevederile documentatiei tehnice la
executarea operatiilor de pregatire;

spiritul de observatie, atentia si responsabilitatea cu care respectd parametrii de calitate ai
lucrarilor executate;

capacitatea de predare a pachetelor cu piese pregatite, in conformitate cu prevederile
procedurii de lucru.
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UNITATEA 8

CONTROLUL CALITATII PIESELOR PREGATITE

Descriere

Unitatea se referd la competenta necesara pentru efectuarea corespunzatoare a verificarii calitdtii
pieselor de incaltaminte care au fost supuse operatiilor de pregatire inainte de a fi asamblate.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Controleaza piesele pregatite 1.1.Piesele de incaltaminte care au fost supuse
operatiilor de pregdtire sunt controlate cu
atentie Tnainte de a fi asamblate pentru
stabilirea conformitatii cu cerintele de calitate
din documentatia tehnica.

1.2.Piesele pregatite sunt controlate prin
sondaj, utilizdndu-se instrumente de masurat
specifice.

1.3. Piesele pregatite sunt controlate pe tipuri
de operatii executate, urmdrindu-se toate
aspectele importante.

1.4. Piesele pregatite sunt controlate in functie
de categoria acestora, urmarindu-se toate
elementele relevante pentru imperechere

2. Remediaza neconformitatile 2.1. Piesele care dupa prelucrare prezinta
neconformitati sunt remediate cu precizie.
2.2. Piesele care dupa prelucrare prezinta
neconformitdti ce nu mai pot fi remediate, se
inlocuiesc.

2.3. Remedierea neconformitatilor se face cu
promptitudine si profesionalism.

3. Verifica piesele remediate 3.1.Piesele remediate sunt verificate vizual, in
corelatie cu natura defectului corectat.
3.2.Piesele folosite pentru inlocuirea celor care
nu mai pot fi remediate sunt verificate cu
atentie si profesionalism.

3.3.Piesele remediate sau Inlocuite sunt
verificate daca respecta parametrii de calitate
prevazuti in documentatia tehnica.

Gama de variabile

Unitatea se aplica la locurile de munca ce implica un control al pieselor pregatite.

Piese pregatite: capute, carambi, limba, burduf, staif, bombeu, brant, talpa.

Instrumente de masurat: micrometru, centimetru.

Categoria pieselor: piesele partii de sus si piesele partii de jos a Incaltamintei.

Tipuri de operatii executate: operatii pentru pregatirea marginilor, operatii pentru pregétirea
pieselor care compun fetele de incaltdminte, operatii pentru pregatirea pieselor care compun
partea de jos a Incaltdmintei.

Aspecte importante: felul subtierilor, aplicarea stampilei, imprimarea desenului etc
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Elemente relevante:

- pentru piesele partii de sus a Incadltdmintei: marime, culoare, nuanta, desen, presaj, spic,
grosime;

- pentru piesele partii de jos a incaltdmintei: marime, grosime, culoare.

Neconformitati: grosime si latime neconforma a marginii pieselor i a marginilor subtiate,

devierea semnelor imprimate pe piese, suprafete zgariate dupa insemnare, perforari incomplete

sau perforari duble, piese cu marginile arse dupa flacarate, vopsire neuniforma etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

— instructiuni si proceduri de lucru;

— documentatia tehnica;

— utilizarea sculelor si dispozitivelor specifice;

— utilizarea instrumentelor de masura si control specifice.

La evaluare se urmareste :

— precizia si acuratetea 1n verificarea modului de executare a operatiilor de pregatire;

— capacitatea de identificare a neconformitatilor existente in comparatie cu cerintele de
calitate din documentatia tehnica.

— operativitatea in rezolvarea neconformitatilor;

— puterea de concentrare, atentia acordata sarcinii de lucru;

— simtul estetic in efectuarea remedierilor;

— capacitatea de a aplica solutia optimd de remediere.
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UNITATEA 9

iNTRETINEREA UTILAJELOR SPECIFICE OPERATIILOR DE PREGATIRE

Descriere

Unitatea descrie competenta necesard pentru efectuarea operatiilor de mentinere a
functionalitatii dispozitivelor si utilajelor specifice operatiilor de pregatire.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Verifica starea de functionare a | 1.1. Utilajele sunt verificate zilnic, la inceputul
utilajelor programului de lucru, din punct de vedere al
integritatii $i montarii corecte a accesoriilor
necesare operatiilor de pregatit.

1.2. Starea de functionare a utilajelor este
verificatd pentru determinarea conformitatii
parametrilor functionali cu valoarea
parametrilor nominali inscrisd in documentatia
tehnica

1.3. In cazul aparitiei semnelor de uzura,
componentele sunt selectionate cu
discernamant,in vederea reconditionarii sau
casdrii si inlocuirii lor .

2. Aplica procedurile de intretinere 2.1. Deseurile tehnologice sunt obligatoriu
eliminate de pe utilaj, la incheierea procedurii
de lucru si la predarea schimbului.

2.2. Motorul utilajului se curdtd zilnic, prin
suflare cu aer comprimat.

2.3. Curatenia tuturor componentelor utilajului
este pastratd In permanenta, prin folosirea unor
materiale, echipamente si substante specifice.
2.4. Piesele componente ale utilajelor care sunt
supuse proceselor de frecare in timpul lucrului
sunt degresate si unse cu uleiuri specifice dupa
curdtirea deseurilor tehnologice.

3. Remediaza defectiunile minore 3.1. Defectiunile minore sunt remediate
utilizand sculele din dotare.

3.2. Remedierea defectiunilor minore este
realizatd conform instructiunilor de lucru si in
limita atributiilor inscrise in fisa postului.

3.3. Modul de functionare al utilajului si
incadrarea 1n parametrii tehnici dupa efectuarea
remedierilor este verificat cu atentie.

4. Informeaza asupra defectiunilor | 4.1. Informarea asupra defectiunilor complexe
complexe ale utilajelor se realizeaza cu promptitudine, pentru
remedierea rapida a acestora de catre
personalul specializat.

4.2 Defectarea utilajelor este raportata
persoanelor abilitate.

4.3. Informarea privind defectiunile este clara,
la obiect, fiind mentionate toate elementele
relevante pentru executarea reparatiilor.
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Gama de variabile:

Utilaje pentru operatiile de pregdtire: pentru subtiat marginea pieselor, pentru stampilat fete,
pentru egalizat fete, de presat bombeu etc;

Accesorii ale utilajelor de pregatire: firunguri de diverse grosimi si inclinatii, inele gravate cu
diverse cifre si litere lampa de iluminat local etc;

Componente: cutite, matrite etc.

Deseuri tehnologice: depuneri de scama, resturi de material, resturi de hartie de stampilat etc.
Materiale utilizate pentru intretinerea utilajului: carpe de sters, lavete, bureti etc.

Echipamente: pistoale de aer comprimat, aspirator de praf etc;

Substante folosite pentru Intretinere: petrol, ulei de ungere pentru mecanisme fine.

Defectiuni minore ale utilajelor pentru operatiile de pregatire: depunere de scame, infundarea cu
resturi de material, imbAacsirea cu praf a sacului deprafatorului, Imbacsirea cu praf a paslei de
curdtire a cutitului, uzura cutitelor etc.

Defectiuni complexe: arderea rezistentei, blocarea mecanismului de presare, defectarea
mecanismului de transport al hartiei de stampilat, ruperea curelelor de transmisie, arderea
motorului principal sau al motorasului de antrenare al transportorului, uzura avansatd a
utilajelor ( joc in bucsele de ghidare al mecanismului, deteriorarea rulmentilor, joc in bucsele
sau in axul cutitului etc.).

Persoane abilitate: lacatusul de linie, electricianul de linie.

Elemente relevante: tipul utilajului, simptome in functionare, contextul defectarii sau al
deteriorarii etc.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele se refera la:

— formele de manifestare a defectelor masinilor si utilajelor;

— tipurile de defectiuni intalnite;

— normele tehnice specifice privind intretinerea, curdtirea i repararea masinilor si utilajelor
cu care opereaza, a parametrilor de lucru;

— operatiile simple ce trebuie executate in cadrul remedierilor minore.

La evaluare se urmaresc:

— rigurozitatea, seriozitatea vigilenta si responsabilitatea cu care asigura §i mentine
functionalitatea si curdtenia utilajului;

— constiinciozitatea §i corectitudinea cu care curata utilajul la predarea schimbului;

— promptitudinea cu care anuntd orice defectiune tehnica dificil de solutionat.

— capacitatea de aplicare a normelor tehnice privind intretinerea si repararea masinilor si
utilajelor, la locul de munca;
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