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Formatul unei calificari asociate unui standard ocupational

Titlul calificarii: Codul
Traforator manual in lemn

Nivelul calificarii 2

Unitati obligatorii (specifice) Codul Nivel Credite

1. Pregatirea materialului lemnos in vederea 2 ‘3G

traforarii g g=

2. Executarea pieselor din material lemnos prin 2 ‘% 5

traforare N

4. Asamblarea pieselor traforate 2 N =

Unitati obligatorii (generale) 8 .§
RS

1. Aplicarea prevederilor legale referitoare la 2 S 5

sanatatea si securitatea in munca si in domeniul s 2

situatiilor de urgenta g §

2. i&plicarea normelor de protectie a mediului 2 =) gﬁ

3. Intretinerea echipamentelor de lucru 2 i

4. Organizarea locului de munca 2 '2 =

Unitdti obligatorii (cheie) = é

=

I. Comunicare in limba oficiala 2 |E2

2. Competenta de a invata 2 ‘§ .E s,

3. Competente de bazd in matematicd, stiinta i 2 é ; S

tehnologie s 5 =

Unitati optionale < TS
888
O < O

1. Aprovizionarea cu mijloace de munca (generala) 3 g "§ 8

2. Decorarea obiectelor traforate (specifica) 3 P S &

1. Descrierea calificarii

Scopul si motivatia calificarii

Traforatorul manual executa lucrari speciale atat in industria de prelucrare a lemnului
(mobild, binale etc.), cat si in cadul unor ateliere mestesugdresti de creatie populara,
din diferite zone ale tarii, cu traditie in prelucrarea artizanald a lemnului. Datorita
revigordrii micii industrii de suveniruri $i a segmentului de arhitectura rurald cu
influente traditionaliste, traforatorul manual isi desfasoara activitatea pe o arie larga,
in mediul rural.

In contextul alocirii de fonduri pentru dezvoltarea rurald, ocupatia este solicitatd de
piata muncii din zonele unde materia prima se afld in proximitate si se preconizeaza o
dezvoltare regionald a acestei ocupatii corelatd cu cresterea cererii pe piatd a
produselor pe care acesta le realizeaza.
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Cunostintele precerute / Conditii de acces / Ruta de progres

Pentru practicarea ocupatiei sunt necesare cunostinte de bazd de matematica, notiuni
aplicate de tehnologia prelucrarii lemnului,

Persoana este responsabili de executia propriei activititi. In plus existdi o
responsabilitate colectiva, in cadrul activitatilor desfasurate, care presupune colaborarea
cu colegii (dulgheri, tdmplari). Munca presupune o gama larga de activitati realizate n
contexte de realizare a unei game variate de produse. Unele dintre aceste activitati sunt
complexe sau nerutiniere.

Formarea profesionald care ofera acces la acest nivel: cel putin Invatdmant obligatoriu
si calificare profesionald prin invatamantul profesional — scoala profesionald de profil,
scoala populara de artd sau programe de formare profesionala in sistemul de formare
profesionald a adultilor.

O persoana calificata are posibilitatea sa obtind si competentele optionale, prin
formare profesionald sau prin experienta la locul de munca.

Dupa absolvirea studiilor vocationale si/sau liceale, persoana calificata poate sa
urmeze cursurile de formare profesionala de nivel 4 (EQF-tehnician sau maistru).

Explicarea regulilor calificarii
Se poate obtine certificat de calificare daca sunt dovedite competentele pentru toate
categoriile de competente obligatorii.

Comparabilitatea internationala (daca este cazul)

Cerintele legislative specifice (daca este cazul)

Documente eliberate de Organisme de reglementare(daca este cazul)
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Descrierea ocupatiei

Ocupatia traforator manual lemn cod COR 733110 este precticata in ateliere proprii
sau in ateliere complexe de tamplarie, alaturi de alte ocupatii (tdmplar, dulgher etc.).

Spatiul de lucru al traforatorului manual lemn trebuie sa fie dotat cu o masa de lucru,
avand deasupra raftul pentru unelte, asezate in ordinea folosirii lor in timpul lucrului —
instrumente de desen, de masurat §i trasat, instrumente de taiat, fierastraul de traforaj
si cel pentru furnir, uneltele pentru gaurit, uneltele pentru executarea lucrdrilor de
pirogravurd etc. Uneltele pot fi pastrate si in ladite speciale — trusa de traforaj.
Materialele necesare lucrarilor de slefuire, finisare §i conservare sunt pastrate intr-un
dulapior asezat in apropiere.

Traforatorul manual lemn executd lucrari decorative in lemn folosind tehnicile
decuparii si perforarii, dupa modele imprimate pe placi lemnoase. Traforarea se poate
executa si de catre tamplari profesionisti sau mesteri populari pentru realizarea unor
componente decorative aplicate pe piese de mobilier. Spre deosebire de acestia,
traforatorul manual lemn executa obiecte decorative de interior (lampi cu abajur,
ladite, casete, suporturi diverse), rame pentru tablouri, fotografii sau oglinzi, console
etc. In arhitectura populara, traforarea este practicatd pentru decorarea gardurilor,
portilor, stalpilor, pridvoarelor sau frontoanelor caselor si anexelor gospodaresti.

Traforatorul manual lemn executa produse comandate de beneficiari si produse de
conceptie proprie destinate valorificarii pe piata.

Produsele realizate de traforator sunt de doua feluri:

- piese intregi, confectionate si decorate in tehnica traforarii,

- componente decorative pentru diverse tipuri de piese, executate de tdmplari sau
mesteri constructori

Traforatorul manual lemn respecta normele specifice de securitatea persoanei la locul
de munca si este pregatit sa aplice modalitatile specifice de interventie in situatii de
urgentd; dupd caz, actionand pentru siguranta personald si a colegilor in atelierul in
care lucreaza.

Traforatorul manual lemn realizeaza produse produsele avand cu functii deopotriva
utilitare §i estetice, pe baza unui proiect, respectand prevederile de calitate prevazuti;
isi organizeazd locul de munca; se preocupa de buna functionare a uneltelor si
dispozitivelor cu care lucreazd, executdnd lucrari de intretinere; asigurd
aprovizionarea atelierului cu materialele necesare lucrului.

Pentru practicarea ocupatiei sunt necesare competente cheie: comunicare in diverse
contexte profesionale, utilizdnd un corect limbajul de specialitate; efectueaza calcule
matematice pentru determinarea consumurilor de materiale si pentru realizarea
modelelor si sabloanelor de lucru; 1si planificd cu rigurozitate timpul de lucru pe ord/
zi/ sdptamand/ luna, putand aprecia in mod realist limitele de predare a produsului
finit. Constientizeaza nevoia de a a-si Tmbogdti cunostintele profesionale si de a-si
perfectiona competentele si a dobandi si competentele necesare din ocupatii inrudite
(tdmplar, dulgher, mester de produse populare din lemn). Detine competente sociale si
civice, preocupandu-se de problemele comunitdtii profesionale si participand la viata
obsteasca.
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Unitatile de competenta cheie

Unitatea 1: Comunicare in limba oficiala
Unitatea 2: Competenta de a invata

Unitatea 3: Competente de baza in matematica, stiinta si tehnologie

Cod de referinta

Unititile de competenta generale

Unitatea 1: Aplicarea prevederilor legale referitoare la sanatatea si
securitatea in munca si in domeniul situatiilor de urgenta

Unitatea 2: Aplicarea normelor de protectie a mediului

Unitatea 3: Intretinerea echipamentelor de lucru

Unitatea 4: Organizarea locului de munca

Unitatea 5 : Aprovizionarea cu mijloace de munca

Cod de referinta

Unititile de competeneta specifice

Unitatea 1: Pregaitirea materialului lemnos in vederea traforarii
Unitatea 2: Executarea pieselor din material lemnos prin traforare
Unitatea 3: Decorarea obiectelor traforate

Unitatea 4: Asamblarea pieselor traforate

Cod de referinta
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1. APLICAREA PREVEDERILOR LEGALE REFERITOARE LA SANATATEA SI SECURITATEA IN MUNCA SI IN

DOMENIUL SITUATIILOR DE URGENTA

(unitate generald)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare efectuarii activitatilor specifice cu respectarea prevederilor legale specifice,
referitoare la sdnatatea si securitatea in munca, in scopul evitdrii producerii accidentelor, evitand efectele nocive ale substantelor chimice
utilizate, acordarii de prim ajutor, precum si interventiei in cazul unor situatii de urgenta.

NIVELUL UNITATII
3 (EQF)

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Identifica prevederile legale
specifice privind sanatatea si
securitatea in munca

1.1. Identificarea normelor specifice locului de munca,
referitoare la sanatatea si securitatea in munca este realizata
prin participarea la instruiri periodice, pe teme specifice
locului de munca.

1.2. Prevederile legale specifice privind utilizarea
echipamentului de lucru si protectie sunt identificate adecvat
activitatilor de la locul de munca.

1.3. Identificarea modului de functionare tehnica si de
pastrare a mijloacelor de protectie si de interventie se face pe
baza recomandarilor producétorului si adecvat procedurilor
de lucru aplicabile.

2. Analizeaza situatiile de pericol

2.1. Analizarea situatiilor de pericol se face in mod
sistematic, pe fiecare activitate specifica.

2.2. Situatiile de pericol, care nu pot fi solutionate imediat,
sunt raportate persoanelor abilitate in luarea deciziilor

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si Intelege:

- Normele de sanatate si
securitate in munca §i pentru
situatii de urgenta.

- Legislatia si procedurile de
lucru specifice locului de
munca.

-Semnificatia mijloacelor de
semnalizare

- Particularitatile locului de
munca

Identificarea
prevederilor legale
specifice privind
sanatatea si securitatea
in munca se face cu
corectitudine si
constiinciozitate.

Diminuarea efectului
factorilor de risc este
facuta cu
responsabilitate.

Interventia in caz de
accident este realizata
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3. Diminueaza efectul factorilor de 3.1. Efectul factorilor de risc identificati este diminuat cu promptitudine si
risc corespunzator particularitatilor activitatilor desfagurate la responsabilitate.
locul de munca.

3.2. Efectele neprevazute ale unor factori de risc sunt
raportate pe cale orald sau scrisa, conform procedurilor
interne.

3.3. Diminuarea efectelor factorilor de risc se realizeaza
conform prevederilor in vigoare ale regulamentului intern

4. Intervine in caz de accident/ 4.1. Accidentul este semnalat persoanelor abilitate

situatii de urgenta specializat si serviciilor de urgenta, conformprevederilor
regulamentului intern.

4.2. Aplicarea masurilor de evacuare, in situatii de urgenta,
se face cu respectarea procedurile specifice.

4.3. Aplicarea masurile de prim ajutor se face in functie de
tipul accidentului, conform limitelor de responsabilitate
prevazute de legislatia in vigoare.

4.4. Interventia in caz de accident se face fara a agrava
situatia deja creata si preintmpinand accidentarea altor
persoane.

Gama de variabile:

Prevederi legale: legea securitatii si sanatatii in munca, NSSM si in domeniul situatiilor de urgenta, regulament de ordine interioara ( ROI ) al beneficiarului , fisa
postului, plan prevenire §i protectie, proceduri interne specifice locului de munca, tematica instruiri etc.

Situatii de pericol (riscuri): lovire, alunecare, taiere cu scule si unelte continand parti metalice / ascutite, pericol de cadere de materiale si obiecte de la inaltime,
etc.

Factori de risc referitori la: sarcina de munca, mediul de munca, temperatura, zgomote etc.

Particularititile activititilor de la locul de muncai: in interiorul unor cladiri, manevrari de obiecte cu risc, conditii de luminozitate etc.

Situatii de urgenta: accidente, cutremure, incendii, inundatii etc.

Echipamentul individual de protectie a muncii: salopeta, masti de protectie, ochelari de protectie, manusi etc.

Instruiri periodice: zilnice, lunare sau la intervale stabilite prin instructiuni proprii in functie de specificul conditiilor de lucru.

Persoane abilitate: maistru, administratorul firmei, responsabilii cu activitatea de SSM/ PSI, seful formatiei de pompieri etc.

Servicii de urgenta: ambulanta, pompieri, protectie civila etc.

Tipuri de accidente: loviri, raniri,arsuri, fracturi etc
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Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

e Observare la locul de munca

e Declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de realizare a altor rezultate decat cele observate
- Pentru cunostinte:

e Test scris

e Test oral
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2. APLICAREA NORMELOR DE PROTECTIE A MEDIULUI

(unitate generald)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare efectudrii activitatilor specifice cu respectarea prevederilor legale aplicabile
referitoare la protectia mediului, in scopul diminudrii riscurilor de poluare a mediului, precum si a consumului de resurse naturale.

NIVELUL UNITATII
3 (EQF)

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Pune in practica prevederile
legislatiei de protectie a mediului

1.1 Problemele de mediu identificate sunt puse in practica
adecvat activitatilor desfasurate.

1.2 Prevederile legislative de protectie a mediului specifice
activitatilor sunt aprofundate pe tot parcursul derularii
activitatilor specifice.

1.3 Punerea in practicd a prevederilor legale de protectie a
mediului specifice se face cu evitarea permanenta a
impactului negativ asupra mediului Inconjurator zonei de
lucru.

2. Diminueaza riscurile de mediu

2.1 Diminuarea riscurilor de mediu se face prin aplicarea de
proceduri de recuperare a materialelor refolosibil, adecvat
specificului activitdtilor derulate.

2.2 Diminuarea riscurilor de mediu se face prin respectarea
procedurilor interne de manipulare si depozitare a
reziduurilor rezultate din activitatile de la locul de munca,
fara afectarea mediului Inconjurator.

2.3 Interventia pentru aplicarea de masuri reparatorii a
mediului inconjurator se face in conformitate cu procedurile
de urgenta si legislatia in vigoare.

2.4 Interventia pentru aplicarea de masuri reparatorii se
desfagoara, evitand agravarea situatiei deja create.

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si Intelege:

- Legislatia de mediu si
procedurile de lucru
specifice locului de munca .

- Particularitatile locului de
munca

- Efectele materialelor
folosite asupra mediului

Problemele de mediu,
asociate activitatilor
desfasurate sunt
identificate cu atentie.
Normele de protectie a
mediului sunt insusite,
cu responsabilitate.
Interventia pentru
aplicarea de masuri
reparatorii se
desfasoara cu
promptitudine.
Diminuarea pierderilor
de resurse naturale este
urmarita cu
constiinciozitate.
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3. Actioneaza pentru diminuarea 3.1 Diminuarea consumului de resurse materiale naturale se
consumului de resurse naturale fac prin urmarirea permanenta a situatiilor in care se pot
produce pierderi.

3.2 Diminuarea consumului de resurse materiale se face
printr-o utilizare judicioasa a resurselor naturale.

3.3. Actiunea pentru diminuarea pierderilor de resurse
naturale se face permanent, cu respectarea procedurilor
specifice.

Gama de variabile:

Probleme de mediu: aglomerari de deseuri greu degradabile, afectarea mediului prin produse chimice toxice, afectarea mediului prin depozitarea reziduurilor
rezultate etc.

Activitati desfasurate: pregatirea spatiului de lucru; executarea elementelor traforate, lucrarile de decorare a obiectelor traforate; asamblarea obiectelor traforate
etc.

Instructaje periodice: zilnice, lunare sau la intervale stabilite prin instructiuni proprii ale beneficiarului in functie de specificul conditiilor de lucru etc.

Masuri reparatorii: colectarea deseurilor, inldturarea substantelor toxice etc.

Resurse naturale: lemn, apa etc.

Riscurilor de mediu: poluarea apei prin aruncare de deseuri, degradarea solului etc.

Riscuri: poluarea apei, aerului, solului, degradarea biodiversitatii etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- observare directa

- declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Test oral
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3. INTRETINEREA ECHIPAMENTELOR DE LUCRU

(unitate generald)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare pentru verificarea starii echipamentului de lucru, aplicarea procedurilor de
intretinere si informarea asupra defectarii acestuia, in vederea asigurarii functiondrii la parametrii normali.

NIVELUL UNITATII
2(EQF)

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Verifica starea de functionare a
echipamentului de lucru

1.1. Echipamentele de lucru sunt verificate, din punct de
vedere al integritatii si gradului de uzura.

1.2. Echipamentele neconforme sunt selectionate cu
discernamant, in vederea Inlocuirii / repararii acestora de
catre personalul abilitat.

1.3. Starea echipamentelor de lucru este verificata
permanentdin punctul de vedere al mentinerea sigurantei in
utilizarea, conform procedurilor specifice.

2. intretine echipamentul de lucru

2.1. Intretinerea echipamentului de lucru se face in conditii
de siguranta, in locurile special amenajate.

2.2. Intretinerea echipamentului de lucru se face respectand
indicatiile producatorilor.

2.3. Deficientele minore identificate la echipamentele de
lucru, pe parcursul aplicarii operatiilor de intretinere sunt
remediate prin interventie personald.

3. Informeaza asupra deteriorarii/
defectarii echipamentului de lucru

3.1 Informarea persoanelor abilitate asupra unor defecte
majore ale echipamentului de lucru este facuta conform
regulamentului intern de la locul de munca.

3.2 Informarea privind starea echipamentului este clara si la
obiect.

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si Intelege:

-proceduri de verificare a starii
de functionare a echipamentelor
de lcuru

-modul de utilizare si
intretinere al echipamentelor de
lucru si auxiliare, utilizate in
activitatile specifice,
-parametrii, instructiuni de
exploatare

-prevederile regulamentului
intern privind intretinerea
echipamentelor de lucru

Starea echipamentului
de lucru este verificata
zilnic cu atentie si
responsabilitate.
Procedurile de
intretinere sunt aplicate
cu responsabilitate si
atentie.

Informarea asupra
deteriorarii/ defectarii
echipamentului de
lucru se realizeaza cu
promptitudine
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Gama de variabile:

Echipamente de lucru: unelte de masurat: metrul gradat, rigla, echere in unghi drept, obtuz, ascutit, compas, subler; instrumente de marcat si imprimat. rigla,
echer, compas, creioane de tamplarie si HB, cretd; unelte de taiat: foarfeca, fierastraie diverse: cu rama, in unghi, fierastrau spintecator, transversal, cu coada, cu
creastd, cu varf, fierastrau de furnir, fierastrau de traforaj; unelte de gaurit: sula, scoaba, sfredelul, burghiul; instrumente pentru realizarea imbinarilor: ciocan,
cleste, surubelnitd; echipamente de fixat: scoabe in G, in unghi drept, scoabe pentru muchii, eclise, chingi, menghind; unelte de finisat: cutite, pile, ragpile
razuitoare etc.

Personal abilitat: mester / maistru, administratorul firmei etc.

Starea echipamentelor: integritate, grad de uzura, defecte identificate etc.

Proceduri de intretinere: curatire uscatd, frecare cu peria, ascutire, reparare, ungere, inlocuire componente etc.

Deficiente minore: ruperea panzelor de traforaj, tocirea panzelor de fierastraie, ruperea burghielor etc.
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4. ORGANIZAREA LOCULUI DE MUNCA

(unitate generald)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare identificarii particularitatilor locului de muncd si aplicdrii masurilor
organizatorile adecvate bunei deruldri a activitatilor specifice.

NIVELUL UNITATII
2 (EQF)

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Identifica particularitatile locului
de munca

1.1. Particularitétile locului de munca sunt identificate
avandu-se 1n vedere activitatile de derulat.

1.2. Spatiul de derulare a activitatilor este identificat in
functie de caracteristicile si succesiunea operatiilor de
executat.

1.3 Particularitatile locului de munca sunt identificate in
raport cu prevederile regulamentului intern.

2. Aplica masuri organizatorice ale
locului propriu de lucru

2.1. Echipamentele de lucru si materialele de lucru sunt
agezate ordonat avand 1n vedere spatiul disponibil.

2.2. Locul de muncd este organizat tinand seama de
succesiunea logica a operatiilor de executat.

2.3. Spatiul propriu de lucru este organizat in functie de
necesitdtile de desfasurare a activitatilor celorlalti
participanti la procesele de munca.

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si Intelege:

-ordinea de efectuare a
operatiilor

- proceduri de organizare a
locului de munca.
-caracteristicile echipamentelor
si materialelor utilizate
-modul de intrebuintare a
echipamentelor si materialelor
specifice

-proceduri / instructiuni de
lucru specifice activitatilor de
executat.

Particularitatile locului
de munca sunt
identificate cu atentie.
Stabilirea continutului
activitatii de realizat
este facutd cu
responsabilitate
Organizarea spatiului
propriu de lucru se
realizeza cu
profesionalism

Gama de variabile:

Particularitatile locului de munca: amplasare, configuratie, dimensiuni, luminozitate, accesibilitate etc.
Operatii de executat: pregdtirea traforarii; executarea elementelor traforate; decorarea obiectelor traforate; asamblarea obiectelor traforate etc.
Echipamente utilizate: unelte de masurat: rigla, echer, compas, metru gradat, subler; instrumente pentru marcat: creioane, cretd, creioane de timplarie; unelte
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pentru taiat: fierastrau de traforaj, fierastrau de furnir, fierastraie cu rama si cu coada diverse; unelte de gaurit: sula, scoaba, sfredelul, burghiul; instrumente de
fixat: scoabe in forma de G, 1n unghi drept, scoabe pentru muchii, eclise, chingi; instrumente de finisat: cutite, pile, ragpele, razuitoare; unelte pentru imbinat:
ciocane, clesti, surubelnite; pentru presat: prese etc.

Materiale utilizate: pentru desenat si imprimat: hartie milimetrica, hartie de calc, indigo, carton; pentru lipit: aracet, prenadez; pentru finisat: selac, baituri,
lacuri, vopsele, diluanti, smirghel, 1ana de otel etc.

Alti participanti la procesul de munca: tamplari etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- observare directa

- declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Test oral
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5. APROVIZIONAREA CU MIJLOACE DE MUNCA

(unitate generald)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare identificarii necesarului de echipamente de lucru, materii prime §i materiale si

asigurarii locului de munca cu mijloacele de munca necesare bunei desfasurari a activitatilor specifice.

NIVELUL UNITATII
2(EQF)

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Identifica necesarul de
echipamente de lucru

1.1 Necesarul echipamentelor de lucru este identificat in
raport cu operatiile si cantitatea produselor de executat.
1.2 Identificarea necesarului de echipamente de lucru se
facein timp util pentru a fi respectat termenul de predare a
produselor din comanda.

1.3 Identificarea echipamentelor de lucru necesare se face
raport cu exigentele produselor solicitate de beneficiar.

2. intocmeste necesarul de materii

prime si materiale

2.1 Necesarul de materii prime si materiale se intocmeste in
conformitate cu prevederile normelor de consum

2.2 Intocmirea necesarului de materii prime si materiale se
face avand in vedere tipul operatiilor de executat

2.3 Necesarul de materii prime si materiale se intocmeste
avand 1n vedere cantitatea produselor de executat.

2.4 Cerintele de calitate sunt identificate corect, prin
studierea prevederilor referitoare la calitatea lucrarilor, din
proiectul de restaurare

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si Intelege:

-caracteristicile diferitelor tipuri
si calitati de echipamente de
lucru

-operatiile de efectuat
-cantitatea de produse din
comanda

-exigentele produselor solicitate
de beneficiar

-norme interne de consum de
materii prime $1 materiale
-calcul matematic simplu

Identificarea
echipamentelor de
lucru se realizeaza cu
responsabilitate

Intocmirea necesarului
de materii prime si
materiale se realizeza
cu precizie

Aprovizionarea loculu
de munca cu mijloacele
de munca necesare se
realizeza cu
responsabilitate .
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3. Asigura spatiul de productie cu 3.1 Asigurarea cu mijloace de munca se face conform
mijloacele de munca necesare necesarului stabilit, avandu-se in vedere spatiul de lucru
disponibil.

3.2 Asigurarea cu mijloace de munca se realizeza in
cantitdtile corespunzatoare normativelor interne de consum.
3.3 Asigurarea cu mijloace de munca se face permament,
pentru a asigura fluenta productiei.

Gama de variabile:

Echipamente de lucru: Unelte de masurat: metru grdata, rigld, echer, compas; pentru desenat: creioane, cretd; pentru taiat: fierastrau de traforaj, fierastrau de
furnir, alte fierastraie cu rama si coada;pentru gdurit: sula, sfredel, scoaba, burghie; pentru Imbinari: ciocane, clesti, surubelnite; pentru fixat: scoabe, eclise,chingi
etc.

Operatii de executat: pregdtirea traforarii; executarea elementelor traforate; decorarea obiectelor traforate; asamblarea obiectelor traforate etc.

Materii prime necesare: scandurele subtiri de lemn, placi prefabricate din lemn: placaj, panel, furnire etc.

Materiale necesare: hartie milimetrica, de calc, carton; indigo, smirghel, 1ana de otel, cleiuri, cuie, holtsuruburi, baituri, selac, lacuri, vopsele, diluanti etc.
Mijloace de munca: echipamente de lucru, materii prime, materiale etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- observare directd

- declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Testoral

Pag. 17 din 26




1. PREGATIREA MATERIALULUI LEMNOS IN VEDEREA TRAFORARII

(unitate specificad)

oad do voforints

Se completeaza de

catre Autoritatea
Nlatinnala de

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare identificarii materialului lemnos, remedierii eventualelor defecte ale placilor de
traforat, executariiconturului pe hartie de calc a piesei de traforat si transpunerii acestuia pe placa lemnoasa.

NIVELUL UNITATII

3 (EQF)

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor

necesare
1. Identifica caracteristicile 1.1 Caracteristicile structurale ale materialului lemnos sunt Persoana supusa evaluarii Identificarea
materialului lemnos identificate 1n raport cu cerintele comenzii. demonstreaza ci stie si intelege: | caracteristicilor

1.2. Identificarea dimensiunilor materialului lemnos se
realizeaza prin masurare cu instrumente adecvate,
corespunzator caracteristicilor dimensionale ale piesei de
traforat.

2. Asigura calitatea placilor pentru
traforare

2.1.Verificarea placilor de traforat se face in scopul
identificarii eventualelor defecte minore, cu ajutorul fisei de
control.

2.2. Eventualele placi identificate cu defecte minore sunt
remediate prin tratare mecanica si/sau chimica.

2.3. Curatarea de impuritdti a placilor de traforat se face cu
materiale corespunzatoare.

3. Executa conturul piesei de
traforat

3.1. Conturul piesei este trasat cu indemanare, n
conformitate cu cerintele prevazute in comanda.

3.2. Desenarea conturului este trasata cu instrumente
adecvate pe suport de hartie de calc.

3.3. Conturul desenat este verificat in raport cu dimensiunile
prevazute in comanda si ajustat, dupa caz.

-caracteristicile materialelor
utilizate la traforare
-modalitati de remediere a
defectelor minore ale placilor
lemnoase

-procedee de transferare pe
suportul lemnos a conturului
desenat pe hartie de calc
-modul de utilizare a
instrumentelor de masurare,
trasare si de verificare

materialului se
realizeaza cu
corectitudine, atentie si
constinciozitate

Remedierea defectelor
placilor lemnoase se
face cu atentie,
rigurozitate §i
responsabilitate

Trasarea conturului
piesei pe hartie de calc
se face cu atentie,
rabdare si rigurozitate

Transferarea
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4. Transpune conturul piesei pe 4.1. Conturul desenat pe hartie de calc se transpune pe placa conturuluipiesei pe

placa de traforat de lemn printr-un procedeu adecvat modelului, in functie de placa lemnoasa se face
cerintele comenzii. cu atentie, rigurozitate
4.2. Transpunerea desenelor se realizeaza pe toata suprafata si adecvare.

placii lemnoase, conform desenului din comanda, prin
manevrarea cu dibacie a instrumentelor de trasat adecvate
tipului de model.

4.3. Modelele transpuse pe placa de lemn sunt verificate in
raport cu cerintele din comanda si corectate, dupa caz.

Gama de variabile:

Cerinte de calitate: caiete de sarcini, norme interne, criterii i reglementari interne, criterii si reglementari nationale, standarde tehnice, alte specificatii.
Cerintele prevazute in comanda: caracteristicile placii lemnoase, desen, forma, dimensiuni, detalii etc.

Caracteristicile placii lemnoase: culoarea, mirosul, sunetul, textura, densitatea, contractia, umflarea, rezistenta, duritatea si durabilitatea etc.
Defectele lemnului: de forma si structura, alteratii, urme de insecte, coloratii, fibre defectuoase etc.

Instrumente de masurare. Metru pliant, rigla gradata, ruletd, echere, compas etc.

Instrumente de verificare a placilor lemnoase: nivel cu bula de aer (boloboc), echer, fir de plumb etc.

Modalititi de verificare a placii lemnoase: cu ochiul liber, lupa, microscopul etc.

Tratarea mecanica presupune: deprafuire, curatare etc

Tratarea chimica presupune: scoaterea petelor de grasime, de vopsea , alte pete etc.

Materiale utilizate la curatarea plicilor de traforat: pensule, carpe uscate si umede, diluanti etc.

Instrumente de trasare: creioane de tamplarie, creioane HB, creta, rigla de marcat, dreptar, coltar, echer, vinclu, compas etc.

Procedee de transfer a desenului: cu ajutorul foii de plombagina, cu sablon, sabloane concepute pentru modelele repetitive etc.

Modelul transferat pe placa lemnoasa poate fi: model unic (indigo), model frecvent / repetitiv (sablon) etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- Proiect

- Simulare

- Observare a activitdtii in conditii reale de munca

- Declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Test oral
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2. EXECUTAREA PIESELOR DIN MATERIAL LEMNOS PRIN TRAFORARE

(unitate specificd)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare realizarii dispozitivului de tdiere/ traforare, taierii conturului exterior al piesei
si decuparii partilor intarioare ale piesei, conform contururilor trasate.

NIVELUL UNITATII
3 (EQF)

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Monteaza dispozitivul de tiiere /
traforare

1.1. Montarea elementelor componente ale dispozitivului de
taiere / traforare se face in functie de materialul lemnos si de
complexitatea conturului piesei.

1.2. Montarea pinzei de traforat se face 1n pozitia adecvata
pentru tipul de taietura de efectuat.

2. Taie / traforeaza conturul exterior
al piesei

2.1. Taierea/traforarea conturului exterior al piesei se face cu
migcari sigure, respectand marginea conturului trasat.

2.2. Eventualele defecte de taiere/ traforare ale conturilui
exterior al piesei sunt ajustate utilizand instrumente de
fasonare potrivite.

3. Decupeaza partile interioare ale
piesei

3.1. Decuparea partilor interioare ale piesei se realizeaza cu
instrumente de finetea corespunzatoare desenului trasat.
3.2. Fasonarea partilor interioare decupate se realizeaza cu
minutiozitate, utilizdnd instrumente adecvate.

3.3 Verificarea calitdtii lucrarilor executate se realizeaza pe
toate operatiile.

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si Intelege:

-pricipalele tipuri de taieturi
-elementele componente ale
dispozitivului de taiere /
traforare

-modul de utilizarea al
dispozitivului de taiere / trasare
-procedee de efectuare a taierii /
traforarii conturului exterior al
unor piese de diferite
complexitati

-procedee de efectuare a
decupajelor interioare

-modul de utilizare al
instrumentelor de fasonare

Montarea elementelor
componente ale
dispozitivului de taiere
/ traforare se face cu
atentie si rigurozitate.

Taierea/traforarea
conturului exterior al
piesei se face atentie si
precizie.

Decuparea partilor
interioare ale piesei se
face cu corectitudine,
atentie s1 precizie.

Gama de variabile:

Piese din material lemnos: fete de diferite forme pentru abajururi pentru lampi, parti componente ale ramelor de oglinda si fotografii, funduri, capace si fete
laterale pentru ladite, casete, lazi de zestre, elemente componente ale suporturilor pentru telefon, console, blidare, pridvoare si stalpi de pridvor , frontoane de case

taranesti etc.
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Elemente ale dispozitivului de taiere / traforare: rama cu maner, panze de traforaj, fierastrau de traforaj, burghiu manual etc.
Materialul lemnos poate fi: scandurele subtiri din lemn, placi prefabricate: placaje, panele, furnire etc.

Tipuri de taieturi: dreapta, curba, in unghiuri ascutite, drepte si obtuze, figuri geometrice etc.

Instrumente de fasonare: raspelul, pile de diferite asperitati etc.

Instrumente de tiiere a partilor interioare ale pieselor: dalta, cutit, fierastrau cu lama fina pentru decupaj etc.

Calitatea executiei se refera la: dimensiuni, forma, aspect, calitate material, caracteristici tehnice etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- Proiect

- Simulare

- Observare a activitdtii in conditii reale de munca

- declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Test oral
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3. DECORAREA OBIECTELOR TRAFORATE

(unitate specificad)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare executarii de intarsii pe suprafetele obiectului realizat prin traforare, realizarii
de ornamente prin pirogravare si finasarii aspectului obiectelor traforate.

NIVELUL UNITATII
3 (EQF)

Elemente de competenti

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Executa intarsii pe suprafata
obiectului traforat

1.1. Executarea intarsierilor pe suprafetele obiectelor
traforate se face in functie de caracteristicile materialelor
lemnoase.

1.2. Executa intarsii de elemente cu simt estetic, conform
detaliilor din comanda.

1.3. Elementele de intarsiere sunt aplicate pe suprafata
obiectului traforat utilizdnd instrumente corespunzatoare.

2. Pirograveaza obiectul traforat

1.2. Pirogravarea motivului trasat se realizeaza utilizand
unelte de pirogravat corespunzatoare.

2.2. Pirogravarea se realizeaza prin miscari sigure, adaptate
caracteristicilor tipului de obiect.

2.3. Pirogravarea se realizeaza respectind cerintele comenzii
si cu contributia simtului estetic propriu.

3. Finiseaza obiectele decorate

3.1. Finisarea obiectelor decoratese realizeaza aplicand
procedee specifice, in conformitate cu cerintele comenzii.
1.2. Finisarea obiectelor decorate se realizeaza farda sa
afecteze aspectul obiectului decorat.

Persoana supusa evaluarii

demonstreaza ca stie si Intelege:

-caracteristicile materialelor
lemnoase

-procedee de intarsiere a
diferitelor tipuri de elemente pe
suprafete lemnoase cu
caracteristici diferite
-procedura de pirogravare
-metode finisare a obiectelor
traforate decorate, din
materialul lemnos

Intarsierile se executa
cu atentie, adecvare si
meticulozitate.

Pirogravarea motivelor
trasate se executa cu
atentie i rigurozitate.

Finisarea obiectelor
decorate se realizeaza
cu responsabilitate si
precautie.

Gama de variabile:

Caracteristicile materialelor lemnoase: placa suport: din lemn sau placaj; pentru decorul intarsiat: furnire selectate dupa culoare, alinierea fibrelor, calitatea
furnirului etc.In functie de culorile necesare pentru decorul intarsiat se folosesc: pentru alb: paltin sau plop tremurator, pentru roscat: anin, liliac, ulm; pentru
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galben: dud, jugastru; pentru galben rosietic: stejar, salcdm, cedru; pentru rosu: mahon, tisa, trandafir; pentru brun: prun, visin, fag aburit, nuc. Pentru negru:
abanos etc.
Instrumente utilizate la realizarea intarsierilor: fierastrau cu rama, cu coada, fierastrau pentru furnir, fierastraul de traforaj, cutite pentru intarsii, stante,
pensete; pentru slefuire si finisare: cutitage necesare la tunderea furnirelor, pile; prese etc.
Materiale necesare: hartic gumata pentru lipirea furnirealor dupa desen; pentru realizarea umbrelor: un vas emailat, nisip uscat, resou; pentru finisare: sticla
subtire de razuit, smirghel pentru finisare etc.
Elemente de intarsiere pot fi: furniruri; sirme de cupru, nichel, argint; sidef; roci; scoici emailuri etc.
Unelte de pirogravat: instrumente pentru trasarea modelului, ansa, pile pentru slefuire etc.
Obiecte pirogravate:
-de uz gospodaresc: pive, sardrite, ciocane de carne etc.;
-de mobilier: cuiere, rame de oglinda, de fotografii, casete, vitrine, duldpioare etc.
-de artd populara: donite, carturi, tulnice, bate, pridvoare, garduri decorative etc.
Motive pirogravate: ornamente geometrice si figurative , inscriptii, gauriri, taieri etc.
Procedee de finisare:
-mecanice: slefuire, debavurare etc.;
-chimice: grunduire, chituire, baituire, lacuire, vopsire etc.
-conservare: aplicarea de emailuri, vopsele, baituri, lacuri etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

- Pentru deprinderile practice:

- Proiect

- Simulare

- Observare a activitatii in conditii reale de munca

- Declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Testoral
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4. ASAMBLAREA PIESELOR TRAFORATE

(unitate specificad)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele i deprinderile necesare

NIVELUL UNITATII
3 (EQF)

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Pregateste piesele traforate
pentru asamblare

1.1 Pregatirea pieselor traforate in vederea asamblarii se
realizeaza diferentiat, in functie de specificul obiectului de
realizat.

1.2 Piesele traforate sunt pregatite adecvat procedeului de
asamblare ce urmeaza safie aplicat.

1.3 Pregatirea pieselor traforate se face in functie de tipul
asamblarii.

2. Asigura materialele si uneletele
necesare asamblarii

2.1 Materialele necesare asamblarii pieselor traforate sunt
asigurate in cantitate suficienta si la calitatea
corespunzatoare.

2.2 Uneltele necesare asamblarii pieselor traforate sunt
asigurate In functie de tipul de imbinare si procedeul
folosite.

2.3. Asigurarea uneltelor necesare asamblarii pieselor
traforate se face cu verificarea prealabila a integritatii si
functionalitatii acestora.

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si Intelege:

-operatii de pregatire a pieselor
traforate, in vederea asamblarii
-procedee de asamblare a
pieselor traforate

-tipuri de asamblari a pieselor
traforate

-cerintele prevazute in comanda
de lucru / schita obiectului
-unelte necesare asamblarii si
modul lor de utilizare
-calitatea s1 functionalitatea
uneltelor necesare asamblarii
pieselor traforate

Piesele traforate sunt
pregatite cu atentie n
vederea asamblarii,

pentu a preintampina
deteriorarea acestora.

Materialele si uneltele
necesare asamblarii
pieselor traforate sunt
asigurate cu
promptitudine,
corectitudine si
responsabilitate.

Asamblarea pieselor
traforate se realizeaza
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3. Asambleaza piesele traforate 4.1. Asamblarea pieselor traforate se face respectand -materiale necesare asambldrii | cu atentie, rigurozitate

cerintele din comanda de lucru/ schita obiectului. pieselor traforate si adecvare.
4.2. Asamblarea pieselor traforate se face prin aplicarea -procedura de verificare a

procedeului adecvat tipului de asamblare. calitatii, trainiciei si

4.3. Obiectul asamblat realizat este verificat din punctul de functionalitatii obiectului

vedere al calitatii, al trainiciei si al functionalitatii. realizat prin asamblarea

4.4 Eventualele defecte constatate sunt remediate permanent, | pieselor traforate
pe parcursul derularii lucrarilor.

Gama de variabile:

Obiecte realizate prin asamblarea pieselor traforate: abajururi pentru lampi, rame de oglinda si fotografii, ladite, casete, suporturi pentru telefon, console, lazi
de zestre, blidare, pridvoare si stalpi de pridvor , frontoane de case taranesti etc.

Pregatirea pieselor traforate in vederea asamblérii presupune: pentru asamblarile demontabile: slefuirea muchiilor, imbinarea componentelor intre ele prin
fixarea lor in decupeurile traforate; pentru asamblarile nedemontabile: pregatirea adezivului, selectarea pensulelor potrivite, pregatirea stinghiilor prin tdierea lor
la dimensiunile necesare, selectarea cuielor sau holtsuruburilor potrivite, perforarea locurilor pentru cuie sau holtsuruburi etc.

Tipuri de asamblari:

-demontabile (cu cep sau holtsuruburi);

-nedemontabile (cu adeziv sau stinghii si cuie).

Procedee de ansamblare a pieselor traforate:

-ansamblare Intre piese;

-ansamblare pe placa de baza

Materiale utilizate la asamblare ansamblare: suruburi pentru lemn, stinghii, adeziv (aracet, prenandez etc.) etc.

Unelte: chei fixe, chei tubulare, ciocan, clesti etc.

Deficiente posibile: montare incorectd a elementelor , dimensiuni incorecte, neplaneitate, dezaliniere, defecte aparute in urma montajul, etc.

Metode de verificare a calitatii executiei: vizual, masurare, verificare cu scule si echipamente adecvate fiecarui tip de lucrare etc.

Scule si echipamente pentru controlul / verificarea calititii lucrarilor efectuate: dreptar, ruletd, metru liniar, nivela cu buld de aer, fir cu plumb, furtun de
nivel etc.

Cauze care genereaza deficiente: material lemnos necorespunzator , nerespectarea tehnologiei de lucru, scule necorespunzdtoare diverse erori umane, etc.
Caracteristici tehnice urmarite: corectitudinea executiei din punct de vedere al dimensiunilor, formei, aspectului si calitatatii materialului etc.

Tehnici de evaluare recomandate:
- Pentru deprinderile practice:
- Proiect
- Simulare
- Observare a activitdtii in conditii reale de munca
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- declaratii ale specialistilor care au urmarit modul de obtinere a rezultatelor in timp si contexte diferite
- Pentru cunostinte:

- Test scris

- Test oral
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