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STANDARD OCUPATIONAL

SECTIUNEA A - CERINTELE PIETEI MUNCI|I

1. Denumirea ocupatiei si codul COR

Finisor textile (vopsitor, imprimeur) cod COR 731825

2. Denumirea tradusa a ocupatiei (En):

Textile finisher (dyer, printer)

3. Activititi si competente

3.1 Activititi specifice ocupatiei

10.

11.

Preluarea schimbului si colaborarea interactivd cu omologul sdu privind situatia
tehnica si organizatorica existentd. si materiile prime prelucrate pe fiecare sortiment
Participd la pregdtirea loturilor de tesdtura, pentru lansare in productie si, pentru
acest scop, identifica tesaturile dupd aspect si caracteristici .

Utilizarea autonoma a utilajului repartizat: incarcarea cu tesaturd, pornirea/oprirea
masinii, supravegherea permanentad a functiondrii, prin citirea si analiza datelor
afisate de computerul masinii.

Pentru vopsitorie - pregateste flotele de lucru pentru fiecare culoare, conform
retetelor de vopsire stabilite pentru fiecare sortiment.

Pentru imprimerie — pregateste pastele cu coloranti si seturile de sabloane pentru
fiecare desen, conform fisei tehnice.

Aplicad procedurile de calitate. Urmareste in permanentd aspectul tesaturii debitate
de masina; la aparitia unui defect, opreste masina si anunta maistrul.

Urmadrirea permanentd a programelor de productie , intocmirea rapoartelor de
productie si luarea de masuri pentru incadrare in nivelele cantitative si calitative
cerute .

Executa zilnic programul de curatare a masinii si a rezervoarelor de flote si
coloranti.

Urmadreste mentinerea constantd a parametrilor stabiliti de tehnolog (viteza,
temperatura, umiditatea), in fiecare zond a masinii.

Programarea computerului masinii in functie de sortimentele de semifabricate si fire
prelucrate .

Efectueaza montarea/ demontarea sabloanelor pe masina de imprimat




3.2 Competente

Aplicarea notiunilor introductive de TIC - competente digitale in industria textila.

Aplicarea notiunilor de baza civice si social organizationale Tn industria textila.

Aplicarea notiunilor de baza antreprenoriale in industria textila.

Aplicarea normelor de securitate si sanatate in munca in industria textila.

Aplicarea normelor de protectie a mediului in industria textila.

Aplicarea normelor pentru prevenirea si stingerea incendiilor in industria textila.

Intrebuintarea notiunilor despre materiile prime textile, clasificarea si destinatiile

acestora.

8. Utilizarea notiunilor de baza privind tehnologia din finisajul chimic de tesaturi,
vopsirea si imprimarea, a fluxului tehnologic si a masinilor din fiecare faza a fluxului.

9. Aplicarea cunostintelor necesare pentru citirea si interpretarea programelor si
rapoartelor de productie si a defectelor de calitate ale tesaturii .

10. Utilizarea cunostintelor privind modul de functionare a masinilor si subansamblelor, a
modului de intretinere si a reparatiilor curente si accidentale in finisaj.

11. Aplicarea elementelor de baza privind automatizarea si digitalizarea masinilor textile.

12. Utilizarea cunostintelor generale de mecanica si reglaje uzuale.

Noogk~whE

4. Niveluri de calificare:
4.1. Nivelul de calificare conform Cadrului National al Calificarilor (CNC)

4.2. Nivelul de referinta conform Cadrului European al Calificarilor (EQF)
4.3. Nivelul educational corespondent, conform ISCED - 2011 (cod program educational)

(o] [w] Le]

5. Acces la altid/alte ocupatie/ocupatii cuprinsa/ cuprinse in COR

Acces la ocupatie/ocupatii de acelasi nivel de calificare, conform CNC, pe baza
de experienti/recunoastere de competente

Nu este cazul.

6. Informatii suplimentare

Ocupatia se aplica in fabricile producdtoare de tesaturi textile finisate chimic — unitati numite
generic finisaje textile. Masinile sunt grupate in mai multe sectoare si executd operatii
succesive asupra tesdturilor. Fiecare masina din fluxul tehnologic este deservita de unul sau
mai multi operatori numiti finisori textile.

Acestia supravegheaza functionarea masinii deservite, executa pornirea si oprirea acesteia si
incdrcarea/ descarcarea tesdturii pe masina.

Finisor textile (vopsitor, imprimeur), opereaza si monitorizeaza masinile si instalatiile de
finisat tesaturi controlate de computer si indeplinesc sarcinile asociate implicate in productia
de tesaturi finisate.

Finisor textile (vopsitor, imprimeur) isi desfasoara activitatea in mod autonom pe baza
documentatiei tehnice si a instructiunilor, tindnd cont de considerente de -calitate si
comerciale.




SECTIUNEA B - CERINTE PENTRU EDUCATIE SI FORMARE PROFESIONALA

1. Informatii despre programul de educatie si formare profesionala

1.1. Cerinte specifice de acces la program
1.1.1. Competente si deprinderi necesare accesului la program:

Nu este cazul.

1.1.2. Conditii minime de acces la program, raportate la nivelul de studii:

Niveluri de studii:

e Tnvatamant primar
e TInvitamant gimnazial
e Tnvitimant general obligatoriu -
o Tnvitimant profesional prin scoli profesionale
e Tnvatamant liceal, firi diploma de bacalaureat
e Tnvatamant liceal, cu diplomi de bacalaureat
e Tnvitimant postliceal
e Invitimant superior cu diploma de licenti
e Tnviatamant superior cu diplomi de master
1.1.3. Alte studii necesare:

Nu este cazul

1.1.4. Cerinte speciale:

Nu este cazul.

2. Descrierea programului de educatie si formare profesionala

2.1. Durata totala, nr. ore 720 din care :

- 240 teorie,

- 480 practica.
2.2. Planul de pregatire (anexa nr. 1 la prezentul standard ocupational )

2.3. Programa de pregatire teoretica si practica (anexa nr. 2 la prezentul standard
ocupational)




2.4. Echipamente/utilaje/programe software etc. necesare pregatirii teoretice si practice

Pentru pregatirea practica sunt necesare:

- Mostre de tesaturi (in stare cruda si finisate) Tntr-o gama variata, mostre de substante
chimice si coloranti.

- Un laborator chimic de tip scoala, minim utilat cu dispozitive pentru experimentarea
unor reactii chimice de baza, a rezistentei vopsirii si imprimarii, precum si pentru
evaluarea aspectului tesaturii.

- Truse de scule si dispozitive de masurat.

Pentru pregatirea teoretica sunt necesare :
- Suportul de curs.
- Normative legale in vigoare privind protectia muncii, protectia mediului, paza si
securitatea impotriva incendiilor.

2.5. Cerinte privind nivelul minim de calificare si experienta profesionala pentru
formatori si instructori/preparatori formare

Formatorii cooptati in programul de formare profesionala trebuie sa indeplineasca
urmatoarele conditii:

Pentru partea teoretica — Certificat de Formator; pregatire de specialitate Tn domeniu;
experienta relevantd in domeniu de minim 2 ani.

Pentru partea practica Certificat de instructor/ preparator formare; pregatire de
specialitate in domeniu; experienta relevanta in domeniu de minim 2 ani.

2.6. Cerinte privind nivelul minim de calificare si experienta profesionala pentru
evaluatorii de competente profesionale

Cerinte obligatorii : Certificat de evaluator de competente profesionale, pregatire de
specialitate in domeniu; experienta relevanta in domeniu de minim 2 ani.




3. Informatii referitoare la procesul de elaborare, verificare, validare, avizare si aprobare a
standardului ocupational:

3.1. Realizare:
Autori: Ing. Gold lulian, Ing. Bostaca Gheorghe
Institutia: CERTIND SA

Data elaborarii: 10.12.2021

3.2. Verificare profesionala:
Specialisti: Ing. Tanasa Cristina, Ing. Neneciu Minela
Institutia: CERTIND SA
Data verificarii:20.12.2021

3.3. Avizare:
Asociatie profesionald: Asociatia Confectionerilor din Roméania
Data avizarii: 06.01.2022; 11.02.2022

3.4. Validare documentatie:
Comitet sectorial: Asociatia Comitet Sectorial a Textilelor, Confectiilor - COMITEX
Semnatari:Mihai Irina, Cristea Lavinia
Data validarii: 16.02.2022

3.5. Aprobare:
Autoritatea Nationala pentru Calificari conform deciziei nr.50 din data 28.02.2022




Anexa Nr. 1
la standardul ocupational Finisor textile (vopsitor,imprimeur)

PLAN DE PREGATIRE

Nr. Competenta Modul Nr.ore | Nr.ore
crt. dobandita teorie | practica
1. | Aplicarea notiunilor introductive de | Modul 1: Tehnologia informatiei 30 60
TIC - competente digitale 1in | si comunicatiilor - TIC
industria textila.
2. | Aplicarea notiunilor de baza civice | Modul 2: Reguli de comporta- 10 20
si social organizationale in industria | ment civic si social organizatio-
textild. nal. Notiuni de antreprenoriat in

3. | Aplicarea notiunilor de baza | domeniul textil
antreprenoriale in industria textila.

4. | Aplicarea normelor de securitate si | Modul 3: Notiuni  generale 10 20
sanatate in muncd in industria | necesare pentru  desfasurarea
textila. activitatii Tn domeniul textil

5. | Aplicarea normelor de protectie a
mediului in industria textila.

6. | Aplicarea normelor pentru
prevenirea si stingerea incendiilor
in industria textila.

7. | Intrebuintarea notiunilor despre | Modul 4: Materii prime 1in 60 120
materiile prime textile, clasificarea | industria textila
si destinatiile acestora.

8. | Utilizarea notiunilor de baza | Modul 5: Operatii tehnologice in 110 220
privind tehnologia din finisajul | finisajul chimic de tesaturi
chimic de tesdturi, vopsirea si
imprimarea, a fluxului tehnologic si
a masinilor din fiecare faza a
fluxului.

9. | Aplicarea cunostintelor necesare
pentru citirea §i  interpretarea
programelor i rapoartelor de
productie si a defectelor de calitate
ale tesaturii.

10. | Utilizarea cunostintelor privind | Modul 6: Notiuni generale de 20 40
modul de functionare a masinilor si | mecanica
subansamblelor, a modului de
intretinere si a reparatiilor curente
si accidentale in finisaj.

11. | Aplicarea eclementelor de baza
privind automatizarea si
digitalizarea maginilor textile.

12. | Utilizarea cunostintelor generale de
mecanicad si reglaje uzuale.

240 480

TOTAL GENERAL ORE 720




Anexa Nr. 2

la standardul ocupational Finisor textile (vopsitor,imprimeur)

PROGRAMA DE PREGATIRE
TEORETICA SI PRACTICA
Nr. MODUL | DISCIPLINA CONTINUT METODE/ FORME| MIJLOACE DE CRITERII DE EVALUARE NR. ORE
crt. TEMATIC DE INSTRUIRE,
DESFASURARE | MATERIALE
DE INVATARE TEORIE| PRACTIC
A
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 | Modul 1: 1.1. Componentele hard si | Teorie: Suport de curs Cunoaste componentele hard si 5
Tehnologia | Notiuni soft ale unui calculator | Expunerea Prezentare Power | soft ale unui calculator specific
informatiei | introductive | Interfata sistemului de Point industriei
si de TIC operare Calculator
comunica- Practica: Suport de curs Demonstreaza capacitatea de a 10
tillor - TIC Demonstratia Prezentare Power | enumera componentele hard si
Exercitiu Point soft ale unui calculator folosit
Calculator in industria textila
Are abilitatea de a porni, opri
si reporni corect calculatorul.
Identifica  pictogramele  si
ferestrele existente pe desktop
Are capacitatea de a executa
operatii cu ferestre
1.2. Utilizarea sistemului de | Teorie: Suport de curs Cunoaste sistemul de operare 5
Sistem de operare pentru stocarea, | Individual Prezentare Power | pentru stocarea, prelucrarea
operare prelucrarea si Expunerea Point si prezentarea informatiei
prezentarea informatiei. Calculator
Practica: Suport de curs Demonstreaza capacitatea de 10
Individual Prezentare Power | utilizare a sistemului de




Demonstratia
Exercitiul

Point
Calculator

operare folosit in cadrul
maginilor si echipamentelor
din industria textila pentru
stocarea, prelucrarea si
prezentarea informatiei

1.3.
Procesare de
texte si tabele

Formatarea
documentelor

Editarea unui text
Editarea unei imagini
grafice

Inserarea si formatarea
tabelelor

Tiparirea unui
document

Realizarea si utilizarea
tabelelor

Efectuarea calculelor
tabelare

Teorie:
Individual
Expunerea

Suport de curs
Prezentare
Calculator
Imprimanta
Hartie

Cunoaste operatiile de baza
necesare procesarii si
prelucrdrii unui text si al
tabelelor

15

Practica:
Individual
Expunerea
Demonstratia
Exercitiul

Suport de curs
Prezentare
Calculator
Imprimanta
Hartie

Are capacitatea de a enumera
si aplica operatiile de baza
necesare procesarii si
prelucrarii unui text
Demonstreaza capacitatea de a
aplica diferite modalitati de
formatare a textului

Are capacitatea de a crea si
salva documente

Editeaza corect texte

Editeaza corect o imagine

Are capacitatea de a insera si
completa tabele

Are capacitatea de a descrie si
a aplica corect modul de
tiparire a unui document.
Identifica structura unui tabel
Are capacitatea de a formata
un tabel

Prelucreaza informatiile dintr-
un tabel

Stie sd calculeze foarte usor si
rapid totaluri si subtotaluri

30

1.4
Mijloace de

Cautarea informatiei pe
internet, motoare de

Teorie:
Individual

Suport de curs
Prezentare

Cunoaste motoarele de cautare
utilizate in industria textila




comunicare cautare Expunerea Calculator
moderna Transmiterea personal
informatiei sub forma Retea Internet
de e-mail Practica: Suport de curs Demonstreaza capacitatea de a 10
Pagini Web Individual Prezentare folosi Internetul
Expunerea Calculator Cauta  informatii  folosind
Demonstratia personal motoare de cautare
Exercitiul Retea Internet Are capacitatea de a crea o
adresa de e-mail
Transmite un mesaj pe e-mail
Deschide rapid pagini Web,
utilizand link-uri
Consulta eficient pagini
Web relevante in industrig
textila
Cautd informatii cu tema
prestabilita
Modul 2: 2.1. Initiativa individuala Teorie: Flipchart, Cunoaste principiul egalitatii
Reguli de Notiuni de pentru creativitate, Expunerea markere de sanse si nediscriminarii ce
comporta- comporta- inovatie, voluntariat Conversatia Manuale, carti de | se pot aplica industriei textile
ment civic | ment civic si | pentru asumarea unor | Problematizarea specialitate Cunoaste codurile de conduita
si social social noi responsabilitéti Demonstratia Prezentari si maniere general acceptate n
organiza- organizatio- | Dezvoltare personala Videoproiector industria textila
tional. nal prin imbogétirea Fise de lucru
Notiuni de propriilor cunostinte, Fise de evaluare
antrepre- deprinderi si abilitati Practica: Flipchart, Prezinta initiativad individuala 10
noriat in necesare in prestarea Problematizarea markere Prezinta interes pentru
domeniul ocupatiei de ajutor Demonstratia Manuale, carti de | dezvoltare personala
textil maistru filator. specialitate Are capacitatea de a colabora
Munca in echipa Prezentari eficient cu membrii echipei

Asumarea
responsabilitatii in
executarea sarcinilor de
lucru.

Principiul egalitatii de

Videoproiector
Fise de lucru
Fise de evaluare

Isi asumid responsabilititi in
executarea sarcinilor de lucru
Aplica principiul egalitatii de
sanse si nediscriminarii

Aplica codurile de conduita si




sanse si nediscriminarii
Coduri de conduita si
maniere general

maniere general acceptate

acceptate
2.2. Tipuri de societati Teorie: Flipchart, Enumera tipurile de societati
Notiuni de comerciale Expunerea markere comerciale ce pot desfasura
antrepre- Pasi pentru infiintarea | Conversatia Manuale, carti de | activitati In domeniul textil
noriat unei societati Problematizarea specialitate Prezinta principalii pasi pentru
comerciale Demonstratia Prezentari infiintarea  unei  societati
Autorizatii de Studiu de caz Videoproiector comerciale
functionare Fise de lucru Stie ce  autorizatii  de

Calificarea personalului
Organizarea unei
activitagi

Planificarea unei
sarcini de lucru: etape,
termene, materiale
necesare, situatii
neprevazute

Fise de evaluare

functionare  sunt  necesare
pentru o societate cu profil de
textile

Practica:
Expunerea
Problematizarea
Conversatia
Jocul de rol
Discutii de grup

Flipchart,
markere
Manuale, carti de
specialitate
Prezentari
Videoproiector
Fise de lucru
Fise de evaluare

Identifica obiectivele si
sarcinile unei activitati,
logistica si resursele necesare
derularii acestei activitati

Este capabil sd realizeze o
ordonare a prioritatilor, astfel
incat sa se asigure un flux
normal de  activitati -
respectarea normelor de timp
Are capacitatea de a stabili
etapele de  realizare a
activitatilor proprii in functie
de specificul activitdtii, cu
respectarea  termenului  de
finalizare a obiectivelor si a
normelor de timp, pentru
fiecare operatie 1n parte
aplicand urmatorul principiu
Identifica situatii neprevdzute
ce influenteaza indeplinirea

10




unei sarcini

Are capacitatea de a solutiona
neconformitati  minore 1In
executarea unei sarcini

Modul 3:
Notiuni
generale
necesare
pentru
desfasurarea
activitatii in
domeniul
textil

3.1.

Norme de
securitate si
sanatate in
munca

Legislatie si norme de
securitate si sanatate in
munca in vigoare
specifice industriei
textile.

Regulamente si
proceduri interne
referitoare la
securitatea i sanatate
in munca.

Factori de risc

Situatii de risc/ pericole
Instructajul de protectia
muncii

Echipamentul de
protectie sanitara si a
muncii

Echipamente si
materiale de stingere a
incendiilor

Masuri de urgenta si de
evacuare

Accidente de munca
Proceduri de
interventie in caz de
accident

Modalitati de
interventie in situatii
neprevazute

Teorie:
Explicatia
Problematizarea
Prezentarea
Dezbaterea
Conversatia
Studiu de caz

Flipchart,
markere
Manuale, carti de
specialitate
Prezentari
Videoproiector
Fise de lucru
Fise de evaluare

Cunoaste si aplica legile,
normativele, regulamentele si
procedurile Tn vigoare, privind
sdndtatea §i securitatea in

munca prin instructaje
periodice si  prin aplicatii
practice

Defineste  instructajul  de

protectie a muncii si prezinta
fiecare tip de instructaj
Cunoaste  procedurile  de
urgenta si evacuare

Prezinta modul de interventie
in situatii neprevazute conform
procedurilor interne

Descrie modul de aplicare a
masurilor de wurgentd si de
evacuare in conformitate cu
procedurile specifice locului de
munca

Defineste si clasifica
accidentele de munca specifice
industriei textile

Descrie modul de aplicare a
procedurilor de interventie in
caz de accident, corespunzator
cu tipul accidentului specific
industriei textile

Practica:
Expunerea
Problematizarea

Flipchart,
markere
Manuale, carti de

Are capacitatea de a efectua
activitatile specifice in conditii
de securitate si cu respectarea




Conversatia specialitate permanentd a normelor in
Jocul de rol Prezentari vigoare
Discutii de grup Videoproiector Sa demonstreze capacitatea de
Fise de lucru a aplica normele de securitate
Fise de evaluare si sandtate 1n munca 1n
Regulamente/ industria textila
Proceduri de Descrie modul de intretinere si
interventie in utilizare a echipamentului de
situatii protectie sanitard/ muncii
neprevazute Identifica si utilizeaza
Plan de evacuare | echipamentele si materialele de
Regulamente/ stingere a incendiilor
proceduri de Identificd situatiile de risc si
interventie in caz | pericolele
de accident Are capacitatea de a realiza
Materiale identificarea si  eliminarea
necesare acordarii | deficientelor  constatate in
primului ajutor aplicarea normelor de
securitate si sanatate in munca
Explicdi modul de raportare
catre persoanele abilitate a
pericolelor care apar la locul
de munca conform
regulamente-lor/  procedurilor
interne
3.2. Legislati » Teorie: Legislatie, Descrie masurile de prevenire
egislatie, politica de - .. o
Norr_n_e mediu norme Expunerea norme, a po_lu_aru_ cu dlt?er_lte sgbstante
specifice regula’mente proceduri, Conversatia regulamente, specifice industriei textile
pentru do protec‘;ie’a mediului Problematizarea proceduri de
finisajul (in vigoare) Studiul de caz protectie a
textil Frontal/pe mediului (in
grupe vigoare)
Planse

Fise de lucru
Fise de evaluare




Reviste de

specialitate
Practica: Legislatie, Are capacitatea de a prezenta,
Expunerea norme, in conformitate cu specificul
Conversatia regulamente, locului de munca, legislatia si
Problematizarea proceduri de normele de protectie a
Studiul de caz protectie a mediului specifice industriei
Frontal/pe mediului (in textile
grupe vigoare) Identifica si respectd circuitul
Planse deseurilor in sectia in care
Fise de lucru lucreaza
Fise de evaluare | Are capacitatea de a prezenta
Reviste de modul de colectare, depozitare
specialitate si evacuare a deseurilor
specifice industriei textile
Aplica normele de protectie a
mediului la locul de munca.
Identificd sursele de poluare
specifice industriei textile
Are capacitatea de a identifica
si elimina deficientele
constatate n aplicarea
normelor de protectie a
mediului, Tn vederea prevenirii
poluarii
3.3 Norme Legislatie aferents Teorie: Legislatie, D'escr'ie mésurilq de p{evenife
pentru. . | prevenirii si stingerii Expunerea} norme, si stmgere a incendiilor in
prevenireasi | ;o oodiilor T industria Conversau_a regulamente, industria textila
stingerea textils Prob_lematlzarea Plange
incendiilor in Studiul de caz Fise de lucru
industria Subtantele chimice care | Frontal/pe Fise de evaluare
textild. se deverseazd odata cu | grupe Reviste de
apele uzate, din finisaj: specialitate
sodi  caustica, sodd | Practica: Legislatie, Are capacitatea de a prezenta,
calcinatd,  coloranti, | Expunerea norme, in conformitate cu specificul




detergenti, apret,

Conversatia

regulamente,

locului de munca, legislatia si

deseuri de fibre Problematizarea Plange normele de prevenire si
Circuitele de evacuare Studiul de caz F.ise de lucru §tinger§3 a Vincendiilor in
a apelor uzate, rezultate Frontal/pe Flse_de evaluare 1ndqur1a textila o
din procesul de | 9rupe ReVI_Ste_ de Aphca normele_ de prevenire si
finisare  chimici  a specialitate §t|nger§ a incendiilor n
tesaturilor industria t?thlé _ B
’ Are capacitatea de a identifica
Procedee de epurare a si elimina deficientele
apelor uzate , Tnainte de constatate  in  aplicarea
deversarea in reteaua normelor de prevenire si
de canalizare a orasului stingere a incendiilor n
Modalititi sigure de industria textila
utilizare si depozitare a
combustibililor folositi
la statiille de incélzit
ulei diatermic.
Modul 4: 4.1 Clasificarea fibrelor Teorie: Suport de curs. Cunoaste semnificatia 10
Materii Fibre textile | textile Prezentarea Manuale de parametrilor 1inscrisi  intr-un
prime in Caracteristicile fizico- | Explicatia specialitate. buletin de analiza fibre.
industria mecanice ale fibrelor Expunerea Planse cu mostre | Cunoaste mediul natural de
textila naturale : bumbac, 1ana, | Individual de fibre. cultivare a bumbacului,
in, canepa ; Diapozitive. respectiv, conditiile de crestere
Caracteristicile fizico- Seturi de mostre. | al oilor pentru lana.
mecanice ale fibrelor Reviste de
chimice : celulozice si specialitate.
sintetice ; Standarde pentru
Caracteristici si fibre textile.
clasificare pentru Practica: Manuale de Are capacitatea de a identifica 20
diferite tipuri de Studiu de caz- specialitate. diferite feluri de fibre.

bumbac si lana.

prezentare mostre.

Conversatia
Problematizarea

Planse cu mostre
de fibre.
Diapozitive.
Seturi de mostre.

Este 1n masura sa descrie
modul general de obtinere a
fibrelor chimice.




Reviste de
specialitate.
Standarde pentru
fibre textile.

4.2 Clasificarea firelor : Teorie: Suport de curs. Cunoaste semnificatia 10
Clasificarea | compozitie, Prezentarea Manuale de parametrilor inscrisi  intr-un
firelor si a caracteristici fizico- Explicatia specialitate. buletin de analiza fire.
sistemelor de | mecanice (finete, Expunerea Seturi de mostre. | Cunoaste sistemele de
filare dublaj, torsiune), Individual Tabele numerotare a firelor si stie
sistemul de filare Tn comparative cu cateva formule de conversie.
care a fost obtinut. parametrii firului
Sisteme de filare : pentru diferite
sistemul clasic (ring) retete de amestec.
pentru fire cardate si Reviste de
fire pieptanate ; specialitate.
sistemul open-end Standarde pentru
pentru fire cardate. fibre textile.
Corelatia dintre Practica: Seturi de mostre. | Are capacitatea de a descrie 20
sistemul de filare si Studiu de caz - Tabele influenta componentilor unui
caracteristicile firului. | prezentare mostre | comparative cu amestec asupra parametrilor
Sisteme de numerotare | de fire din fiecare | parametrii firului | finali.
a finetii firelor. categorie pentru diferite Poate sa prezinte
clasificata retete de amestec. | principalele sisteme de filare a
Conversatia Reviste de firelor.
specialitate. Are capacitatea de a prezenta o
Standarde pentru | clasificare a firelor textile.
fibre textile.
4.3 Clasificarea tesaturilor | Teorie: Suport de curs. Cunoaste semnificatia 20
Clasificarea | finisate in functie de : Prezentarea Manuale de parametrilor finscrisi  intr-un
tesaturilor si | latime, compozitie, | Explicatia specialitate. buletin de analiza tesatura.
a sistemelor | clase de greutate, desen | Expunerea Seturi de mostre. | Cunoaste principalele
de tesere si de tesere (legaturd), | Individual Tabele caracteristici ale tesaturilor
finisare destinatie, sistemul de comparative cu produse in fiecare sistem de




tesere folosit, sistemul
de wvopsire sau de
imprimare.
Clasificarea tesaturilor
dupd sistemul de tesere
tesdturi produse pe
masini  de tesut cu
suveicd ; cu proiectil,
cu banda  elasticd
(greifer), cu jet de aer
sau cu jet de apa.
Corelatia dintre
sistemul de tesere
folosit si caracteristicile
tesaturii.
Clasificarea tesaturilor
dupa  sistemul de
finisare :
tesaturi  vopsite  cu
coloranti: directi,
reactivi, de cada;
tesaturi imprimate cu
coloranti pigmenti, cu
coloranti reactivi si cu
coloranti de cada;
tesaturi albe — albite
chimic sau albite optic.

parametrii
tesaturilor pentru
categorii din
clasificare.
Standarde pentru
tesaturi.

tesere.

Cunoaste principalele avantaje
si dezavantaje de utilizare,
pentru fiecare sistem de
finisare a tesaturilor.

Practica:
Studiu de caz

Manuale de
specialitate.
Seturi de mostre.
Tabele
comparative cu
parametrii
tesaturilor pentru
categorii din
clasificare.
Standarde

Are capacitatea de a prezenta o
clasificare a tesaturilor textile.
Are capacitatea de a descrie 0
clasificare a tesaturilor dupa
modul de finisare.

Poate sd prezinte comparativ
proprietdtile tesaturilor finisate
prin diferite metode de finisare.
Are capacitatea de a prezenta
destinatiile de utilizare pentru
tesdturi in functie de sistemele
de vopsire si imprimare
folosite.

Are capacitatea de a descrie
influenta naturii firelor
componente a unei tesaturi
asupra parametrilor finali.
Poate sa prezinte
principalele sisteme de tesere si
sd identfice diferentele de
principiu intre acestea.
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4.4
Controlul
calitatii
tesaturilor.

Pentru fire: dotarea
minima cu aparatura a
unui laborator pentru
testare fire.

Principalele probe si
analize in laboratorul
de fire: finete,
neregularitate, torsiune,
sarcina de rupere,
alungire.

Pentru tesaturi: dotarea
minima cu aparatura a
unui laborator pentru
testare tesaturi crude si/
sau finisate.
Principalele probe si
analize in laboratorul
de tesaturi crude:
latime, greutate, sarcina
de rupere, alungire,
sarcina de rupere prin
sfasiere, rezistenta la
abraziune.

Principalele probe si
analize in laboratorul
de tesaturi finisate.
Continutul unui buletin
de laborator pentru fire
si tesaturi. Citirea si
interpretarea valorilor
nscrise n buletin.
Prelevarea probelor de
semifabricate si tesaturi
n fluxul tehnologic din
finisaj si periodicitatea

Teorie: Manuale de Cunoaste semnificatia 20
Prezentarea specialitate. parametrilor Tnscrisi intr-un
Explicatia Seturi de mostre. | buletin de analiza tesaturi.
Expunerea Tabele. Cunoaste principalele aparate
Individual comparative cu folosite Tntr-un laborator de

parametrii testari tesaturi.

tesaturilor din Cunoaste frecventa si modul de

diferite categorii | recoltare a probelor pe fluxul

din clasificare. tehnologic.

Standarde pentru

fire textile si

tesaturi.
Practica: Manuale de Are capacitatea de a prezenta o 40
Studiu de caz- specialitate. enumerare a analizelor fizico-
prezentarea Seturi de mostre. | mecanice care se executa intr-
graficului de Tabele. un laborator de tesaturi
efectuare a comparative cu finisate.
analizelor pe flux | parametrii Stie sda citeasca si  sa

Conversatia

tesaturilor din
diferite categorii
din clasificare.
Standarde pentru
fire textile si
tesaturi.

interpreteze valorile Tnscrise
intr-un buletin de analiza
pentru tesaturi.

Are capacitatea de a enumera
locurile de prelevare probe din
fluxul tehnologic si
periodicitatea acestora.

Are capacitatea de a descrie
influenta activitdtii de control
de calitate asupra aspectului si
parametrilor tesaturii.




efectudrii acestor
probe.

Modul 5 :
Operatii
tehnologice
n finisajul
chimic de
tesdturi

51

Fluxul
tehnologic in
finisajul
chimic de
tesdturi

Operatiile principale
ale fluxului tehnologic
si produse chimice si
auxiliare specifice in
finisaj: descleiere,
spalare, albire,
mercerizare, pérlire,
uscare, termofixare,
stabilizare
dimensionald, vopsire,
imprimare, apretare,
calandrare,
sanforizare.
Descrierea masinilor
din finisaj: masina de
descleiat, masina de

Teorie:
Prezentarea
Explicatia
Expunerea
Individual

Manuale de
specialitate.
Planse pentru
fiecare masina.
Tabele.

Videoproiector.

Diapozitive si
filme.
Chestionare.

Cunoaste operatiile efectuate
de fiecare masina din flux.
Cunoaste schema bloc a fluxlui
tehnologic in finisaj.

Cunoaste rolul fiecarei masini
in prelucrarea tesaturii de la
tesatura cruda pana la stadiul
de tesatura finisata final.
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spalat, masina de albit
Pad Roll, masina de
albit continuu, linia de
mercerizat, masina de
parlit, instalatia de
uscare, ramele de
termofixat, masina tip
Orthomat pentru
stabilizare
dimensionald, utilaje de
vopsire — jighere si
linia de impregnare
termosolare, masina de
imprimat, ramele de
apretat, calandru pentru
tesaturi din bumbac,
masina de sanforizat.
Schemele bloc ale
fluxului tehnologic de
finisare pentru tesaturi
albe, tesaturi vopsite,
tesaturi imprimate.
Epurarea apelor uzate
provenite de la
finisarea materialelor
textile

Practica:
Studiu de caz-
prezentarea
fiecarei masini din
finsaj.
Explicarea
modului de
functionare
Vizionarea
modului de
deservire a
masinii.

Manuale de
specialitate.
Planse pentru
fiecare masina.
Tabele.

Videoproiector.

Diapozitive si
filme.
Chestionare.

Are capacitatea de a prezenta o
enumerare a masinilor din
fluxul tehnologic intr-un finisaj
de tesaturi.

Are capacitatea de a descrie
dimensiunile  si  aspectul
pentru: rolele de tesdtura
obtinute in diverse faze de
fabricatie.
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5.2

Principiul de
functionare al
maginilor

Sectorul de pregatire a
tesaturilor:

descrierea functionarii
masinii de albit
semicontinuu Pad Roll;
descrierea functionarii
masinii de mercerizat;
descrierea functionarii

masinii  de  spalat-
descleiat.

Rolul principalelor
sisteme ale masinii in
prelucrarea 1initiald a
tesaturilor si obtinerea
efectului  dorit  n

tesatura produsa.

Rolul  sectorului de
pregdtire in realizarea
procesului de finisare.
Masina de imprimat —
descriere si principiu de
functionare.
Clasificarea masinilor
de imprimat.

Teorie :
Expunerea
Prezentarea
Individual

Manuale de
specialitate.
Plange pentru
fiecare masina.
Tabele.
Videoproiector.
Diapozitive si
filme.

Mostre de suluri,
spete, lamele,
cocleti, ite.

Cunoaste modul de lucru si
scopul operatiei de descleiere a
tesdturilor.

Cunoaste schema bloc a flxului
tehnologic Tn finisaj pentru
principalele moduri de finisare.
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Descrierea functionarii
unei masini de
imprimat cu sabloane
rotative.

Descrierea
principalelor
mecanisme ale masinii
de imprimat:
alimentarea  tesaturii:
regulatorul de tensiune;
organele de conducere
a tesaturii .

mecanismul de
actionare a sabloanelor;
sistemul de fixare sau
vaporizare la
temperatura inalta.
Utilaje pentru vopsirea
tesaturii:

descrierea partilor
componente ale unui
jigher si modul de
functionare;

descrierea liniei  de
vopsire pad-termosol si
a modului de
functionare;

rolul  campului  de
infrarosu in vopsirea
tesaturilor in amestec
cu poliester;

efectul  apretarii  si
sanforizarii asupra
valorii de intrebuintare
a tesaturii.

Practica:

Studiu de caz-
prezentarea
modului de
functionare a
fiecarei masini din
finisaj.

Manuale de
specialitate.
Plange pentru
fiecare masina.
Tabele.
Videoproiector.
Diapozitive si
filme.

Mostre de suluri,
spete, lamele,
cocleti, ite.

Are capacitatea de a prezenta
principiul de functionare si
principalele mecanisme pentru
fiecare masina din sectorul de
pregatire a tesaturilor.

Poate sa prezinte o clasificare a
masinilor de imprimat.
Recunoaste in fabrica si poate
sd descrie functionarea unei
masini de vopsit jigher si a
unei linii de vopsire pad-
termosol.

Identificd cu usurintd pe
masind,  mecanismele  de
control a tesaturilor.

Are capacitatea de a descrie
aspectul tesaturii la intrarea si
debitarea din fiecare utilaj.
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Mecanisme de control a
tensiunii  tesaturii la
maginile din finisaj.

5.3
Defectele de
calitate in
flux.

Principalele defecte de
calitate care apar in
tesatura, in fiecare faza:
descleiat: descleiere
neuniforma, degradarea
fibrelor;

albit: grad de alb
necorespunzator sau
neuniform, cute;
mercerizat: mercerizare

Teorie :
Expunerea
Prezentarea
Individual
Studiu de caz
Problematizarea

Manuale de
specialitate.
Planse pentru
fiecare masina.
Tabele.

Videoproiector.

Diapozitive si
filme.

Cunoaste principalele categorii
de defecte de calitate pentru
tesatura finita.

Cunoaste metodele de baza
prin care se pot depista si
remedia defectele masinii.
Cunoaste modul de completare
a unui buletin de analiza pentru
tesaturi si interpretarea
valorilor nregistrate.
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neegala sau
insuficienta, cute;
vopsit: culoare
necorespunzatoare,
diferente nuanta stanga
dreapta, cute, rezistenta
mica a culorii la
spalare.

imprimat: desen gresit
imprimat, diferente de
nuanta stanga-dreapta,
rezistentd mica la
frecare si spalare.
Cauze probabile ale
acestor defecte.
Metode de remediere
operativa de catre
ajutorul de maistru.

Modul de incadrare a
unei tesdturi in clase de
calitate 1n functie de
numarul de defecte pe
metru si de gravitatea
acestor defecte.

Practica:

Studiu de caz-
Prezentarea
practicd a unor
defecte de calitate
pe semifabricate si
pe tesatura
Urmarirea modului
de remediere
practicd a unui
defect de catre
ajutorul de maistru

Manuale de
specialitate.
Plange pentru
fiecare masina.
Tabele.

Videoproiector.

Diapozitive si
filme.

Si-a insusit lista defectelor de
calitate care pot sd apard pe
tesdturile debitate de masind,
in fiecare faza tehnologica.

Si-a  nsusit cauzele de
producere a defectelor 1n
finisaj.

Poate sa prezinte corelatia care
existd intre numarul si natura
defectelor pe tesatura finitd si
incadrarea acesteia in clasele
de calitate  utilizate n
tranzactiile comerciale.

Are capacitatea sa identifice si
sd interpreteze datele inscrise
intr-o fisa de lot, un program
de productie, un raport de
productie.
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5.4
Accesoriile si
a transportul
interfazic

Prezentarea
principalelor accesorii
cu care sunt dotate
maginile din finisaj.
Prezentarea formatelor
de infdsurare a tesaturii

Teorie :
Expunerea
Individual
Studiu de caz

Suport de curs.
Manual de
specialitate.
Expunerea.
Plange.
Diapozitive.

Cunoaste  modalitatile  de
transport intern a tesaturii de la
0 magina la alta.
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debitate si a modului de | Practica: Suport de curs. Are capacitatea de a enumera 60
transport intern, Vizionarea, Manual de si de a identifica accesoriile
interfazic, de lao descrierea si specialitate. masinilor din finisa;.
masina la alta Tn fluxul | recunoasterea Expunerea. Identifica formatele de debitare
tehnologic. accesoriilor Planse. tesatura de la fiecare masina
folosite in filatura | Diapozitive. din finisaj.
Modul 6: 6.1 Cunoasterea modului Teorie : Suport de curs. Cunoasterea termenilor 10
Notiuni Notiuni de de Intretinere si Expunerea Manuale de elementari din  mecanica:
generale de | mecanica reparatii curente a Individual specialitate. angrenaj, transmisie, parghie,
mecanica pentru masini | utilajelor. Studiu de caz Seturi de mostre | cremaliera, roata  clichet,
din industria | Scule si dispozitive de scule si manson, frana, diferential etc.
textila pentru demontare- dispozitive Cunoaste, la modul general,
montare ansambluri mecanice. masinile-unelte din atelierul
mecanice. Planse cu scheme | mecanic al unei fabrici: strung,
cinematice. freza, masina de gaurit etc.
Caietul de
reparatii al
masinii.
Practica: Suport de curs. Identificarea sculelor si 20
Studiu de caz Manuale de dispozitivelor ~ folosite  in
specialitate. lucrarile mecanice de la
Seturi de mostre | masinile din finisaj.
de scule si
dispozitive
mecanice.
Plange cu scheme
cinematice.
Caietul de

reparatii al
masinii.




6.2
Elementele
de baza
privind
automatiza
rea si
digitalizarea
masinilor
textile

Masini textile
controlate de
computere industriale.
Identificarea acestora
n finisaj.

Rolul computerului n
controlul functionarii
masinilor in finisaj.
Citirea si interpretarea
informatiilor furnizate

de calculatorul masinii.

Teorie : Suport de curs. Cunoaste semnificatia 10
Expunerea Manual de digitalizarii proceselor
Individual specialitate. industriale.
Studiu de caz Diapozitive. Are capacitatea de a descrie
Filme. principalele functii ale

computerului  Tn  controlul

functionarii masinii.
Practica: Practica: Este 1n masura sa identifice pe 20
Studiu de caz Prezentarea fiecare =~ masind,  unitatea

computerului de
comanda pentru
fiecare masina de
finisaj.

Studiu de caz.
Problematizarea.

centrald a calculatorului si
monitorul de control.

Identifica in meniul
monitorului comenzile pentru
obtinerea diferitelor informatii
despre proces.

Identifica datele principale
furnizate de computer si este n
masura sa le interpreteze.
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