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STANDARD OCUPATIONAL

SECTIUNEA A - CERINTELE PIETEI MUNCI |

1. Denumirea ocupatiei si codul COR

Traforator manual lemn- COD COR 731710

2. Denumirea tradusa ocupatiei (En):

Fretwork

3. Activitati si competente
3.1 Activitati specifice ocupatiei

1.

Aplicarea prevederilor legale referitoare la sanitate si Securitate in munca si a

situatilor de urgenta, la locul de munca;

Respecta normele specifice de securitate si sdnatate la locul de munca;
Aplica modalitétile specifice de interventie in situatii de urgenta;

Aplica normele legale referitoare la apararea Tmpotriva incendiilor;
Raporteaza incidentele de sanatate si securitate Tn munca ce apar in timpul
desfasurarii activitatilor;

Aplicarea prevederilor normelor de protejare a mediulului la locul de munca;
Aplica prevederile normelor de protectia mediului in activitatea desfasurata;
Identifica posibile surse de poluare;

Gestioneaza corect selectia, depozitarea si evacuarea deseurilor rezultate in urma desfasurari
activitatii;

Organizarea locului de munca;

Amenajeaza spatiul de lucru in corelare cu succesiunea logica a desfasurarii
activitatii;

Aranjeaza logic si ergonomic spatiile pentru depozitarea sculelor si materialelor
folosite Tn timpul procesului de lucru;

Depoziteaza materia prima in spatiile special amenajate, in corelare cu activitatea
desfasurata,

Aprovizionarea cu mijloace de munca;

Asigura sculele si dispozitivele necesare lucrului;
intretinerea echipamentelor de munci;
Verifica starea echipamentelor de lucru;
Informeaza asupra deteriorarii/ defectarii echipamentelor de lucru;
Aplica procedurile de intretinere a echipamentelor de lucru.
Aplicarea cunostintelor generale de comunicare;
Cunoaste notiunile generale de comunicare;
Cunoaste terminologia specificd ocupatiei;
Comunica eficient cu colegii de echipa si cu conducatorii;
Se exprima corect la locul de munca , folosind terminologia specifica ocupatiei;




Lucrul in echipa;

- Cunoaste rolurile in echipa, atributiile individuale in cadrul echipei in functie de
sarcinile de realizat;

- Respectarea raporturilor ierarhice si functionale in cadrul echipei;

Asigurarea necesarului de materii prime si verificarea calitatii acestora;

Aprovizioneaza atelierul cu materialele necesare lucrului: lemn, adezivi, lacuri,

vopsele, etc;

Identifica tipul, calitatea si cantitatea materialelor necesare pentru executarea

lucrarii;

Identifica si selecteaza sursele de aprovizionare;

Depoziteaza materialul lemnos si substantele in conditii adecvate si de sigurantd;

Foloseste elemente ramase din procesul de confectionare pentru realizarea unor

produse de mici dimensiunt;

Pregitirea materiei prime pentru lucru;

Pregateste materialul lemnos pentru traforare;

Pregateste sablonul/matrita pentru obiectul ce urmeaza a fi confectionat;

. Realizarea prin traforare a obiectelor din lemn;

Realizeaza prin traforare produse cu functii utilitare si estetice;

Confectioneaza si decoreazd elemente din lemn in tehnica traforarii, pentru obiecte
executate de tdmplari sau dulgheri;

Executa lucrari decorative in lemn prin tehnica decuparii si perforarii;

Executa elemente si obiecte decorative de interior, precum si parti componente
decorative de arhitectura populara;

Foloseste instrumente de desenat, masurat si trasat;

Foloseste unelte de taiat si perforat;

Imprima sablonul/matrita obiectului ce urmeaza a fi confectionat, pe suprafata
lemnoasa;

Traforeaza manual modele desenate pe suprafata lemnoasa;

Traforeaza mecanic modele desenate pe suprafata lemnoasa;
Asambleazd/imbina piesele in cazul obiectelor compuse din mai multe elemente;

. Decorarea obiectelor traforate;

Realizeaza decorul pe obiectele traforate prin aplicarea de vopseluri, lacuri, baituri
etc;

. Finisarea produselor traforate;

Foloseste materiale necesare lucrarilor de slefuire, finisare si conservare;
Realizeaza operatiuni de finisare, prin slefuire si lustruire a obiectelor traforate;

. Verificarea calitatii produselor traforate;

Verifica si evalueaza calitatea produsului confectionat;
Remediaza eventualele defecte ale produsului confectionat;

. Valorificarea produselor traforate;

Ambaleaza cu atentie obiectele confectionate;

Eticheteaza produsele conform specificatiilor tehnice si a prevederilor legislatiei in
vigoare ;

Depoziteaza cu responsabilitate produsele in spatii adecvate ca dimensiuni si
microclimat;

Valorificd produsele confectionate prin traforare in spatii comerciale §i /sau n
targuri de artizanat.




3.2 Competente

1. Aplicarea prevederilor legale referitoare la sdnatate si securitate in munca, si a
situatilor de urgenta, la locul de munci;
Aplicarea prevederilor normelor de protejare a mediului la locul de munca;
Organizarea locului de munca;
Aprovizionarea cu mijloace de munci;
Intretinerea echipamentelor de munci;
Aplicarea cunostintelor generale de comunicare;
Lucrul n echipa;
Asigurarea necesarului de materii prime si verificarea calitatii acestora;
Pregatirea materiei prime pentru lucru;

. Realizarea prin traforare a obiectelor din lemn;

. Decorarea obiectelor traforate;

. Finisarea produselor traforate;

. Verificarea calitdtii produselor traforate;

14. Valorificarea produselor confectionate.
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4. Niveluri de calificare:

4.1. Nivelul de calificare conform Cadrului National al Calificarilor (CNC)
4.2. Nivelul de referintd conform Cadrului European al Calificarilor (EQF)

4.3. Nivelul educational corespondent, conform ISCED - 2011 (cod program educational)

5. Acces la alta/alte ocupatie/ocupatii cuprinsa/ cuprinse in COR

Acces la ocupatie/ocupatii de acelasi nivel de calificare, conform CNC, pe baza de
experientid/recunoastere de competente
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Nu este cazul

6. Informatii suplimentare

Ocupatia de traforator manual este practicatd, de reguld, in ateliere mici, de tip familial dar si
n sectii de lucru destinate pentru executarea lucrarilor cu componente traditionale din cadrul
unor ateliere de tdmplarie mai mari. Traforatorul manual lemn confectioneaza obiecte, cu
functii utilitare si estetice. El executa lucrari decorative in lemn folosind tehnicile decuparii si
perforarii, dupa modele imprimate pe placi lemnoase. Produsele se incadreaza in categoria
obiectelor decorative de interior (ldmpi cu abajur, l1adite, casete, suporturi diverse), rame
pentru tablouri, fotografii sau oglinzi, console. Traforatorul manual lemn executa si elemente
decorative de arhitectura populara (garduri, porti, stalpi, pridvoare, anexe gospodaresti etc.)
Traforatorul manual lemn executd produse comandate de beneficiari si produse de conceptie
proprie destinate valorificarii pe piata cum ar fi produsele din lemn 1n miniatura create dupa
tipologii originale. El foloseste pentru prelucrarea lemnului, preponderent, unelte de lucru
manuale dar si scule electrice de mana. Produsele confectionate de traforatorul manual cuprind
0 importantd componentd decorativd rezultatd din aplicarea tehnicilor traditionale de
confectionare si ornamentare.




SECTIUNEA B - CERINTE PENTRU EDUCATIE SI FORMARE PROFESIONALA

1. Informatii despre programul de educatie si formare profesionala

1.1.Cerinte specifice de acces la program
1.1.1. Competente si deprinderi necesare accesului la program:

Nu este cazul.

1.1.2. Conditii minime de acces la program, raportate la nivelul de studii:

Niveluri de studii:

- Invitimant primar

- Invitimant gimnazial [
- iInviitimant general obligatoriu

- Invitimant profesional prin scoli profesionale

- Inviitimant liceal, firi diplomi de bacalaureat

- Invitimant liceal, cu diplomi de bacalaureat

- Invitimant postliceal

- Invitimant superior cu diploma de licent3

- iInvitimant superior cu diplomi de master

1.1.3. Alte studii necesare:

Nu este cazul.

1.1.4. Cerinte speciale:

Nu este cazul.

2. Descrierea programului de educatie si formare profesionala

2.1. Durata totala, nr. ore 360 din care:
- 120 teorie,
- 240 practica.

2.2. Planul de pregatire (anexa nr. 1 la prezentul standard ocupational )

2.3. Programa de pregitire teoretica si practica (anexa nr. 2 la prezentul standard
ocupational)




2.4. Echipamente/utilaje/programe software etc. necesare pregatirii teoretice si practice

Pentru pregatirea teoretica sunt necesare urmatoarele echipamente:

PC/Laptop si accesorii, videoproiector, ecran de proiectie, flipchart, suporturi de curs, instrumente
de masurat; Consumabile si accesorii: dosare, mape, rechizite, hartie pentru scris, CD-uri, schite,
desene, instrumente de scris, mostre de esenta lemnoasa;

Pentru pregatirea practica:

Atelier de tamplarie dotat cu banc de tamplarie, mese, dulapuri si polite pentru scule, sabloane
pentru elementele de serie. Unelte si instrumente manuale: instrumente de verificare a placilor
lemnoase (niveld cu bula de aer (boloboc), echer, fir de plumb etc). Instrumente de masurat si
trasat (metru pentru tamplarie, rigla gradata, compas, vinclu, raportor, echere in unghi drept,
obtuz, ascutit, compas, subler). Instrumente de marcat si imprimat, rigla, echer, compas, creioane
de tamplarie si HB, cretd. Unelte de taiat (fierastrau de mana, cu rama, in unghi, fierastrau
spintecdtor, transversal, cu coada, cu creasta, cu varf, fierastrau de furnir, fierastrau de traforaj).
Unelte pentru traforat (panze de traforaj, fierastrdu de traforaj, fierastrdu cu lama find pentru
decupaj etc). Scule pentru perforat (sfredel, burghiu), scule de slefuit, rindele, raspile, raschete.
Alte scule de tamplarie (patenti, clesti, ciocan, surubelnita, dalti, pile, menghine etc), smirghel,
razuitoare pentru finisare etc. Unelte electrice de mana: circular mana, bormasina, fierastrau
pendular, rindea electricd, masind de slefuit. Adezivi pentru imbinari si incleieri. materiale pentru
desenat si imprimat (hartie milimetrica, hartie de calc, indigo, carton). Materiale pentru finisari
(hartie abraziva de diferite granulatii si marimi, chituri pentru uniformizari, baituri, ceara de
finisaj, uleiuri, diluanti, vopsele, 1ana de otel etc. etc). Echipamentul individual de protectie,
echipamente pentru stingerea incendiilor, trusa de prim ajutor.

2.5. Cerinte privind nivelul minim de calificare si experienta profesionala pentru
formatori si instructori/preparatori formare

Formatorii trebuie sd indeplineasca urmatoarele conditii, cumulativ:

- sa fie specialisti certificati intr-unul dintre domeniile patrimoniului cultural sau n arte
plastice si decorative ori in domenii conexe; pentru formarea competentelor de sanatate si
securitate in munca si protectia mediului pot fi folositi specialisti certificati in domeniile
respective;

- sd fie certificati conform reglementarilor in vigoare privind calitatea de formator;

- sd aiba experienta profesionala in domeniul ocupatiei de minim 2 ani Tn ultimii 5 ani de
munca;

Pot functiona ca instructori/preparatori formare persoanele care indeplinesc conditiile
legale privind calitatea de instructor/preparator formare si au experientd de minimum 2 ani,
n ultimii 5 ani, in domeniul standardului ocupational.

Instructorii/preparatori formare trebuie sa fie certificati, conform prevederilor legale Tn
vigoare.

2.6. Cerinte privind nivelul minim de calificare si experienta profesionala pentru

evaluatorii de competente profesionale

Evaluatorii din comisiile de examinare trebuie sa fie:

- specialisti cu studii superioare certificati ntr-unul dintre domeniile patrimoniului cultural
sau 1n arte plastice si decorative ori in domenii conexe;

- certificati ca evaluatori de competente profesionale si s aiba experientd in domeniul
ocupatiei de minim 2 ani in ultimii 5 ani de muncs;
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Anexa Nr. 1
la standardul ocupational

PLAN DE PREGATIRE

Nr. Competenta Modul Nr. Nr.
crt. dobandita ore ore
teorie | practica
Aplicarea prevederilor
1. norme_lor d? sanatatve 3 Contextul social si cadrul normativ al 5 10
securitate in munca la s .
< exercitaru ocupatiel
locul de munca
Aplicarea prevederilor
normelor de protejare a 5 10
2. mediului la locul de
munca
Organizarea I(3cuIU| de 5 10
3. munca
4, Aprowzmnarea Cle Organizarea mediului de munca 5 10
mijloace de munca.
5 ' Intretinerea ] 5 10
echipamentelor de munca
Aplicarea cunostintelor
6 generale de comunicare 5 10
Comunicare si relationare in mediul de
munca
7 Lucru in echipa 5 10
Asigurarea necesarului de
8 materii prime si 5 10
' verificarea calitatii Pregdtirea traforarii obiectului
acestora
Pregatirea materiei prime
0. 20 40
pentru lucru
Realizarea prin traforare a Confectionarea produsului traforat
10. . . ’ 25 50
obiectelor din lemn
11 Decorarea obiectelor Ornamentarea si finisarea obiectului 15 30
' traforate traforat
12. Finisarea produselor 10 20
traforate
Verificarea calitatii Verificare calitatii produselor impletite
13. ’ oo 5 10
produselor traforate din nuiele
14. Valorlflcareq produselor Valorificarea produselor traforate 5 10
confectionate
TOTAL ORE 120 240
TOTAL GENERAL 360
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PROGRAMA DE PREGATIRE

Anexa Nr. 2
la standardul ocupational

TEORETICA SI PRACTICA
METODE/ MIJLOACE DE NR. ORE
Nr. < FORME DE INSTRUIRE, CRITERII DE
ot | MODUL | DISCIPLINA | CONTINUT TEMATIC DESFASURAR | MATERIALE DE EVALUARE TEOR | PRAC
E INVATARE IE | TICA
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1. 1.1.1 Norme de securitate | Teorie: Teorie: Identificarea si 3
Contextul 1.1. Aplicarea | si sinatate in munca: -Prelegere -Suport de curs respectarea
social si prevederilor | - Legislatie si norme de -Exemplificare | -Acte normative obligatiilor prevazute
cadrul normelor de | securitate i sanatate in -Dezbatere. privind SSM in legislatie privind
normativ al | sanitate si munca in vigoare specifice -Flipchart sdnatatea si securitatea
exercitarii securitate in | domeniulu; -Calculator / Laptop n munca specifice
ocupatiei munca la - Regulamente si proceduri -Videoproiector traforatorului
locul de interne referitoare la Practica : Practica : 6
munca Securitatea §i sdnatatea in -Exemplificare | -Suport de curs Utilizarea corectd a
munca; -Dezbatere -Flipchart echipamentului
- Instructajul privind -Aplicatii -Calculator / Laptop individual de lucru si
sanatatea si securitatea in | practice -Videoproiector protectie, in scopul

munca;

- Echipamentul de lucru si
echipamentul de protectie a
muncii

- Consecinte ale
nerespectdrii regulilor de
securitate si sdnatate n
muncd: accidente
profesionale, imbolnaviri
profesionale

-Trusa de prim ajutor

pentru care a fost
primit, in corelatie cu
specificul locului de
munca si riscurile
potentiale

Aplicarea prevederilor
documentelor privind
sdndtatea si securitatea
in munca elaborate
pentru activitatile




- Reguli de baza in
acordarea primului ajutor
n caz de accidente

- Modalitati de interventie
in situatii neprevazute

desfasurate in atelierul
de tamplarie

Acordarea primului
ajutor la locul de
munca in caz de

accident
1..1.2 Norme privind Teorie: Teorie: Identificarea si
apararea impotriva -Prelegere -Suport de curs; respectarea
incendiilor: -Exemplificare | -Acte normative obligatiilor prevazute
- Cadrul legal general care | -Dezbatere privind apararea in legislatie privind
reglementeaza apararea impotriva incendiilor | apararea impotriva
Tmpotriva incendiilor si si pentru situatii de incendiilor specifice
pentru situatii de urgenta urgenta traforatorului
- Organizarea apararii -Flipchart
impotriva incendiilor la -Calculator / Laptop Aplicarea prevederilor
locul de munca -Videoproiector documentelor de
- Continutul documentelor | Practica : Practica: aparare impotriva
specifice de aparare -Exemplificare | - Documentele incendiilor si pentru
impotriva incendiilor -Dezbatere specifice de aparare situatii de urgentd
- Dispozitivele, -Aplicatii impotriva incendiilor; | elaborate pentru
echipamentele, instalatiile, | practice - Materiale s1 activitatile desfasurate

sistemele destinate apararii
Tmpotriva incendiilor

- Planul de evacuare in caz
de incendiu

- Instructajul de aparare
Tmpotriva incendiilor

echipamente de
stingere a incendiilor:
- Instalatii automate
de detectare si stingere
a incendiilor

- Extinctoare chimice
sau cu zapada
carbonica

-Nisip, lopeti, galeti
etc.

n atelierul de
tamplarie

Manevrarea cu
corectitudine a
dispozitivelor si
echipamentelor pentru
interventie Tn caz de
incendiu




1.2 Aplicarea | 1.1.4. Aplicarea Teorie: Teorie: Identificarea si
prevderilor prevederilor actelor -Prelegere -Suport de curs implementarea
normelor de | normative privind -Exemplificare | -Flipchart prevederilor normelor
protejare a protectia mediului: _Dezbatere _Calculator / Laptop de protejare a
mediului la - Legislatia specifica de . . mediului pe timpul
locul de protectia mediului -Vldeopr0|ec'For lucrului n atelier
munci - Reguli privind protectia si -Acte normative
conservarea mediului privind protectia Gestionarea cu
- Aplicarea unor reguli mediului responsabilitate,
ecologice pentru locul de | practica: Practica: permanenta a 10
munca: - _Exemplificare | -Flipchart d'eseuri_lo_r rezultate
- economisirea _Dezbatere Calculator / Laptop dln.act|V|tate, qonfqrm
materiel prime . . N cerintelor cuprinse Tn
- economisirea -Studiude caz | -Proceduri proprii de | procedurile de mediu
energiei protectia mediului ale atelierului.
- economisirea apei -Recipienti de
- selectarea deseurilor colectare selectiva a Colectarea selectiva a
deseurilor deseurilor
Organizarea | 2.1. 2.1.1. Identificarea Teorie: Teorie:
mediului de | Organizarea | particularitatilor locului | - EXpunere - Suport curs Identificarea
munca la locul de de muncai si organizarea | - Dezbateri - Computer / Laptop obiectivele de realizat;
munca spatiului de lucru pentru | - Discutii libere | - Videoproiector

buna derulare
activitatilor specifice

- Flipchart
- Consumabile

Pregatirea locului de
munca astfel incat sa
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- Identificarea Practica: Practica: se asigure o 10
particularitatilor locului de | - Aplicatii - Atelier de tamplarie | productivitate
munca in functie de practice - Echipamente de maxima;
activitatea desfasurata -Studiu de caz lucru (scule, unelte,
- Identificarea spatiului de instrumente, Amenajarea locului de
derulare a activitatilor in dispozitive) pentru munca
functie de caracteristicile si realizarea obiectelor tinand cont de
succesiunea operatiilor de traforate principii ergonomice.
executat - Materiale si
- Organizarea spatiului substante folosite la
propriu de lucru confectionarea
obiectelor traforate
-Materia prima din
care se realizeaza
obiectele traforate
2.2.Aprovizio | 2.2.1 Identificarea si Teorie: Teorie:
narea cu procurarea mijloacelor - Expunere -Suport de curs Identificarea tipurilor
mijloace de de munci necesare - Exemplificare | -Materiale de echipamentelor de
munca realizarii obiectelor prezentare lucru si a materialelor
traforate -Calculator/Laptop necesare pentru
-ldentificarea -Videoproiector traforarea obiectelor
echipamentelor de lucru -Ecran de proiectie
folosite la confectionarea -Flipchart Intocmirea
obiectelor traforate Practica: Practica: necesarului de 10
- Instrumente si -Exemplificare | - Atelier de timplarie | echipamente de lucru
materiale folosite la | - Exercitii - Echimpamente de si materiale pentru
desenat si imprimat practice lucru si materiale traforarea obiectelor

modele pentru traforat

- Unelte de masurat

- Instrumente pentru
marcat

- Unelte pentru taiat

- Scule de gaurit

- Scule pentru imbinat

- Instrumente de fixat si
adezivi

Asigurarea
necesarului dr
echipamente de lucru
si materiale
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- Instrumente si
materiale pentru
finisat

- Substante folosite la
decorarea obiectelor
traforate

- Substante folosite in
procesul de
conservare a
obiectelor traforate

Asigurarea necesarului dr
echipamente de lucru si
materiale

2.3.
intretinerea
echipamentel
or de munca

2.3.1. Intretinerea si
verificarea stirii de
functionare a
echipamentelor de munca
-Intretinerea
echipamentului de lucru in

Teorie:

- Expunere

- Dezbateri

- Discutii libere

Teorie:

- Computer
-Videoproiector

- Flipchart

- Suport curs n format
tiparit si/sau digital

- Consumabile

Verificarea starii
echipamentelor de
lucru pentru
mentinerea sigurantei
in exploatare

Stabilirea
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locuri amenajate special si | Practica: Practica: echipamentelor 10
conditii de siguranta - Aplicatii - Echipamente si scule | defecte care trebuie
- Intretinrea practice pentru realizarea Tnlocuite sau reparate
echipamentului de lucru obiectelor traforate
conform indicatiilor - Scule si echipamente | Aplicarea procedurilor
producatorului pentru controlul / de intretinere in
-Verificarea verificarea calitatii functie de indicatiile
echipamentelor de lucru lucrarilor producatorilor
din punct de vedere al
integritatii si gradului de
uzura
- Selectionarea
echipamentelor de lucru
neconforme pentru
reparare/inlocuire
- Informarea asupra
deteriorarii/defectarii
echipamentelor de lucru.
- Aplicarea procedurilor de
intretinere a
echipamentelor de lucru
3. 3.1. Aplicarea | 3.1.1. Cunostinte generale | Teorie: Teorie - Cunoasterea
Comunicare | cunostintelor | de comunicare. - Expunere - Computer notiunilor generale de
si relationare | generale de - Notiuni generale de - Dezbateri - Imprimanta comunicare
Tn mediul de | comunicare comunicare: definitia - Discutii libere | - Videoproiector
munca comunicarii, roluri, - Ecran proiectie sau - Comunicarea
mijloace de comunicare monitor de perete adecvata cu colegii de
- Metode de comunicare pentru sali de curs echipa si cu
corespunzatoare situatiei - Flipchart conducatorii
date pentru transmiterea, - Suport curs in format
primirea corecta si rapida a tiparit si/sau digital - Cunoasterea
informatiilor: orala, scrisa, - Consumabile: foi terminologiei
desene flipchart, coli A4, specifice ocupatiei
- Terminologia specifica marker, etc.
ocupatiei Practica: Practica - Exprimarea corecta 6

la locul de munca ,
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- Aplicatii - Computer folosind terminologia
practice - Imprimanta specifica ocupatiei
-Demonstratii - Videoproiector
- Ecran proiectie sau
monitor de perete
pentru sali de curs
- Flipchart
- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.
3.1.2. Comunicarea Teorie: Teorie Comunicarea
informatiilor - Expunere - Computer informatiilor
-Utilizarea metodei de - Dezbateri - Imprimanta referitoare la locul de
comunicare - Discutii libere | - Videoproiector munca

corespunzatoare situatiei
date: discutii, rapoarte
verbale si scrise

- Identificarea si utilizarea
surselor corecte de
informare

- Utilizarea limbajul
specific activitatii
desfasurate

- Raportarea (verbala sau in
scris), atunci cand este
necesar

- Ecran proiectie sau
monitor de perete
pentru sali de curs

- Flipchart

- Suport curs n format
tiparit si/sau digital

- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,

marker, etc.
Practica: Practica
- Aplicatii - Computer
practice - Imprimanta
-Demonstratii - Videoproiector

- Ecran proiectie sau
monitor de perete
pentru sali de curs

- Flipchart

- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.

Utilizarea metodei
corespunzatoare de
comunicare in functie
de situatie

Identificarea si
utilizarea surselor
corecte de informare
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3.2. Lucrul in
echipa

3.2.1 Capacitatea de a
lucra in echipa:

- Rolurile in echipa si
atributiile individuale in
cadrul echipei, in functie
de sarcinile de realizat

- Respectarea raporturilor
terarhice si functionale in
cadrul echipei

- Comunicarea in echipa

Teorie

- Expunere

- Dezbateri

- Discutii libere

Teorie

- Computer

- Videoproiector

- Ecran proiectie, sau
monitor de perete
pentru sali de curs

- Flipchart

- Suport curs in format
tiparit si/sau digital

- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,

marker, etc.
Practica Practica
- Expunere
- Dezbateri - Suport curs n format

- Discutii libere

tiparit si/sau digital
- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,

Identificarea rolurilor
n cadrul echipei

Cunoasterea
atributiilor individuale
n cadrul echipei

Tngelegerea corecta a
sarcinilor,
instructiunilor si
procedurilor de lucru

Clarificarea
eventualelor
neintelegeri ale
sarcinilor si
instructiunilor

10

marker, etc.
4. Pregitirea | 4.1.Asigurare | 4.1.1. Materii prime, Teorie: Teorie: Identificarea materiei
traforarii a necesarului | folosite la realizarea - Expunere -Suport de curs prime de calitate
obiectului de materii obiectelor traforate: -Exemplificare | -Materiale de pentru realizarea
prime si - Identificarea tipului si prezentare obiectelor traforate
verificarea calitatilor materiei prime -Calculator/Laptop
calitatii folosite pentru realizarea -Videoproiector Stabilirea cu exactitate
acestora obiectelor traforate -Ecran de proiectie a necesarului de

- Stabilirea necesarului de
materii prime pentru
realizarea obiectelor
traforate

-Aprovizionarea atelierului
cu materie prima necesara

-Flipchart

-Mostre cu diferite
tipuri de materii prime
(lemn, adezivi,
vopsele, baituri si
lacuri)

materii prime pentru
realizarea obiectelor
traforate
Aprovizionarea
oportuna a atelierului
cu materie prima
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realizarii obiectelor Practica: Practica : necesara realizarii
traforate: lemn, adezivi, -Exemplificare | -Atelier de tamplarie | obiectelor traforate
vopsele, baituri si lacuri. - Observatie -Diferite tipuri de

- Utilizarea eficientd a directa materii prime (lemn, | Utilizarea eficienta a
materiei prime n - Dezbatere adezivi, vopsele, materiei prime folosita
concordantd cu - Exercitii baituri si lacuri) la confectionarea
complexitatea obiectelor obiectelor traforate
traforate

4.1.2. Tipuri de materii Teorie: Teorie: Identificarea calitatii
prime folosite la -Expunere -Suport de curs si tipurilor de esente
realizarea obiectelor -Prelegere . _Calculator/Laptop de lemn necesare
traforate si proprietatile | -Demonstratie _Videobroiector pentru realizarea

lor: lemn, adezivi, vopsele, P . obiectelor traforate
lacuri si baituri -Ec.ran de proiectie

- Cunoasterea si -Flipchart Identificarea tipurilor
identificarea tipurilor de - Manuale/carti de si calitatii adezivilor
esete de lemn folosite specialitate folositi Tn procesul de
pentru realizarea obiectelor -Atelier de tmplarit | confectionare a
traforate Practica: Practica | obiectelor traforate

i Utl!lgarea t'.p.unlo.r .de -Exemplificare | -Atelier de tamplarit - A
adezivi folositi la lipirea -Observare - Diverse tiouri de Identificarea tipurilor
obiectelor traforate directs P si calitatii vopselelor,
- Utilizarea tipurilor de -Aplicatii esente _lemnoase, lacurilor si

vopsele, lacuri si substante | practice adezivi, vopsele, substantelor de

de conservare flosite la
realizarea obiectelor
traforate

lacuri si baituri

conservare flosite la
realizarea obiectelor
traforate
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4.2. 4.2.1 Pregitirea Teorie: Teorie: Efectuarea corecta a 20
Pregitirea materialului lemnos prin | -Expunere -Suport de curs operatiunilor de
materiei prelucrarea manuala si -Exemplificare | -Calculator/ prelucrare a lemnului
prime pentru | mecanica: -Observare Laptop pentru pregaturea
lucru - Executarea operatiunilor | directd -Videoproiector placilor de traforat
debitare a lemnului: -Dezbatere -Flipchart
sectionare, retezare, -Ecran de proiectie Caracteristicile
spintecare, tivire, -Manuale/carti de materialelor folosite la
Tnsemnare, decupare specialitate traforaj
- Curatarea suprafetei - Filme educationale /
lemnoase prin: slefuire, documentare despre Aplicarea procedeelor
degresare etc. prelucrarea lemnului | de remediere a
- Cunoasterea si defectelor placilor
identificarea defectelor lemnoase
materialului lemnos Practica: Practica : 40
(norduri, crapaturi, cari, -Exemplificare | -Atelier de tamplarit | Utilizarea
gduri, galerii de insecte, -Exercitii -Unelte, scule si echipamentului de
etc.) practice dispozitive pentru lucru pregatirea
- Remedierea eve_ntualglor pregitirea materialului | Materialului lemnos
defecte ale materlalulm lemnos
lemnos/placilor de traforat
prin tratarea mecanica
si/sau chimica
- Pregatirea placilor de
lemn pentru traforat prin
taiere, slefuire etc.
5. 5.1. 5.1.1. Pregatirea Teorie: Teorie: Proiectarea / schitarea 5
Confectionar | Realizarea sablonului/matritei -Expunere -Suport de curs obiectului traforat si a
ea prin traforare | pentru obiectul traforat: | -Exemplificare | -Calculator/ partilor componente
produsului a obiectelor | - Desenarea conturului -Observare Laptop ale acestuia
traforat din lemn obiectului, cu instrumente | directa -Videoproiector
adecvate, pe suport de -Dezbatere -Flipchart Aplicarea procedeelor

hartie

-Ecran de proiectie

de transpunere a
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-Trasarea conturului in -Atelier de tamplarit modelelui de traforat
conformitate cu pe suportul de lemn
dimensiunile prevazute in
comanda Utilizarea corecta a
- Transpunerea conturului | Practica: Practica: echipamentului de 10
de pe hartie pe placa de -Exemplificare | - Atelier de tamplarit | lucru pentru
lemn -Exercitii - Instrumente s1 transpunerea
practice materiale pentru modelului
pregartirea
sablonului/matritei:
pentru traforat:
foarfeca, hartie
milimetrica, hartie de
calc, indigo, carton
- Instrumente pentru
imprimat: creioane,
creta, creioane de
tamplarie
- Placi de lemn pentru
traforat
5.1.2 Cofectionarea Teorie: Teorie: Efectuarea corecta a 20
obiectelor traforate: - Expunere - Flipchart operatiunilor de
- Confectionarea propriu- | - Exemplificare | - Videoproiector traforare
zisd a obiectelor de lemn - Observare - Calculator
prin traforare: directa - Atelier de tamplarit | Utilizarea corectd a
- Taierea materialului | Practica: Practica: echipamentelor de 40
lemnos pe masa de lucru, | Expunere Atelier de tamplarit lucru folosite la
cu fierastraul de traforat - Exemplificare | - Echipamente de traforare
- Taierea dupa linii - Observare lucru folosite la
drepte, taierea dupa linii directa traforarea pieselor Cunoasterea

curbe, taierea unghiurilor
- Folosirea
burghiului pentru (pentru

- Instrumente si
materiale folosite
la desenat si
imprimat modele

principalelor tipuri de
taieturi si procedee de
efectuare a

decupajelor interioare
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tdierea unghiurilor mai
mici de 90°)

- Operatiuni de
asamblare folosind
imbinari prin incleiere

- Operatiuni de
asamblare prin folosirea
cepurilor, scobiturilor sau
imbinarea la jumatate din
grosimea/latimea pieselor
- Operatiuni de
slefuire a suprafetelor
obiectelor

- Operatiuni de
finisare pentru protejarea
pieselor

- Intrebuintarea
echipamentelor de lucru
folosite la traforare

pentru traforat:
foarfeca, pioneze
hartie milimetrica,
hartie de calc,
indigo, carton
Unelte de masurat:
rigla, echer,
compas, metru
gradat, ruleta,
subler

Instrumente pentru
marcat: creioane,
cretd, creioane de
tamplarie

Unelte pentru
taiat: fierastrau de
traforaj, fierastrau
de furnir,
fierastrau cu rama
si cu coada, panze
de traforaj

Scule de gaurit:
sula, scoaba,
sfredelul, burghiul,
masina de gaurit
Scule pentru
imbinat: ciocane,
clesti, surubelnite,
land de otel etc.
Instrumente de
fixat si adezivi:
scoabe 1n forma de
G, scoabe n unghi
drept, scoabe
pentru muchii,

Intrebuintarea
eficienta a
echipamentelor de
lucru folosite la
traforare

Asamblarea corecta a
obiectelor compuse
din mai multe
elemente

Slefuirea si finisarea
estetica a obiectelor
traforate
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eclise, chingi,
aracet si prenadez
- Instrumente si
materiale pentru
finisat: cutite, pile,
ragpele, razuitoare,
smirghel/hartia de
slefuit si 1ana de

otel
6. 6.1. 6.1.1. Aplicarea de Teorie: Teorie: Identificarea uneltelor 10
Ornamentar | Decorarea procedee de -Expunere -Suport de curs si materialelor folosite
ea si obiectelor ornamenetare/decorare a | -Exemplificare | -Calculator/ la decorarea
finisarea traforate obiectelor traforate: -Observare Laptop produselor si a rolului
obiectului - Identificarea tipului de directa -Videoproiector lor
traforat ornament/decor in functie | -Dezbatere -Flipchart
de utilitatea obiectului -Ecran de proiectie Intrebuintarea
- Procedee decorative: -Atelier de tamplarie | uneltelor folosite la
- tehnica intarsiei Practica: Practica: aplicarea elementelor 20
- tehnica -Demonstratie - Atelier de timplarie | decorative
sculpturii/incrustarii | -Exercitii - Unelte si materiale
- tehnica pirogravurii | practice folosite la decorarea Aplicarea elementelor

- vopsire/pictare
- Unelte si materiale
folosite la decorarea
obiectelor traforate
- Aplicarea elementelor
decorative utilizand unelte
si instumente
corespunzatoare fiecarei
tehnici
- Aplicarea elementelor
decorative in functie de
caracteristicile materialului
lemnos

obiectelor traforate

- Obiecte traforate
realizate n tehnici de
decorare diferite

si tehnicilor de
decorare
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- Aplicarea elementelor
decorative cu simf estetic,
conform detalilor din
comanda

6.1.2. Motive decorative . Teorie: Teorie: Cunoasterea tipurilor 5
folosite la ornamentarea | -Expunere -Suport de curs de motive decorative
obiectelor traforat: -Exemplificare | -Calculator/ folosite la
- Tipuri de motive utilizate | -Observare Laptop ornamentarea
la decorarea obiectelor directa -Videoproiector obiectelor traforate
traforate: -Dezbatere -Flipchart
- geometrice -Ecran de proiectie Alegerea adecvata a
- florale -Atelier de tamplarie | motivului decorativ Th
- vegetale Practica: Practica: concordanta cu 10
- zoomorfe -Demonstratie - Atelier de tamplarie; | specificul obiectului si
- inscriptii -Exercitii - Unelte si materiale a detaliilor din
-Alegerea motivului practice folosite la decorarea comanda
decorativ in concordanta cu obiectelor traforate
specificul obiectului si a - Obiecte traforate
detaliilor din comanda realizate n tehnici de
decorare diferite
6.2. Finisarea | 6.2.1. Modalititi de Teorie: Teorie: Cunoasterea uneltelor 10
obiectelor finisare. - Expunere - Flipchart si materialelor
traforate -Unelte si materiale - Exemplificare | - Videoproiector folosite la finisarea
folosite la finisarea - Demonstratie | - Calculator obiectului traforat

obiectului traforat
-Finisarea prin aplicarea de
straturilor protectoare:

- Finisarea transparenta
lacuire prin pensulare,
pulverizare ori imersie

- Uscarea produselor

- Atelier de tamplarie
- Suport de curs

21

Aplicarea cu
responsabilitatea a
tehnicilor si
procedeelor de
finisare a obiectelor
traforate




Practica: Practica: 20
-Demonstratie - Atelier de tdmplarie
-Exercitii - Unelte si materiale
practice folosite la finisarea
obiectelor traforate
- Obiecte traforate
finisate in tehnici
diferite
7. 7.1. 7.1.1 Aplicarea normelor | Teorie: Teorie: Identificarea
Verificarea | Verificarea de control al calitatii: - Expunere - Suport de curs posibilelor defecte
calitatii calitatii - Aplicarea procedurilor de | - Exemplificare | -Flipchart aparute in timpul
produselor calitate - Videoproiector executarii obiectelor
traforate - Defecte care apar in - Calculator / Laptop | traforate
executarea obiectelor - Atelier de tamplarie
- Procedee de remediere a - Mostre cu diverse Aplicarea procedeelor
defectelor defecte de realizare de remediere a
Practica: Practica: defectelor aparute 10
- Demonstratie - Atelier de tamplarie. .
- Exercitii - Instrumente de Aplicarea normelor de
practice misurat control a calitatii la
_ Obiecte finite obiectele traforate
8. 8.1. 8.1.1. Ambalarea si Teorie: Teorie: Ambalarea corecta a
Valorificarea | Valorificarea | etichetarea produselor: - Expunere - Suport de curs produselor traforate
produselor produselor - Ambalarea produselor - Exemplificare | - Flipchart
traforate confectionat | traforate ; - Videoproiector Etichetarea produselor
- Etichetarea produselor - Calculator / Laptop | conform
- Depozitarea produselor - Atelier de tamplarie | specificatiilor tehnice
- Mostre de ambalaje | si a prevederilor
Practica: Practica: normelor fn vigoare 4
- Demonstratie | - Atelier de tamplarie .
- Exercitii - Produse finite Depozﬂareal ..
practice - Etichete aplicate produselor in spatii

produselor

adecvate
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8.1.2. Valorificarea
produselor:

- ldentificarea nevoilor
clientilor

- ldentificarea pietelor de
desfacere

- Comunicarea cu
potentialii clienti

- Desfacerea en- gros si en-
detail

Teorie:
- Expunere
- Exemplificare

Teorie:

- Suport de curs

- Flipchart

- Videoproiector

- Calculator / Laptop
- Mostre de ambalaje

Practica:

- Demonstratie
- Joc de rol

- Exercitii
practice

Practica:

- Atelier de tamplarie
- Spatii
comerciale/targ/piata

Identificarea corecta a
nevoilor clientilor;

Identificarea pietelor
de desfacere pentru
produsele
confectionate

Identificarea
variantelor eficiente
de valorificare a
produselor traforate
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