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Anexa nr. 2 la OME/OMMSS nr. 6250/2156/2022

STRUCTURA STANDARDULUI OCUPATIONAL
SECTIUNEA A - CERINTELE PIETEI MUNCI|I

1.Denumirea grupei de baza si a ocupatiei/codul COR aferent

Grupa 8121: Operatori la instalatiile de prelucrare a metalelor
Laminator — Cod COR 812136

2.Denumirea tradusa a ocupatiei (En):
| Metal rolling mill operator

3.Descriere si activitati/sarcini specifice grupei de baza
3.1. Descrierea grupei de baza in cadrul ciireia este incadrati ocupatia, conform
COR/ 1SCO-08
Grupa de baza 8121 - Operatori la instalatiile de prelucrare a metalelor
Operatorii la instalatiile de prelucrare a metalelor actioneaza, monitorizeaza, regleaza si
intretin masinile (instalatiile) si echipamentele cu functia unica de prelucrare si transformare
a minereurilor, precum si pentru a imbunatati, cali, lamina §i extruda metalele.

3.2. Activitati/sarcini specifice ale grupei de baza conform ISCO-08

1. Infiintarea, pregitirea si ajustarea minereului mineral si a masinilor de prelucrare a
metalelor pentru a efectua o etapa in operatiunea generala de prelucrare a minereului
sau a metalelor;

2. Operarea de masini cu o singurd functie pentru macinarea, separarea, filtrarea,
amestecarea, tratarea, turnarea, rularea, rafinarea sau prelucrarea in alt mod a metalelor
si minereurilor minerale;

3. Respectarea instrumentelor de masurare, contoarelor, imprimarilor computerizate,

monitoarelor video si produselor pentru a asigura functionarea corecta a masinilor si a
verifica conditiile de prelucrare specificate;

Operarea de echipamente de reglare, supape, pompe, comenzi si echipamente de proces;

Controlul pregatirii, masurarea si introducerea materiilor prime si a agentilor de

prelucrare in instalatie;

6. Controlul pornirii si opririi procesului, depanarea si monitorizarea echipamentelor de
proces din exterior;

7. Verificarea echipamentelor pentru defectiuni, efectuarea de teste de functionare de
rutind si aranjarea intretinerii;

8. Analizarea produselor esantioane, efectuarea de teste, inregistrarea datelor si scrierea
jurnalelor de productie.
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4. Activitati/sarcini specifice ale ocupatiei

Utilizeaza editoarele de text, calcul tabelar, baze de date, utilizeaza posta electronica.
Sorteaza materialele in functie de forma, proprietati si incercari mecanice.

Organizeaza spatiul propriu de lucru.

Planifica activitatea zilnica, citeste programul de laminare.

Intocmeste documentele de evidenta si de raportare a activitatii.

Urmareste indicatiile tehnologice in realizarea operatiilor.

Opereaza motoarele de actionare a liniei de laminare pe fazele de laminare, dispozitivele
hidraulice si cdile cu role, paturile de racire/debitare si utilajele de debitare a laminatelor.
8. Urmareste derularea programului de fabricatie.

9. Pregateste materiile prime si materialele.

10. Verifica vizual subansamblele instalatiilor principale.
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11. Participa alaturi de echipe specializate la intretinerea si revizia tehnica corespunzatoare a
echipamentelor de proces.

12. Verifica parametrii electrici $i mecanici de functionare ai liniei de laminare.

13. Identifica gradul de uzura a partilor active ale instalatiilor principale.

14. Urmareste ca parametrii de functionare ai echipamentelor si utilajelor din zona de
activitate sa fie corect selectati, respectand prescriptiile tehnice specifice tehnologiei
produselor realizate.

15. Raporteaza informatii cu privire la functionarea defectuoasa a echipamentelor si utilajelor.

16. Verifica starea de functionare a echipamentelor si utilajelor din zona de activitate.

17. Verifica materiile prime.

18. Manipuleaza si depoziteazd materia prima si laminatele.

19. Identifica defectele de incalzire.

20. Monitorizeaza laminatul 1n timpul laminarii in caja de laminare.

21. Asigura temperatura corecta a metalelor.

22. Executa fiecare etapd a procesului tehnologic de laminare a produsului.

23. Consemneaza incidentele, cauzele acestora din zona de activitate.

24. Executa operatiile de prelucrare la finisarea produselor laminate.

25. Urmareste parametrii de functionare ai echipamentelor si utilajelor din zona de finisare a
laminatelor.

26. Monitorizeaza sistemele de reglare automata.

27. Realizeazd Indepartarea defectelor de suprafata ale laminatului, cu grad de autonomie
partial.

28. Verifica aspectul, dimensiunile si tolerantele geometrice;

29. Preleveaza probele pentru analize de laborator.

30. Respecta regulile protectia mediului, acorda primul ajutor in caz de accident de mediu.

31. Sorteaza, gestioneaza deseurile, pentru prevenirea contaminarii mediului;

32. Utilizeaza materialele din trusa de prim ajutor.

33. Aplica masurile de prim ajutor.

34. Utilizeaza materialele si echipamentele individuale de protectie si a celor de la situatii de
urgenta;

35. Participa la interventii conform responsabilitatilor precizate in planul de actiune in situatii
de urgenta.

36. Comunica corespunzator situatiei date pentru transmiterea, primirea corecta si rapida a
informatiilor.

37. Participa activ la lucrul in echipa.

5. Competente

Ponderea competentelor :*

Grupa C 1.1 Competente cheie/educationale 5%, dintre care competente digitale
minimum 2%

Grupa C 1.2 Competente transversale/sociale/mediu/ verzi: 5%

Grupa C 1.3 Competente de baza personale /atitudini: 5%

Grupa C 2.1 Competente comune la locul de munca: 5%

Grupa C 2.2 Competente tehnice generale: 5%

Grupa C 3.1 Competente fundamentale profesionale: 20 %

Grupa C 3.2 Competente de domeniu: 25%

Grupa C 3.3 Competente de specialitate : 15%

Grupa C 3.4 Competente de specializare: 15%.

1 Se va stabili Tn conformitate cu prevederile Hotirarii Guvernului nr. 772/2022 privind aprobarea Metodologiei de acordare a
creditelor transferabile pentru formarea profesionala a adultilor, precum si pentru abrogarea Hotararii Guvernului nr. 844/2002
privind aprobarea nomenclatoarelor calificarilor profesionale pentru care se asigura pregatirea prin invatamantul preuniversitar,
precum si durata de scolarizare ; Pentru ocupatii de nivel 1-5 de calificare, conform CNC se vor respecta prevederile Ordinului
nr.3001/39/2022 privind aprobarea metodologiei de alocare a nivelurilor de calificare pentru calificarile de nivel 1-5 din Cadrul
National al Calificarilor.



1. C1.1 Aplicarea cunostintelor generale de mecanica, fizica, chimie, educatie tehnologica,
productie si procesare.

2. Cl1.1 Utilizarea instrumentelor digitale pentru colaborare, creare de continuturi i
solutionare de probleme.

3. C1.2 Aplicarea/respectarea legislatiei de protectie a mediului.

4. C1.2 Organizarea si dezvoltarea relatiilor de colaborare inter-departamentale, trans-
disciplinare pentru realizarea sarcinilor profesionale n conditii impuse, lucrul in echipa.

5. C1.3 Culegerea si clasificarea datelor, organizarea si planificarea activitatii zilnice.

6. C2.1 Respectarea procedurilor de urgentd in cazul unei avarii sau accident de munca.

7. C2.2 Aplicarea/respectarea legislatiei de protectie a muncii si SU.

8. C3.1 Identificarea si aplicarea modului de folosire a materiilor prime si a materialelor
utilizate Tn metalurgie.

9. (3.1 Utilizarea cunostintelor specifice in vederea monitorizarii performantelor de mediu
ale utilajelor si echipamentelor.

10. C3.1. Identificarea si aplicarea principalelor procedee de prelucrare prin deformare
plastica la cald/rece.

11. C3.2 Identificarea si pregatirea materiilor prime si materialelor folosite in procesul de
laminare.

12. C3.2 Pregétirea materiilor prime si materialelor folosite in procesul tehnologic;

13. C3.2 Utilizarea cunostintelor specifice privind deformarea plastica a materialelor metalice
si procedeele principale de prelucrare prin deformare plastica.

14. C3.3 Identificarea defectelor semifabricatelor si produselor finite ale procesului de
laminare, remedierea defectelor semifabricatelor si produselor finite.

15. C3.4 Aplicarea cunostintelor specifice In vederea monitorizarii si reglarii parametrilor
tehnologici ai liniei de laminare cu ajutorul sistemelor de reglare automata.

16. C3.4 Aplicarea cunostintelor specifice, pentru desfasurarea operatiunilor de laminare
conform procedurilor.

17. C3.4 Recunoasterea si folosirea utilajelor principale si secundare ale sectiilor de laminare,
componenta liniei de laminare.

18. C3.4 Utilizarea cunostintelor privind functionarea si mentenanta echipamentelor si
instalatiilor aferente.

19. C3.4 Utilizarea cunostintelor specifice in vederea monitorizarii performantelor tehnice ale
utilajelor si echipamentelor.

20. C3.4 Utilizarea cunostintelor specifice privind procesele tehnologice, utilajele,
echipamentele si dispozitivele specifice finisarii laminatelor.

21. C3.4 Utilizarea cunostintelor specifice, pentru verificarea calitatii pe baza informatiilor din
standardele de material, de dimensiuni si tolerante.
6. Niveluri de calificare/educatie:

6.1. Nivelul de calificare conform Cadrului National al Calificérilor (CNC) 3

6.2. Nivelul de referinta conform Cadrului European al Calificarilor (EQF) 3

6.3. Nivelul educational corespondent conform ISCED - 2011 2

7. Acces la alta/alte ocupatie/ocupatii cuprinsd/ cuprinse in COR

Acces la ocupatie/ocupatii de acelasi nivel de calificare, conform CNC, pe baza

de experientd/recunoastere de competente din grupele C1 — C3.2

e 812124 — laminator semifabricate, profiluri tabla si platbanda;
812127 — laminator sarma;

812128 — laminator tabla subtire;

812129 — laminator de bandaje si discuri;

812130 — laminator de tevi;

812131 — laminator pe laminoare continue;

812132 — laminator de benzi la rece;




e 812134 — alimentator-incalzitor de materiale;
e 812135 — operator la cuptoare si instalatii pentru turnarea si laminarea metalelor;
8. Informatii suplimentare

Laminatorul este capabil sa execute, in cadrul echipei, operatii tehnologice de
complexitate mica si medie, legate de deformarea plastica a materialelor metalice prin
laminare pentru obtinerea de produse plate si produse lungi: semifabricate plate, tabla
groasa, banda si rulouri laminate la cald si la rece, tevi si profile, aplicand legislatia si
reglementarile privind securitatea si sanatatea la locul de munca.

SECTIUNEA B - CERINTE PENTRU EDUCATIE SI FORMARE PROFESIONALA

1. Informatii despre programul de educatie si formare profesionala

1.1. Cerinte specifice de acces la program
1.1.1. Competente si deprinderi necesare accesului la program:

| Nu este cazul

1.1.2. Conditii minime de acces la program, raportate la nivelul de studii:
Nivelurile de studii:

1.1.2. Conditii minime de acces la program, raportate la nivelul de studii:

Niveluri de studii:

e Invitimant primar
e Invatamant gimnazial (secundar inferior)

o Invitimant secundar superior :
(primii doi ani de liceu)

e Invatamant secundar superior:

(>

nvatamant profesional prin scoli profesionale [ |

|
>

nvatimant liceal, fira diploma de bacalaureat

>

nviatimant liceal, cu diploma de bacalaureat

[ ]
(>

nvatamant postliceal

[ ]
(>

nvatamant superior cu diploma de licenta

[}
>

nviatimant superior cu diploma de master

1.1.3. Alte studii necesare:

| Nu este cazul |
1.1.4. Cerinte speciale:

| Nu este cazul |

2. Descrierea programului de educatie si formare profesionala

2.1. Durata totala, nr. ore didactice: 720 din care:
240 teorie
480 practica

Numar de credite 48 -ECTS 2

2 Se va stabili in conformitate cu prevederile Hotararii Guvernului nr. 772/2022 privind aprobarea Metodologiei de acordare a
creditelor transferabile pentru formarea profesionald a adultilor, precum si pentru abrogarea Hotararii Guvernului nr. 844/2002
privind aprobarea nomenclatoarelor calificarilor profesionale pentru care se asigura pregatirea prin invatamantul preuniversitar,
precum si durata de scolarizare



2.2. Planul de pregatire (anexa nr. 1 la prezentul standard ocupational)

2.3. Programa de pregitire teoretica si practica (anexa nr. 2 la prezentul standard
ocupational)

2.4. Echipamente/utilaje/programe software etc. necesare pregitirii teoretice si
practice

Pregatire practica

— Cuptoare pentru incalzirea semifabricatelor;

— Echipamente pentru Incarcare: cdi cu role, pod rulant, mese de alimentare;

— Echipamente de descarcare: pod rulant, mese de extractie;

— Utilaje specifice: céi cu role, poduri rulante, cale cu role, caja de laminor, foarfece de
debitare, impingatoare, macarale, etc;

— Utilaje de stivuit, de transportat (pod rulant, transportoare, etc);

— Masini de indreptat/planat;

— Cuptoare pentru tratamentul termic al semifabricatelor si produselor finite;

— Aparate de masura si control;

— Echipamentele de protectia muncii specifice fiecarui loc de munca;

— Echipamente de stingere a incendiilor: hidranti, extinctoare, lopeti, nisip, galeti, magini de
stins incendii ale formatiilor proprii de pompieri de pe platforma industriala;

— Sisteme de avertizare: luminoase, sonore, comunicative;

— Laminor produse lungi;

— Laminor produse plate;

— Masina de debitat;

— Echipamente si utilaje de laborator.

Pregaitire teoretica
— Suport curs-caiet practica;
— Soft specializat;
— Videoproiector;
— Calculator (PC);
— Flip chart.

2.5. Cerinte privind nivelul minim de calificare si experienta profesionala pentru
formatori si instructori/preparatori formare

Formator: - inginer cu pregatire superioara metalurgica;

- experientd in domeniu de minim 3 ani;

- certificat ca formator conform reglementarilor in vigoare.
Instructor/preparator formare: - maistru metalurg;

- experientd in domeniu de minim 3 ani;

- certificat ca instructor/preparator formare, conform reglementarilor in vigoare.

2.6. Cerinte privind nivelul minim de calificare si experienta profesionala pentru
evaluatorii de competente profesionale

- inginer cu pregatire superioara metalurgica;
- experientd minim 3 ani In domeniu;
- evaluator conform reglementarilor in vigoare.




SECTIUNEA C - ASUMAREA STANDARDULUI

1. Informatii referitoare la procesul de elaborare, verificare, validare, avizare si aprobare a
standardului ocupational:

1.1. Realizare:
Initiator: ArcelorMittal Tubular Product lasi
Ing. NEDELCU Romel-Marian
Data elaborarii: 15.12.2023; 28.02.2024

1.2. Verificare :
Specialist/Institutia de profil: ArcelorMittal Tubular Product Roman
Ing. DAMOC Ciprian
Data verificarii: 15.12.2023; 20.03.2024; 26.07.2024; 06.09.2024; 05.11.2024

1.3. Avizare:
UniRomsSider (Uniunea Producatorilor de Otel din Romania)
Florian Corneliu PATRUTESCU
Data avizarii: 19.12.2023; 29.03.2024; 31.07.2024; 09.09.2024; 08.11.2024

1.4. Validare documentatie:
Comitetul Sectorial din Metalurgia Feroasa, Metalurgia Neferoasa si Produse Refractare
Presedinte — Aida Craita Nechifor
Membru - Adriana Stratulat
Membru — Ilie Vonica
Data validarii: 19.11.2024

1.5. Aprobare:
Autoritatea Nationala pentru Calificari conform deciziei nr.484 din data 12.12.2024



Anexa nr. 1 la standardul ocupational

PLAN DE PREGATIRE

Nr. A s P Nr. ore Nr.ore Nr. credite
ort. Competenta dobandita Disciplind/Modul teorie practici asociate
1 | C1.1 Utilizarea instrumentelor digitale pentru colaborare, creare de continuturi si solutionare de probleme. 1.Metale si aliaje. Caracteristicile principale 5 10 1
. . e g . . .. ale otelurilor. Utilizarea instrumentelor
2 | Cl.1 Aplicarea cunostintelor generale de mecanica, fizica, chimie, educatie tehnologica, productie si procesare. digitale, organizarea si planificarca activitatii 15 30 3
3 | C1.3 Culegerea si clasificarea datelor, organizarea si planificarea activitatii zilnice. zZilnice. 5 10 1
4 | C3.1. Identificarea si aplicarea principalelor procedee de prelucrare prin deformare plastica la cald/rece. 2. Diagrama Fe-C. Bazele teoretice ale 20 40 4
5 | C3.1 Identificarea si aplicarea modului de folosire a materiilor prime si a materialelor utilizate in metalurgie. deformarii plastice. 5 10 1
6 | C3.2 Identificarea si pregatirea materiilor prime si materialelor folosite in procesul de laminare. 5 10 1
7 | C3.4 Utilizarea cunostintelor privind functionarea si mentenanta echipamentelor si instalatiilor aferente. 3.Utilajele principale si secundare ale 5 10 1
8 | (3.4 Utilizarea cunostintelor specifice in vederea monitorizirii performantelor tehnice ale utilajelor si echipamentelor, | laminoarelor la cald si la rece. 5 10 1
9 (3.4 Recunoagsterea si folosirea utilajelor principale si secundare ale sectiilor de laminare, componenta liniei de 10 20 2
laminare.
10 | C3.2 Pregitirea materiilor prime si materialelor folosite in procesul tehnologic; 4. Pregatirea materiilor prime pentru laminare. 25 50 5
11 C3.2 Utilizarea cunostintelor specifice privind deformarea plastica a materialelor metalice si procedeele principale de 5 10 1
prelucrare prin deformare plastica. 5.Procese tehnologice de laminare.
12 | C3.4 Aplicarea cunostintelor specifice, pentru desfagurarea operatiunilor de laminare conform procedurilor. 20 40 4
13 C3.4. Utlhzareva Sunogm;elor specifice privind procesele tehnologice, utilajele, echipamentele si dispozitivele 6. Finisarea produselor laminate. 25 50 5
specifice finisarii laminatelor.
14 C3.4 Aphcarbea cunostintelor specifice 1nvvederea monitorizarii si reglarii parametrilor tehnologici ai liniei de laminare 7 Automatizir in laminoare. 25 50 5
cu ajutorul sistemelor de reglare automata.
15 C3.3 Identificarea defectelor semifabricatelor si produselor finite ale procesului de laminare, remedierea defectelor 15 30 3
semifabricatelor si produselor finite. . -
_ _ 8. Asigurarea calitatii.
16 C3.4 Utilizarea cunostintelor specifice, pentru verificarea calitatii pe baza informatiilor din standardele de material, de 10 20 2
dimensiuni si tolerante.
17 | C1.2 Aplicarea/respectarea legislatiei de protectie a mediului. 10 20 2
18 C3.1 Utilizarea cunostintelor specifice in vederea monitorizarii performantelor de mediu ale utilajelor si 9. Protectia mediului. 5 10 1
echipamentelor.
19 | C2.1 Respectarea procedurilor de urgenté in cazul unei avarii sau unui accident de munca. 10 20 2
oo | €1:2 Organizarea si dezvoltarea relatiilor de colaborare inter-departamentale, transdisciplinare pentru realizarea 10. Organizarea activitatii si protectia muncii 5 10 1
sarcinilor profesionale 1n conditii impuse, lucrul in echipa.
21 | C2.2 Aplicarea/respectarea legislatiei de protectie a muncii si SU. 10 20 2
TOTAL GENERAL 240 480 48




PROGRAMA DE PREGATIRE
TEORETICA SI PRACTICA

Anexanr. 2 la standardul ocupational

MIJLOACE DE NR. ORE
Nr. DISCIPLINA/ MODUL CONTINUT TEMATIC ME TODE/FORME INSTRUIRE, CRITERII DE EVALUARE
crt. DE DESFASURARE MATERIALE TEORIE | PRACTICA
DE INVATARE
1 2 4 5 6 7 8 9
Teorie
Expunere (expunerea va
1.1.Proprietatile metalelor si avea un caracter activ, Foloseste limbajul si
aliajelor (ﬁZiCE, mecanice, centrat pe cursant, cu terminologia SpeCiﬁCé. 5 10
chimice, tehnologice). pondere sporitd pe . Defineste materialele metalice.
o . Fise de lucru,
activitatile practice).
A planse, computer,
Discutii de grup. -
.. grafice.
Prezentari video, Sunort de curs
multimedia si P d '
. . electronice Aparatura de S ; PEDY
1.2.Clasificarea otelurilor. ' laborator. Identificd materialele tehnice Tn
Proprietatile chimice, fizice, P L. Videoproiector. functie de proprietiti si 10 20
mecanice §i tehnologice ale racfyca . incercarile mecanice.
otelurilor. Lucrari practice de
| Metale si aliaie. Caracteristicil laborator folosind
-ietaie 51 aliaje. Laractensticie aparatura de laborator
principale ale otelurilor. e
- . - specifica.
1 Utilizarea instrumentelor digitale. -
. . . S Teorie
Organizarea si planificarea activitatii
e Expunere (expunerea va
zilnice. .
avea un caracter activ,
centrat pe cursant, cu
pondere sporitd pe | e e ucry
1.3. Oreanizarea si ]a)citslzlllt;iuip rral‘ftlce)' plange, standarde | Utilizeaza editoarele de text,
o VT8 as  de grup. de material. calcul tabelar, baze date,
planificarea activitatii zilnice. | Prezentari video, Suport de curs utilizeaza posta electronica 10 20
U.t'!lzarea instrumentelor multlme'd 1 1 Aparatura de Organizeaza ’spatiul propriu de
digitale. electronice. laborator lucru ’
. Videoproiector. Planifica activitatea zilnica.
Practica
Lucrari practice de
laborator folosind
aparatura de laborator
specifica.




2 4 5 6 7 8 9
Teorie Descrie principalele procedee
2.1.Diagrama Fe-C. Expunere de prelucrare prin deformare
Deformarea plastica la cald si Di P " d. plastica. 5 10
la rece a metalelor si aliajelor. seut ' de grup. Alege corect procedeul de
Prezentari video, . .
multimedia si Fise de lucru, deformare plastica.
2.2.Principalele procedee de electronice plange, standarde de
2. Diagrama Fe-C. Bazele teoretice prelucrare prin deformare ' material. Cunoaste parametrii de proces
ale deformarii plastice. plastica. Practici Aparatura de pentru controlul proprietatilor
Controlul proprietatilor Lucriri practice de laborator. produsului.
otelului prin controlul Iaboratopr) folosind Videoproiector. Identifica si cunoaste modul de 20 40
parame}nlor de deformare aparatura de laborator f0I05|_re a mate_r1_1lor prime si a
plastica. specifici materialelor utilizate Tn
Materii prime si materiale P ' metalurgie.
utilizate in metalurgie.
3.1. Identificarea si pregatirea
materiilor prime si . Identifica si pregateste
materialelor folosite Tn Teorie Fige de lucru, materiile prime si materialele. 5 10
procesul de laminare. Expunere. Félf:)‘}_se- fie tehni
32 de| Metoda exercitiilor, sellecl?i?/réa e tehnica
2. Tipuri de laminoare. demonstratie . Verifica vizual subansamblele
Regimuri de lucru la laminare | jjystrativa, conversatie Elcjtﬁior;%ir?tuer&entru instalatiilor principale.
(revgrs!bll, continuu, etc). dirijata. incérzare / desczrcare' Verifica parametrii electrici si 5 10
3.Utilajele principale si secundare ale | Notiuni de calibrare a o | q " | mecanici de functionare ai
laminoarelor la cald si la rece. cilindrilor de laminare. Practica cal curote, po liniei de laminare.
Dotari disponibile in rulant, mese de Identifica gradul de uzurd al
3.3.Cuptoare de incalzire: sectiile si atelierele f};ir:];ztzgee.ci fice partilor active ale instalatiilor
3. > de | s 7. A . o 5 10
exploatare, tipuri constructive, | companiilor gazda, in principale.
P P laboratorul tehnologic g:&ﬁ?ﬂi&e{g rrrl:ﬂc al
3.4. Elementele componente | sau atelierele scoald. P - Recunoaste utilajele principale
S . . . semifabricatelor si . F
ale liniei de laminare. Caiet de practicd. produselor finite. si secundare ale sectiilor de 10 20

Utilaje de debitat si indreptat.
Utilaje de transport si ridicat.

laminare, componenta liniei de
laminare.
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. Fise de lucru,
Teorie 3
Expunere planse. .
4.1.Preluare, transport, Lo Bibliografie tehnica - .
o - Metoda exercitiilor, A Alege corect utilajele, materia
stivuire. Organizarea L .. | selectiva. L2
. P < demonstratie ilustrativa, prima.
depozitului. Indepartarea SN Suport de curs - " .
< conversatie dirijata. . Executa operatiile tehnologice
defectelor de suprafata. Echipamente pentru | . . -
o . . I o - in conformitate cu fisa tehnica.
4. Pregatirea materiilor prime pentru Scopul incélzirii metalelor. s incarcare/descarcare. o
. N . . Practica . . <. | Foloseste corespunzétor 25 50
laminare. Masurarea parametrilor si ot g o Utilaje specifice: cai . -
. Dotari disponibile in . utilajele, echipamentele de
reglarea procesului de AT cu role, poduri . ;
IO . . sectiile si atelierele lucru si de protectie.
incalzire (regimuri, diagrame i T - A rulante, cale cu role, . L
P companiilor gazda, in - - Identifica corect si la timp
de incélzire). . caje de laminor, ot
FON laboratorul tehnologic . defectele de incalzire.
Defecte de incilzire. . : foarfece de debitare,
sau atelierele scoala. impinedtoare
Caiet de practica. pIng ’
macarale.
5.1.Laminarea la cald a
tablelor groase.
Laminarea la cald a benzilor
late.
Laminarea la cald a tevilor. i
inarea la cald a fevilo Teorie Cunoaste procedeele de
Laminarea la cald a Expunere. laminare la cald si la rece 5 10
semifabricatelor si profilelor. Metoda exercitiilor, Fise de lucru, ’ '
Laminarea la cald a sdrmelor. | demonstratie ilustrativa, | plange.
Laminarea la rece a benzilor. conversatie dirijata. Bibliografie tehnica
Laminarea la rece a barelor si selectiva.
5.Procese tehnologice de laminare. tijelor. Practica Suport de curs.
Dotari disponibile in Laminor produse - -
U . - Executa fiecare etapa a
sectiile si atelierele lungi. - .

A < A : procesului tehnologic de
companiilor gazda, in Laminor produse - -
laboratorul tehnologic plate laminare a produsului.

5.2.Urmarirea derularii . > ' Monitorizeaza laminatul in
rogramului de laminare: sau atelierele scoala. timpul laminarii in caja de
P ) Caiet de practica. 20 40

documente de evidenta,
rapoarte.

laminare.

Consemneaza incidentele,
cauzele acestora din zona de
activitate.

Cunoaste procedurile de lucru.
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Teorie Fise de lucru,
E planse.
Xpunere. Bibliografie
6.1.Debitarea laminatelor; Metoda exercitiilor, . .
e . . .| tehnica selectiva. L
utilaje de debitare. demonstratie ilustrativa, Sunort de curs Aplica principalele procedee de
Prelevarea probelor, sortarea conversatie dirijata. U tﬁa'e SDEC fi(;e prelucrare la finisarea
si marcarea laminatelor. UtiIaJ'e dz stivuit. produselor laminate.
6. Finisarea produselor laminate. Ambalarea si pregatirea pentru | Practica de trzins ortat " | Cunoaste utilajele si tipurile de 25 50
livrare a laminatelor. Dotéri disponibile in (pod rulgnt tratamente termice aplicate
Utilaje si tipuri de tratamente sectiile si atelierele P ' laminatelor.
: ' - T DR transportoare,
termice aplicate laminatelor la | companiilor gazda, in etc)
cald si la rece. laboratorul tehnologic o
sau atelierele scoala. M asini de
Caiet de practica. ndreptat/planat.
Teorie Fise de lucru,
Expunere. planse.
Metoda exercitiilor, Bibliografie
demonstratie ilustrativa, | tehnica selectiva. Identifici si erupeazi sistemele
7.1.Elementele componente conversatie dirijata. Suport de curs. Lhica s1 grup
i - de masurare.
ale sistemelor de reglare Sisteme de o .
e n . - . . . . Identifica elementele unui
7. Automatizari in laminoare. automata. Practica avertizare: sistem de reglare automata 25 50
Automatizarea laminoarelor Dotari disponibile in luminoase, . gv . ‘
. ; R . Monitorizeaza sistemele de
de produse plate si lungi. sectiile si atelierele sonore, N
" < A - reglare automata.
companiilor gazda, in comunicative.
laboratorul tehnologic Aparate de

sau atelierele scoala.
Caiet de practica.

masura si control.
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8.1.Manualul calitatii. Eiozfere Fllse de lucru, Cunoagste tipurile de documente
Proceduri de control, instructiuni Xpunere. panse. ale sistemului calitatii disponibile
Discutii de grup. Bibliografie N - .
de lucru. L. C . o in sectiile de laminare.
= DR . . Prezentari video, tehnica selectiva. o ~ .. .. 10 20
Inregistrari referitoare la calitate. multimedia si Suport de curs Utilizeaza eficient informatiile
. e Standarde de material, de ala g P ) din standardele de material,
8. Asigurarea calitatii. . S electronice. Cataloage de . S
dimensiuni si tolerante. dimensiuni, tolerante.
defecte.
Practica Esantioane de
Exercitii in grupuri produse cu
mici. defecte.
8.2 Metode de control a calitatii. Caiet de practica. Realizeaza indepartarea
Identificarea defectelor defectelor de suprafata ale
ey X - - 15 30
semifabricatelor si produselor laminatului, cu grad de
finite. autonomie partial.
Cunoaste legislatia de protectie
Teorie a mediului.
9.1.Legi, norme si proceduri Expunere. Fise de lucru, Identifica procedurile de
privind protectia mediului in Discutii de grup. planse, computer. ameliorare a factorilor de mediu, 10 20
vigoare. Prezentari video, Bibliografie efectele poludrii asupra omului,
multimedia si tehnica selectiva. boli profesionale, intoxicatii,
9. Protectia mediului electronice. Suport de curs. alergii, etc.
Sisteme de Identifica utilajele/sursele de
9.2.Factori de risc. Masuri de Practica avertizare: poluare si agentii poluanti.
prevenire si combatere a poluarii. | Exercitii in grupuri luminoase, sonore, | Cunoaste modul de sortare si 5 10

Cresterea performantelor de mediu
ale utilajelor si echipamentelor.

mici.

comunicative.

gestionare a deseurilor, pentru
prevenirea contaminarii
mediului.
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10.1. Legea securitatii si Fise de lucru, Enumera factor'u de risc in .
s < functie de specificul locului de
sanatatil In munca. planse, computer. munci
Factori de risc, boli Bibliografie . . . .
. 2 . Descrie consecintele riscurilor
profesionale. tehnica selectiva. identificate 10 20
Mijloace si echipamente de Suport de curs. Descrie ecHi amentele de
protectie specifice locului de . Trusa de prim . P .
B Teorie ajutor protectie specifice locului de
Expunere. ' munca.
Discutii de grup. Respecta prevederile legale
Prezentari video, referitoare la situatiile de
multimedia si urgenta conform cerintelor
. . lectronice. . ni j
10.2. Proceduri de urgenta in electronice Fise de lucru, ZOLT%I?? illr: :;igll;cit?:llle
cazul unei avarii sau unui . plange, computer. | SPECIICS clal
. 9 Practica S ] specificul locurilor in care se
accident de munca. N . Bibliografie P
L . Exercitii in grupuri LS . desfasoara activitatile conform
Trusa de prim ajutor. Masuri e tehnica selectiva. .
. T T mici. procedurilor interne. 10 20
10. Organizarea activitatii si de prim ajutor. Suport de curs. . < .
10 - = . Realizeaza interventia conform
protectia muncii. Echipamente de T . N
rotectie specifice responsabllltggllor prgc1za£e in
{gocului de munci planul de actiune in situatii de
| urgentd.
Utilizeaza materialele din trusa
de prim ajutor.
Aplicd masurile de prim ajutor.
10.3.Tipuri de comunicari. Teorie
A SR Expunere. .
Tehnici de imbunatatire a Discutii de gru Cunoaste si foloseste metodele
eficientii comunicarii. Prezentiri v% derc’). Fise de lucru, si tehnicile de comunicare.
Lucrul in echipa: asumarea multimedia si ’ planse. Participa activ la lucrul in
atitudinilor constructive in a3 Bibliografie echipa. 5 10
" electronice. s . L . .
grup, corelarea propriilor tehnica selectivd. | Cunoaste tipurile de conflicte si
sarcini cu cele ale echipei, Practici Suport de curs. tehnicile de gestionare a

asumarea rezultatelor de
echipd, tipuri de conflicte.

Exercitii in grupuri
mici.

acestora.
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