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STRUCTURA STANDARDULUI OCUPATIONAL

SECTIUNEA A - CERINTELE PIETEI MUNCII

1. Denumirea grupei de baza si a ocupatiei/codul COR aferent

GRUPA DE BAZA 7522 - EBENISTI SI ASIMILATI
TAMPLAR UNIVERSAL cod COR 752201

2. Denumirea tradusa a ocupatiei (En):

UNIVERSAL CARPENTER

3. Descriere si activitati/sarcini specifice grupei de baza

3.1. Descrierea grupei de baza in cadrul cireia este incadrata ocupatia, conform
COR/ ISCO-08

Ebenistii i lucratorii asimilati acestora produc, decoreaza si repara mobilier din
lemn, carute si alte vehicule, roti, piese de schimb, accesorii, modele si alte produse din
lemn utilizdnd masini de prelucrare a lemnului, masini-unelte si alte unelte de mana
specializate.

3.2. Activitati/ sarcini specifice ale grupei de baza conform 1SCO-08

(a) operarea masinilor de prelucrare a lemnului, cum ar fi ferdstraiele electrice, masinile de
rindeluit, masinile de gaurit si masinile de profilat, si utilizarea uneltelor manuale pentru a
taia, modela si forma piese si componente;

(b) studierea planurilor, verificarea dimensiunilor articolelor care urmeaza sa fie fabricate
sau pregatirea specificatiilor si verificarea calitatii si potrivirii pieselor pentru a asigura
respectarea specificatiilor;

(c) ajustarea imbinarilor si potrivirea pieselor si subansamblelor impreuna pentru a forma
unitati complete, utilizand adeziv si cleme, si Intdrirea imbinarilor cu ajutorul cuielor,
suruburilor sau a altor elemente de fixare;

(d) fabricarea, restilizarea si repararea diverselor articole din lemn, cum ar fi dulapuri,
mobild, vehicule, modele la scara, echipamente sportive si alte parti sau produse;

(e) decorarea mobilierului si accesoriilor prin incrustarea lemnului sau aplicarea furnirului
st realizarea de sculpturi decorative;

(f) finisarea suprafetelor articolelor din lemn sau a mobilierului.

4. Activitati/ sarcini specifice ale ocupatiei

1. Utilizarea TIC:
- Utilizarea editoarelor de text, calcul tabelar, baze date;
- Utilizarea portalurilor specializate;
- Cautarea, filtrarea datelor pe Internet;
- Utilizarea postei electronice.
2. Aplicarea normelor de protectie a mediului:
- Sortarea deseurilor;
- Gestionarea deseurilor;
- Prevenirea contamindrii mediului.
3. Aplicarea cunostintelor generale de comunicare:
- Notiuni generale de comunicare;
- Metode de comunicare corespunzatoare situatiei date pentru transmiterea,
primirea corectd si rapida a informatiilor.




10.

11.

12.

13.

Munca in echipa:

- Rolurile 1n echipa, atributiile individuale in cadrul echipei,

- Respectarea raporturile ierarhice si functionale in cadrul echipei;

- Comunicarea in echipa.

Organizarea spatiului de lucru;

- Analizarea necesitdtii resurselor;

Organizarea fluxurilor tehnologice;

- Organizarea spatiului propriu de lucru;

- Clasificarea podurilor rulante;

Aplicarea prevederilor legale referitoare la sandtatea si securitatea in munca si in

domeniul situatiilor de urgenta

- Aplicarea prevederilor legale, referitoare la sanatatea si securitatea in munca;

Echipamentul individual de lucru si de protectie;

Prevederile legale referitoare la situatiile de urgenta;

- Asigurarea interventiei in caz de accident;

- Protectia impotriva incendiilor.

Interpretarea desenului tehnic:

- Analizarea desenului tehnic:

- Interpretarea desenului tehnic.

Pregétirea furnirelor estetice si a inlocuitorilor:

- Sortarea furnirelor estetice;

- Prelucrarea furnirelor estetice;

- Formarea panoului de furnir estetic;

- Verificarea panourilor de furnire estetice;

Pregatirea panourilor din PAL pentru furniruire:

Dimensionarea panourilor din PAL;

Masivuirea panourilor din PAL;

Calibrarea panourilor din PAL,;

Presarea furnirelor pe panoul din PAL

Prelucrarea mecanica a panourilor din PAL furniruit:

- Dimensionarea finala a panourilor;

- Furniruirea canturilor panourilor;

- Gaurirea panourilor furniruite;

- Frezarea panourilor furniruite;

- Slefuirea mecanica a panourilor furniruite;

- Verificarea, rectificarea operatiilor mecanice executate asupra panourilor
furniruite.

Prelucrarea mecanica a semifabricatelor din lemn masiv:

- Rindeluirea / indreptarea materialului lemnos:

- Frezarea/ profilarea reperelor din lemn;

- Gaurirea / cepuirea pieselor din lemn masiv;

- Strunjirea pieselor din lemn masiv;

- Slefuirea mecanica a reperelor din lemn masiv;

- Verificarea, rectificarea operatiilor mecanice executate asupra pieselor.

Croirea materialului lemnos:

- Sortarea materialului lemnos;

- Pregatirea utilajului;

- Organizarea locului de munca;

- Selectionarea materialului lemnos §i croirea propriu zisa.

Finisarea elementelor, subansamblelor si ansamblelor:

- Pregatirea suprafetelor elementelor pentru finisat;

- Pulverizarea peliculei de lac pe suprafata reperelor;

- Aplicarea peliculei de lac.




14. Asamblarea elementelor masive:
- Pregatirea elementelor pentru asamblare;
- Asamblarea elementelor din lemn masiv.
15. Asamblarea elementelor si subansamblelor:
- Organizarea locului de munca,
- Pregatirea pentru montaj a elementelor;
- Montarea corpului de mobilier;
- Montarea pe corpul de mobilier a partilor componente care nu necesita presarea.
16. Confectionarea ambalajelor si ambalarea corpurilor de mobilier:
- Executarea cutiilor de ambalaj;
- Ambalarea corpurilor de mobilier.

5. Competente
Ponderea competentelor :!
Grupa C 1.1 Competente cheie/educationale 5%, dintre care competente digitale minimum 2%
Grupa C 1.2 Competente transversale/sociale/mediu/ verzi: 5%
Grupa C 1.3 Competente de baza personale /atitudini: 5%
Grupa C 2.1 Competente comune la locul de munca: 5%
Grupa C 2.2 Competente tehnice generale: 5%
Grupa C 3.1 Competente fundamentale profesionale: 20 %
Grupa C 3.2 Competente de domeniu: 25%
Grupa C 3.3 Competente de specialitate : 15%
Grupa C 3.4 Competente de specializare: 15%.

GrupaC1.1:
1. Utilizeaza TIC;
Grupa C 1.2:
2. Aplica normele de protectie a mediului;
Grupa C 1.3:
3. Aplica cunostinte generale de comunicare;
Grupa C 2.1:
4. Munca in echipa;
5. Organizeaza locul de munca;
Grupa C 2.2
6. Aplica prevederile legale referitoare la sandtatea si securitatea Tn munca si In
domeniul situatiilor de urgenta,
Grupa C 3.1:
7. Interpreteaza desenul tehnic
8. Pregateste furnirele estetice si inlocuitorii
9. Pregateste panourile din PAL pentru furniruire
Grupa C 3.2:
10. Prelucreaza mecanic panourile din PAL furniruit
11. Prelucreaza mecanic semifabricatele din lemn masiv
12. Croieste materialul lemnos
Grupa C 3.3:
13. Finiseaza elementele, subansamblele si ansamblele
14. Asambleaza elementele masive
Grupa C 3.4:
15. Asambleaza elementele si subansamblele
16. Confectioneaza ambalajele si ambaleaza corpurile de mobilier

1 Se va stabili in conformitate cu prevederile Hotirarii Guvernului nr. 772/2022 privind aprobarea Metodologiei de
acordare a creditelor transferabile pentru formarea profesionalda a adultilor, precum si pentru abrogarea Hotararii
Guvernului nr. 844/2002 privind aprobarea nomenclatoarelor calificarilor profesionale pentru care se asigurd pregétirea
prin invagamantul preuniversitar, precum si durata de scolarizare ; Pentru ocupatii de nivel 1-5 de calificare, conform CNC
se vor respecta prevederile Ordinului nr.3001/39/2022 privind aprobarea metodologiei de alocare a nivelurilor de

calificare pentru calificdrile de nivel 1-5 din Cadrul national al Calificarilor.



6. Niveluri de calificare/ educatie:
6.1. Nivelul de calificare conform Cadrului National al Calificarilor (CNC)

6.2. Nivelul de referintd conform Cadrului European al Calificarilor (EQF)

6.3. Nivelul educational corespondent, conform ISCED — 2011

[o e ][0 ]

7. Acces la alta/alte ocupatie/ocupatii cuprinsi/ cuprinse in COR
Acces la ocupatie/ocupatii de acelasi nivel de calificare, conform CNC, pe baza
de experienti/recunoastere de competente din grupele C1 — C3.2

e Nu este cazul

8. Informatii suplimentare

Tamplarul Universal se ocupa in principal cu pregatirea furnirelor estetice si a inlocuitorilor,
pregétirea panourilor din PAL pentru furniruire, prelucrarea mecanica a panourilor din PAL
furniruit, prelucrarea mecanica a semifabricatelor din lemn masiv, croirea materialului
lemnos, finisarea si asamblarea elementelor, subansamblelor si ansamblelor, asamblarea
elementelor masive, confectionarea ambalajelor pentru corpurile de mobilier, precum si

ambalarea corpurilor de mobilier




SECTIUNEA B - CERINTE PENTRU EDUCATIE SI FORMARE PROFESIONALA

1. Informatii despre programul de educatie si formare profesionala

1.1. Cerinte specifice de acces la program
1.1.1. Competente si deprinderi necesare accesului la program:

e Nu este cazul

1.1.2. Conditii minime de acces la program, raportate la nivelul de studii:

Niveluri de studii:

e Invitimant primar
e Tnvitimant gimnazial (secundar inferior)

e TInviatimant secundar superior :
(primii doi ani de liceu) |

e (invitimant secundar superior:
- Tnviatamant profesional prin scoli profesionale
- Tnviatamant liceal, fara diploma de bacalaureat

- Tnviatimant liceal, cu diplomi de bacalaureat
e Inva g mant postliceal

e Invatamant superior cu diploma de licenta
e Tnvitamant superior cu diplomi de master

1.1.3. Alte studii necesare:

e Nu este cazul

1.1.4. Cerinte speciale:

e Nu este cazul

2. Descrierea programului de educatie si formare profesionala

2.1. Durata totala, nr. ore didactice: 720 din care:
240 teorie,
480 practica

Numir de credite ......48.....ECTS ?
2.2. Planul de pregatire (anexa nr. 1 la prezentul standard ocupational )
2.3. Programa de pregatire teoretica si practica (anexa nr. 2 la prezentul standard

ocupational)
2.4. Echipamente/utilaje/programe software etc. necesare pregitirii teoretice si practice

2 Se va stabili in conformitate cu prevederile Hotdrarii Guvernului nr. 772/2022 privind aprobarea Metodologiei de
acordare a creditelor transferabile pentru formarea profesionald a adultilor, precum si pentru abrogarea Hotararii
Guvernului nr. 844/2002 privind aprobarea nomenclatoarelor calificirilor profesionale pentru care se asigura pregatirea
prin invatdmantul preuniversitar, precum si durata de scolarizare



Pentru pregatirea practica sunt necesare urmatoarele echipamente:

Utilajele folosite pentru pregatirea panourilor din PAL pentru furniruire:
circulare de debitat simple, duble cu comanda mecanica sau cu comanda
program, utilaje de aplicat borduri din lemn masiv, utilaje de calibrare, linii de
presare cu masini de aplicat adezivi si prese multi si monoetajate, etc.,
SDV-urile folosite pentru pregatirea panourilor din PAL pentru furniruire: panze
circular placate cu placute dure, micrometre, sublere etc.;

Materiale pentru pregatirea panourilor din PAL pentru furniruire: adezivi, hartie
abraziva de diverse granulatii, hartie gumata plindsau perforata, fir fuzibil, etc.;
Utilajele pentru pregatirea furnirelor estetice si a inlocuitorilor: circularele cu
masa mobila, foarfecele ghilotina longitudinale si transversale, magsinile de
imbinat cu hartie gumata, masinile de imbinat cu fir fuzibil;

Utilajele pentru prelucrarea mecanica a panourilor din PAL furniruit: agregatul
de formatizat pe lungime, agregatul de formatizat pe lafime cu sau fara intorcator
la 90 intre eleetc.;

SDV-uri pentru prelucrarea mecanica a panourilor din PAL furniruit: discuri,
freze placate cu oteluri dure, burghie, abrazive, potcoave si tampon cutite plane,
faze, cutite strung, verificatoare fixe, reglabile etc.;

Materia prima supusa prelucrarilor mecanice a semifabricatelor din lemn masiv:
semifabricatele din foioase, rasinoase si diverse specii lemnoase obtinute la
croire;

Utilajele folosite pentru prelucrarile mecanice ale semifabricatelor din lemn
masiv: magini de indreptat cu latimi de lucru de 400, 500 mm, masini de
rindeluit la grosime cu latimi de lucru de 400, 600 mm pe una sau doua fete,
masini de prelucrat pe 4 fete cu 4, 5, 6, 7, 8 51 9 culori,etc.

Materia prima lemnoasa supusa croirii: cheresteaua de rasinoase (brad, molid,
pin, larice), foioase (fag, stejar, paltin, nuc, cires, frasin, tei), diverse specii
lemnoase (plop, mesteacan, arin, salcim) etc.;

Utilaje folosite pentru debitarea materialului lemnos: pentru spintecari (circulare
simple, multiple cu si fara avans mecanic), pentru retezari (circulare simple,
pendula de actionare hidraulica, pentru taieri la contur si diverse taieri (ferastraul
panglica);

SDV-urile folosite la croirea materialului lemnos: scule la circulare (panze cu
diametrul de la 150 mm la 400 mm si panze panglica la fierastraul panglica) etc.;
Materialele folosite la finisarea elementelor, subansamblelor si ansamblelor:
substante de decolorare (perhidrol), coloranti pe baza de apa sau solventi
(baituri), lacuri transparente nitrocelulozice, carbamidice, poliesterice,
poliuretanice etc. cu luciu sau mate, ceruri etc.;

Utilajele folosite la asamblarea elementelor masive: presele pe pozitie si prin
trecere cu strangere manuala, mecanica sau pneumatica, precum si aparatura
portativa de gaurit si ingurubat;

SDV-urile folosite la asamblarea elementelor masive: verificatoare pentru
unghiuri si verificatoare pentru dimensiunile corpurilor;

Materiale pentru asamblarea elementelor si subansamblelor: adezivi si feroneria
(balamale, tragatori, opritori, broaste etc.), suruburi pentru lemne, cuie, etc.;
Materia prima si materialele pentru confectionarea ambalajelor: cutiile de
ambalaj si materialele de consolidarea ambalajului, materialele de protectie a
produselor in ambalaj, materiale pentru inchiderea ambalajelor etc.;

Materia prima si materialele folosite la ambalare: carton stratificat in 3 - 5
straturi pentru cutii, folie din plastic, etc.;

Utilajele necesare pentru ambalare: masini de biguit, pistoale de capsat,
dispozitive de aplicat hartie adeziva si banda adeziva etc.;

Mijloace si materiale de securitatea i sandtatea muncii;

Imbracaminte speciald de lucru, manusi de protectie, cizme etc.;

Mijloace de prima interventie pentru PSI: stingdtoare cu praf i CO2;




Pentru pregatirea teoretica sunt necesare urmatoarele echipamente:

Computer,;

Imprimanta;

Videoproiector, ecran proiectie, sau monitor de perete care permit derularea
activitatilor in sala de curs, locuri de stagiu practica si on-line;

Flipchart;

Suport de curs in format tiparit si/ sau digital;

Consumabile: foi flipchart, coli A4, marker, etc.

2.5. Cerinte privind nivelul minim de calificare si experienta profesionala pentru
formatori si instructori/preparatori formare

Formatorii:

Sa fie specialisti cu studii superioare care au profilul sau specialitatea
corespunzdtoare programei de pregdtire a standardului ocupational;

Sa fie certificati conform reglementarilor in vigoare privind calitatea de formator
Experienta profesionala in domeniul ocupatiei de minim 2 ani.

b

2.6. Cerinte privind nivelul minim de calificare si experienta profesionala pentru
evaluatorii de competente profesionale

Evaluatorii de competente profesionale:

Specialisti cu studii superioare tehnice specifice domeniului de aplicare a
Standardului Ocupational;

Certificat de absolvire pentru ocupatia ,,Evaluator Competente Profesionale”;
Experienta profesionald in domeniul ocupatiei de minim 2 ani in ultimii 5 ani
de munca.




SECTIUNEA C - ASUMAREA STANDARDULUI

1. Informatii referitoare la procesul de elaborare, verificare, validare, avizare si aprobare a
standardului ocupational:

1.1. Realizare:
Initiator/ Autori
- Stoi Anca, elaborator SO — Inginer prelucrarea lemnului, profesor discipline tehnice din
industria de prelucrare a lemnului — expert INTERLOG COM SRL;
- Stefanache David, elaborator SO — Inginer prelucrarea lemnului, lector ocupatii din industria de
prelucrare a lemnului
Data elaborarii: 01.10.2024 — 18.10.2024; 16.12.2024

1.2. Verificare profesionala:
- David Maria, verificator SO — Inginer — profesor grad didactic | — Liceul Horea Deva

Data verificarii: 21.10.2024 — 25.10.2024; 19.12.2024

1.3. Avizare:
Liceul Tehnologic ,,Grigore Moisil” Deva;
Data avizarii: 28.10.2024; 10.01.2025

1..4. Validare documentatie:

Comitet Sectorial Silviculturad, Exploatarea si Prelucrarea Lemnului, Industria Mobilei
(CSSEPLIM)
Semnatari:

- Ing. Motas Danut — presedinte comisie;

- Ing. lonescu Constantin — membru;

- Ing. Nutescu Cornelia — membru.
Data validarii: 05.02.2025

1.5. Aprobare:
Autoritatea Nationala pentru Calificari conform deciziei nr.70 din data 25.02.2025.




Anexa nr. 1 la standardul ocupational

PLAN DE PREGATIRE

Nr.
crt.

Competenta
dobandita

Disciplina/ Modul

Nr.
ore
teorie

Nr.
ore
practica

Nr. credite
asociate

Utilizeaza TIC

Utilizarea TIC

20

40

4

Aplicd normele
de protectie a
mediului

Aplica
prevederile
legale referitoare
la sanatatea si
securitatea in
munca §i in
domeniul
situatiilor de
urgenta

Norme specifice referitoare la
sandtatea si securitatea Tn munca,
protectie a mediului si in domeniul
situatiilor de urgenta

10

20

10

20

Aplica
cunostinte
generale de
comunicare,;

Munca in
echipa;

Organizeaza
locul de munca;

Relationarea si organizarea mediului
de munca

10

20

10

10

Interpreteaza
desenul tehnic

Interpretarea desenului tehnic

20

40

Pregateste
furnirele estetice
si inlocuitorii

Pregatirea furnirelor estetice si
nlocuitorilor

20

40

Pregateste
panourile din
PAL pentru
furniruire

Pregatirea panourilor din PAL pentru
furniruire

15

30

10

Prelucreaza
mecanic
panourile din
PAL furniruit

Prelucrarea mecanica a panourilor din
PAL furniruit

20

40

11

Prelucreaza
mecanic
semifabricatele
din lemn masiv

Prelucrarea mecanici a
semifabricatelor din lemn masiv

20

40

12

Croieste
materialul
lemnos

Croirea materialului lemnos

20

40

13

Finiseaza
elementele,
subansamblele si
ansamblele

Finisarea elementelor, subansamblelor
si ansamblelor

20

40




14

Asambleaza
elementele
masive

Asamblarea elementelor masive

15

30

15

Asambleaza
elementele si
subansamblele

Asamblarea elementelor si
subansamblelor

15

30

16

Confectioneaza
ambalajele si
ambaleaza
corpurile de
mobilier

Confectionarea ambalajelor si
ambalarea corpurilor de mobilier

15

30

TOTAL NR ORE

240

480

TOTAL NR. CREDITE

48




PROGRAMA DE PREGATIRE
TEORETICA SI PRACTICA

Anexa nr. 2 la standardul ocupational

Nr. | DICIPLINA/ MODUL CONTINUT METODE/ FORME MIJLOACE DE CRITERII DE NR. ORE
crt. TEMATIC DE DESFASURARE INSTRUIRE, EVALUARE
MATERIALE DE TEORIE | PRACTICA
INVATARE
1 2 3 4 5 6 7 8
1 Utilizarea TIC Utilizarea TIC: Teorie: - Computer,; - Creeaza/ deschide/ 20 40
- Utilizarea - Expunere; - Imprimanta; modifica/ listeaza un
editoarelor de text, | - Dezbateri; - Videoproiector; document;
calcul tabelar, baze | - Discutii libere. - Ecran proiectie, - Lucreaza cu foi de lucru;
date; sau monitor de - Introduce date si obtine
- Utilizarea perete pentru sali de | rezultate folosind formule
portalurilor curs; simple;
specializate; - Flipchart; - Navigheaza pe Internet;
- Cautarea, filtrarea - Suport curs in - Foloseste website-uri
datelor pe Internet; format tiparit si/sau | specifice;
- Utilizarea postei digital, - Utilizeaza posta
electronice. - Consumabile: foi | electronica;
flipchart, coli A4, - Identifica riscurile de pe
marker, etc. Internet.
Practica: - Computer,
- Aplicatii practice; - Imprimanta;
- Dezbateri; - Videoproiector;
- Discutii libere in - Ecran proiectie,
grup; sau monitor de
- Demonstratii. perete pentru sali de
curs;
2 Norme specifice Norme specifice de | Teorie: - Computer; - Identifica pericolele 10 20
referitoare la protectie a - Expunere; - Imprimanta; posibile asupra mediului
sdnatatea si mediului: - Dezbateri; - Videoproiector; asociate activitatilor
securitatea in munca, | - Prevenirea - Discutii libere. - Ecran proiectie, desfasurate;
protectie a mediului si | contaminarii sau monitor de - Sorteaza deseurile;
in domeniul situatiilor | mediului; perete pentru sdli de | - Depoziteaza in locurile
de urgenta - Sortarea curs; special amenajate




deseurilor;
- Gestionarea
deseurilor.

- Flipchart;

- Suport curs in
format tiparit si/sau
digital,

- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.

Practica:

- Aplicatii practice;
- Dezbateri;

- Discutii libere in
grup;

-Demonstratii.

- Mijloace si
materiale de
securitatea si
sdndtatea muncii:
imbracaminte
speciala de lucru,
manusi de protectie,
cizme etc.;

- Mijloace de prima
interventie pentru
PSI: stingétoare cu
praf si CO2.

deseurile rezultate in urma
activitatii;

- Recunoaste riscurile
asociate materialelor
periculoase.

Norme specifice
referitoare la
sanatatea si
securitatea in munca,

protectie a mediului si
in domeniul situatiilor

de urgenta

Norme specifice
referitoare la
sanatatea si
securitatea in
munca si in
domeniul situatiilor
de urgenta:

- Aplicarea
prevederilor legale
referitoare la
sandtatea si
securitatea in
munca;

- Echipamentul
individual de lucru
si de protectie;

- Prevederile legale
referitoare la

Teorie:

- Expunere;

- Dezbateri;

- Discutii libere.

- Computer,

- Imprimanta;

- Videoproiector;

- Ecran proiectie,
sau monitor de
perete pentru sdli de
curs;

- Flipchart;

- Suport curs in
format tiparit si/sau
digital;

- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,

marker, etc.
Practica: - Mijloace si
- Aplicatii practice; materiale de

- Dezbateri;

securitatea si

- Aplica standarde de
sdnatate si siguranta;

- Respecta normele de
sdnatate si securitate Tn
munca;

- Utilizeaza echipamente
de protectie si siguranta in
munca;

- Utilizeaza dispozitive de
semnalizare acustice;

- Utilizeaza dispozitive de
semnalizare optice;

- Cunoaste prevederile
legale referitoare la
situatiile de urgenta;

- Asigura interventiile
necesare in caz de
accident;
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situatiile de

- Discutii libere n

sdnatatea muncii:

- Aplica reguli si masuri

urgenta; grup; imbracaminte de prevenire a incendiilor.
- Asigurarea -Demonstratii. speciala de lucru, - Cunoaste componentele
interventiei in caz manusi de protectie, | de securitate si alte
de accident; cizme etc.; componente necesare
- Protectia - Mijloace de prima | pentru asigurarea
impotriva interventie pentru sigurantei in exploatare:
incendiilor. PSI: stingatoare cu | limitatoare de sarcina,
praf si CO2. limitatoare de viteza,
sigurante la carlig,
contacte electrice de
siguranta, intreruptor de
securitate;
- Cunoaste manevrarea si
exploatarea: manevre
permise §i interzise,
cauzele deranjamentelor,
legarea sarcinilor,
organizarea exploatarii,
cartea tehnicd, registrul de
evidenta a supravegherii;,
Relationarea si Comunicarea n Teorie: - Compulter; - Lucreaza intr-o echipa 10 20
organizarea mediului | mediul de munca: - Expunere; - Imprimanta; - Cunoaste notiunile
de munca - Notiuni generale | - Dezbateri; - Videoproiector; generale de comunicare;

de comunicare.

- Metode de
comunicare
corespunzatoare
situatiei date pentru
transmiterea,
primirea corecta si
rapida a
informatiilor.

- Discutii libere.

- Ecran proiectie,
sau monitor de
perete pentru sali de
curs;

- Flipchart;

- Suport curs in
format tiparit si/sau
digital;

- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.

Practica:
- Aplicatii practice;

- Prezentare Power
Point;

- Comunica 1n mod
adecvat cu colegii de
echipa si cu conducatorii;
- Comunica utilizand
limbajul non-verbal;

- Utilizeaza codul de
semnalizare specific
comunicarii cu legatorii
de sarcina;

- Cunoaste terminologia
specifica ocupatiei;

- Se exprima corect,
folosind terminologia




- Dezbateri;
- Discutii libere 1n
grup,

- Demonstratii.

- Computer,

- Imprimanta;

- Videoproiector;

- Ecran proiectie
sau monitor de
perete pentru sali de
curs;

- Flipchart;

- Suport curs in
format tiparit si/ sau
digital;

- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.

specificd ocupatiei.

Relationarea si
organizarea mediului
de munca

Munca in echipa:

- Rolurile 1n echipa,
atributiile
individuale n
cadrul echipei in
functie de sarcinile
de realizat;

- Respectarea
raporturile ierarhice
si functionale in
cadrul echipei;

- Comunicarea in
echipa.

Teorie:

- Expunere;

- Dezbateri;

- Discutii libere.

- Computer;

- Imprimanta;

- Videoproiector;

- Ecran proiectie,
sau monitor de
perete pentru sdli de
curs;

- Flipchart;

- Suport curs In
format tiparit si/sau
digital;

- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,

marker, etc.
Practica: - Poduri rulante
- Aplicatii practice; monogrinda;
- Dezbatert; - Poduri rulante
- Discutii libere in bigrinda;
grup; - Poduri rulante
- Demonstratii. usoare pentru

posturi de lucru
industriale.

- Identifica rolul in cadrul
echipei corect, in
conformitate cu tipul
lucrarii de executat;

- Verifica atributiile
individuale in cadrul
echipei in functie de
sarcinile de realizat;

- Clarifica sarcinile
primite cu promptitudine
in scopul evitarii unor
eventuale neintelegerti,

- Identifica termenele de
realizare a sarcinilor
individuale Tn timp util;

- Realizeaza lucrul in
echipa respectand
raporturile ierarhice si
functionale;

- Intelege corect sarcinile,
instructiunile si
procedurile de lucru.
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Relationarea si Organizarea Teorie: - Computer; - Analizeaza necesitatea 5 10
organizarea mediului | resurselor tehnice: | - Expunere; - Imprimanta; unor resurse tehnice;
de munca - Analizarea - Dezbateri; - Videoproiector; - Lucreaza tinand cont de
necesitatii - Discutii libere. - Ecran proiectie, principii ergonomice;
resurselor; sau monitor de - Intelege corect sarcinile,
- Organizarea perete pentru sali de | instructiunile si
fluxurilor curs; procedurile de lucru;
tehnologice. - Flipchart; - Clarifica eventualele
- Organizarea - Suport curs in neintelegeri ale sarcinilor
spatiului propriu de format tiparit si/sau | si instructiunilor;
lucru. digital, - Identifica obiectivele de
- Consumabile: foi | realizat;
flipchart, coli A4, - Verifica normativul de
marker, etc. timp alocat si durata
Practica: - Poduri rulante necesara efectuarii
- Aplicatii practice; monogrinda lucrarii.
- Dezbatert; - Poduri rulante
- Discutii libere in bigrinda
grup; - Poduri rulante
- Demonstratii. usoare pentru
posturi de lucru
industriale;
Interpretarea - Analizarea Teorie: - Computer, - Primeste desenul tehnic 20 40
desenului tehnic desenului tehnic: - Expunere; - Imprimanta; si si clarifica cu atentie
- Interpretarea - Dezbateri; - Videoproiector; aspectele legate de

desenului tehnic.

- Discutii libere.

- Ecran proiectie,
sau monitor de
perete pentru sdli de
curs;

- Flipchart;

- Suport curs In
format tiparit si/sau
digital;

- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.

cerintele produsului
respectiv;

- Analizeaza in mod
prompt si corect
corectitudinea desenului
tehnic

- Identifica corect
reperele, elementele,
subansamblele
componente ale
produsului din desenul




Practica:

- Aplicatii practice;
- Dezbateri;

- Discutii libere in
grup;

- Demonstratii.

- Utilajele folosite
pentru pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- SDV-urile folosite
pentru pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- Materiale pentru
pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- Utilajele pentru
pregatirea furnirelor
estetice si a
Tnlocuitorilor;

- Utilajele pentru
prelucrarea
mecanica a
panourilor din PAL
furniruit;

- SDV-uri pentru
prelucrarea
mecanica a
panourilor din PAL
furniruit;

- Materia prima
supusa prelucrarilor
mecanice a
semifabricatelor din
lemn masiv;

- Utilajele folosite
pentru prelucrarile
mecanice ale
semifabricatelor din
lemn masiv;

- Materia prima

tehnic;

- Analizeaza in mod
corect i prompt cotele,
operatiile de executat si
marcajele necesare pentru
a asigura concordanta cu
standardele in vigoare.




lemnoasa supusa
croirii;

- Utilaje folosite
pentru debitarea
materialului
lemnos;

- SDV-urile folosite
la croirea
materialului
lemnos;

- Materialele
folosite la finisarea
elementelor,
subansamblelor si
ansamblelor;

- Utilajele folosite
la asamblarea
elementelor masive;
- SDV-urile folosite
la asamblarea
elementelor masive;
- Materia prima si
materialele pentru
confectionarea
ambalajelor;

- Materia prima si
materialele folosite
la ambalare;

- Utilajele necesare
pentru ambalare.

Pregatirea furnirelor
estetice si a
nlocuitorilor

- Sortarea furnirelor
estetice;

- Prelucrarea
furnirelor estetice;

- Formarea
panoului de furnir
estetic;

Teorie:
- Expunere;
- Dezbateri;

- Discutii libere.

- Computer,

- Imprimanta;

- Videoproiector;

- Ecran proiectie,
sau monitor de
perete pentru sali de
curs,

- Se informeaza eficient
din documentele primite
precum si de la nivelul
ierarhic superior asupra
furnirelor ce trebuie
prelucrate in conformitate
cu produsul de executat;
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- Verificarea
panourilor de
furnire estetice;

- Flipchart;

- Suport curs in
format tiparit si/sau
digital,

- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.

Practica:

- Aplicatii practice;
- Dezbateri;

- Discutii libere in
grup;

- Demonstratii.

- Utilajele folosite
pentru pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- SDV-urile folosite
pentru pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- Materiale pentru
pregdtirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- Utilajele pentru
pregatirea furnirelor
estetice si a
inlocuitorilor;

- Utilajele pentru
prelucrarea
mecanica a
panourilor din PAL
furniruit;

- SDV-uri pentru
prelucrarea
mecanica a
panourilor din PAL
furniruit;

- Materia prima
supusa prelucrarilor
mecanice a
semifabricatelor din

- Se aprovizioneaza cu
furnire estetice din depozit
in functie de cantitate,
produs si locul reperelor
in produsul respectiv;

- Sorteaza corect furnirele
estetice in functie de
structurd, culoare, calitate
in conformitate cu
cerintele reperului
respectiv;

- Elimina defectele
furnirelor din pachet prin
retezarea si dimensionarea
lor in functie de lungimea
reperului Tn scopul de a
folosi cat mai economic
intreaga cantitate de
furnir;

- Indreapt corect
canturile furnirului estetic
pe utilajul aflat in dotare
pentru a executa
imbinarea corecta a foilor
la formarea panourilor de
furnir;

- Pregateste utilajul
conform procedurilor
interne sau instructiunilor
de utilizare;

- Aprovizioneaza cu
furnire si materiale
auxiliare locul de munca
in functie de ordinea
reperelor in formarea
produsului;

- Imbini foile de furnir




lemn masiv;

- Utilajele folosite
pentru prelucrarile
mecanice ale
semifabricatelor din
lemn masiv;

- Materia prima
lemnoasa supusa
croirii;

- Utilaje folosite
pentru debitarea
materialului
lemnos;

- SDV-urile folosite
la croirea
materialului
lemnos;

- Materialele
folosite la finisarea
elementelor,
subansamblelor si
ansamblelor;

- Utilajele folosite
la asamblarea
elementelor masive;
- SDV-urile folosite
la asamblarea
elementelor masive;
- Materia prima si
materialele pentru
confectionarea
ambalajelor;

- Materia prima si
materialele folosite
la ambalare;

- Utilajele necesare
pentru ambalare.

pentru formarea panoului
in functie de dimensiunile
cerute;

- Inlocuieste defectele de
structura pentru a
corespunde calitdtii cerute
- intéreste corect marginea
panoului de furnir prin
aplicarea adezivilor
adecvati pentru a se evita
ruperea panoului;

- Verifica riguros
imbinarile Intre foile de
furnir care formeaza
panoul de furnir, verifica
porozitatea si rectifica
acolo unde nu corespunde
calitativ;

- Pozitioneaza corect
panourile de furnir pe
suportul adecvat pentru a
fi controlate cat mai
riguros.




Pregétirea panourilor
din PAL pentru
furniruire

- Dimensionarea
panourilor din PAL;
- Masivuirea
panourilor din PAL;
- Calibrarea
panourilor din PAL;
- Presarea furnirelor
pe panoul din PAL.

Teorie:

- Expunere;

- Dezbateri;

- Discutii libere.

- Computer,

- Imprimanta;

- Videoproiector;

- Ecran proiectie,
sau monitor de
perete pentru sali de
curs;

- Flipchart;

- Suport curs in
format tiparit si/sau
digital;

- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.

Practica:

- Aplicatii practice;
- Dezbaterti;

- Discutii libere in
grup,

- Demonstratii.

- Utilajele folosite
pentru pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- SDV-urile folosite
pentru pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- Materiale pentru
pregéatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- Utilajele pentru
pregéatirea furnirelor
estetice si a
Tnlocuitorilor;

- Utilajele pentru
prelucrarea
mecanica a
panourilor din PAL
furniruit;

- SDV-uri pentru
prelucrarea

- Studiaza planul de croire
primit pentru respectarea
incadrarii in randamentul
stabilit s1 obtinerea
reperelor programate;

- Regleaza utilajele pentru
executarea operatiilor de
dimensionare in
conformitate cu desenul
dat;

- Dimensioneaza
panourile din PAL la
dimensiunile date;

- Executa corect operatiile
specifice de frezare, in
conformitate cu
tehnologia de lucru;

- Se informeaza cu atentie
asupra operatiilor de
executat;

- Executa apropierea
bordurilor si a panourilor
din PAL de locul de
munca si aprovizioneaza
locul de munca cu
adezivul necesar;

- Aplica adezivul pe
canturile panourilor,
executand imbinarea
bordurilor, conform
procedurii de lucru;

- Introduce panoul in
dispozitivul de incleiere si
executa strangerea in
maniera specifica,
verificand calitatea
imbinarii bordurii cu
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mecanica a
panourilor din PAL
furniruit;

- Materia prima
supusa prelucrarilor
mecanice a
semifabricatelor din
lemn masiv;

- Utilajele folosite
pentru prelucrarile
mecanice ale
semifabricatelor din
lemn masiv;

- Materia prima
lemnoasa supusa
croirii;

- Utilaje folosite
pentru debitarea
materialului
lemnos;

- SDV-urile folosite
la croirea
materialului
lemnos;

- Materialele
folosite la finisarea
elementelor,
subansamblelor si
ansamblelor;

- Utilajele folosite
la asamblarea
elementelor masive;
- SDV-urile folosite
la asamblarea
elementelor masive;
- Materia prima si
materialele pentru

panoul;

- Executa scoaterea
panoului din dispozitivul
de strangere si il
depoziteaza pe platforma
pentru conditionare, in
conformitate cu procedura
de lucru;

- Pregateste utilajele de
calibrat, conform cu
dimensiunile cerute;

- Porneste utilajele si
executd operatia de
calibrare prin trecerea de
un numar de ori necesar
pentru a obtine asprimea
cerutd a panoului;

- Stivuieste panourile
dupa calibrare in maniera
adecvata, in functie de
utilajul folosit

- Prepara adezivul necesar
pentru incleiere dupa
reteta stabilita de
laborator;

- Pregéteste utilajul de
aplicat adezivul pe
suprafata panoului de
PAL si utilajul de presat,
conform instructiunilor
cuprinse in cartea tehnica
a utilajelor;

- Se aprovizioneaza CuU
panourile de PAL si furnir
necesare, in vederea
executarii operatiei de
incleiere;




confectionarea
ambalajelor;

- Materia prima si
materialele folosite
la ambalare;

- Utilajele necesare
pentru ambalare.

- Aplica adezivul pe
suprafata panoului de
PAL si 1l aseaza intre
panourile de furnir,
conform tehnologiei de
lucru;

- Efectueaza presarea
propriu-zisa a panoului
format la temperatura,
presiunea si timpul
necesar, in functie de
grosimea panoului si
suprafata palanelor, in
conformitate cu
tehnologia de lucru;

- Repara defectiunile
apdrute Tn urma presarii la
furnirul aplicat pe
suprafata,

10

Prelucrarea mecanica
a panourilor din PAL
furniruit

- Dimensionarea
finala a panourilor;
- Formatizarea
panourilor

- Furniruirea
canturilor
panourilor;

- Executarea
operatiilor de
frezare-profilare

- Gaurirea
panourilor
furniruite pe fete si
canturi;

- Frezarea
panourilor
furniruite;

- Slefuirea

Teorie:

- Expunere;

- Dezbateri;

- Discutii libere.

- Computer;

- Imprimanta;

- Videoproiector;

- Ecran proiectie,
sau monitor de
perete pentru sali de
curs;

- Flipchart;

- Suport curs in
format tiparit si/sau
digital;

- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.

Practica:

- Aplicatii practice;
- Dezbateri;

- Discutii libere 1n

- Utilajele folosite
pentru pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- Studiaza cu atentie
planul de operatii pentru
documentare asupra
dimensiunilor reperului
respectiv;

- Monteaza sculele
taietoare §i regleaza
utilajul in conformitate cu
dimensiunile cerute;

- Alimenteaza locul de
munca cu panourile
respective pentru
prelucrare si
dimensioneaza reperele in
conformitate cu
tehnologia de lucru;

- Se informeaza asupra
canturilor ce trebuiesc
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mecanica a
panourilor
furniruite;

- Verificarea,
rectificarea
operatiilor
mecanice executate
asupra panourilor
furniruite.

grup,

- Demonstratii.

- SDV-urile folosite
pentru pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- Materiale pentru
pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- Utilajele pentru
pregatirea furnirelor
estetice si a
Tnlocuitorilor;

- Utilajele pentru
prelucrarea
mecanica a
panourilor din PAL
furniruit;

- SDV-uri pentru
prelucrarea
mecanica a
panourilor din PAL
furniruit;

- Materia prima
supusa prelucrarilor
mecanice a
semifabricatelor din
lemn masiv;

- Utilajele folosite
pentru prelucrarile
mecanice ale
semifabricatelor din
lemn masiv;

- Materia prima
lemnoasa supusa
croirii;

- Utilaje folosite
pentru debitarea

furniruite si cu ce esenta
de furnir sau inlocuitor;

- Asigurad utilajul cu
adezivul, sculele, furnirul
necesare pentru canturi,
- Efectueaza operatia de
furniruire a canturilor in
conformitate cu
tehnologia de lucru

- Studiaza desenul tehnic
al reperului respectiv
pentru a executa operatia
Cu precizia necesara;

- Se aprovizioneaza cu
sculele si sabloanele
necesare si regleaza
utilajul in functie de
gaurirea care se executa si
de complexitatea
utilajului;

- Porneste utilajul si
efectueaza operatia de
gaurire conform planului
de operatii;

- Se informeaza asupra
operatiei de executat in
functie de cerintele si
locul reperului in
ansamblul de montare;

- Regleaza si monteaza
corect sculele necesare
pentru efectuarea
operatiei, in functie de
complexitatea operatiei;
- Porneste utilajul prin
metoda specifica a
utilajului si executa




materialului
lemnos;

- SDV-urile folosite
la croirea
materialului
lemnos;

- Materialele
folosite la finisarea
elementelor,
subansamblelor si
ansamblelor;

- Utilajele folosite
la asamblarea
elementelor masive;
- SDV-urile folosite
la asamblarea
elementelor masive;
- Materia prima si
materialele pentru
confectionarea
ambalajelor;

- Materia prima si
materialele folosite
la ambalare;

- Utilajele necesare
pentru ambalare.

operatia de frezare,
conform tehnologiei de
lucru;

- Scoate piesa din sablon,
verificd executarea
operatiei si aseaza piesa
pe platforma, in
conformitate cu
procedurile de lucru
adecvate;

- Se informeaza cu atentie
din planul de operatii si ia
cunostinta de
instructiunile primite de la
nivelul ierarhic superior
asupra operatiei de
efectuat pentru a-si lua
masurile necesare;

- Efectueaza apropierea de
masina de slefuit a
materialului de prelucrat
si echipeaza masina cu
banda abraziva de
granulatii
corespunzatoare;

- Executa slefuirea
panoului in functie de
indicatia primita, cu
abrazivul de granulatii
diferite, corespunzator
finisajului care se aplica;
- Efectueaza slefuirea
canturilor profilate ale
panourilor pe magina de
slefuit specifica

- Verifica executia
calitativa a operatiei si




rectifica acolo unde nu
corespunde;

- Aprovizioneaza locul de
munca cu reperele si
sculele necesare pentru
verificat.

11

Prelucrarea mecanica
a semifabricatelor din
lemn masiv

- Rindeluirea /
indreptarea
materialului
lemnos:

- Frezarea -
profilarea reperelor
din lemn;

- Burghierea si
scobirea pieselor
din lemn masiv;

- Cepuirea pieselor
din lemn masiv;

- Strunjirea pieselor
din lemn masiv;

- Slefuirea
mecanica a
reperelor din lemn
masiv;

- Verificarea,
rectificarea
operatiilor
mecanice executate
asupra pieselor.

Teorie:

- Expunere;

- Dezbateri;

- Discutii libere.

- Computer,;

- Imprimanta;

- Videoproiector;

- Ecran proiectie,
sau monitor de
perete pentru sali de
curs;

- Flipchart;

- Suport curs in
format tiparit si/sau
digital;

- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.

Practica:

- Aplicatii practice;
- Dezbateri;

- Discutii libere in
grup;

- Demonstratii.

- Utilajele folosite
pentru pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- SDV-urile folosite
pentru pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- Materiale pentru
pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- Utilajele pentru
pregéatirea furnirelor
estetice si a
inlocuitorilor;

- Utilajele pentru

- Se aprovizioneaza cu
materialul pentru prelucrat
si amenajeaza spatiul
pentru stivuirea
materialului prelucrat, in
conformitate cu cerintele
locului de munca;

- Se aprovizioneaza cu
sculele necesare si
regleaza utilajul pentru
executarea operatiei
respective in functie de
grosimea necesara
numarul de treceri
respectiv;

- Controleaza utilajul
necesar a fi conectat si la
exhaustare pentru a
verifica daca acesta
corespunde din punct de
vedere electric si mecanic;
- Porneste utilajul folosind
maniera specifica
utilajului;

- Executa operatia de
rindeluire in conformitate
cu cerintele reperului de
prelucrat;

- Stivuieste materialul
manipulat pentru a fi
prelucrat la operatia
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prelucrarea
mecanica a
panourilor din PAL
furniruit;

- SDV-uri pentru
prelucrarea
mecanica a
panourilor din PAL
furniruit;

- Materia prima
supusa prelucrarilor
mecanice a
semifabricatelor din
lemn masiv;

- Utilajele folosite
pentru prelucrarile
mecanice ale
semifabricatelor din
lemn masiv;

- Materia prima
lemnoasa supusa
croirii;

- Utilaje folosite
pentru debitarea
materialului
lemnos;

- SDV-urile folosite
la croirea
materialului
lemnos;

- Materialele
folosite la finisarea
elementelor,
subansamblelor si
ansamblelor;

- Utilajele folosite
la asamblarea

urmatoare din fluxul
tehnologic;

- Verifica si remediaza in
maniera corespunzatoare
eventualele defectiuni;

- Se informeaza cu atentie
de la nivelul ierarhic
superior privind operatiile
ce le va executa;

- Studiaza desenul tehnic
al reperului respectiv;

- Preia de la depozit
sculele si sabloanele
necesare n conformitate
cu operatia ce se executa,
- Pregateste utilajul pentru
lucru si verifica utilajul
din punct de vedere
mecanic si electric,
pornindu-1 dupa
metodologia specifica;

- Executa operatia de
frezare / profilare si
verifica exactitatea
operatiei In conformitate
cu cerintele desenului
tehnic si ale tehnologiei de
prelucrare;

- Pozitioneaza corect
materialul prelucrat pentru
operatiile urmatoare;

- Organizeaza locul de
munca in functie de
suprafata reperelor sau
subansamblelor si
cantitatea de prelucrat;

- Studiaza cu atentie




elementelor masive;
- SDV-urile folosite
la asamblarea
elementelor masive;
- Materia prima si
materialele pentru
confectionarea
ambalajelor;

- Materia prima si
materialele folosite
la ambalare;

- Utilajele necesare
pentru ambalare.

desenul tehnic al reperului
sau subansamblului
respectiv si se
aprovizioneaza cu sculele
si sabloanele necesare;

- Regleaza si verifica
starea tehnica a utilajului
si monteaza sculele in
functie de felul operatiei
de gaurit ce trebuie
executata;

- Executa operatia de
gaurire / cepuire in
conformitate cu
metodologia de lucru;

- Verifica exactitatea si
calitatea executarii
operatiei si face reglarile
necesare dacd este cazul;

- Aseaza piesele pe
suportul special destinat in
scopul pregatirii pentru
operatiile urmatoare

- Primeste instructiuni de
la maistru privind reperele
ce trebuie executate;

- Aprovizioneaza locul de
munca cu materialul de
prelucrat necesar;

- Scoate de la depozit
sculele si sabloanele
necesare, n functie de
reperul de executat si tipul
utilajului pe care lucreaza;
- Monteaza si regleaza
sculele si sabloanele pe
utilaj si verifica starea




tehnica a utilajului
conform metodologiei de
lucru;

- Porneste utilajul si
executd operatia de
strunjire a pieselor,
verificand Tncadrarea in
cotele date si calitatea
lucrarii;

- Pozitioneaza reperele
prelucrate n locuri
corespunzatoare
dimensiunilor acestora;

- Se informeaza asupra
gradului de finisaj care se
aplica reperului respectiv
si pozitiei lui in ansamblul
sau subansamblul pe care
il formeaza;

- Echipeaza masina de
slefuit cu banda de abraziv
corespunzatoare din punct
de vedere al granulatiei;

- Slefuieste reperul
conform procedurilor
specifice;

- Verifica executia
calitativa a operatiei si
rectifica acolo unde nu
corespunde cerintelor

- Aprovizioneaza locul de
munca cu piesele de
prelucrat si sculele
necesare;

- Se informeaza concret
asupra locului pe care il
ocupd in ansamblul din




care face parte;

- Examineaza cu atentie
piesa / subansamblul
pentru a constata ce
defectiuni prezinta;

- Executa operatiile de
remediere a defectelor
aparute pentru a da piesei
calitatea corespunzatoare;
- Executa operatiile
manuale de slefuire In
locurile unde nu se poate
executa mecanic;

- Pozitioneaza piesele pe
suportii corespunzatori
pentru operatiile
urmatoare;

12

Croirea materialului
lemnos

- Sortarea
materialului
lemnos;

- Pregatirea
utilajului;

- Organizarea
locului de munca;
- Selectionarea
materialului lemnos
s1 croirea propriu
zisa.

Teorie:

- Expunere;

- Dezbateri;

- Discutii libere.

- Computer,;

- Imprimanta;

- Videoproiector;

- Ecran proiectie,
sau monitor de
perete pentru sali de
curs;

- Flipchart;

- Suport curs in
format tiparit si/sau
digital;

- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.

Practica:

- Aplicatii practice;
- Dezbateri;

- Discutii libere 1n
grup,

- Demonstratii.

- Utilajele folosite
pentru pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- SDV-urile folosite
pentru pregatirea

- Studiaza materialul
pentru a verifica
Tncadrarea n
caracteristicile
dimensionale;

- Analizeaza cu atentie
calitatea materialului
pentru a fi in conformitate
cu clasa de calitate ceruta
conform documentului
normativ in vigoare,
pentru incadrarea in
norma de consum;

- Se aprovizioneaza cu
scule necesare operatiei de
efectuat in conformitate
cu cerintele structurii de
productie;

- Verifica utilajul pentru
a-i controla incadrarea in

20
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panourilor din PAL
pentru furniruire;

- Materiale pentru
pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- Utilajele pentru
pregatirea furnirelor
estetice si a
Tnlocuitorilor;

- Utilajele pentru
prelucrarea
mecanica a
panourilor din PAL
furniruit;

- SDV-uri pentru
prelucrarea
mecanica a
panourilor din PAL
furniruit;

- Materia prima
supusa prelucrarilor
mecanice a
semifabricatelor din
lemn masiv;

- Utilajele folosite
pentru prelucrarile
mecanice ale
semifabricatelor din
lemn masiv;

- Materia prima
lemnoasa supusa
croirii;

- Utilaje folosite
pentru debitarea
materialului
lemnos;

normele de securitatea si
sanatatea muncii;

- Monteaza cu atentie
scula taietoare pentru a
realiza in conditii
calitative operatia de
croire in functie de
caracteristicile utilajului;
- Controleaza utilajul din
punct de vedere electric
prin efectuarea operatiei
corespunzatoare de
verificare,

- Analizeaza vizual
utilajul pentru depistarea
disfunctionalitatilor
mecanice;

- Fixeaza prin actiune
manuala dispozitivul de
masura pentru stabilirea
lungimii / 18timii pieselor
in conformitate cu cerinta
unui anumit program de
fabricatie indicat de
persoana situatd pe nivelul
ierarhic superior

- Isi creeaza, indepartand
orice obiect, spatiul
necesar pentru lotizarea
materialelor functie de
numarul de bucati ce
trebuie prelucrat si de
dimensiunile
corespunzatoare;

- Se aprovizioneaza cu
materialele pentru croire
in functie de dimensiunile




- SDV-urile folosite
la croirea
materialului
lemnos;

- Materialele
folosite la finisarea
elementelor,
subansamblelor si
ansamblelor;

- Utilajele folosite
la asamblarea
elementelor masive;
- SDV-urile folosite
la asamblarea
elementelor masive;
- Materia prima si
materialele pentru
confectionarea
ambalajelor;

- Materia prima si
materialele folosite
la ambalare;

- Utilajele necesare
pentru ambalare.

elementelor produsului ce
urmeaza a fi realizat;

- Isi procurd materialul
lemnos de prelucrat prin
apropierea suportului
corespunzator de material
de locul de munca;

- Preia in maniera
specificd materialul
lemnos de pe suport,
pentru a-1 dimensiona in
conformitate cu cerintele
elementelor produsului
respectiv;

- Efectueaza retezarea prin
actionarea utilajului
manual, mecanic sau
automat, respectand
incadrarea in limitele
dimensionale;

- Dirijeaza catre un anume
amplasament materialul
lemnos dupa retezare,
pregatindu-| pentru
urmatoarea operatie, in
conformitate cu
dimensiunile obtinute;

- Inlatura defectele
materialului lemnos,
avand in vedere
dimensiunea ceruta
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Finisarea elementelor,
subansamblelor si
ansamblelor

- Pregétirea
suprafetelor
elementelor pentru
finisat;

- Pulverizarea
peliculei de lac pe

Teorie:
- Expunere;
- Dezbateri;

- Discutii libere.

- Computer;

- Imprimanta;

- Videoproiector;

- Ecran proiectie,
sau monitor de
perete pentru sali de

- Se informeaza corect si
cu atentie asupra
produsului ce se executa si
finisajul cerut;

- Primeste de la laborator
materialele preparate in

20

40




suprafata reperelor;
- Aplicarea
peliculei de lac.

curs;

- Flipchart;

- Suport curs in
format tiparit si/sau
digital;

- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.

Practica:

- Aplicatii practice;
- Dezbateri;

- Discutii libere in
grup,

- Demonstratii.

- Utilajele folosite
pentru pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- SDV-urile folosite
pentru pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- Materiale pentru
pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- Utilajele pentru
pregéatirea furnirelor
estetice si a
Tnlocuitorilor;

- Utilajele pentru
prelucrarea
mecanica a
panourilor din PAL
furniruit;

- SDV-uri pentru
prelucrarea
mecanica a
panourilor din PAL
furniruit;

- Materia prima
supusa prelucrarilor
mecanice a

conformitate cu cerintele
beneficiarului;

- Aprovizioneaza locul de
munca cu reperele
necesare a fi prelucrate;

- Executa operatiile de
desprafuire, albire,
decolorare, baituire,
protejarea gaurilor;

- Aseaza piesele in pozitia
ideald pentru a executa in
conditii optime lacuirea;
- Se aprovizioneaza cu
cantitatea de lac necesara
si preparata de laborator
conform cerintelor
produsului;

- Executa operatia de
reglare a aparaturii de
pulverizat in functie de
cantitatea de lac ce se
pulverizeaza;

- Efectueaza operatia de
pulverizare a lacului pe
suprafata reperelor,
ansamblelor sau
subansamblelor n
numarul de straturi cerut
de tehnologia produsului
respectiv sau locul
reperului Tn produs;

- Executa operatia de
slefuire, prin metode
specifice, pentru obtinerea
unei suprafete fine

- Se aprovizioneaza de la
depozit cu cantitatea de




semifabricatelor din
lemn masiv;

- Utilajele folosite
pentru prelucrarile
mecanice ale
semifabricatelor din
lemn masiv;

- Materia prima
lemnoasa supusa
croirii;

- Utilaje folosite
pentru debitarea
materialului
lemnos;

- SDV-urile folosite
la croirea
materialului
lemnos;

- Materialele
folosite la finisarea
elementelor,
subansamblelor si
ansamblelor;

- Utilajele folosite
la asamblarea
elementelor masive;
- SDV-urile folosite
la asamblarea
elementelor masive;
- Materia prima si
materialele pentru
confectionarea
ambalajelor;

- Materia prima si
materialele folosite
la ambalare;

- Utilajele necesare

lac necesara si compozitia
preparata de laborator;

- Regleaza magina de
turnat pentru obtinerea
panzei de lac uniforme si
de gramajul cerut prin
tehnologia de finisare;

- Efectueaza pornirea
benzii alimentatoare a
masinii precum si a
pompei de transport a
lacului Tn locul de turnare,
alimentand masina cu
reperele care necesita
aceasta operatie, conform
procedurilor de lucru.




pentru ambalare.
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Asamblarea
elementelor masive

- Pregatirea
elementelor pentru
asamblare;

- Asamblarea
elementelor din
lemn masiv.

Teorie:

- Expunere;

- Dezbateri;

- Discutii libere.

- Computer,

- Imprimanta;

- Videoproiector;

- Ecran proiectie,
sau monitor de
perete pentru sali de
curs;

- Flipchart;

- Suport curs in
format tiparit si/sau
digital;

- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.

Practica:

- Aplicatii practice;
- Dezbateri;

- Discutii libere in
grup,

- Demonstratii.

- Utilajele folosite
pentru pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- SDV-urile folosite
pentru pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- Materiale pentru
pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- Utilajele pentru
pregatirea furnirelor
estetice si a
inlocuitorilor;

- Utilajele pentru
prelucrarea
mecanica a
panourilor din PAL
furniruit;

- SDV-uri pentru

- Sorteaza elementele
pentru a nu introduce
elemente cu defectiuni de
prelucrare sau ale
materialului;

- Efectueaza imperecherea
elementelor dupa culoare
si desenul fibrelor
lemnului pentru a crea un
aspect placut al
ansamblului pe care il
formeaza;

- Pozitioneaza piesele in
ordinea asamblarii pentru
a usura si scurta timpul de
lucru pentru efectuarea
operatiunilor urmatoare;

- Pregateste piesele pentru
asamblarea elementelor in
functie de marimea
subansamblului si forma
lui;

- Curata locasurile
imbindrilor pentru a nu
favoriza degradarea
reperelor;

- Aplica adezivii necesari
pentru incleiere pe
imbinari si formarea
produsului finit;

- Introduce produsul in
utilaj / dispozitiv si
efectueaza strangerea
acestuia, conform
procedurilor specifice,
pregatindu-| pentru

15
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prelucrarea
mecanica a
panourilor din PAL
furniruit;

- Materia prima
supusa prelucrarilor
mecanice a
semifabricatelor din
lemn masiv;

- Utilajele folosite
pentru prelucrarile
mecanice ale
semifabricatelor din
lemn masiv;

- Materia prima
lemnoasa supusa
croirii;

- Utilaje folosite
pentru debitarea
materialului
lemnos;

- SDV-urile folosite
la croirea
materialului
lemnos;

- Materialele
folosite la finisarea
elementelor,
subansamblelor si
ansamblelor;

- Utilajele folosite
la asamblarea
elementelor masive;
- SDV-urile folosite
la asamblarea
elementelor masive;
- Materia prima si

incleiere;

- Scoate produsul din
presa, inlatura surplusul
de adeziv si corecteaza
eventualele defectiuni de
prelucrare.




materialele pentru
confectionarea
ambalajelor;

- Materia prima si
materialele folosite
la ambalare;

- Utilajele necesare
pentru ambalare.

15

Asamblarea
elementelor si
subansamblelor

- Organizarea
locului de munca;

- Pregatirea pentru
montaj a
elementelor;

- Montarea corpului
de mobilier;

- Montarea pe
corpul de mobilier a
partilor componente
care nu necesita
presarea.

Teorie:

- Expunere;

- Dezbateri;

- Discutii libere.

- Computer,;

- Imprimanta;

- Videoproiector;

- Ecran proiectie,
sau monitor de
perete pentru sali de
curs;

- Flipchart;

- Suport curs in
format tiparit si/sau
digital;

- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.

Practica:

- Aplicatii practice;
- Dezbateri;

- Discutii libere in
grup;

- Demonstratii.

- Utilajele folosite
pentru pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- SDV-urile folosite
pentru pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- Materiale pentru
pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- Utilajele pentru
pregatirea furnirelor
estetice si a

- Se informeaza cu atentie
asupra produsului care se
executd, din planurile de
operatii cu desenele
tehnice ale produsului ,
precum si asupra
elementelor componente;
- Aprovizioneaza locul de
munca cu reperele
componente ale
produsului Tn ordinea in
care sunt necesare
operatiile care se executa
asupra lor;

- Aprovizioneaza locul de
munca cu materialele si
sculele necesare;

- Aseaza piesele pe masa
de lucru in pozitia
adecvata pentru a executa
operatia necesara, si
monteaza accesoriile care
sunt indicate in
instructiunile de lucru;

- Pozitioneaza toate
elementele componente
ale corpului de mobilier in
pozitia adecvata si executa
eventual sortarea dupa

15
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inlocuitorilor;

- Utilajele pentru
prelucrarea
mecanici a
panourilor din PAL
furniruit;

- SDV-uri pentru
prelucrarea
mecanica a
panourilor din PAL
furniruit;

- Materia prima
supusa prelucrarilor
mecanice a
semifabricatelor din
lemn masiv;

- Utilajele folosite
pentru prelucrarile
mecanice ale
semifabricatelor din
lemn masiv;

- Materia prima
lemnoasa supusa
croirii;

- Utilaje folosite
pentru debitarea
materialului
lemnos;

- SDV-urile folosite
la croirea
materialului
lemnos;

- Materialele
folosite la finisarea
elementelor,
subansamblelor si
ansamblelor;

texturad pentru a executa
operatiile urmatoare cat
mai bine;

- Aplica adezivul, daca
este cazul, pe imbindrile
elementelor in vederea
asamblarii elementelor in
conformitate cu indicatiile
primite;

- Asambleaza elementele
in maniera specifica,
forméand corpul propriu-
zis de mobilier, executand
si operatiile de ajustare
acolo unde elementele nu
se imbina corect;

- Introduce corpul in
presa, asezandu-l in
pozitia adecvata si
actioneaza asupra presei
in maniera
corespunzatoare;

- Verifica obtinerea
imbinarii perfecte a
elementelor;

- Executa cu atentie
sporitd asezarea in pozitia
adecvata a corpului de
mobilier dupa desfacerea
lui din presa;

- Introduce politele in
interiorul corpului de
mobilier si le ajusteaza
pentru a se crea
functionalitatea necesara;
- Executa prinderea usilor
sortate pe corpul de




- Utilajele folosite
la asamblarea
elementelor masive;
- SDV-urile folosite
la asamblarea
elementelor masive;
- Materia prima si
materialele pentru
confectionarea
ambalajelor;

- Materia prima si
materialele folosite
la ambalare;

- Utilajele necesare
pentru ambalare.

mobilier cu ajutorul
dispozitivelor adecvate si
regleaza planeitatea pentru
obtinerea aspectului placut
vederii si a bunei
functionalitati;

- Fixeaza cornisa pe
corpurile superioare prin
prinderea definitiva sau
provizorie, sau cum este
prevazut in planul de
executie, remediind
neconcordantele care apar;
- Executa operatia de
introducere a sertarelor in
corpuri si le ajusteaza
pentru o culisare cat mai
buna;

- Depisteaza si repara cu
atentie micile defecte care
au apdrut n timpul
executarii montajului;

- Intervine si retuseaza
pelicula de lac prin
metodele cerute de
pelicula de lac aplicata,
defectele aparute de la
finisare pana la operatia
definitiva de montare,
redand corpului de
mobilier aspectul cerut de
beneficiar;

- Preda mobilierul
organului de control al
calitatii conform
procedurilor de lucru si
executa retusurile acolo




unde 1 se indica de catre
acesta sau demontarea
daca este cazul.
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Confectionarea
ambalajelor si
ambalarea corpurilor
de mobilier

- Executarea
cutiilor de ambalaj;
- Ambalarea
corpurilor de
mobilier.

Teorie:

- Expunere;

- Dezbateri;

- Discutii libere.

- Computer,

- Imprimanta;

- Videoproiector;

- Ecran proiectie,
sau monitor de
perete pentru sali de
curs;

- Flipchart;

- Suport curs in
format tiparit si/sau
digital;

- Consumabile: foi
flipchart, coli A4,
marker, etc.

Practica:

- Aplicatii practice;
- Dezbateri;

- Discutii libere in
grup,

- Demonstratii.

- Utilajele folosite
pentru pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- SDV-urile folosite
pentru pregatirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- Materiale pentru
pregdtirea
panourilor din PAL
pentru furniruire;

- Utilajele pentru
pregatirea furnirelor
estetice si a
inlocuitorilor;

- Utilajele pentru
prelucrarea
mecanica a
panourilor din PAL

- Asigura aprovizionarea
ritmica a locului de munca
cu materialele
corespunzatoare pentru a
executa ambalajele
respective;

- Studiaza desenul de
executare a ambalajelor
pentru incadrarea n
materialul corespunzator
si in consumurile date;

- Regleaza utilajul de croit
materialul de ambalat in
conformitate cu cerintele
planului de operatii;

- Executd operatiile de
croire si biguire necesare
pentru introducerea
materialelor de ambalat Tn
utilaj conform tehnologiei
de lucru;

- Executa operatia de
capsare a ambalajului si
indeparteaza surplusul de
material de ambalat,
conform tehnologiei de
lucru;

- Se informeaza cu atentie
asupra produsului ce
urmeaza a fi ambalat cat si
modul de ambalare a lui
pentru a lua masurile
necesare;

- Efectueaza
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30




furniruit;

- SDV-uri pentru
prelucrarea
mecanici a
panourilor din PAL
furniruit;

- Materia prima
supusa prelucrarilor
mecanice a
semifabricatelor din
lemn masiv;

- Utilajele folosite
pentru prelucrarile
mecanice ale
semifabricatelor din
lemn masiv;

- Materia prima
lemnoasa supusa
croirii;

- Utilaje folosite
pentru debitarea
materialului
lemnos;

- SDV-urile folosite
la croirea
materialului
lemnos;

- Materialele
folosite la finisarea
elementelor,
subansamblelor si
ansamblelor;

- Utilajele folosite
la asamblarea
elementelor masive;
- SDV-urile folosite
la asamblarea

aprovizionarea cu cutiile
de ambalaj necesare,
materialele de ambalare,
materialele de umplere a
golurilor dintre produs si
cutia de ambalaj in functie
de forma produsului si
materialele de consolidare
a cutiilor de ambalare;

- Introduce n corpul de
mobilier instructiunile de
asamblare a corpurilor
demontabile si a
accesoriilor necesare
executarii lor sau alte
accesorii ce nu se
monteaza pe corpuri
datorita locului lor pe
suprafata corpului de
mobilier, in conformitate
cu procedura de lucru;

- Apropie corpul de
ambalat la locul de
ambalare, consolideaza
politele, usile, cornisele n
interiorul corpului sau pe
corp pentru a nu se
deteriora in timpul
transportului, conform
tehnologiei;

- Asigura protectia
corpului prin acoperire cu
material corespunzator, in
functie de distanta si
conditiile in care se face
transportul mobilierului,
introducerea materialelor




elementelor masive;
- Materia prima si
materialele pentru
confectionarea
ambalajelor;

- Materia prima i
materialele folosite
la ambalare;

- Utilajele necesare
pentru ambalare.

de umplutura si
consolidare in locul de
ambalare adecvat;

- Introduce si asigura
asezarea perfectd a
corpului de mobilier in
locul de ambalare adecvat
si consolideaza cutia de
ambalare conform
cerintelor proiectantului;

- Executa lipirea capacului
cutiei de ambalaj in modul
cerut de beneficiar sau de
sistemul practicat in
cadrul organizatiei;

- Lipeste pe cutia de
ambalaj etichetele
necesare pentru
pozitionarea, modul de
transport si depozitarea
corespunzatoare a
ambalajului;

- Pozitioneaza corpul de
ambalat pe suporti speciali
si In pozitia indicata prin
etichetele lipite pe
suprafata ambalajului
pentru a nu aduce
deteriorari produsului;




