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Anexanr. 2 la OME/OMMSS NI ....ccocvoveeviiiieiiee e,
STRUCTURA STANDARDULUI OCUPATIONAL

SECTIUNEA A - CERINTELE PIETEI MUNCI|I

1. Denumirea grupei de baza si a ocupatiei/codul COR aferent

Grupa de baza 7531- Croitori, confectioneri de imbracaminte, blanari si palarieri
CONFECTIONER, PRELUCRATOR IN INDUSTRIA TEXTILA
COD COR 753113

2. Denumirea tradusa a ocupatiei (En):

TEXTILE GARMENT PRODUCTION OPERATOR

3. Descriere si activitati/sarcini specifice grupei de baza

3.1.Descrierea grupei de baza in cadrul cireia este incadrata ocupatia, conform
COR/ISCO-08

Croitorii, confectionerii de Tmbracdminte, blanarii si palarierii confectioneaza, probeaza,
modifica si repard Tmbracdminte croitd pe masura sau realizatd manual. Acestia produc
articole de imbracaminte la comandd, cum ar fi costume, paltoane si rochii, din tesaturi
textile, piele subtire, blana si alte materiale, sau confectioneaza paldrii ori peruci in
conformitate cu specificatiile clientilor si ale producétorilor de imbracaminte. ISCO 08

3.2.Activitati/sarcini specifice ale grupei de baza conform ISCO-08

Grupa de baza 7531

Sarcinile includ:

(a) confectionarea de paltoane, costume, fuste, camasi, bluze, lenjerie intima, corsete, palarii,
peruci si articole de imbracaminte similare, adesea conform cerintelor individuale ale
clientilor;

(b) selectarea tesaturilor textile, a pieilor /blana care se potrivesc cu marimea, culoarea,
textura si calitatea dorita a articolului de imbracaminte; taierea acestora dupa forma
tiparului si aranjarea lor pe tipar in conformitate cu designul piesei de imbracaminte; (C)
efectuarea de modificari ale stilului vestimentar, cum ar fi stramtarea cracilor de pantaloni
sau ingustarea reverelor, precum si adaugarea sau indepartarea de perinite
(anatomic/umed);

(d) selectarea si modificarea tiparelor comerciale in conformitate cu specificatiile si masurile
clientilor si ale producétorilor de imbracaminte;

(e) probarea, modificarea si repararea hainelor de croitorie, a rochiilor, paltoanelor si a altor
articole de imbracaminte realizate la comanda, in conformitate cu cerintele clientilor;




(f) confectionarea si intretinerea costumelor utilizate in productiile teatrale, de televiziune si
cinematografice;

(g) plierea, rasucirea si draparea materialelor precum satinul sau matasea, ori coaserea de
panglici sau materiale textile sub forma de flori artificiale ori funde in jurul calotei si
borului pentru a modela si decora palariile;

(h) coaserea si fixarea laolaltd a materialelor si a firelor de par pentru a confectiona peruci;

(i) combinarea nuantelor de par pentru a oferi un aspect natural perucilor, aranjarea parului
tesut 1n pozitiile specificate si coaserea parului pentru a forma mese;

() confectionarea, modificarea, restilizarea si repararea hainutelor din blana si a altor articole
din blana;

(k) recuperarea blanurilor sau a pieilor din paltoane vechi, lipirea materialului textil pe
interiorul hocurilor de blana si finisarea/tunderea articolelor din blana.

Activitati/ sarcini specifice ale ocupatiei

1. Utilizeaza echipamente si interfete digitale specifice locului de munca (panouri de co-
manda, aplicatii de urmarire a productiei, dispozitive de scanare).

2. Respecta structura organizatorica si regulile de conduita la locul de munca.

3. Aplica regulile de protectia mediului, colectare selectiva si gestionare a deseurilor
rezultate din activitate.

4. Comunica eficient cu colegii si superiorii si aplica notiuni economice de baza privind
activitatea desfasurata.

5. Aplica normele de securitate si sanatate Tn munca si de prevenire si stingere a incendii-
lor.

6. Organizeaza postul de lucru si gestioneaza timpul de lucru in raport cu norma de pro-
ductie.

7. Colaboreaza cu membri echipei pe fluxul de productie si ofera sprijin colegilor in inde-
plinirea sarcinilor zilnice.

8. Aplica operatiile de manipulare si control ale obiectelor si echipamentelor la locul de
munca.

9. Lecturarea si interpretarea desenului tehnic si a specificatiilor din fisa tehnologicd a
produsului.

10. Clasificarea, selectarea si pregatirea materiilor prime (tesdturi, tricoturi, piele subtire) si
a materialelor auxiliare (cdptuseli, insertii termofuzibile, fire).

11. Receptia si verificarea vizuala a reperelor croite transmise de la sala de croit (identifi-
carea defectelor de tesaturd, nuantare sau defectelor de taiere).

12. Pregatirea detaliilor croite pentru asamblare (verificarea calitativa a reperelor si potrivi-
rea semnelor de coasere).

13. Reglarea parametrilor masinilor de cusut (mecanice, electromecanice sau automate) in
functie de tipul de material (tesdturd grosiera, subtire, tricot).

14. Organizarea alimentarii continue a postului de lucru cu materiale, accesorii si controlul
calitativ al acestora.

15. Utilizarea sabloanelor de productie (pentru buzunare, pozitionarea nasturilor, reverelor
etc.) pentru marcarea precisa a liniilor de coasere pe material.

16. Ajustarea pozitiei reperelor pe fluxul de lucru in cazul modificarilor de serie solicitate.
de responsabilul tehnic (schimbari de detalii constructive minore cerute de cli-
ent/producétor).

17. Aplicarea materialelor auxiliare (cdptuseli, insertii termofizabile/intarituri) pe reperele
destinate asamblarii.

18. Asamblarea propriu-zisa a reperelor prin cusaturi de imbinare, tighelire sau surfilare,
conform fisei tehnologice a produsului (paltoane, jachete, costume, fuste, cdmasi etc.).




19.
20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

Executarea tehnicilor de coasere specifice operatiilor tehnologice.

Montarea detaliilor complexe: gulere, maneci, buzunare, sisteme de inchidere (fermoare,
nasturi, capse).

Asamblarea articolelor vestimentare cu destinatie speciala (costume tematice, echipamente
de prezentare fabricate 1n serii mici), cu respectarea documentatiei tehnice

Executarea elementelor decorative mecanice sau manuale (pliuri, cute, drapaje) pe materiale
sensibile, precum satinul sau matasea.

Fixarea elementelor auxiliare decorative (panglici, funde, aplicatii textile) si a etichetelor,
prin cusaturi ascunse sau tigheluri ornamentale, conform modelului de referinta.
Identificarea neconformitatilor geometrice sau de cusaturd aparute in timpul procesului de
asamblare n serie.

Remedierea defectelor prin destramarea cusaturilor neconforme si reexecutarea operatiei
conform parametrilor tehnologici.

Efectuarea operatiilor de corectie pe flux (de exemplu, ajustarea latimii reverelor si pozitio-
narea corecta a perinitelor/umerilor anatomici prin coasere mecanicd sau manuald).
Curatarea produselor confectionate de capete de atd si pregitirea acestora pentru faza de
calcare finala.

5.

Competente

Ponderea competentelor :*

Grupa C 1.1 Competente cheie/educationale 5%, dintre care competente digitale minimum 2%
Grupa C 1.2 Competente transversale/sociale/mediu/ verzi: 5%

Grupa C 1.3 Competente de baza personale /atitudini: 5%

Grupa C 2.1 Competente comune la locul de munca: 5%

Grupa C 2.2 Competente tehnice generale: 5%

Grupa C 3.1 Competente fundamentale profesionale: 20 %

Grupa C 3.2 Competente de domeniu: 25%

Grupa C 3.3 Competente de specialitate : 15%

Grupa C 3.4 Competente de specializare: 15%.

Unititi de competente digitale/verzi/protectia mediului/antreprenoriale - grupa C1

C1l1

1. Utilizarea mijloacelor digitale si interactiunea prin si cu tehnologiile digitale.
C1l2

2.Aplicarea notiunilor de baza civice si social organizationale (C1.2)

3.Aplicarea normelor de protectiec a mediului de colectare si de gestionare a deseurilor (C1.2)
C13

4.Aplicarea notiunilor de baza antreprenoriale si cunostinte generale de comunicare

Unitati de competente comune la locul de munca/tehnice generale - grupa C2

c21
5.Aplicarea normelor de securitate si sanatate In munca (SSM) si de prevenire si stingere a
incendiilor (PSI)
6. Organizarea eficienta a postului de lucru si gestionarea timpului.

Cc22

7. Sprijina colegii pe fluxul de lucru si respecta codul de conduita
8. Manipularea si controlul obiectelor si echipamentelor la locul de munca.

! Se va stabili in conformitate cu prevederile Hotararii Guvernului nr. 772/2022 privind aprobarea Metodologiei de acordare a creditelor
transferabile pentru formarea profesionald a adultilor, precum si pentru abrogarea Hotdrarii Guvernului nr. 844/2002 privind aprobarea
nomenclatoarelor calificarilor profesionale pentru care se asigura pregatirea prin invatamantul preuniversitar, precum si durata de scolarizare ;
Pentru ocupatii de nivel 1-5 de calificare, conform CNC se vor respecta prevederile Ordinului nr.3001/39/2022 privind aprobarea metodologiei

de alocare a nivelurilor de calificare pentru calificarile de nivel 1-5 din Cadrul national al Calificarilor.




Unitati de competente fundamentale profesionale / de domeniu/ specifice - grupa C3
(ORCH
9.Interpretarea documentatiei tehnice si a fisei tehnologice a produsului.
10.Utilizarea sabloanelor de productie industriald pentru marcarea reperelor.
11.Aplicarea fluxului tehnologic de productie si ajustarea pozitiei reperelor pe linia de
asamblare.

C32
12.Pregatirea si verificarea calitativa a materiilor prime si materialelor utilizate.
13.Controlul calitativ al reperelor croite si identificarea defectelor.
14 Pregatirea si reglarea masinilor de cusut pentru asamblare.

15.Alimentarea fluxului de productie cu material, accesorii Si materiale auxiliare.
C33

16.Executarea operatiilor de coasere si asamblare a reperelor pentru produse textile.

17.Montarea materialelor auxiliare pe reperele destinate asamblarii.
C34

18.Montare a detaliilor complexe pe produse textile.

19.Confectionarea articolelor textile cu destinatie speciala si aplicarea elementelor
decorative.

20.Remedierea defectelor, ajustarile tehnologice si finisarea produselor textile.

6. Niveluri de calificare/ educatie:

6.1. Nivelul de calificare conform Cadrului National al Calificarilor (CNC) 3
6.2. Nivelul de referintd conform Cadrului European al Calificarilor (EQF) 3
6.3. Nivelul educational corespondent, conform ISCED - 2011 2

7. Acces la alta/alte ocupatie/ocupatii cuprinsa/ cuprinse in COR

Acces la ocupatie/ocupatii de acelasi nivel de calificare, conform CNC, pe baza
de experientid/recunoastere de competente din grupele C1 —-C3.2

753101 — croitor; 753102 - lenjer, confectioner lenjerie dupa comanda; 753105 - plior
confectii; 753106 — modista; 753109 - retusier confectii; 753110 - blanar - confectioner
imbracaminte din blana, dupa comanda; 753111 - confectioner imbracaminte din piele si
inlocuitori, dupa comanda; 753112 — cojocar; 753114 - confectioner produse textile

8. Informatii suplimentare

Specificul mediului de lucru: Activitatea se desfasoara preponderent in spatii inchise (ateliere de confectii, fabrici,
linii de productie industriald), in pozitie sezdnda la masina de cusut, pe durate mari de timp. Mediul de lucru poate
prezenta factori de risc precum zgomot continuu de intensitate medie (produs de utilaje), vibratii de joasa frecventa si
pulberi/praf de natura textila.

Organizarea activititii: Munca este organizatd de reguld In schimburi si este puternic dependentd de fluxul
tehnologic (munca in banda sau pe pachete de productie). Ritmul de lucru este dictat de normele de timp stabilite per
operatie, solicitand rezistenta la stres, atentie distributiva si o foarte buna cooperare cu colegii din amonte si aval pe
linia de asamblare.

Dinamica tehnologicad (Tendinte): Ocupatia evolueazad rapid de la utilizarea masinilor pur mecanice catre utilaje
electromecanice si linii automate programabile (dotate cu senzori, taiere automata, pozitionare electronica a acului si
panouri de comanda digitale). Confectionerul modern trebuie sa aibd o deschidere flexibild catre digitalizare si
automatizare hardware.

Reglementiiri speciale si acces pe piata muncii: Exercitarea ocupatiei nu este conditionatd de autorizari speciale,
insd angajarea este strict dependentd de avizul medical anual (medicina muncii), care si ateste acuitatea vizuala,

integritatea aparatului locomotor (maéini/picioare) si absenta afectiunilor respiratorii cronice sau alergiilor la fibre
textile.




SECTIUNEA B - CERINTE PENTRU EDUCATIE SI FORMARE PROFESIONALA

1. Informatii despre programul de educatie si formare profesionala

1.1. Cerinte specifice de acces la program
1.1.1. Competente si deprinderi necesare accesului la program:

Nu este cazul.

1.1.2. Conditii minime de acces la program, raportate la nivelul de studii:

Niveluri de studii:
o fInvitimant primar
o fInvitimant gimnazial (secundar inferior)
e (invitimant secundar superior :
(primii doi ani de liceu)
o Invitimant secundar superior:
- invﬁgimﬁnt profesional prin scoli profesionale

A

- Invatamant liceal, fira diploma de bacalaureat

- iInvitimant liceal, cu diplomi de bacalaureat

o Invitimant postliceal

[ J
>

nvatamant superior cu diploméa de licenta

[ J
>

nvitimant superior cu diploma de master

1.1.3. Alte studii necesare:

Nu este cazul

1.1.4. Cerinte speciale:

Nu este cazul

2. Descrierea programului de educatie si formare profesionala

2.1. Durata totala, nr. ore didactice: 720 din care:

240 teorie,

480 practica

Numar de credite 48 ECTS




2.2. Planul de pregatire (anexa nr.1 la prezentul standard ocupational )

2.3. Programa de pregitire teoretici si practicA (amexa nr. 2 la prezentul standard
ocupational)

2.4. Echipamente/utilaje/programe software etc. necesare pregitirii teoretice si practice

A. Echipamente si utilaje tehnologice (pentru instruirea practica):
1. Masini de cusut industriale liniare simple
Masini de surfilat industriale (Triploc) cu 1 sau 2 ace si 3/4/5 fire
Masini speciale de confectii:
- Masina industriald de executat butoniere (usoare sau cu ochet).
- Masind industriala de cusut nasturi si capse.
- Masina de cusut cu sistem de tdiere a marginii materialului (pentru operatii
speciale).
- Masini speciale: liniara, de acoperit - cusaturi ascunse si pentru tiv.
4. Utilaje de tratament umido-termic:
- Masa de célcat industriald cu vacuum (absorbtie) si suflare.
- Fier de célcat industrial cu talpa de teflon si generator de abur de inalta
presiune.
- Presa plana sau cu banda continud pentru termolipit insertii (termofizare).
5. Echipamente si instrumente pentru croire si pregitire: Mese de control tehnic de
calitate dotate cu sisteme de iluminat directionat si grile de masurare rapide, mese de
croit si de spanuit,
6. Manechine industriale reglabile (pe talie/marimi standardizate) pentru controlul
asezarii produselor.
7. Echipamente SSM : aparator de degete pentru masina de cusut, manusi, scaun
ergonomic.

w N

B. Programe software (pentru instruirea teoretica si familiarizare tehnologica):

1. Sisteme software CAD de baza pentru industria textila— folosite exclusiv de catre
cursanti pentru vizualizarea incadrarilor, a sabloanelor digitale si intelegerea modului
de transmitere a datelor din sala de croit.

2. Sisteme software ERP pentru managementul productiei textile

C. Mijloace de instruire si materiale didactice:

1. Suporturi de curs elaborate conform standardului, fise de documentare tehnica,
atlase cu mostre textile si colectii de cusaturi tip.

2. Instrumente de masura si marcare: centimetre de croitorie, rigle metalice, cretd de
croitorie/creioane termosensibile, sabloane de carton/plastic pentru subansambluri.

3. Consumabile: tesaturi din bumbac, 1ana, amestecuri, tricoturi, insertii termofizabile,
fire de ata de diferite culori si densitati, ace de rezerva pentru masini (grosimi adaptate
materialelor: 70-110), etichete textile.

4. Mijloace multimedia: monitoare, tablete industriale, videoproiector, ecran de
proiectie, prezentari digitale ale fluxurilor tehnologice automate, filme didactice cu
operatii complexe de asamblare.




2.5. Cerinte privind nivelul minim de calificare si experienta profesionala pentru
formatori si instructori/preparatori formare

a) Pentru formatori (parte teoretici). Formatorii cooptati in programul de formare
profesionald trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:

— Certificat de Formator (sau echivalent recunoscut);

— Pregatire de specialitate in domeniul textile-confectii;

— Experienta relevanta in domeniu de minimum 2 ani.

b) Pentru formatori (parte practica)
— Certificat de Formator (sau echivalent recunoscut);
— Pregatire de specialitate Tn domeniu;
— Experienta relevanta in domeniu de minimum 2 ani.

) Pentru instructori/preparatori formare (instruire practica la locul de munci)
Pregétirea practicd poate fi asiguratd si de instructori/preparatori de formare, respectiv
persoane cu experienta profesionala relevanta la locul de desfasurare a instruirii practice
(agent economic/atelier de productie), care Indeplinesc urmatoarele conditii:

— Calificare profesionalda de nivel cel putin egal cu nivelul ocupatiei pentru care se
face pregatirea, in ocupatia/domeniul sau ocupatii inrudite.

— Experienta profesionala practica de minimum 3 ani in activitati din domeniul
ocupatiei.

— Cunostinte privind procesul tehnologic, utilajele si normele de calitate specifice
fluxului de productie in care se realizeaza instruirea practica.

— Este recomandabil (nu obligatoriu) ca instructorul/preparatorul de formare sa fi
urmat un curs de competente pedagogice de baza/instruire la locul de munca
(mentor/tutore), pentru a asigura transmiterea corectd a cunostintelor catre
participanti.

— Instructorii/preparatorii de formare isi desfasoara activitatea sub coordonarea
metodologica a formatorului responsabil de partea practica a programului, care
raspunde de conformitatea instruirii cu fisa tehnologica si cu tematica programului
de formare.

2.6. Cerinte privind nivelul minim de calificare si experienta profesionala pentru
evaluatorii de competente profesionale

Cerinte obligatorii:

1. Absolvent de studii superioare sau echivalent in domeniul calificarii (ISCED 2013
F — 0723 Textile (imbracaminte, incaltaminte si pielarie )/ sectorului CAEN 7531.

2. Experienta relevanta in specialitate de minimum 7 ani.

3. Experienta didactica: certificat de evaluator de competente profesionale sau
experientd ca formator sau similar in programe de formare profesionala continua a
adultilor, de minimum 5 ani sau fost/actual cadru didactic in invatamantul
preuniversitar / universitar in domeniu.




SECTIUNEA C-ASUMAREA STANDARDULUI

1. Informatii referitoare la procesul de elaborare, verificare, validare, avizare si aprobare a
standardului ocupational:

1.1. Realizare:
Initiator/Autori: Dr. MIHAI IRINA

Data elaborarii 06.07.2026-25.08.2026

1.2. Verificare :
Specialist/Institutia de profil: ING. NENECIU MINELA
Data verificarii: 14 iulie 2026, 17 august 2026, 26 august 2026

1.3. Avizare:
ASOCIATIA CONFECTIONERILOR DIN ROMANIA- ACIR
Data avizarii: 17 iulie 2026 ; 19 august 2026, 27 august 2026

1.4. Validare documentatie:
Comitetul Sectorial din Ramura Textile Confectii — COMITEX
Cristea Lavinia
Avram Tudorita
Data validarii: 24 septembrie 2026

1.5. Aprobare:
Autoritatea Nationald pentru Calificari conform deciziei nr.484 din data 20.10.2026




ANEXANR 1

La standardul ocupational
CONFECTIONER, PRELUCRATOR
IN INDUSTRIA TEXTILA
COD COR 753113

PLAN DE PREGATIRE
Nr Nr. | Nr.ore Nr
" | Competenta dobandita Modul ore | practic ;
crt. ’ . < credite
teorie a
pl'l Ut.lllzarea 'mu!oacelor dlgltﬁle 3t Modul 1: Tehnologia informatiei si
1 |interactiunea prin si cu tehnologiile o . T 10 20 2
L utilaje programabile
digitale.
Total modul 10 20 2
2 C1.2 Aplicarea notiunilor de baza civice . L 5 10 1
si social-organizationale. Mo_dul 2: Re_spopsabllltate civicd,
- : social-organizationala, de mediu si
C1.2 Aplicarea normelor de protectie a gestionarea deseurilor la locul de
3 | mediului, de colectare si de gestionare a | jyynci 10 20 2
deseurilor.
Total modul 15 30 3
C1.3 Ap llcqrea ho punllo.r de baza Modul 3: Cultura antreprenoriala si
4 | antreprenoriale si cunostinte generale de . . 9 15 30 3
. ’ T comunicare profesionala
comunicare.
Total modul 15 30 3
C2.1 Aplicarea normelor de securitate si
5 |sanatate in munca (SSM) si de . 5 10 1
prevenire si stingere a incendiilor (PSI). MOdU_I 4: SSM, PS‘I’ colaborarea si
- - - organizarea locului de munca
C2.1 Organizarea eficientd a postului de
6 . ; ) . 5 10 1
lucru si gestionarea timpului
Total modul 10 20 2
C2.2 Sprijina colegii pe fluxul de lucru
7 | . 5 10 1
si respecta codul de conduita
- : Modul 5: Colaborarea pe fluxul de
C2.2 Manipularea si controlul lucru si etica profesionald
8 | obiectelor si echipamentelor la locul de ’ 5 10 1
munca.
Total modul 10 20 2
C3.1 Interpretarea documentatiei Modul 6: Desenul tehnic,
9 |tehnice si a fisei tehnologice a documentatie si specificatiile de 20 40 4
produsului. fabricatie ale produsului
Total modul 20 40 4
C3.1 Utilizarea sabloanelor de productie | Modul 7: Sabloane industriale si
10 |. - ° ’ L L 15 30 3
industriala pentru marcarea reperelor. tehnici de marcare a materialelor.
Total modul 15 30 3
11 C3.1 Aplicarea fluxului tehnologic de Modul 8: Fluxul tehnologic de 15 30 3
productie si ajustarea pozitiei reperelor | fabricatie Si succesiunea operatiilor




Nr Nr. | Nr.ore Nr
" | Competenta dobandita Modul ore | practic :
crt. ’ . < credite
teorie a
pe linia de asamblare. de asamblare
Total modul 15 30 3
3.2 Pr.e.gatlre.a 3 V.erlﬁcar.e a calitativa Modul 9: Materii prime, materiale
12 | a materiilor prime si materialelor e o . - 15 30 3
- ’ utilizate: auxiliare si accesorii
utilizate
Total modul 15 30 3
13 C3.2 Controlul calitativ al reperelor Modul 10: Calitatea reperelor croite 15 30 3
croite si identificarea defectelor si tipologia defectelor
Total modul 15 30 3
(3.2 Pregatirea si reglarea masinilor de MOdl.JI 1.1: Utllaje'? de CUSUt‘_.
14 ’ ’ reglaje si parametri tehnologici de 15 30 3
cusut pentru asamblare. | ’
ucru
Total modul 15 30 3
C3.2 Alimentarea fluxului de productie | Modul 12: Logistica interna a
15 | cu material, accesorii si materiale fluxului de productie - repere, 15 30 3
auxiliare materiale auxiliare, accesorii
Total modul 15 30 3
C3.3 Executarea operatiilor de coasere Modul 13: Tehnologia de coasere si
16 |si asamblare a reperelor pentru produse - ’ 20 40 4
> asamblare a produselor textile
textile.
Total modul 20 40 4
. - Modul 14: Materiale auxiliare si
17 3.3 Montarga materlalelfjr“auxmare P€ | tehnici de aplicare in procesul de 15 30 3
reperele destinate asamblarii.
asamblare
Total modul 15 30 3
C3.4 Montarea detaliilor complexe pe Modul 15: Detalii cons’Eruct_lve
18 . complexe — gulere, méaneci, 10 20 2
produse textile. . o
buzunare, sisteme de inchidere
Total modul 10 20 2
C3.4 Confectionarea articolelor textile | Modul 16: Articole textile cu
19 | cu destinatie speciala si aplicarea destinatie speciala si elemente 10 20 2
elementelor decorative. decorative
Total modul 10 20 2
C3.4 Remedierea defectelor, ajustarile | Modul 17: Controlul
20 |tehnologice si finisarea produselor neconformitatilor, remedieri si 15 30 3
textile. finisarea produsului final
Total modul 15 30 3
TOTAL 240 480 48
TOTAL GENERAL 720 ore 48




ANEXA 2
la standardul

CONFECTIONER, PRELUCRATOR
IN INDUSTRIA TEXTILA
COD COR 753113

PROGRAMA DE PREGATIRE
TEORETICA SI PRACTICA
MIJLOACE DE NR. ORE
NR. METODE DE INSTRUIRE CRITERII DE
i ORE
CRT. LORS DISCIPLINA | CONTINUT TEMATIC | b pSEASURARE | MATERIALE DE EVALUARE ORE |opact
INVATARE TEORIE | *1ca
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 |Modul 1: 1.1 Operarea Notiuni introductive de | Teorie: Suport de curs, | Enumera operatiile de 3
Tehnologia calculatorului, operare calculator si Expunerea, calculator, baza pentru procesarea
informatiei si gestionarea gestionarea documentelor | conversatia aplicatii digitale | unui text si a unui tabel.
utilaje documentelor electronice. imprimanta Descriere etape creare
programabile electronice si identitate digitala.
g?r?tg?ellcare Practica: Calculator, Aplica operatiile de baza 5
g Demonstratia, | aplicatii digitale |de procesare a unui
exercitiul imprimanta text/tabel.
Creeaza Si gestioneaza
identitate digitala.
1.2 Interfata Definirea si rolul Teorie: Suport curs, Descrie rolul si 3
digitald a interfetei digitale la Expunerea, echipamente cu | simbolurile interfetei
echipamentelor | echipamente conversatia panou digital, digitale ale unui
programabile electromecanice/automate planse echipament programabil
gc):’(rl;lr?l;a((i:fi Ic Orrr?eﬁﬂerli’) Practica: Utilaje cu panou | Opereaza interfata 6
' ' Demonstratia, | digital digitala a unui
exercitiul echipament pentru
selectarea unui program
de lucru.
1.3 Tipuri de Selectarea programelor | Teorie: Suport curs , Enumera etapele de 2




MIJLOACE DE NR. ORE
NR. METODE DE INSTRUIRE, CRITERII DE
CRT. LONS DISCIPLINA | CONTINUT TEMATIC | b g ASURARE | MATERIALE DE EVALUARE ORE | onc
INVATARE TEORIE | oA
1 2 3 4 5 6 7 8 9
programe ale prin interfata Expunerea, Echipamente cu | selectare a unui program
echipamentelor  |echipamentelor . conversatia panou digital prin panoul de comanda.
programabile si Descrie tipuri de
rezolvarea de probleme tehnice
probleme tehnice Practica: Echipamente cu | Selecteaza programul 5
Demonstratia, | panou digital corespunzator operatiei
exercitiul de executat.
Identifica si rezolva
probleme tehnice.
1.4 Securitate Notiuni de baza de Teorie: Calculator, retea |Identifica riscurile 2
cibernetica de securitate cibernetica Expunerea, internet, suport | cibernetice asociate
baza (parole, conectarea conversatia curs stocarii externe
dispozitivelor de stocare neautorizate.
iﬁggﬁ)la panoul Practica: . Calculator Executa setarea unei' 4
’ : Demonstratia, parole de acces. Aplica
exercitiul regulile de securitate
cibernetica la conectarea
dispozitivelor externe.
2 | Modul 2: 2.1 Notiuni de Initiativa individuala, Teorie: Suport curs, Explica concepte de baza 5
Responsabilitate | comportament dezvoltarea personala Expunere, Flipchart, pentru munca 1n echipa.
civica, social- civic si social- continud, munca in conversatie, markere, fise de | Descrie principiul
organizationald, de | organizational echipa. problematizare |lucru, prezentari |egalitatii de sanse si
mediu si nediscriminarii. Enumera
gestionarea Principiul egalitatii de codurile de conduita
deseurilor la locul sanse si nediscrimindrii. acceptate la locul de
de munca munca. Defineste
Coduri de conduita si regulile de baza ale
maniere general comunicarii eficiente.
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CRT. LONS DISCIPLINA | CONTINUT TEMATIC | b g ASURARE | MATERIALE DE EVALUARE ORE | onc
INVATARE TEORIE | oA
1 2 3 4 5 6 7 8 9
acceptate. Practica: Flipchart, Demonstreaza colaborare 10
Demonstratie, |markere, fise de |eficienta cu colegii din
Comunicarea eficienta de |joc de rol lucru, prezentari |amonte si aval. Aplica
baza. regulile de conduita si
comunicare specifice
locului de munca.
2.2 Legislatia de | Legislatie si norme de Teorie: Suport curs, Descrie masurile de 5
mediu si circuitul | protectie a mediului. Expunere, Legislatie si prevenire a poluarii.
deseurilor conversatie, proceduri interne, | Explica circuitul
Circuitul deseurilor, studiu de caz planse, fise de deseurilor.
colectare, sortare, evaluare
depozitare, valorificare. Practica: Fise de lucru si Aplica normele de 10
Demonstratie, |evaluare, protectie a mediului si de
exercitiu practic | Recipiente de colectare, gestionare a
colectare deseurilor la postul de
selectiva lucru.
Realizeaza depozitarea
corespunzatoare a
resturilor de materiale.
2.3 Economia Economia circulara. Teorie: Suport curs, Explica in ce consta 5
circulara si Expunere, Legislatie si economia circulara
utilizarea Masuri de utilizare conversatie, proceduri interne, | aplicata deseurilor.
eficienta a eficientd a resurselor studiu de caz Descrie masurile de
resurselor materiale si energetice. utilizare eficienta a
resurselor materiale si
energetice.
Practica: Fise de lucrusi | Aplicd masuri de 10
Demonstratie, |evaluare utilizare eficientd a




MIJLOACE DE NR. ORE
NR. METODE DE INSTRUIRE CRITERII DE
' ORE
CRT. LONS DISCIPLINA | CONTINUT TEMATIC | b g ASURARE | MATERIALE DE EVALUARE ORE |opnct
INVATARE TEORIE | ™ 1ca
1 2 3 4 5 6 7 8 9
exercitiu practic resurselor materiale si
energetice la postul de
lucru.
3 |Modul 3: Cultura |3.1 Notiuni de Tipuri de Teorie: Suport curs, Enumera principalele 8
antreprenoriala si | antreprenoriat societati/ateliere Expunere, Flipchart, forme de organizare a
comunicare conversatie, markere, fise de | unei activitati.
profesionala Notiuni de baza despre studiu de caz lucru, prezentari
organizarea unet activitall | p . ;05. joc de |Fise de evaluare | Stabileste etapele de 16
antreprenoriale Tn 1 oy lizar o
domeniu rol, exercitiu realizare a activitati
' proprii cu respectarea
normelor de timp.
3.2 Comunicare | Elemente de comunicare | Teorie: Suport curs, Descrie elementele unei 7
profesionala. profesionala (raportare Expunere, Fise de evaluare, |comunicari profesionale
catre coordonator,seful de | conversatie, prezentari eficiente.
echipa/CTC, transmiterea | studiu de caz
informatiilor pe flux). Aplici regulile de
Practics: Joc de | comunicare profesionald
.. Fise de evaluare, |in raportarea 14
rol, exercitiu ’ . .. .
’ informatiilor catre
coordonator.
4 | Modul 4: SSM, 4.1 SSM, PSIsi |Legislatie si norme Teorie: Suport curs, Enumera riscurile 7
PSI, colaborarea |gestionarea SSM/PSI. Expunere, Legislatie in specifice postului de
si organizarea riscurilor la locul problematizare, |vigoare, fise de | lucru.
locului de munca | de munca Riscuri specifice postului |dezbatere protectia muncii. | Descrie modul de
de lucru utilizare a
echipamentului
Echipamentul individual individual de protectie.
de protectie. Descrie procedurile de




MIJLOACE DE NR. ORE
NR. METODE DE INSTRUIRE CRITERII DE
’ ORE
CRT. LONS DISCIPLINA | CONTINUT TEMATIC | b g ASURARE | MATERIALE DE EVALUARE ORE |opnct
INVATARE TEORIE | oA
1 2 3 4 5 6 7 8 9
urgentd si evacuare
Proceduri de urgenta si specifice locului de
gvacuare. munca.
Practica: Echipament de | Verifica functionarea 14
Demonstratie, | protectie, dispozitivelor de
exercitiu, joc de | echipamente de | siguranta.
rol stingere a Utilizeaza echipamentul
incendiilor individual de protectie
adecvat activitatii.
Aplica procedurile de
urgenta in situatii
simulate.
4.2 Planificarea, |Organizarea eficientaa | Teorie: Suport curs, Descrie principiile de 3
colaborarea si postului de lucru , Expunere, Fise de protectia |organizare a postului de
organizarea gestionarea timpului si problematizare, | muncii lucru gestionarea
activitatii la locul | comunicare in echipa dezbatere timpului si comunicare
de munca. in echipa
Practica: Fise de protectia | Organizeaza postul de 6
Demonstratie, | muncii lucru propriu si
exercitiu colaboreaza cu echipa.
5 [Modul 5 5.1 Tehnici de Terminologia tehnica in | Teorie: Suport de curs, Explica terminologia 4
Colaborarea pe comunicare comunicarea in echipa Expunere, Fise tehnice ale | tehnica folosita in
fluxul de lucru si conversatie echipamentelor, |comunicare.
etica profesionala glosar de termeni
Practica: Glosar de Utilizeaza si transmite 8
Demonstratie, |termeni, fise de | corect terminologia
exercitiu lucru tehnicd In comunicarea
cu echipa.




MIJLOACE DE NR. ORE
NR. METODE DE INSTRUIRE CRITERII DE
: ORE
CRT. LONS DISCIPLINA | CONTINUT TEMATIC | b g ASURARE | MATERIALE DE EVALUARE ORE |opnct
INVATARE TEORIE | ™ 1ca
1 2 3 4 5 6 7 8 9
5.2 Reguli de Structura generala a Teorie: Suport de curs, Descrie operatiile de 6
manipulare si obiectelor si Expunere, Fise tehnice ale | mentenanta de prim nivel
operare pentru echipamentelor. conversatie echipamentelor | ale obiectelor si
obiecte si Operatiile de mentenanta echipamentelor.
echipamente ilebliirflimrnlvielzrlli(cll)ra‘gare, Practica: Fise tehnice ale | Optimizeaza starea de 12
igen i f?cz rZe " @), Demonstratie, | echipamentelor, | functionare obiectelor si
.. . exercitiu materiale de echipamentelor prin
uzurii/defectiunilor ’ 9 . y . )
’ curatare/lubrifiere | curatare si lubrifiere.
curente. ’
6 |Modul 6: Desenul |6.1 Structura si Structura si rolul fisei Teorie: Suport de curs, | Interpreteaza corect 10
tehnic, rolul fisei tehnologice a produsului. | Expunere, Fise tehnologice |desenul tehnic din fisa
documentatie si tehnologice. conversatie, model, tehnologica.
specificatiile de Elemente de desen exemplificare | documentatie Identifica simbolurile si
fabricatie ale Desenul tehnic tehnic: vederi, cote, tehnica, planse cotele utilizate in
produsului simboluri, tabel de documentatia de
marimi. productie.
Practica: Documentatie Aplica specificatiile din 20
Exercitiu, tehnica fisa tehnologica.
studiu de caz Fise tehnologice
de produs
6.2 Specificatiile | Interpretarea Teorie: Suport de curs, Identifica specificatiile 10
tehnice din fisa specificatiilor tehnice. Expunere, documentatie din fisa tehnologica.
tehnologica conversatie, tehnica
exemplificare | Fise tehnologice
model,
Practica: Fise tehnologice |Interpreteaza 20
Exercitiu, de produs, specificatiile din fisa
studiu de caz documentatie tehnologica la executarea




MIJLOACE DE NR. ORE
NR. METODE DE INSTRUIRE CRITERII DE
: ORE
CRT. LONS DISCIPLINA | CONTINUT TEMATIC | b g ASURARE | MATERIALE DE EVALUARE ORE |opnct
INVATARE TEORIE | oA
1 2 3 4 5 6 7 8 9
tehnica operatiilor.
7 | Modul 7: Sabloane | 7.1 Tipuri de Tipuri de sabloane Teorie: Suport de curs, Descrie tipurile de 10
industriale si sabloane si utilizate in productia Expunere, Sabloane de sabloane utilizate in
tehnici de marcare |corelarea cu industriala. exemplificare | productie, planse |productia industriala.
a materialelor. serla/marlmea Coyelari:a. sabloanelor CU b ctics: Sabloane de Aplica sablonul 20
produsului seria/marimea produsului. . ’ . . .
Demonstratie, |productie, planse |corespunzator tiparului
exercitiu practic de serie pe reper.
7.2 Tehnici de Tehnici de marcare a Teorie: Suport de curs, Explica principiile de 5
marcare a liniilor | liniilor de coasere pe Expunere, Sabloane de marcare precisa a liniilor
de coasere material cu ajutorul exemplificare | carton/plastic, de coasere.
sabloanelor. materiale de
marcare (creta,
creion
termosensibil)
Practica: Sabloane de Utilizeaza sabloanele de 10
Demonstratie, | carton/plastic, productie pentru
exercitiu practic | materiale de marcarea precisa a
marcare (creta, liniilor de coasere pe
creion material.
termosensibil)
8 [Modul 8: Fluxul  |8.1 Flux Organizarea fluxului Teorie: Suport de curs, Descrie organizarea 5
tehnologic de tehnologic de tehnologic Expunere, Documentatie fluxului tehnologic pe
fabricatie Si fabricatie (banda/pachete de studiu de caz tehnica, planse cu | linia de asamblare.
succesiunea productie). fluxul tehnologic
operatiilor de Practica: Documentatie Aplicd succesiunea 10
asamblare o S g ..
Exercitiu, tehnica corectd a operatiilor de

simulare pe flux

asamblare.
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8.2 Modificari de |Modificari de serie Teorie: Suport de curs, Explica modul de 10
serie si ajustarea | solicitate de responsabilul | Expunere, Documentatie identificare a
pozitiei reperelor | tehnic (schimbari studiu de caz tehnica. modificarilor de serie
pe flux constructive minore). comunicate de
responsabilul tehnic si
Ajustarea pozitiei modul de ajustare.
reperglor pe flux in Practica: Documentatie Ajusteaza pozitia 20
functie de aceste E o .
modificari. xercitiu, tehnica, fise de | reperelor pe fl.uxv ‘
simulare pe flux | lot conform modificarilor de
serie solicitate.
9 |Modul 9: Materii | 9.1 Clasificarea | Clasificarea tesaturilor, | Teorie: Suport de curs, | Explica criteriile de 10
prime, materiale | materiilor prime |tricoturilor si a altor Expunere, Atlas cu mostre | clasificare ale materiilor
utilizate: auxiliare |si proprietatile materiale utilizate in conversatie, textile, seturi de | prime.
si accesorii relevante domeniul textile analiza materiale
(bumbac, 1ana, blana, Enumera tipurile de
amestecuri, piele subtire). materiale utilizate si
proprietatile relevante ale
Proprietati relevante acestora.
ggggglgg?;g!s?n?e Practigi}: Aths Cu mostre Recur}oa§te si selecteaza 20
elasticitate : Exercitiu, textlle_, seturi de mater!alele adecva'te
’ prezentare materiale tipului de produs si
comportament la .
mostre operatiei de coasere.
coasere). ’
9.2 Accesorii si | Clasificarea si utilizarea | Teorie: Suport de curs, Descrie accesoriile, 5
materiale accesoriilor (nasturi, Expunere, Mostre de materiale auxiliare si
auxiliare utilizate |fermoare, catarame, conversatie, tesaturi, tricoturi, |rolul acestorain
in industrie capse, sireturi, elastice) si | analiza tipuri de accesorii | procesul de asamblare.
materiale auxiliare si materiale
(captuseli, insertie, ata, auxiliare
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benzi) Practica: Mostre de Recunoaste si selecteaza 10
Exercitiu, tesaturi, tricoturi, |accesoriile si materiale
prezentare tipuri de accesorii | auxiliare adecvate tipului
mostre si materiale de produs si operatiei de
auxiliare coasere.
10 | Modul 10: 10.1 Receptiasi | Receptia reperelor croite | Teorie: Suport de curs, Enumera tipurile de 10
Calitatea reperelor | verificarea transmise de la sala de Expunere, Mostre cu defecte | defecte care pot aparea la
croite si tipologia | calitativa a croit. studiu de caz tipice, fise de reperele croite (tesatura,
defectelor reperelor croite control calitate nuantare, tdiere).
Ve‘r1f1 carca vizuald a Practica: Mostre cu defecte | Verifica vizual calitatea 20
calitatii reperelor (defecte o . o
de tes,éturé mantare Exercitiu, tipice, fise de reperelor croite si
defecte d icéiur )’ ’ demonstratie control calitate identifica defectele de
clecte de fatere). material.
10.2 Semne de Rolul si tipul semnelor | Teorie: Suport de curs, Descrie rolul, tipul si 5
coasere: tipuri, rol | de coasere intre repere. Expunere, Repere croite cu | criteriile de verificare a
si evaluarea Cerinte de calitate pentru |studiu de caz defecte simulate | potrivirii semnelor de
calitatii semnele de coasere. coasere.
Practica: Repere croite cu | Identifica tipuri de 10
Exercitiu, semne de coasere | semne de coasere.
demonstratie cu defecte Verifica potrivirea
simulate, mese de | semnelor de coasere intre
control tehnic de |repere Tnainte de
calitate asamblare.
11 |Modul 11: 11.1 Tipuri de Tipuri de masini de cusut | Teorie: Suport de curs, Descrie tipuri de masini 10
Utilajele de cusut - | masini de cusut, | (mecanice, Expunere, mostre de de cusut.
reglaje si ace si fire electromecanice, conversatie material, mostre | Explica criteriile de
parametri automate). de ace si fire selectare a acului si
tehnologici de firului in functie de
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lucru Selectarea si atasarea material.
erlrf;tleurliglzrlzsipunzator Practica: . Ma@ini.de cusut | Ataseaza corect acul si 20
' Demonstratie, |industriale, ace | firul la masina de cusut,
.. exercitiu de rezerva, fire de |in functie de material.
Selectarea firului si ’ e Ny ’
reglarea tensiunii diferite densitéti,
acestuia. mostre de
material
11.2 Reglarea Reglarea parametrilor de | Teorie: Suport de curs, Descrie parametrii de 5
parametrilor de coasere (ex: lungime pas, | Expunere, mostre de reglare a masinii de cusut
coasere si densitate cusatura) in conversatie material pentru o coasere de
remediere functie de tipul de calitate.
blocaje. material (tesatura groasa, Descrie eventuale
subtire, tricot). blocaje in flux.
. . Practica: Masini de cusut | Regleaza parametrii 10
Identificarea si . U .. .
remedierea blocajelor din Demqqstrape, industriale, masinii (lunggne pas,
flux exercitiu mostrg de tensiune fir) si Ver1ﬁ.ca
' material cusdtura pe un esantion
de proba.
Identifica blocaje din
flux.
12 | Modul 12: 12.1 Alimentarea |Organizarea alimentarii | Teorie: Suport de curs, Descrie modul de 10
Logistica interna a | postului de lucru | continue a postului de Expunere, Accesorii de organizare a alimentarii
fluxului de lucru cu repere, conversatie confectii (nasturi, | postului de lucru cu
productie - repere, materiale auxiliare si fermoare, repere, materiale
materiale accesorii (fire, nasturi, etichete), auxiliare si accesorii.
auxiliare, accesorii fermoare, etichete). materiale
auxiliare, repere,
Gestionarea stocului de fise de gestiune
alimentare. material
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Practica: Accesorii de Alimenteaza postul de 20
Exercitiu, confectii (nasturi, |lucru cu repere, materiale
simulare fermoare, auxiliare si accesoriile
etichete), necesare fluxului de
auxiliare, repere |productie.
fise de gestiune
material
12.2 Verificarea | Controlul calitativ al Teorie: Suport de curs, | Explica criteriile de 5
calitativa a accesoriilor Tnainte de Expunere, Mostre de verificare calitativa a
accesoriilor utilizare. conversatie accesorii (nasturi, |accesoriilor.
fermoare,
etichete)
Practica: Accesorii Verifica vizual calitatea 10
Exercitiu, (nasturi, accesoriilor Tnainte de
simulare fermoare, montare.
etichete)
13 | Modul 13: 13.1 Tipuri de Tipuri de cusaturi Teorie: Suport de curs, Descrie tipurile de 10
Tehnologia de cusaturi si criterii | utilizate Tn asamblarea in | Expunere, Masini de cusut | cusaturi utilizate in
coasere si de calitate serie (imbinare, tighelire, | conversatie, liniare si de asamblarea produselor de
asamblare a surfilare). studiu de caz surfilat (Triploc), |imbracaminte in serie.
produselor textile mostre de repere,
Criterii de calitate a fise tehnologice | Explica criteriile de
cusaturii (rezistenta, calitate ale unei cusaturi
aspect, uniformitate). conforme.
Asamblarea reperelor Explica succesiunea de
conform fisei tehnologice asamblare a reperelor
a produsului. pentru un produs.
Practica: Masini de cusut | Executd cuséturi de 20
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Demonstratie, |liniare si de imbinare, tighelire si
exercitiu ghidat |surfilat (Triploc), |surfilare conform fisei
mostre de repere, |tehnologice a produsului.
fise tehnologice
13.2 Tehnici de |Tehnici de coasere pe Teorie: Suport de curs, Explica diferentele 10
coasere linii drepte si curbe. Expunere, Masini de cusut, |tehnice dintre coaserea
exemplificare | mostre de pe linie dreapta si pe
Executarea tighelurilor de material linie curba.
finisare. Practica: Masini de cusut, | Executa coaserea pe linii 20
Verificarea conformititii Demonstratie, | mostre de drepte, curbe si tigheluri
. esét Crii eeC(; e(s)antior’l exercitiu ghidat, | material de finisare, respectand
USATUIIL pe tn e simulare pe flux parametrii tehnologici
de proba inainte de e
. . stabiliti.
executia pe serie.
14 | Modul 14: 14.1 Tipuri de Tipuri de aplicare ale Teorie: Suport de curs, Descrie tipuri de aplicare 5
Materiale auxiliare |aplicare ale materialelor auxiliare Expunere, Mostre insertii ale materiale auxiliare in
si tehnici de materialelor (lipire, termolipire, conversatie termofuzibile structura produsului.
(a/glrli:?g;r;d;" tatii auxiliare coasere,) Practica: Mostre insertii Recunoaste si selecteaza 10
anlicarii Demonstratie, |termofuzibile tipuri de aplicare in
P exercitiu functie de materialul
auxiliar.
14.2 Tehnici si Tehnici si utilaje de Teorie: Suport de curs, Explica principiul de 10
utilaje de aplicare |termolipire (presa, masa | Expunere, repere croite, functionare al utilajelor
in functie de Cu vacuum), coasere, conversatie mostre de de termolipire, capsare,
materialul auxiliar | capsare captuseli si coasere si criterii de
insertii verificare calitativa.
Apl.' carea materialelor Practica: Presa de Aplica materialele 20
auxiliare pe reperele . .. g o . :
Demonstratie, |termolipit, masd |auxiliare (captuseli,

destinate asamblarii,
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conform fisei exercitiu de calcat, insertii termofuzibile)
tehnologice. dispozitive de utilizand corect utilajele
capsat, industriala | de termolipire, coasere,
Ccu vacuum, capsare pe reperele
repere croite, destinate asamblarii,
mostre de conform fisei
Criterii de verificare a captuseli si tehnologice.
calitatii aplicarii insertii Verifica criterii de :
materialelor auxiliare rezistenta, pozitionare,
aspectul aplicarii
precum si conformitatea
cu specificatia
15 | Modul 15: Detalii |15.1 Montarea Tehnici de montare ale Teorie: Suport de curs, Descrie tehnicile de 8
constructive reperelor croite, a | reperelor conform Expunere, mostre repere montare ale reperelor
complexe - gulere, |sistemelor de modelului. exemplificare, |croite, (mansete, buzunare, etc.)
maneci, buzunare, |inchidere Tipuri de buzunare studiu de caz si sisteme de inchidere.
Tsrllsgﬁ irgsrge geelfrlrif)zie), :fgifér? de Practica: . MO_Stre repgre Monteaza“} repere 16
LS Demonstratie, |croite, masina de |constructive complexe
executie. . exercitiu ghidat | cusut, ace, ata. croite conform fisei
Montarea sistemelor de ’ ) ol tehnolodice ’
inchidere (fermoare, Magini speciale gice.
nasturi, capse). de confectii .
' (butoniere, Monteaza sisteme de
nasturi/capse), inchidere conform fisei
repere croite tehnologice.
15.2 Aplicarea Pozitionarea si coaserea | Teorie: Suport de curs, | Explica criteriile de 2
etichetelor etichetelor conform fisei | Expunere, Etichete mostre, |pozitionare a etichetelor
tehnice. exemplificare, |repere croite conform modelului.
studiu de caz
Practica: Etichete mostre, | Coase etichetele conform 4
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Demonstratie, | repere croite, pozitiei indicate.
exercitiu ghidat | masina de cusut,
ace, ata
16 | Modul 16: 16.1 Asamblarea articolelor cu | Teorie: Suport de curs, | Explica particularitatile 6
Articole textile cu | Confectionarea | destinatie speciala Expunere, Materiale confectionarii articolelor
destinatie speciala |articolelor textile |(costume tematice, exemplificare |sensibile mostre |cu destinatie speciala.
si elemente speciale echipamente, serii mici). (satin, matase,
decorative etc.), Descrie tehnicile de
Tehnici de pliere, rasucire documentatie pliere, rasucire si drapare
si drapare a materialelor tehnica pentru a materialelor sensibile.
sensibile. articole speciale
Practica: Materiale Asambleaza un produs 12
Demonstratie, |sensibile/speciale |special conform
exercitiu mostre, documentatiei tehnice
documentatie puse la dispozitie.
tehnica pentru
articole speciale, |Executad elemente de
masina de cusut, |pliere, rasucire si drapare
ace, ata pe materiale sensibile
conform modelului de
referinta.
16.2 Aplicarea Fixarea elementelor Teorie: Suport de curs, Explica tehnicile de 4
elementelor decorative (panglici, Expunere, Materiale fixare a elementelor
decorative funde, aplicatii textile) exemplificare | sensibile mostre, |decorative prin cusaturi
prin cusaturi ascunse sau accesorii ascunse sau tigheluri
tigheluri ornamentale. decorative ornamentale.
Practica: Materiale Fixeaza elementele 8
Demonstratie, |sensibile mostre, |decorative prin cusaturi
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exercitiu accesorii ascunse sau tigheluri
decorative, ornamentale.
masina de cusult,
ace, ata
17 | Modul 17: 17.1 Remedierea | ldentificarea Teorie: Suport de curs, Enumera tipurile de 10
Controlul neconformitatilor | neconformitatilor Expunere, Fise de raportare |neconformitéti care pot
neconformitatilor, geometrice sau de studiu de caz a defectelor, apdrea in timpul
remedieri si cusatura aparute in timpul mese de control | procesului de asamblare.
finisarea asamblarii. calitate, produse
produsului final mostre cu defecte | Descrie metodele de
Metode de remediere simulate remediere a defectelor de
(destrdmarea cusaturilor cusdturd si a operatiilor
neconforme, reexecutarea de corectie.
operatici). Practica: Fise de raportare |Identifica 20
Operatii de corectic pe Demqqstra‘gie, a defectelor, neconformitatile
flux. ’ exercitiu mese de control | geometrice sau de
' calitate, produse | cusaturd aparute in
mostre cu defecte |timpul asamblarii.
simulate, masina
de cusut Remediaza defectele
identificate prin
destramarea si
reexecutarea cusaturii
conforme parametrilor
tehnologici.
Efectueaza operatiile de
corectie pe flux.
17.2 Curatarea si | Curatarea produselor de | Teorie: Suport de curs, Descrie metodele de 5
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finisarea capete de atd si pregatirea | Expunere, Produse cu curatare a produselor.
produselor pentru calcarea finala. studiu de caz defecte simulate,
Practica: Produse cu Curata produsul de 10
Demonstratie, |defecte simulate, |capete de ata si 1l
exercitiu mese de calcat pregateste pentru
industriale calcarea finala.
TOTAL ORE| 240 | 480
TOTAL GENERAL 720




