ROMANIA

SECTIUNEA A

STANDARD OCUPATIONAL

1.Denumirea ocupatiei si codul COR

CONFECTIONER-ASAMBLOR ARTICOLE DIN TEXTILE

Cod COR 821908

2. Denumirea tradusi a standardului ocupational pentru educatie si formare
profesionala (En):

GARMENT ASSEMBLER OF TEXTILE PIECES

3. Competente profesionale
( capacitatea dovedita de a utiliza cunostinte, abilitati si capacitati personale)

1. Organizarea activitatii proprii

2. Aplicarea prevederilor legale referitoare la sdnatatea si securitatea
in muncd, pentru situatii de urgenta si pentru protectia mediului

3. Croirea materialelor textile

4. Confectionarea articolelor din textile

5. Controlul calitativ al operatiei de confectionare

6. Realizarea tratamentului umidotermic al materialelor si
produselor textile

7. Sortarea, etichetarea si ambalarea produselor textile

8. Intretinerea utilajelor din industria confectiilor




4. Niveluri:

2
4.1. Nivelul de calificare conform Cadrului National al Calificarilor (CNC)

2
4.2. Nivelul de refrinta conform Cadrului European al Calificarilor (EQF)
4.3.Nivelul educational corespondent, conform ISCED - 2011 2

5. Acces la alta ocupatie/ocupatii cuprinse in nomenclatorul COR

5.1. Acces la ocupatie/ocupatii de acelasi nivel de calificare, conform CNC, pe baza de
experienti/recunoastere de competente

815301 Operator confectioner industrial imbracaminte din tesaturi, tricotaje,
materiale sintetice

815305 Incadrator confectii

815306 Rihtuitor confectii

815307 Pregatitor - lansator confectii

815308 Spanuitor confectii

815309 Taietor confectii

815302 Operator confectioner imbracaminte din piele si inlocuitori
815303 Operator la confectionarea industriala a imbracamintei din blana
815902 Croitor confectii industriale din blana

815904 Cusator confectii industriale din bland

815905 Pregatitor confectii industriale din blana

753101 Croitor

753102 Lenjer, confectioner lenjer dupa comanda

753105 Plior confectii

753106 Modista

753109 Retusier confectii

753113 Confectioner, prelucrator in industria textila

753202 Multiplicator sabloane croite

753205 Planimetror sabloane

5.2. Acces la ocupatie/ocupatii de nivel de calificare imediat superior, conform CNC, pe
baza de programe de formare profesionala si experienta

753201 croitor — confectioner imbracaminte dupa comanda
753206 croitor confectioner costume teatru




6. Informatii suplimentare:

Acest standard ocupational a fost realizat in cadrul proiectului POSDRU/158/1.4/5/137421
,CALITATE INTR-O ECONOMIE BAZATA PE CUNOASTERE!”

Adresa site-ului unde se gisesc informatii despre programul de educatie si formare
profesionala, furnizate de institutia promotoare:

www.ariniformareprofesionala.ro



http://www.ariniformareprofesionala.ro/

SECTIUNEA B

STANDARD PENTRU ASIGURAREA CALITATII IN EDUCATIE SI
FORMARE PROFESIONALA, ASOCIAT OCUPATIEI
“CONFECTIONER-ASAMBLOR ARTICOLE DIN TEXTILE*

1. Informatii despre programul de educatie si formare profesionala

1.1. Cerinte specifice de acces la program
1.1.1. Competente si deprinderi necesare accesului la program:

Deprinderi de lucru in echipa

Abilitati de comunicare n limba romana

Realizarea de calcule matematice simple

Abilitati cognitive si practice necesare pentru valorificarea
informatiilor relevante, In scopul executarii sarcinilor, sub
supraveghere si autonom, intr-un interval de timp prestabilit

1.1.2. Conditii minime de acces la program, raportate la nivelul de studii:
Nivelurile de studii:

- invatamant general obligatoriu

- invatamant profesional prin scoli profesionale
- invatamant liceal, fara diploma de bacalaureat
- invatamant liceal, cu diploma de bacalaureat

- invatamant tehnic de maistri

- invatamant postliceal de specialitate

- invatamant superior cu diploma de licenta
- invatamant superior cu diploma de master

L0 OO H

1.1.3. Alte studii necesare: | Nu este cazul

Starea de sanatate sa permita executarea de
manuiri si operatii la masini si utilaje din industria
confectiilor

1.1.4. Cerinte speciale:




2. Descrierea programului cadru de educatie si formare profesionala

2.1. Durata totala, nr. ore | 360 din care:
- 120 teorie;
- 240 practica.

2.2. Planul de pregitire (anexa B1)
2.3. Programa de pregitire teoretica si practica (anexa B2)

2.4. Echipamente/utilaje/programe software necesare pregatirii practice

Utilaje, dispozitive si SDV-uri

- masini de cusut (simpla, cu doua ace, triploc, de butoniere, de montat méneci, de
cusut ascuns, de nasturi)

- dispozitive speciale (tivitor, einfas, piciorus fermoar)

- masini de calcat, prese, generator de abur

- masini de croit (fixa si mobila)

- masina de termocolat

- masa de spanuit

- dispozitiv pentru timbrat

- foarfece

- centimetru

- ustensile folosite la curatirea si intretinerea utilajelor

Materii prime si materiale

- materii prime de baza

-detaliile componente ale unui produs/semifabricate
- ata de cusut

- alte materiale auxiliare

- lubrifianti solizi, lichizi




Documentatia tehnica si documente de lucru

- documentatie tehnica

-fise tehnice;

-bonuri de lucru;

-note de predare;

-fisa pachet in format scris/electronic

Echipamente, proceduri si instructiuni de lucru

- echipament individual de protectie a muncii: halat, salopeta, incaltaminte de
protectie, manusi/degetare cu zale

- echipamente pentru prevenirea si stingerea incendiilor (stingatoare cu dioxid de
carbon, spuma, pulbere, etc.)

-proceduri de lucru pentru stingerea incendiilor

- proceduri pentru situatii de urgenta (accident, explozie, cutremur, etc.)

- trusa de prim ajutor

- proceduri de lucru in vederea aplicarii normelor de protectie a mediului

- containere pentru depozitarea selectiva a deseurilor.

2.5. Cerinte privind nivelul minim de calificare si experienta profesionala pentru: formatori,
instructori/preparatori formare si evaluatori.

1. Formatori:

- Pregatire: studii superioare 1n specialitate;

- Experienta: cel putin3 (trei) ani in domeniul formarii profesionale a adultilor / cel
putin 5 (cinci) ani profesor cu minimum gradul didactic 11/ cel putin 5 (ani) in
productie;

2. Instructori practica:

- Pregatire: cel putin studii postliceale si atestat de instructor / preparator formare

- Experienta: cel putin 3 (trei) ani in productie / cel putin 5 (cinci) ani maistru
instructor cu minimum gradul didactic I1;

3. Evaluatori:

- Pregatire: studii superioare de specialitate;

- Experientd: cel putin 1 (unu) an in domeniul evaluarii competentelor profesionale
si atestat de evaluator de competente profesionale/cel putin 5(cinci) ani in productie




3. Informatii referitoare la procesul de elaborare, verificare, validare, avizare si aprobare a
standardului ocupational pentru educatie si formare profesionala:
3.1.Realizare:

Initiator/Autori - Camelia Lucia Bakri, luliana Marinescu

Institutia/institutiile/persoane interesate S.C. ARINI S.R.L. - Firma de formare profesionala
Data elaborarii:25.05.2015

3.2. Verificarea profesionala:

= S.C. TRICOTTON JUNIOR S.R.L., DIRECTOR GENERAL ELENA STOICA
Data verificarii.18.05.2015

3.3.Avizare
Asociatia profesionald/Institutia de reglementare/Institutia de profil:
= FIT - ASOCIATIA PRODUCATORILOR SI DESIGNERILOR DIN INDUSTRIA
TEXTILA DIN ROMANIA, Director Executiv Mihai Lupu
= S.C. AD.DESIGN MOD S.R.L., Director Tehnic Cristina Bostan
* S.C.M.ELEGANTA VESTIMENTARA ELVEST, Director General Julieta
Gheorghe
= INTREPRINDEREA INDIVIDUALA TEODOR DRAGOS, Director Felicia Teodor

3.4.Validare documentatie:
Comitetul sectorial/semnaturi
= COMITETUL SECTORIAL DIN RAMURA TEXTILE, CONFECTII - COMITEX
Comisia de validare sectoriala: Presedinte - Mihai Pasculescu
Expert sectorial - Irina Mihai
Expert sectorial - Lavinia Cristea
Data validarii 12.06.2015

3.5. Aprobare:
Autoritatea Nationald pentru Calificari conform deciziei nr.351 din data 31.08.2015.




PLAN DE PREGATIRE

Anexa Bl

Nr. Competenta Modul Nr. ore teorie Nr.
crt. dobandita ore practica
1.| Organizarea activititii proprii Identificarea activitatilor proprii Si a resurselor 10 20
Organizarea resurselor materiale si echipamentelor
Planificarea activitatilor si a resurselor in diferite
situatii de lucru
2.| Aplicarea prevederilor legale Legislatie si Norme SSM 10 20
referitoare la sinatatea si Legislatie si Norme pentru SU
securitatea in munca, pentru Proceduri pentru situatii de urgenta
situatii de urgenta si pentru Legislatie si Norme de protectie a mediului
protectia mediului
3.| Croirea materialelor textile Pregatire a materialelor pentru croire 10 20
Croirea materialelor textile. Masini de croit
Termocolarea detaliilor/semifabricatelor.
Formarea pachetelor
4.| Confectionarea articolelor din Pregatire a operatiei de confectionare 50 100
textile Cusaturi manuale si mecanice si executarea acestora,
masini de cusut
5.| Controlul calitativ al operatiei de Verificarea calitdtii cusaturilor executate anterior 10 20
confectionare Remedierea cusaturilor necorespunzatoare
Verificarea calitdtii cusdturilor remediate
6.| Realizarea tratamentului Proceduri specifice operatiilor de célcare interfazica 10 20
umidotermic al materialelor si Proceduri specifice operatiilor de finisare finala a
produselor textile produselor, utilaje pentru tratamentul umidotermic
7.| Sortarea, etichetarea si ambalarea | Sortarea si etichetarea produselor 10 20
produselor Operatii de ambalare a produselor, documentatia
tehnica specifica




Intretinerea utilajelor din industria | Verificarea starii de functionare a masinilor 10 20
confectiilor Proceduri de intretinere curenta
’ Remedierea defectiunilor simple sau anuntarea
defectiunilor complexe ale utilajelor
TOTAL ORE 120 240

TOTAL GENERAL

360




Anexa B2

PROGRAMA DE PREGATIRE
TEORETICA SI PRACTICA
Nr. MODUL DISCIPLINA CONTINUT METODE/ MIJLOACE DE CRITERII DE NR. ORE
crt. TEMATIC FORME DE INSTRUIRE, EVALUARE
DESFASURAR | MATERIALE DE
E INVATARE )
TEORIE | PRACTICA
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 | 1.0rganizarea | l.l.Identifica -utilizeaza Teorie -materiale -sa stabileasca 2
activititii activititile tehnologii Expunere necesare activitatile
proprii proprii Si spemﬂce de Iupru; Convers_a}'ie operatiilor speuflce in
resursele " | -identifica ordinea Exempl ificarea specifice functie de
lucrarilor pentru Analiza . precizarile din
realizarea unei Studiu de caz -norme de timp tehnologiile de
sarcini de lucru Problematizarea lucru
-sa utilizeze
terminologia de
specialitate
- stabileste Practica -materiale - sa planifice 4
ordinea lucrarilor | Conversatie necesare etapele si
- planifica etapele | Exercitiupractic operatiilor secventele de
si secventele /acti\{itate spe cifi ce !ucrléI pentrg
. =.:o | practica . Incadrarea in
?ffrzsr?lr; r:l ;LZI?::; Problematizarea :rig?rilgl d((ieeticrlnl;ut normele de timp
. - sa identifice
pentru incadrarea cu
in normele de timp responsabilitate




alocat

-identifica operativ
materiale necesare
realizarii operatiei
specifice
-realizeaza lucrari
si activitati
specifice
ocupatiei;

- isi asuma cu
responsabilitate
activitatile proprii

materiale
necesare
realizarii
sarcinii de lucru

identificate
1.2.0rganizeaza | -respecta proceduri | Teorie -materiale - sa identifice
resursele tehnice de lucru Expunere necesare operativ
materiale si -cunoaste _ Convers_a_tie operatiilor echipamentele,
echipamentele | ergonomia locului | Exemplificarea speci f’i ce masinile si
de munca si Analiza : : instalatiile
cerintele specifice | Studiu de caz -proceduri tehnice | osasare pentru
locului de muncd | Problematizarea | 9€ 1UCTU indeplinirea

-identificd operativ
echipamentele,

masinile si
instalatiile
necesare,

-1si insuseste

cerintele specifice
locului de munca;
-organizeaza

sarcinii de lucru

Practica
Conversatie
Exercitiu
practic/
activitate

-materiale
necesare
operatiilor
specifice

- sa utilizeze
corect
echipamentele
si instalatiile
pentru




eficient  spatiului
de lucru n
vederea incadrarii
Tn norma de timp
-utilizeaza corect
echipamente si
instalatii pentru
indeplinirea
sarcinii de lucru;
-efectuecaza
curatenia la
starsitul
programului de
lucru

-capacitate de
derulare a unor
activitati repetitive
-capacitate de
concentrare
-comunica eficient
pentru rezolvarea
sarcinilor de
munca in cadrul
echipei, utilizand
terminologia  de
specialitate
-identifica locul in
cadrul echipei

practica
Problematizarea

- masini de cusut
- norme de timp
- grafice de
curatenie

indeplinirea
sarcinii de
lucru ;

- sa organizeze
eficient spatiul
de lucru in
vederea
incadrarii in
norma de timp

1.3 Planifica
activitatile si

-descrie starea
echipamentelor de

Teorie
Expunere

-materiale
necesare

-sa planifice
corect etapele




materialele in
diferite situatii
de lucru

lucru, masinilor si
instalatiilor,
-interpreteaza
proceduri tehnice
de lucru
-precizeaza etapele
de lucru specifice
diferitelor situatii
de lucru

- planifica
succesiunea
etapelor de lucru
pentru incadrarea
n timpul alocat

- planifica
activitatile tinand
cont de tipul
lucrarilor
-planifica materiile
prime si
materialele,
echipamentele
specifice pentru
evitarea
eventualelor
situatii, care ar
putea afecta
Tncadrarea in
termenul final
-asumarea

responsabilitatii si

Conversatie
Exemplificarea
Analiza

Studiu de caz
Problematizarea

operatiilor
specifice
-proceduri tehnice
de lucru

de lucru pentru
Tncadrarea in
timpul alocat

Practica
Conversatie
Exercitiu
practic/
activitate
practica
Problematizarea

-materii prime si
materiale necesare
operatiilor
specifice

- masini de cusut

- echipamente
specifice

- sd planifice
materiile prime
si materialele,
echipamentele
specifice pentru
evitarea
eventualelor
situatii, care ar
putea afecta
incadrarea in
termenul final
- isi evalueaza
Ccu obiectivitate
lucrarile
efectuate

12




a modului de
actionare in
diferite situatii de
lucru

-efectuarea
operatiilor cu
respectarea
normelor SSM

-comunicd eficient
pentru rezolvarea

situatiilor
problema
2. Aplicarea 2.1.Aplica -1s1 insuseste Teorie -suport de curs, -sd precizeze
prevederilor normele SSM legislatia SSM Expunere -legislatia SSM legislatia SSM
legale - isi insugeste Conversatie -documente -Sa respecte
referitoare la drepturile si Exemplificarea | specifice NPM pentru
sanitatea si responsabilitatile | Analiza locurile de
securitatea in la locul de munca | Studiu de caz munca din
munci, pentru in functie de Problematizare confectii
situatii de normele prevazute
urgenta si la instructajele de
pentru protectia muncii
protectia
mediului - efectueaza lucrari | Practica -materialele si -sa stie sa
specifice ocupatiei | Exercitiu/ echipamentele verifice
sunt in conditii de | activitate NSSM specifice existenta si
securitate, practica fiecarui loc de integritatea
respectdnd NSSM | Joc de rol munca mijloacelor de
de la locul de -echipamente protectie a
munca : individuale de muncii la locul
-verifica existenta protectie de munca si sa




si integritatea
mijloacelor de
protectie la locul
de munca
-verifica starea de
functionare a
instalatiei
electrice, inainte
de alimentarea
masinii cu curent
electric;

-poarta
echipamentul de
protectie
corespunzator;
-identifica
situatiile
periculoase;
-raporteaza
situatiilecare pun
n pericol
securitatea
individuala si
colectiva, conform
reglementarilor de
la locul de munca
-actioneaza
conform
procedurii pentru
eliminarea
cauzelor care pot
determina

-trusa de prim
ajutor
-proceduri
specifice SSM

raporteze
situatiile care
pun in pericol
securitatea
individuala si
colectiva

-sd acorde cu
promptitudine
primul ajutor;

- sa aplice cu
corectitudine si
promptitudine a
normelor SSM




accidente

-1s1 Insuseste
corect masurile
de prim ajutor
-respecta
cerintele si
indicatiile primite

2.2 Aplica
normele pentru
situatii de
urgenta

-1s1 Insuseste
legislatia specifica
- respecta la locul
de muncad normele
prevazute la
instructajele pentru
SU

-aplicd normele
P.S.1 la executarea
lucrarilor specifice
ocupatiei

-verifica existenta
si integritatea
mijloacelor de
protectie la locul
de munca
-identifica
pericolele care pot
genera incendii ;
-actioneaza pentru
limitarea si
lichidarea focului
deschis, conform

Teorie
Expunere
Conversatie
Exemplificarea
Analiza

Studiu de caz
Problematizarea

suport de curs
documentatie de
specialitate,
materialele si
echipamentele
P.S.I. specifice
fiecarui loc de
munca
extinctoare cu
pulbere, cu CO2,
ANSUL (cu
spuma, pentru
ulei)

-sd cunoasca
legislatia pentru
SU

-sa identifice
materialele si
echipamentele
P.S.I. specifice
fiecarui loc de
munca

Practica
Exercitiu/
activitate
practica

Joc de rol:

- Participa la
instructaje
periodice pe
linie PSI;

- Participa la
demonstratii,
aplicatii

Materialele si
echipamentele
P.S.I. specifice
fiecarui loc de
munca

-sa stie sa
verifice
existenta si
integritatea
mijloacelor de
PSI la locul de
munca si sa
raporteze
situatiile care
pun n pericol
securitatea
individuala si




procedurii; practice de colectiva
-raporteaza manipulare a - sa aplice NPSI
situatiile care pun | stingdtoarelor;
n pericol - Participa la
securitatea simulari pentru
individuala si evacuare in caz
colectiva, a de incendiu,
defectiunilor la conform
echipamentele si planului de
mijloacele de evacuare;
stingere a
incendiilor
2.3.Respecta -respecta Teorie suport de curs -sa
procedura procedurile de Expunere flipchart enumere masuri
pentru situatii | acordare a Exemplificarea | trusa de prim de prim ajutor
de urgenta primului ajutor Analiza ajutor -sa enumere
-aplica corect Studiu de caz proceduri pentru proceduri de
procedurile pentru situatii de urgenta | urgenta
situatii de urgenta -sa anunte

-identifica tipurile
de accidente care
pot avea loc in
diferite situatii de
urgenta

situatiile critice
cu
promptitudine si
claritate
persoanelor
responsabile

- sd raporteze cu
rapiditate
accidentele

-sd

aplice masurile
de evacuare




-aplicd corect si
rapid, in caz de
accident, masurile
de prim ajutor, de
evacuare a
cladirilor
-raporteaza cu
rapiditate
posibilele
accidente :

— accidente
mecanice produse
de partile in
migcare ale
utilajelor;
—accidente
electrice produse
de echipamentele
electrice ale
utilajelor folosite
sia

situatiilor critice
(intreruperea
accidentala a

cu
corectitudine,
rapiditate si
luciditate,
respectind
procedurile
specifice.

Practica
Exercitii
simulative

trusa de prim
ajutor, extinctoare,
plan de evacuare a
cladirii

proceduri pentru
situatii de urgenta

-sa aplice corect
si rapid, in caz
de accident, a
masurilor de
prim ajutor

- sa aplice
corect
procedurile de
urgenta

- exercitii de
raportare a
accidentelor, a
situatiilor critice




curentului electric,
a alimentarii cu
apa, gaze,
accidentari ale
personalului
defectiuni ale
utilajelor,
echipamentelor de
protectie,
ventilatie,
iluminat, alarma;
catastrofe naturale
etc).

-anunta institutiile/
persoanele
responsabile:
asistent medical,
agent de paza,
responsabil PSI,
serviciu 112 etc

2.4.Aplica
normele pentru
protectie a
mediului

-cunoste legislatia
specifica
protectia mediului;

pentru

-cunoaste
proceduri  pentru
selectarea s
depozitarea
deseurilor;

-cunoaste criterii
de selectare a
deseurilor

Teorie
Expunere
Exemplificarea
Analiza

Studiu de caz

suport de curs
flipchart
proceduri pentru
selectarea si
depozitarea
deseurilor

-sd

enumere
proceduri

de lucru in

vederea

aplicarii
normelor de
protectie a
mediului;

-sa identifice
containerele




-respecta legislatia
specifica  pentru
protectia mediului;
-aplicd  proceduri
pentru selectarea si
depozitarea
deseurilor in
timpul
operatiilor
specifice

- realizeaza

selectarea
deseurilor

executarii

pentru
depozitarea
selectiva a

deseurilor.
Practica trusa de prim -sa aplice
Exercitii ajutor, extinctoare, | proceduri
simulative plan de evacuarea |de lucru 1in

cladirii.

vederea

aplicarii
normelor de
protectie a
mediului

- sa desfasoare
activitatile cu
respectarea
normelor de
protectie a
mediului

- sa depoziteze
deseurile
rezultate la
curatirea
utilajelor in
locuri special
amenajate

- sa distruga
deseurile
conform
procedurii
specifice

-sd colecteze si




sd depoziteze
selectiv
deseurile

3. Croirea
materialelor
textile

3.1. Pregateste
materialele
pentru croire

-precizeaza scopul
si descrie
principiul de
realizare a
operatiilor pentru
pregatirea
materialelor in
vederea croirii
-precizeaza
conditiile tehnice
ale operatiei de
pregatire a
materialelor pentru
croire

- suprapune corect
straturile de
material tine cont
de elasticitatea
materialului,
reflexia luminii pe
suprafata
materialului si

Teorie
Expunere
Conversatie
Exemplificarea
Analiza

Studiu de caz
Problematizarea

-materiale
necesare
operatiilor
specifice
-suport de curs

- sa precizeze
conditii tehnice
de realizare a
operatiei de
spanuire

-sd descrie
metodele de
realizare a
operatiei de
spanuire

- sa utilizeze un
limbaj tehnic
adecvat in
descriea
principiului de
realizare a
operatiilor
pentru
pregatirea
materialelor in
vederea croirii

Practica
Conversatie
Exercitiu
practic/
activitate
practica
Problematizarea

-materiale
necesare
Operatiilor
specifice
-masa pentru
spanuit
-foaie cu

- sa realizeze
suprapunerea
corectd a
straturilor de
material tine
cont de
elasticitatea
materialului,




desenul

incadrarea

reflexia luminii

materialului pe suprafata
-formeaza spanul materialului (sa
respectand plaseze tiparele
dimensiunile foii in acelasi sens)
cu Tncadrarea si desenul
primita de la materialului
calculator (carouri, dungi
sau desene
mari)
3.2. Realizeaza | -respecta Teorie -suportul de curs - sa identifice
decuparea tehnologiile Expunere -materiale operativ
detaliilor specifice de lucru | Conversatie necesare operatiei | masinile pentru
si procedurile Exemplificarea q . ’ . . <
. . € croire croit S1 Sa
tehnice Analiza ’

-descrie principiul
de functionare a
utilajelor folosite
la croire: masina
fixa de croit,
Masina mobila de
croit cu cutit
vertical
-precizeaza
cauzele si
identifica
remedierile pentru
defectele specifice
operatiei de croire

- sectioneaza
spanul cu ajutorul

Studiu de caz
Problematizarea

-organe de lucru
-mostre de
material cu defecte
de croire

-proceduri tehnice
de lucru

precizeze rolul
acestora n
operatia de
croire;

- sa utilizeze un
limbaj  tehnic
adecvat pentru
a descrie
principiul  de
functionare  a
utilajelor
folosite la croire

Practica
Conversatie

-materiale
necesare operatiei

- sa utilizeze
corect




masinii verticale Exercitiu de croire echipamentul
de croit cu cutit practic/ -cleme individual de
vertical activitate -greutiti protectie,
-transporta practica -tiparele din specific
straturile de Problematizarea | jncadrare operatiei de
material, fara Jocul de rol . . croire
- masini de croit N
deplasarea ’ -sd respecte
acestora, la masina tehnologiile
de croit cu banda specifice de
-decupeaza lucru si
detaliile conform procedurile
contururilor din tehnice n
incadrare realizarea
-identifica operatiilor de
defectiunile care sectionare a
pot afecta calitatea spanului si de
operatiei de croire decupare a
-actioneaza pentru detaliilor
remedierea
eficienta a
defectiunilor
sesizate
-realizeaza
operatiile specifice
din sala de croit
Cu respectarea
normelor de
protectie a muncii
3.3. - descrie principiul | Teorie -suportul de curs -sa descrie
Termocoleazi de realizare Expunere -materiale principiul de
detaliile/semifa | realizare a Conversatie realizare a

operatiei de

Exemplificarea

necesare operatiei

operatiei de




bricatele

termocolare

Analiza

de termocolare

termocolare,

-descrie principiul | Studiu de caz -organe de lucru utilizand
de funcpongred Problematizarea | _ostre de detalii term‘lfrvlolvogla
pentru masina de termocolate spevc1 1ca
termocolat duri tehni - 8@ precizeze
-precizeaza ;jpr(l)ce urt tehnice parametrii
parametrii € lucru termocimici
termochimici specifici
specifici operatiei de
termocolare
-respecta Practica -materiale pentru | - sa regleze
precizarile tehnice | Conversatie termocolat (de | temperatura din
n reglarea Exercitiu bazi si insertie) masina de
temperaturii din practic/ . | termocolat cu
) . - masina de
masina de activitate respectarea
’ . termocolat ..
termocolat practica . documentatiei
i 8 . -documentatie . ’
- realizeaza Problematizarea hnics ’ tehnice
termocolarea tehnica - sd termocoleze
detaliilor cu corect detaliile,
respectarea conform
normelor SSM si precizarilor din
SU specifice documentatia
tehnica
3.4. Formeaza - defineste Teorie -suportul de curs - sd enumere $i
pachetele cu documentatia Expunere -fise tehnice de | s definesca
detaliile unui tehnica specifica Conversatie lucru corect
produs operatiei ) Exerr_lpllflcarea fisa de pachet elementele N
- precizeaza Analiza documentatiei
informatiile din Studiu de caz tehnice
fisa de pachet Problematizarea (instructiuni de

lucru,




-demonstreaza
putere de
concentrare si
atentie distributiva
n timbrarea
tuturor detaliilor
componente ale
unui produs
-formeaza
pachetele, care
cuprind toate

continutul fisei

de pachet)

Practica
Conversatie
Exercitiu
practic/
activitate
practica
Problematizarea

- dispozitiv pentru
timbrat

- detalii
componente ale
unui produs

- fise tehnice de
lucru
-fise de pachet

-sd timbreze
corect toate
detaliile unui
produs

- sa formeze
pachetele cu
toate detaliile
produsului
respectiv

-sd completeze
toate datele

detaliile tehnice din fisa
componente ale de pachet
unui produs;
-completeaza fisa
de pachet in
format letric sau
electronic
4.Confectionar | 4.1.Pregiteste -descrie principiul | Teorie -suportul de curs -sa descrie 10
ea articolelor operatia de | de functionare a Expunere -organe de lucru | corect principiul
din textile confectionare masinilor de cusut: | Conversatie de functionare a

v masini simple
de cusut;

v masini de cusut
cu doua ace;

v' masini de
surfilat;

v" msini de

Exemplificarea
Studiu de caz

ale masinilor de
cusut

-scheme
tehnologice ale
masinilor de cusut

utilajelor;

-sa identifice
toate organele
de lucru ale
masinilor de
cusut;




butoniere;
v masgini de
montat maneci;
v masini de cusut
ascuns;
v masini
speciale.
-identifica
organele de lucru
ale masinilor de
cusut;

-verifica starea de
functionare a
masinilor de cusut
(zgomot, miscarea
acului, miscarea
transportorului,
pasul cusaturii,
aspectul cusaturii)
-pregateste
masinile de cusut
pentru coasere prin
montarea
dispozitivele
necesare,
schimbarea acului,
daca este cazul;

-alimenteaza
masinile de cusut
cu ata

corespunzatoare ca

Practica
Conversatie
Exercitiu
practic/
activitate
practica
Problematizarea

- masini simple de
cusut, masini de
surfilat si masini
de cusut speciale;

-instructiuni de
lucru;

-dispozitive
speciale ale

maginilor de cusut;
-atd de cusut ;
-material de proba.

-sa verifice
starea de
functionare a
maginilor de
cusut;

-sa pregateasca
masina de cusut
pentru coasere
(montarea
dispozitivele
corespunzatoare
, alimentarea
masinii de cusut
cu ata
corespunzatoare
)
-sa regleze
parametrii de
coasere
(tensiunea
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finete, culoare,
conform
documentatiei
tehnice;

-regleaza
parametrii de
coasere (tensiunea
firelor, pasul
cusaturii);
-aprovizioneaza
locul de munca cu
material Tn
conformitate cu
instructiunile de
lucru.

firelor, pasul
cusaturii),
pentru a obtine
o cusatura
conform
precizarilor din
documentatia
tehnica;

-sa
aprovizioneze
locul de munca
cu material in
conformitate cu
instructiunile de
lucru.

4.2.Executa
operatiile
confectionare

de

-descrie cusaturile
manuale si
mecanice (rol,
definitie, principiu
de realizare,
parametri
caracteristici);
-precizeaza
procesul
tehnologic pentru
realizarea unui
produs, in functie
de model;
-identifica etapele
de lucru pentru
prelucrarea si
asamblarea

Teorie
Expunere
Conversatie
Exemplificarea
Analiza

Studiu de caz
Problematizarea

-suportul de curs
-organe de lucru
ale masinilor de
cusut

-mostre de cusaturi
manuale si
mecanice;
-procese
tehnologice pentru
realizarea
produselor;

-sa reprezinte
cusdtura tighel
si sd precizeze
parametrii
caracteristici;
-desrie
cusaturile
mecanice
realizate de
masina de
surfilat si
masinile
speciale;

-sd enumere
etapele de lucru
pentru
prelucrarea

40




detaliilor
/semifabricatelor
-identifica
cusaturile
prezentate pe
diferite mostre

-realizeaza
exercitii de coasere
- realizeaza
cusaturile manuale
s mecanice
respectand
parametrii
precizati in
documentatia
tehnica
-realizeaza fixarea
cusaturilor la
terminatie si
indepartarea
capetelor de ata

- is1 evalueaza
lucrarile efectuate
-respecta normele
de protectie a
muncii si de
protectie a
mediului in
realizarea
operatiilor de
coasere

detaliilor
principale si

secundare,
utilizand
terminologia de
specialitate.
Practica -magini de cusut | -executd 80
Conversatie cu un ac si cu doua | cusaturile
Exer(_:i‘giu ace, mai@ina de | corespunzatoare
pra.Ct.IC/ surfilat si masini pentru .
activitate . 7 | prelucrarea  si
practicd de cusut speciale; | aqampjare
Problematizarea | -dispozitive detaliilor/semifa
speciale ale | bricatelor
maginilor de cusut; | conform
-atd de cusut; marcajelor  si
-detalii principale | Prototipului
si secundare. -pregateste
’ produsele

pentru calcatul
final




Controlul
calitativ al
operatiei de
confectionare

5.1.Verificarea | -precizeaza Teorie - suportul de curs | -sa precizeze
calitatii parametrii Expunere -mostre cu cusituri | parametrii
cusaturii caracteristici ai Conversatie mecanice caracteristici ai
efectuate cusaturilor Exemplificarea cusaturilor
anterior mecanice mecanice
prezentate pe
diferite mostre
-verifica Practica -magini simple de | -sa verifice 6
parametrii Conversatie cusut, masini de | Calitatea
caracteristici ai Exercitiu surfilat si masini | cusaturii
cusa_1tur1lor pra_ct_lc/ de cusut speciale: reallzat_e, prin
realizate, conform | activitate . determinarea
documentatiei practica -documentatie parametrilor
tehnice Problematizarea | fehnica, cu caracteristici.
-demonstreaza precizarea
capacitate de parametr |I9r_
autocontrol a car%cterlstlm ale
cusiturilor cusaturilor.
realizate
5.2. Remedierea | -precizeaza Teorie -suportul de curs -sd identifice
cusaturilor principalele Expunere -mostre cu defecte | toate defectele
necorespunzito | defecte ale Conversatie ale cusiturilor ale cusaturilor
are cusaturilor Exemplificarea | mecanice mecanice
mecanice; Analiza prezentate pe
- indetifica solutii mostre de
pentru remedierea cusatura;
cusaturilor -sa precizeze
realizate cauzele care au
necorespunzator produs defectele
identificate
-desface cusaturile | Practica -magini simple de | -sa actioneze 10
necorespunzdtoare | Conversatie cusut, magini de corespunzator




si realizeaza reface
acestora

Exercitiu
practic/
activitate
practica
Problematizarea

surfilat si masini
de cusut speciale;
-documentatie
tehnica, cu
precizarea
parametrilor
caracteristici ale
cusaturilor.

pentru refacerea
cusaturilor
necorespunzato
are.

5.3. Verificarea
calitatii
cusaturilor
remediate

-precizeaza
parametrii
caracteristici ai
cusaturilor
mecanice

-verifica
parametrii
caracteristici ai
cusaturilor
refacute;
-demonstreaza
capacitate de
autocontrol a
cusaturilor
refacute;
-verifica aspectul
cusaturilor

Teorie -suportul de curs -sa identifice
Expunere -mostre cu cusaturi | toate defectele
Conversatie mecanice ale cusaturilor
Exempllflcarea -mostre cu defecte mecanice,
Analiza o prezentate pe
ale . cusaturilor mostre de
mecanice; cusituri
-sa precizeze
cauzele care au
produs defectele
identificate
Practica -magini simple de | -sa verifice
Conversa‘;ie cusut, masini de calitatea
Exercitiu surfilat si ’ masini | cusaturii
practic/ de cusut sipecialé‘ realizate, prin
activitate _ | determinarea
practicd ~documentatie parametrilor
Problematizarea | t€hnica, cu caracteristici;
precizarea

parametrilor
caracteristici ale
cusaturilor.




refacute.

6. Realizarea
tratamentului
umidotermic a
materialelor si
produselor
textile

6.1.Realizeaza
calcarea
interfazica
detaliilor

a

-precizeaza scopul
operatiei de
cilcare interfazica;
- descrie principiul
de functionare a
masinilor utilizate
la calcarea
produselor;

- precizeaza
parametrii de lucru
specifici operatiei
de célcare

-realizeaza
calcarea
interfazica,
conform
precizarilor din
documentatia
tehnica;
-regleaza
parametrii
specifici operatiei
de célcare
(temperatura,
presiunea)
conform

Teorie
Expunere
Conversatie
Exemplificarea
Analiza

Studiu de caz
Problematizarea

-suportul de curs
-mostre cu defecte
specifice operatiei
de calcare;

-masini de calcat

-sa precizeze
scopul operatiei
de calcare
interfazica,
utilizand un
limbaj tehnic
corespunzator;
- 54 precizeze
valorile
parametrilor de
lucru pentru
operatia de
calcare, in

functie de
natura
materialului
prelucrat
Practica -masini de calcat; | sa realizeze 10
Conversatie -caracteristicile calcarea
Exercitiu tehnice ale | interfazica,
practic/ masinilor de | conform
activitate célcat; instructiunilor
practica -mostre cu defecte | de lucru;
Problematizarea | ale operatiei de | -sa respecte
célcare ; dimensiunile
-apa, sapun, detaliilor
solventi. preformate;
-sa remedieze
defectele
aparute,

utilizand




instructiunilor de
lucru;

-identifica
defectele aparute
n procesul de
calcare interfazica
si procedeaza la
remedierea lor;
-respecta normele
SSM, PSIsi de
protectie a
mediului in
realizarea
operatiilor de
calcare interfazica

metoda
corespunzatoare
(aburire,
utilizarea
solventilor,
spalare locala
cu apa si sapun)

6.2Realizeaza
finisarea finala
a produselor

-identifica tehnici
adecvate pentru
remedierea
diferitelor defecte
(cusaturi manuale,
intoarcerea
produselor la
confectionare,
taierea capetelor
de ata,
indepartarea
petelor de ulei cu
solventi chimici,
indepartarea
luciului, etc.)
-precizeaza scopul
operatiei de

Teorie
Expunere
Conversatie
Exemplificarea
Analiza

Studiu de caz
Problematizarea

-suportul de curs ;
-masini de calcat;

- mostre cu defecte
ale operatiei de
finisare si tehnici
pentru remedierea
defectelor

-sa precizeze
scopul operatiei
de finisare
finala, utilizand
un limbaj tehnic
corespunzator;
- sd precizeze
valorile
parametrilor de
lucru pentru
operatia de
calcare, in
functie de
natura
materialului
prelucrat;

-sa identifice




calcare finala a
produselor

- Verifica atent
aspectul final al
produselor,
urmarind:

v’ calitatea
cusaturilor;

v’ existenta
sistemelor de
inchidere;

v’ aspectul;

v’ existenta
capetelor de
ata;

v’ prezenta
eventualelor
pete, etc.

- realizeaza

calcarea finald a

produselor,

respectand
procedurile
specifice operatiei
de calcare;

- regleaza

parametrii

specifici operatiei
de calcare

tehnici adecvate
pentru
remedierea
diferitelor
defecte

Practica
Conversatie
Exercitiu
practic/
activitate
practica
Problematizarea

-masini de célcat;
-caracteristicile

tehnice ale
masinilor de
calcat;

-mostre cu defecte
ale operatiei de
calcare ;
-apa, sapun,
solventi ;
-faorfeci.

- sa realizeze
calcarea finald a
produselor,
conform
instructiunilor
de lucru;

-sd remedieze
defectele
aparute,
utilizand
metoda
corespunzatoare
(aburire,
utilizarea
solventilor,
spalare locala
cu apa si sapun)
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(temperatura,
presiunea)
conform
instructiunilor de
lucru;

-respecta normele
SSM, SU si de
protectie a
mediului in
realizarea
operatiilor de
finisare finala

7. Sortarea,
etichetarea si
ambalarea
produselor

7.1. Sorteaza si
eticheteaza
produsele

- identifica
tehnologii
specifice de lucru;
- enumara
elementele
documentatiei
tehnice;
-identifica tehnici
adecvate pentru
remedierea
diferitelor defecte

-dovedeste  spirit
de observatie si
profesionalism la
sortarea produsele
in functie de
madrimi, culori si
destinatie;

-verificd cu mare

Teorie
Expunere
Conversatie
Exemplificarea
Analiza

-suportul de curs ;
-produse care
prezintd defecte de
finisare;

-tehnici pentru

-sa identifice
defecte de pe
produse si sa
propuna tehnici
adecvate pentru

Studiu de caz remedierea remedierea lor
Problematizarea | defectelor

Practica -produse de | -sa sorteze
Conversatie diferite culori si | corect produsele
Exercitiu marimi; pentru ambalat
practic/ -produse care tinand cont de
activitate prezinta diferite anumite criterii
practica defecte de finisare | (marime, culori)

Problematizarea

-etichete

-sa remedieze
defectele




atentie  aspectul
final al produsului
pentru  sesizarea

eventualelor
defecte omise;

- remediaza
defectele utilizand
tehnici adecvate
(cusaturi manuale,
intoarcerea
produselor la
confectionare,
taierea capetelor
de ata,
indepartarea
petelor de ulei cu
solventi chimici,
indepartarea
luciului, etc.);
-aplica
etichetecorespunza
toare pe produse
-respecta normele
SSM side
protectie a
mediului in
realizarea
operatiilor de
remediere a
defectelor.

identificate,
utilizand tehnici
corespunzatoare
- sa aplice
corect etichetele
pe produse

7.2.Ambaleaza
produsele

-precizeaza scopul
operatiei de

Teorie
Expunere

-suportul de curs;
-produse care

- sa precizeze
scopul operatiei




ambalare a
produselor ;
-precizeaza datele
prevazute de
documentatia
tehnica referitoare
la ambalarea
produselor;

-ambaleaza
produsele,
respectand
precizarile din
documentatia
tehnica, referitoare

la:

v

v

modul de
etichetare
modalitatea de
pliere sau
asezarc pc
umeras
numarul de
produse dintr-
un pachet;

- verifica daca
continutul
pachetului format
si ambalat este
corect.

Conversatie urmeaza sa fie | de ambalare,
Exemplificarea | ambalate; utilizand un
Problematizarea | -tehnici pentru limbaj tehnic
ambalarea corespunzator;
produselor -sd enumere
elementele
documentatiei
tehnice
specifice
operatiei de
ambalare;
Practica -pungi pentru | -sa plieze corect 10
Conversatie ambalat produsele; | produsele sau sa
Exercitiu -cutii; le aseze corect
practic/ -umerase; pe umeras,
activitate -stendere pentru conform
practica confectii. precizarilor din
Problematizarea documentatia
tehnica;




7.3.Completeaz | - enumera datele Teorie -suportul de curs; | -sa completeze
a bonul cuprinse pe bonul | Expunere -formulare pentru | bonul care
insotitor care insoteste Conversatie bonul insotitor insoteste
produsele si Exemplificarea produselor cu
precizeaza rolul Analiza toate
lor; Studiu de caz informatiile
Problematizarea necesare
- completeaza Practica -produse ambalate; | -sa utilizeze
datele cuprinse pe | Conversatie -formulare pentru | soft-ul
bonul care Exercitiu bonul insotitor; specializat
insoteste practic -soft specializat; pentru
produsele: Problematizarea | -calculator completarea
v' mairimea informatiilor
produsului; din codul de
v' culoareg; bare
v tarade
destinatie.
8. Intretinerea | 8.1.Verifica -precizeaza Teorie -suport ge curs; -sa aleaga
utilajelor din starea de | formele de Expunere -utilaje din modul de
industria functionare  a | manifestare a Conversatie confectii remediere a
confectiilor masinilor defectiunilor Exemplificarea defectiunii in
pentru principalele | Analiza functie de tipul
utilaje din Studiu de caz si gravitatea
confectii: Problematizarea acesteia
v masini simple
de cusut;
v masini de cusut
cu doua ace;
v" masini de
surfilat;
v" msini de




butoniere;

v masgini de
montat maneci;

v masini de cusut
ascuns;

v masini speciale

-demonstreaza
responsabilitate in
verificarea
utilajelor, din
punct de vedere al
integritatii si
montarii corecte a
accesoriilor si al
dispozitivelor de
protectie, al
alimentarii corecte
Cu energie
electrica

Practica
Conversatie
Exercitiu
practic/
activitate
practica
Problematizarea

- utilaje din
confectii;
-dispozitive de
protectie;
-accesorii

-sa verifice
utilajele, din
punct de vedere
al integritatii si
montarii corecte
a accesoriilor si
al dispozitivelor
de protectie, al
alimentarii
corecte cu
energie
electricd si sa
sesizeze
eventualele
defectiuni.

8.2.Executa
proceduri
intretinere
curenta

de

- normele tehnice
specifice privind
intretinerea,
curatirea, repararea
si reglarea
utilajelor;

-metode si
ustensile folosite la
curatirea si
intretinerea

Teorie
Expunere
Conversatie
Exemplificarea
Analiza

Studiu de caz
Problematizarea

-suport ge curs;
-utilaje din
confectii;
-ustensile folosite
la curdtirea si
intretinerea
utilajelor

-sa precizeze
scopul
operatilor de
curatire si
ungere a
utilajelor;

-sa identifice
ustensilile
corespunzatoare
pentru stergerea




utilajelor;

- tipuri de
lubrifianti-
proprietati,dome-
nii de utilizare;
- graficele de
curatenie si
intretinere a
utilajelor

-indeparteaza
scamele de pe
masa de lucru a
masinii prin
curatare/stergere;
- curdta zilnic
motorul, prin
suflare cu aer
comprimat;
-curata
componentele
utilajelor folosind
materiale,
echipamente si
substante
specifice;
-sterge, conform
graficului de
curatire si
intretinere, de
scame si praf
organele aflate in

sl ungerea
utilajelor.

Practica
Conversatie
Exercitiu
practic/
activitate
practica
Problematizarea

- utilaje din
confectii;

- ustensile folosite
la curatirea si
intretinerea
utilajelor

-uleiuri pentru
masini de cusut

-sa realizeze
curatarea
masinilor de
cusut de scame,
conform
graficlui de
intretinere;

- sd unga cu
uleiuri specifice
maginile de
cusut, folosind
pompita de ulei
sau sistemul
centralizat




miscare;

- unge cu uleiuri
specifice masinile
de cusut;

- respecta normele
SSM si SU,
specifice
operatiilor de
curatire si

intretinere.
8.3.Actioneaza | -identifica Teorie - utilaje din -sa selecteze
pentru materialele si Expunere confectii: corect
remedierea ustensilele Conversatie - materialele si materialele si
defectiunilor necesare pentru Exemplificarea | ustensilele pentru | ustensilele
remedierea Analiza remedierea necesare
defectiunilor Studiu de caz remedierii unei
Problematizarea defectiuni
- remediaza Practica - utilaje din -sa remedieze
defectiunile simple | Conversatie confectii: defectiunile
care pot fi realizate | Exercitiu - materialele si simple, in
de confectioner: practic/ ustensilele pentru | conformitate
v’ reglarea activitate remedierea cu instructiunile
tensiunii practica defectiunilor specifice
cusaturii; Problematizarea | simple. fiecarui utilaj:
v’ reglarea -s3 identifice cu
deplasarii unor profesionalism
dispozitive; defectiunile
v" Tnlocuirea care trebuie
acului; remediate de
v’ reglarea personalul
pasului specializat
cusaturii. (mecanic,




-anunta cu
promptitudine
persoanele
abilitate ( mecanic
sau electrician) in
cazul sesizarii
eventualelor
defectiuni care nu
pot fi remediatede
catre confectioner:
v’ deplasarea
garniturilor;

v’ ruperea
curelelor de
transmisie;

v defectiuni ale
contactelor de
la butoanele
pornit-oprit;

v’ arderea
motorului
electric;

v’ schimbarea
sensului
motorului etc

-verifica modul de

functionare a

utilajului dupa

remediere
defectiunii;

- respecta normele

SSM si SU,

electrician)




specifice
operatiilor de
intretinere si
reglare a utilajelor




