ROMANIA

SECTIUNEA A

STANDARD OCUPATIONAL

1.Denumirea ocupatiei si codul COR

CUSATOR PIESE DIN PIELE SI INLOCUITORI
Cod COR 815605

2. Denumirea tradusa a standardului ocupational pentru educatie si formare
profesionala (En):

LEATHER AND SUBSTITUTE MATERIAL SEWER

3. Competente profesionale
( capacitatea dovedita de a utiliza cunostinte, abilitati si capacitati personale)

1.0Organizarea activitdtii proprii

2.Aplicarea prevederilor legale referitoare la sdnatatea si securitatea
in muncad, pentru situatii de urgenta si pentru protectia mediului
3.Pregatirea operatiei de asamblare

4 .Executarea operatiilor de asamblare

5.Verificarea produselor finite

6.Intretinerea utilajelor
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4. Niveluri:

2
4.1. Nivelul de calificare conform Cadrului National al Calificarilor (CNC)

2
4.2. Nivelul de refrinta conform Cadrului European al Calificarilor (EQF)
4.3.Nivelul educational corespondent, conform ISCED - 2011 2

5. Acces la alta ocupatie/ocupatii cuprinse in nomenclatorul COR

5.1. Acces la ocupatie/ocupatii de acelasi nivel de calificare, conform CNC, pe baza de
experienta/recunoastere de competente

815604 Pregatitor piese Incaltdminte

815903 Operator la confectionarea industriala a articolelor de sport si protectie,
din piele si Tnlocuitori

731830 Cusator manusi piele

731834 Cusitor articole marochinarie

731832 Finisor manusi piele

731835 Pregatitor articole marochinarie

731836 Asamblator-montator articole marochinarie

815608 Finisor incaltaminte

5.2. Acces la ocupatie/ocupatii de nivel de calificare imediat superior, conform CNC, pe
baza de programe de formare profesionala si experienta

753111 Confectioner imbracaminte din piele si inlocuitori, dupd comanda
753112 Cojocar

753601 Cizmar — confectioner incaltdminte, dupa comanda

753602 Confectioner articole din piele si inlocuitori

753603 Confectioner Incaltdminte ortopedica

753605 Marochiner — confectioner marochinarie, dupa comanda

753607 Talpuitor (confectioner — reparatii incaltaminte)
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6. Informatii suplimentare

Acest standard ocupational a fost realizat in cadrul proiectului POSDRU/158/1.4/5/137421
»CALITATE INTR-O ECONOMIE BAZATA PE CUNOASTERE!”

Adresa site-ului unde se gasesc informatii despre programul de educatie si formare
profesionala, furnizate de institutia promotoare:

www.ariniformareprofesionala.ro
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http://www.ariniformareprofesionala.ro/

SECTIUNEA B

STANDARD PENTRU ASIGURAREA CALITATII IN EDUCATIE SI
FORMARE PROFESIONALA, ASOCIAT OCUPATIEI “ CUSATOR
PIESE DIN PIELE SI INLOCUITORI”

1. Informatii despre programul de educatie si formare profesionala

1.1. Cerinte specifice de acces la program
1.1.1. Competente si deprinderi necesare accesului la program:

Abilitati de comunicare

Deprinderi de lucru in echipa

Deprinderi de calcul matematic simplu

Abilitati cognitive si practice necesare pentru valorificarea

informatiilor relevante, in scopul executarii sarcinilor , sub

supraveghere si autonom intr-un interval de timp prestabilit

1.1.2. Conditii minime de acces la program, raportate la nivelul de studii:

Nivelurile de studii:

- invatamant general obligatoriu

- invatamant profesional prin scoli profesionale
- invatamant liceal, fara diploma de bacalaureat
- invatamant liceal, cu diploma de bacalaureat

- invatamant tehnic de maistri

- invatamant postliceal de specialitate
- invatamant superior cu diploma de licenta
- invatamant superior cu diploma de master

HiNE RN

1.1.3. Alte studii necesare:

Nu este cazul

1.1.4. Cerinte speciale:

Stare de sanatate care sa permita executarea de
manuiri si operatii la masini si utilaje specifice
meseriei.
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2. Descrierea programului de educatie si formare profesionala

2.1. Durata totala, nr. ore 360 din care :
120 teorie;
240 practica.

2.2. Planul de pregitire (anexa B1)
2.3. Programa de pregatire teoretica si practica (anexa B2)

2.4. Echipamente/utilaje/programe software necesare pregitirii teoretice si practice

Utllaje dlspozmve si SDV-uri

magini de cusut universale

- magsini de cusut speciale: masina de cusut zig-zag, masina de cusut cu doua ace,
masina de cusut cu mai multe ace, masina de cusut cu coloana, masina de cusut
cu brat, masina de cusut decoratiuni pe caputa, masina de cusut fete la
incaltamintea pentru sport, masini automate, masini de brodat etc.

- magsina de perforat si fixat capse;

- masina speciala de format butoniere;

- masind speciala de fixat nasturi;

- masina de fixat butoni;

- foarfece

- ustensile folosite la curdtirea si intretinerea utilajelor
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Materii prime si materiale

Piei finite — sortimente, defecte;

Tnlocuitori de piele flexibili

Materiale auxiliare : adezivi, pensule, tipare, ata, tipare, ace, lubrifianti solizi,
lichizi;

Detalii componente ale unui produs/semifabricat

Tipuri de fete de incaltaminte:

- pentru cizme;

- pentru bocanci;

- pentru ghete;

- pentru pantofi;

- pentru sandale;

- pentru papuci.

Model de fete de incaltaminte:

- simplu, cu un numar mic de piese componente;

- complex ,cu un numar mare de piese componente avand o asezare speciald; :

- cu caputa suprapusa peste carambi;

- cu carambii cusuti peste caputa.

Model de articole de marochinarie

- piese componente ale articolelor de marochinarie;

Documentatia tehnica si documente de lucru

- documentatie tehnica: instructiuni de lucru, catalog de defecte, mostre de
acceptabilitate, specificitatile comenzii;

-mostre de acceptabilitate;

Documente de predare:

-bonuri de lucru;

-note de predare.
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Echipamente, proceduri si instructiuni de lucru

- echipament individual de protectie a muncii: halat, salopeta, incaltaminte
de protectie, manusi/degetare cu zale

- echipamente pentru prevenirea si stingerea incendiilor (stingdtoare cu
dioxid de carbon, spuma, pulbere, etc.)

- proceduri de lucru pentru stingerea incendiilor

- proceduri pentru situatii de urgenta (accident, explozie, cutremur, etc.)

- trusa de prim ajutor

- proceduri de lucru in vederea aplicarii normelor de protectie a mediului

- containere pentru depozitarea selectiva a deseurilor.

2.5. Cerinte privind nivelul minim de calificare si experienta profesionala pentru
formatori, instructori/preparatori formare si evaluatori.

1. Formatori:

- Pregatire: studii superioare de specialitate,;

- Experienta: cel putin 3 (trei) ani in domeniul formarii profesionale a adultilor / cel
putin 5(cinci) ani profesor cu minimum gradul didactic 11/ cel putin 5 (ani) in
productie;

2. Instructori practica:

- Pregatire: cel putin studii postliceale In domeniu si atestat de instructor/preparator
formare

- Experienta: cel putin 3 (trei) ani in productie / cel putin 5(cinci) ani profesor instruire
practica cu minimum gradul didactic Il;

3. Evaluatori:

- Pregatire: studii superioare de specialitate;

- Experienta: cel putin 1 (unu) an in domeniul evaludrii competentelor profesionale si
atestat de evaluator de competente profesionale/ cel putin 5 (ani) in productie;
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3. Informatii referitoare la procesul de elaborare, verificare, validare, avizare si
aprobare a standardului ocupational pentru educatie si formare profesionala:
3.1. Realizare:
Initiator/Autori: Camelia Lucia Bakri, Camelia Mariana Varga
Institutia/institutiile /persoane interesate: S.C. ARINI S.R.L.- furnizor de formare

profesionala
Data elaborarii 20.05.2015

3.2. Verificarea profesionala:
Specialist /Institutia de profil:

INSTITUTUL NATIONAL DE CERCETARE SI DEZVOLTARE TEXTILE-
PIELARIE-sucursla ICPI Bucuresti - cercetitor stiintific gr.IT Ana Maria Vasilescu

Data verificarii 02.06.2015

3.3.Avizare:
Asociatie profesionald/Institutie de reglementare/ Institutie de profil.
Asociatia profesionalda SFERA FACTOR- presedinte Angela Dumitriu
S.C. KASSIAN INVESTMENT S.R.L. —director Alexandra Moldovan
S.C. CLUJANA S.A. - director productie Mircea Prodan
S.C. MARGISHOES S.R.L. — director productie Alexandru Marginean

3.4.Validare documentatie:
Comitet sectorial/semnatari:
COMTETUL SECTORIAL DIN RAMURA TEXTILE- CONFECTII COMITEX
Comisia de validare sectoriala: Presedinte: Mihai Pasculescu
Expert sectorial: Irina Mihai
Expert sectorial: Lavinia Cristea

Data validarii: 12.06.2015

3.5. Aprobare:

Autoritatea Nationala pentru Calificari conform deciziei nr. 350 din
data 31.08.2015.
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PLAN DE PREGATIRE

Anexa B1

Nr. Competenta Modul Nr. ore Nr.
crt. dobandita teorie ore practica
1.| Organizarea activititii proprii Identifica activitatile proprii si resursele 10 20
Organizarea resurselor materiale si echipamentelor
Planificarea activitatilor in diferite situatii de lucru
2.| Aplicarea prevederilor legale referitoare | Legislatie si Norme SSM 10 20
la siniatatea si securitatea in munca, | Legislatie si Norme pentru situatii de urgenta
pentru situatii de urgentia si pentru | Proceduri pentru situatii de urgenta
protectia mediului Legislatie si Norme de protectie a mediului
3.| Pregatirea operatiei de asamblare Receptionarea materialelor necesare lucrarii 35 70
Etape de realizare a asamblarilor
Stabilirea etapelor de realizare a asamblarilor
4, Executarea operatiilor de asamblare Opera‘;ﬁ de asamblare prgvizorie prin lipire 45 90
’ Operatii de asamblare prin coasere
Operatii de terminare a fetelor
5.| Verificarea produselor finite Controlul operatiei de coasere 10 20
Verificarea remedierilor efectuate
6.| Intretinerea utilajelor Verificarea starii de functionare a masinilor 10 20
Proceduri de intretinere curentd
Remedierea defectiunilor
Anuntarea defectiunilor complexe ale utilajelor
TOTAL ORE 120 240

TOTAL GENERAL

360
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Anexa B 2

PROGRAMA DE PREGATIRE
TEORETICA SI PRACTICA
Nr MODUL DISCIPLINA CONTINUT METODE/ MIJLOACE CRITERII DE NR. ORE
: TEMATIC FORME DE DE EVALUARE
crt DESFASURAR | INSTRUIRE,
E MATERIAL TEORI | PRACTIC
E DE E A
INVATARE
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1. | 1.0rganizare | 1.1.Identifica -utilizeaza Teorie -materiale -sa stabileasca 2
a activititii | activititile tehnologii Expunere necesare activitdtile specifice in
proprii ’ proprii’ si | Specifice de Convers_a_tie operatiilor fl.mc‘gie de pr_e?cizérile
resursele " | lucru; Exen_]pllflcarea specifice din tehnologiile de
-realizeaza Analiza ' lucru
lucrari si | Studiu de caz -norme de
activitati Problematizarea | 1P ;
specifice -norme de
ocupatiei; productie ;
-identifica -norme  de
ordinea lucrarilor calitate ;
pentru realizarea -norme  de
unei sarcini de consum.
lucru;
- identifica locul
in cadrul echipei.
- stabileste | Practica -materiale - sa planifice etapele si 4
ordinea Conversatie necesare secventele de lucru
lucrarilor; Exercitiu pentru incadrarea in

SO - PIELE - final/10




- planifica | practic/ operatiilor normele de timp;

etapele si activitate specifice; - sd identifice cu

secventele practica ' “masini de respor_lsabilitate

necesare Problematizarea | o5yt ; matgrla!g necesare

realizrii -norme de feahzarn sarcinii  de

e timp ; ucru.
lucrarilor
. -norme de

.stablllte pentiu productic

incadrarea in -norme  de

normele de timp calitate ;

alocate; -norme de

-identifica consum.

operativ

materiale

necesare

realizarii

operatiei

specifice;

- asumarea cu

responsabilitate a

activitatilor

proprii

identificate.
1.2.0rganizeaza | -respecta Teorie - sa identifice operativ 2
resursele proceduri tehnice | Expunere -materiale echipamentele,
mat_eriale si | de lucry; Convers_a_tie necesare masinile si instalatiile
echipamentele -cunoaste Exerr_lpl ificarea operatiilor necesare pentru

ergonomia Analiza A . .

locului de | Studiu de caz specifice indeplinirea sarcinii de

munci si | Problematizarea | -Proceduri lucru;

cerintele tehnice de
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specifice locului lucru

de munca;

-observa

echipamentele si

instalatiile pentru

indeplinirea

sarcinii de lucru.

-identifica Practica -materiale - sa utilizeze corect 4
operativ Conversat;ie necesare echipamentele §i
echipamentele, | Exercitiu operatiilor instalatiile pentru
masinile i pra_ct_lc/ specifice indeplinirea sarcinii de
L > | activitate . lucru ;

instalatiile practicd - masini de | 5 oraanizeze eficient
necesare, Problematizarea | CUSUt: spatiul de lucru in
-isi insuseste - norme de y . c o n
> g timp ; vederea incadrarii 1in
cerintele _ - grafice de | norma de timp.
specifice locului curitenie;

de munca;

-organizeaza

eficient  spatiul

de lucru n
vederea

incadrarii in
norma de timp
-efectueaza
curdtenia la
sfarsitul

programului  de
lucru ;

-capacitate  de
derulare a unor
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activitati
repetitive ;
-capacitate  de
concentrare ;
-comunica

eficient

rezolvarea
sarcinilor de
munca in cadrul
echipei, utilizand
terminologia de

pentru

specialitate.
1.3 Planifica | - descrie starea | Teorie -materiale - sa planifice corect 6
activitatile si | echipamentelor Expunere necesare etapele de lucru pentru
materlalelg in de N Iucruz Convers_a_ue operatiilor incadrarea in timpul
diferite situatii | masinilor si | Exemplificarea e alocat.

S ’ . specifice ;

de lucru instalatiilor; Analiza duri

- cunoaste | Studiu de caz ~proceaurt

proceduri tehnice
de lucru.

Problematizarea

tehnice de
lucru .

-planifica
succesiunea
etapelor de lucru
pentru Tncadrarea
in timpul alocat;

-planifica
activitatile tinand
cont de tipul
lucrarilor;
-planifica

Practica
Conversatie
Exercitiu
practic/
activitate
practica
Problematizarea

-materii
prime si
materiale
necesare
operatiilor
specifice ;

- masini de
cusut

- echipamente
specifice.

- sa planifice materiile
prime si materialele,
echipamentele

specifice pentru
evitarea  eventualelor
intreruperi ale timpilor
de lucru, care ar putea
afecta incadrarea 1n
termenul final;

- 1si evalueazd cu

12
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materiile prime si
materialele,
echipamentele
specifice pentru
evitarea
eventualelor

situatii, care ar
putea afecta
Tncadrarea n

termenul final;
-actioneazd  CU

responsabilitate
in diferite situatii
de lucru;
-executa
activitatile cu
respectarea
normelor SSM,;

-comunica
eficient
rezolvarea
situatiilor
problema.

pentru

obiectivitate
efectuate.

lucrarile

2.Aplicarea
prevederilor
legale
referitoare

2.1 Aplica
normele SSM

-1s1 insuseste
legislatia SSM ;
- 1si insuseste
drepturile sl
responsabilitatile

Teorie
Expunere
Conversatie
Exemplificarea
Analiza

-suport de
curs;
-legislatia
SSM;
-documente

-sa precizeze legislatia

SSM;
-sa
pentru
munca.

respecte
locurile

NPM
de

SO - PIELE - final/14




la sanatatea
si securitatea
in  munca,
pentru
situatii ~ de
urgenta  si
pentru
protectia
mediului

la locul de munca
in functie de
normele

prevazute la
instructajele  de
protectia muncii.

Studiu de caz
Problematizarea

specifice.

-efectueaza
lucrari  specifice
ocupatiei n
conditii de
securitate,
respectand

NSSM  de la
locul de munca ;
-verifica
existenta si
integritatea
mijloacelor  de
protectie la locul
de munca ;
-verifica  starea
de functionare a
instalatiei
electrice, inainte
de alimentarea
masinii cu curent
electric;

-poartd
echipamentul de
protectie
corespunzator;

Practica
Exercitiu/
activitate
practica
Joc de rol

-materiale si
echipamente
NSSM
specifice
fiecarui  loc
de munca ;
-echipamente
individuale
de protectie;
-trusa de prim
ajutor;
-proceduri
specifice
SSM,;

-sd stie sa verifice
existenta si integritatea
mijloacelor de protectie
a muncii la locul de
muncd §i sa raporteze
situatiile care pun 1in

pericol securitatea
individuala si
colectiva;

-sd acorde cu
promptitudine  primul
ajutor;

-sd aplice cu
corectitudine s
promptitudine a

normelor SSM.
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-identifica
situatiile
periculoase;
-raporteaza
situatiile care
pun 1in pericol
securitatea
individuala si
colectiva,
conform
reglementarilor
de la locul de
munca;
-actioneaza
conform
procedurii pentru
eliminarea
cauzelor care pot
determina
accidente .

2.2 Aplica
normele pentru
situatii de
urgenta

-1si insuseste
legislatia
specifica ;
-respecta la
locul de munca
normele
prevazute la
instructajele
pentru situatii de
urgenta ;

-aplicdi normele

Teorie
Expunere
Conversatie
Exemplificarea
Analiza

Studiu de caz
Problematizarea

-suport de
curs;

documentatie
de
specialitate;
-materialele si
echipamente
P.S.I.
specifice

fiecarui  loc

-sd cunoascd legislatia
pentru  situatii  de
urgenta;

-sa identifice
materialele si
echipamentele  P.S.I.
specifice fiecarui loc
de munca.
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pentru situatii de

de munca ;

urgenta la -extinctoare
executarea cu pulbere, cu
lucrarilor CO2,
specifice ANSUL (cu
ocupatiei ; spuma, pentru

ulet) .
-verifica Practica -materiale si | -sd stie sa verifice 5
existenta si | Exercitiu/ echipamente | existenta si integritatea
integritatea activitate P.S.I. mijloacelor de PSI la
mijloacelor  de | practica specifice locul de munca si sa
protectie la locul | Joc de rol fiecarui  loc | raporteze situatiile care
de munca ; Participa la | de munca pun n pericol
-identifica instructaje securitatea individuala
pericolele  care | periodice pe si colectiva,
pot genera | linie PSI; - sa aplice legislatia
incendii ; Participa la pentru  situatii  de
-actioneaza demonstratii, urgenta.
pentru limitarea | aplicatii
si lichidarea | practice de
focului  deschis, | manipulare a
conform stingatoarelor;
procedurii; Participa la
-raporteaza simulari pentru
situatiile care | evacuare in caz
pun in pericol | de incendiu,
securitatea conform
individuala si | planului de
colectiva, a | evacuare.

defectiunilor la
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echipamentele si

mijloacele de
stingere a
incendiilor.
2.3.Respecta -respecta Teorie -suport de | -sd 3
procedura procedurile  de | Expunere curs; enumere masuri de
pentru situatii | acordare a | Exemplificarea | -flipchart; prim ajutor ;
de urgenta primului ajutor ; | Analiza -trusa de prim | -sa enumere proceduri
-aplica corect | Studiu de caz ajutor; de urgenta ;
procedurile -proceduri -sa anunte
pentru situatii de pentru situatii | situatiile critice
urgenta ; de urgenta; cu promptitudine §i
-identifica claritate  persoanelor
tipurile de responsabile ;
accidente  care - sd raporteze cu

pot avea loc in
diferite situatii de
urgenta .

rapiditate accidentele;
-sa

aplice  masurile de
gvacuare
cu corectitudine,

rapiditate si luciditate,
respectind procedurile
specifice.

-aplica corect si | Practica -trusa de prim | -sa aplice corect si 5
rapid, in caz de | Exercitii ajutor, rapid, n caz de

accident, simulative extinctoare, accident, a masurilor

masurile de prim plan de | de prim ajutor;

ajutor, de evacuare a |- sa aplice corect

evacuare a cladirii; procedurile de

cladirilor ; -proceduri urgenta ;
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-aplica corect
procedurile  de
urgenta ;
-raporteazd  cu
rapiditate
posibilele
accidente :
accidente
mecanice
produse de
partile In migcare
ale utilajelor;
accidente
electrice produse
de echipamentele
electrice ale
utilajelor folosite
sia

situatiilor critice
(intreruperea

accidentala a
curentului
electric, a
alimentarii cu
apa, gaze,
accidentari  ale
personalului
defectiuni ale
utilajelor,
echipamentelor
de protectie,
ventilatie,

pentru situatii
de urgenta.

- exercitii de raportare
a  accidentelor, a
situatiilor critice.
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iluminat, alarma;
catastrofe
naturale etc);
-anunta
institutiile/
persoanele
responsabile:
asistent medical,
agent de paza,
responsabil PSI,
serviciu 112 etc.

2.4.Aplica
normele
protectie
mediului

de
a

-cunoaste
legislatia
specifica pentru
protectia
mediului;
-cunoaste
proceduri pentru
selectarea s
depozitarea
deseurilor;
-cunoaste criterii
de selectare a

Teorie
Expunere
Exemplificarea
Analiza

Studiu de caz

-suport de
curs;
-flipchart;
-proceduri
pentru
selectarea  si
depozitarea
deseurilor.

-sa
enumere proceduri
de lucru 1n vederea

aplicarii normelor de
protectie a mediului;
-sa identifice
containerele pentru
depozitarea selectiva a
deseurilor.

deseurilor.

-respecta Practica -trusa de prim | -sa aplice proceduri 5
legislatia Exercitii ajutor, de lucru 1n vederea

specifici pentru simulative extinctoare, aplicrii normelor de
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protectia

mediului;

-aplica proceduri
pentru selectarea
si  depozitarea
deseurilor in
timpul executarii

plan de
evacuare  a
cladirii.

protectie a mediului;

-sa desfasoare
activitatile cu
respectarea  normelor
de protectie a mediului;
-sd depoziteze
deseurile rezultate la
curdtirea utilajelor in

operatiilor; locuri special
-realizeaza amenajate;
selectarea - sa distruga deseurile
deseurilor. conform procedurii
’ specifice;
-sd colecteze si sa
depoziteze selectiv
deseurile. .
3.Pregatirea | 3.1.Se -cunoaste Teorie -suport de | -sd utilizeze limbajul 10
operatiei de | documenteaza | terminologia de | Expunere curs; tehnic de specialitate;
asamblare asupra operatiei | specialitate; Exemplificarea | -flipchart; -sa  explice procese
pe care 0 | -cunoaste Analiza -produse din | tehnologice de
efectueaza procese Studiu de caz piele si | realizare a diferitelor
tehnologice  de nlocuitori; produse din piele si
obtinere a -- inlocuitori;
produselor  din documentatie | -sa identifice
piele s tehnica ; documentattia tehnica
Tnlocuitori; -procese insotitoare ;
-cunoaste tehnologice -sd precizeze cerintele
parametrii de de obtinere a | documentatiei tehnice
lucru  specifici produselor insotitoare: parametrii
operatiilor din piele si | de lucru, instructiuni de
proceselor inlocuitori ; lucru .
tehnologice  de -instructiuni

SO - PIELE - final/21




obtinere a de lucru ;

produselor  din -

piele si specificitatile

nlocuitori. comenzii;

-executa operatii | Practica -produse din | -sa identifice 20
de pregatire a | Exercitii de | piele si | sortimente de  piei
proceselor identificare  a | Tnlocuitori; finite  n diferite
tehnologice  de | sortimentelor de | - produse din piele;
obtinere a | piei finite, a | documentatic | -sa identifice piesele
produselor  din | regiunilor tehnica ( | componente ale
piele si | topografice ale | procese articolelor din piele si
nlocuitori, pielii ~ si  a | tehnologice nlocuitori;

respectind defectelor de obtinere a | -sd identifice si sa
cerintele pielii; produselor selecteze corect tipurile
documentatiei Exercitii de | din piele si|de materiale auxiliare
tehnice, astfel : interpretare  a | inlocuitori, folosite;

- asigurd conditii | documentatiei | instructiuni -sa explice importanta
ergonomice  de | tehnice; de lucru, si proprietatile
lucru: lumina specificitatile | regiunilor topografice
optima, comenzii). prin prisma
temperatura confectionarii s
constanta, proprietatilor de
aerisire, utilizare a produselor
pozitionarea din piele;

bancului de -sa interpreteze corect
lucru ; documentatia  tehnica
-analizeaza specificd;

impreuna cu -sa verifice aplicarea
conducatorul cerintelor ergonomice
locului de de lucru.

munca parametrii
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de lucru

specifici ;
-respecta
instructiunile
speciale de lucru
(mod  operativ
specific postului
de lucru).
3.2.Receptionea | -cunoaste Teorie -suport de | -sa utilizeze limbajul 15
zi materialele | sortimente de | Expunere curs; tehnic de specialitate;
necesare piei finite; Exemplificarea | -flipchart; -sa reprezinte grafic
lucrarii -cunoaste defecte | Analiza - regiunile  topografice
ale pieilor finite; | Studiu de caz documentatie | ale pielii;
- observa modul tehnica; -sa explice
de croire i -sortimente caracteristicile
prelucrare a de piei finite | regiunilor topografice
pieselor -piei cu | ale pielii si prezenta
componente ale defecte; defectelor prin prisma
produsului  din -produse din | calitatii produselor
piele; piele si | finale;
-cunoaste Tnlocuitori; -sa  explice procese
materiale -materiale tehnologice de
auxiliare; auxiliare: realizare a diferitelor
-cunoaste adezivi, produse din piele si
documentatia de pensule, Tnlocuitori;
specialitate tipare,  ata, | -s4 explice parcursul
(instructiuni  de tipare, ace; tehnologic al detaliilor
lucru, catalog de -piese din piele ( croire,
defecte, mostre componente | prelucrare), pana la
de ale articolelor | asamblare;
acceptabilitate; de -sa precizeze conditiile
incaltaminte | ergonomice de lucru:
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si
marochinarie;
-detalii croite

si prelucrate ;
documentatie
tehnica:
(instructiuni
de lucru,
catalog de
defecte,
mostre de
acceptabilitat
e,

-sd identifice
documentattia tehnica
insotitoare.

specificitatile

comenzii).
-analizeaza Practica - -sd identifice cu 30
cerintele de | Conversatie documentatie | operativitate defectele;
calitate ale | Exercitiu tehnica; - sa respecte
materiilor prime | practic/ -sortimente cerintele si
si auxiliare; activitate de piei finite; | indicatiile
-selecteaza practica -piei Cu | primite;
materii prime si defecte; - sa identifice operativ
auxiliare -produse din | materialele necesare;
conform piele si| -sd selecteze
cerintelor inlocuitori; materialele necesare in
documentatiei -materiale functie de cerintele
tehnice de auxiliare tehnice impuse;
obtinere a adezivi, -sd aplice si sa respecte
produselor  din pensule, procedurile de lucru la
piele s tipare, atd, | pregatirea  operatiilor
inlocuitori; tipare, ace; de asamblare.
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-analizeaza
produsele din

-piese
componente

piele si ale articolelor
nlocuitori; de
-identifica incaltaminte
eventualele si
defecte de croire marochinarie,
si prelucrare a care au fost
detaliilor  care croite si
vor fi asamblate; prelucrate;
-respecta -
procedurile  de documentatie
lucru la tehnica:
pregatirea (instructiuni
operatiilor de de lucru,
asamblare; catalog de
defecte,
mostre de
acceptabilitat
€,
specificitatile
comenzii).
3.3.Stabilieste -cunoaste Teorie -suport de | - sa enumere metode de 10
etapele de metode de | Expunere curs; asamblare provizorie si
realizare a asamblare Exemplificarea | -flipchart ; definitiva;
asamblarilor provizorie si | Analiza - - sd reprezinte grafic
definitiva; Studiu de caz documentatie | tipuri de cusaturi;
- cunoaste tipuri tehnica. -sa clasifice cusaturile;

de cusaturi;
-clasifica
cusaturile;

-sa precizeze
materialele  necesare
imbindrilor provizorii;
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-cunoaste
materiale
necesare
imbinarilor
provizorii;
-cunoaste
materiale
necesare coaserii
: ace, ate;

-sd precizeze
materialele  necesare
coaserii : ace, ate;

- sd enumere procedee
de lucru..

-procedee de
lucru..
-utilizeaza Practica - - abilitatea de a lucra in 20
documentatia Conversatie documentatie | echipa;
specifica; Exercitiu tehnica - sa respecte
-aplica si | practic/ specifica; cerintele si
respecta activitate -materiale indicatiile
procedurile  de | practica auxiliare primite;
lucru la adezivi, - sa identifice operativ
pregatirea pensule, materialele necesare;
operatiilor de tipare, ata, | - sa selecteze
asamblare; tipare, ace; materialele necesare in
-identificd unelte -piese functie de cerintele
si utilajele componente | tehnice impuse;
specifice ale articolelor | - sa  identifice cu
operatiilor de de operativitate
asamblare; incaltaminte | eventualele defecte ale
s detaliior  croite  si
marochinarie; | prelucrate;
- -sa coreleze materialele
documentatie | identificate cu nevoile
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tehnica:
instructiuni

de lucru,
catalog de
defecte,
mostre de
acceptabilitat
€,

specificitatile
comenzii;
-utilaje
folosite la
coasere:
magini de
cusut
universale,
masini de
cusut
speciale:
masina de
cusut zigzag,
masina de
cusut cu doua
ace, masina
de

cusut cu mai
multe ace,
masina de
cusut cu
coloana,
masina de

cusut cu braf,

de realizare a
comenzii;
-capacitatea de a lua
decizii  privitor la
eventualele defecte
constatate;

-capacitatea
organizatoricd si de a
avea initiative.
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masina de

cusut
decoratiuni
pe caputa,
masina de
cusut fete la
incaltamintea
pentru sport,
masini
automate,
masini de
brodat etc.
4.Executarea | 4.1 Executa | -cunoaste Teorie -sortimente -sa utilizeze 15
operatiilor operatii de | terminologia de | Expunere de piei finite | documentatia specifica;
de asamblare specialitate; Conversatie flexibile; -sa identifice ustensile
asamblare provizorie prin | -cunoaste Exemplificarea | - defecte ale | si
lipire procesele Analiza pielii finite; echipamente de lucru ;
tehnologice; Studiu de caz -defecte  ale | -sa explice
-cunoaste detaliilor ; alegerea metodei de
documentatia - materiale | asamblare prin lipire n
tehnica; auxiliare functie de model;
adezivi, ata, | -sa respecte
tipare, ace; cerintele si
-preducele; indicatiile
— ciocan; primite;
-piese -sa precizeze normele
compenete privind SSM si PSI

ale articolelor
de
incaltaminte
si
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marochinarie

-utilizeaza Practica - preducele; - abilitatea de a lucrain 30
detaliile Conversatie - ciocan; echipa;
produselor, Exercitiu -detalii - capacitatea de a se
unelte si | practic/ componente | incadra in norma de
materiale activitate ale articolelor | timp;
auxiliare ; practica de -capacitatea de a
-executd operatii incaltaminte | observa;
de lipire si - sa execute operatiile
respectand marochindrie; | de Tmbinare provizorie
cerintele tehnice -tipare, prin lipire;
de executie; pensule; -sd efectueze operatii
- aplica legislatia -adeziv; de calitate;
privind sanatatea -montarea - sd respecte
s securitatea dupa semne; | cerintele si
muncii. -montarea indicatiile
dupa tipare; primite;
-fise tehnice | - sa  identifice cu
de lucru. operativitate defectele;
- sa ia decizii privitor
la defectele constatate;
- sa verifice materialele
si instrumentele;
-sa aplice normele
privind SSM si PSI
4.2. Executa | -cunoaste Teorie - utilaje de | - sa reprezinte cusatura 15
operatii de | terminologia de | Expunere coasere: tighel ;
asamblare prin | specialitate; Conversatie masini de | -sa  descrie  corect
coasere -cunoaste Exemplificarea | cusut principiul de
procesele Analiza universale, functionare a utilajelor;
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tehnologice;

- citeste;
documentatia
tehnica;

- precizeaza
materialele
auxiliare,
detaliile
componente ale
articolelor de
incdltaminte  si
marochinarie,
utilajele folosite
la coasere;
-caracterizeaza
cusaturile
mManuale si
mecanice  (rol,
definitie,
principiu de
realizare,
parametri
caracteristici);
-enumera tipurile
de cusaturi:
cusatura lant cu
0 singura ata,
cusatura lant cu
doua ate,
cusdturd simpla
(tighel), cusatura
zigzag;

Studiu de caz

masini de
cusut
speciale:
masina de
cusut zigzag,
masina de
cusut cu doua

ace, masina
de cusut cu
mai multe
ace, masina
de cusut cu
coloana,
masina de
cusut cu brat,
masina de
cusut
decoratiuni,
masini
automate,
masini de
brodat, etc;
-tipuri de
cusaturi:

cusatura lang
cu o singura
atd, cusatura
lant cu doua
ate, cusatura
simpla

(tighel),

cusatura

-sd4 identifice  toate
organele de lucru ale
maginilor de cusut;

-sd explice modul de
verificare a starii de
functionare a masinilor
de cusut;
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-clasifica
cusaturile dupa
scopul indeplinit;
-cunoaste

procese
tehnologice/
ordinea

executarii
operatiilor;
-descrie
principiul de
functionare a
masinilor de
cusut:

-cunoaste
legislatia privind
sandtatea si
securitatea
muncii.

zigzag.

-verificd  starea
de functionare a
masinilor de
cusut  (zgomot,
miscarea acului,
Miscarea
transportorului,
pasul  cusaturii,
aspectul
cusaturii)
-pregateste
masinile de cusut

Practica
Conversatie
Exercitiu
practic/
activitate
practica
Problematizarea

- utilaje de
coasere:
masini de
cusut
universale,
masini de
cusut
speciale:
masina de
cusut zigzag,
masina de
cusut cu doud

-sd pregdteascd masina
de cusut pentru coasere
(montarea dispozitivele
corespunzatoare,

alimentarea masinii de
cusut cu ata
corespunzatoare);

-sa regleze parametrii
de coasere (tensiunea
firelor, pasul cusaturii),
pentru a obtine o
cusatura conform

30
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pentru coasere
prin  montarea
dispozitivele
necesare,
schimbarea
acului, daca este
cazul,
-alimenteaza
masinile de cusut
cu ata
corespunzatoare
ca finete,
culoare, conform
documentatiei
tehnice;
-regleaza
parametrii de
coasere
(tensiunea
firelor,
cusaturii);
-aprovizioneaza
locul de munca
cu material n
conformitate cu
instructiunile de
lucru.

pasul

ace, masina
de cusut cu
mai multe
ace, masina
de cusut cu
coloana,
masina de
cusut cu brat,
masina de
cusut
decoratiuni,
masini
automate,
masini de
brodat, etc.;
-tipuri de
cusaturi:

cusatura lant
cu o singurd
ata, cusatura
lant cu doua
ate, cusatura
simpla
(tighel),
cusaturd
zigzag.

precizarilor din
documentatia tehnicé;
-sd aprovizioneze locul
de muncd cu material
in  conformitate cu
instructiunile de lucru.

4.3 Executa | -cunoaste Teorie -terminologia | - enumera operatiile de 15
operatii de | terminologia de | Expunere de terminare a fetelor;
terminare specialitate, Conversatie specialitate, - precizeaza cerintele
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fetelor

-citeste
documentatia
tehnica;
-precizeaza
operatiile de
terminare a
fetelor:
perforarea
carambilor si
fixarea capselor,
perforarea
baretelor,
formarea
butonierelor,
fixarea
nasturilor,
fixarea butonilor,
fixarea
decoratiilor  pe
fete;

-precizeaza
modul de operare
al dispozitivelor

s utilajelor
folosite la
executarea
operatiilor
terminare a
fetelor;

- descrie procesul
tehnologic al
operatiilor de

Exemplificarea
Analiza
Studiu de caz

-proces
tehnologic;
-operatii ~ de
terminare  a
fetelor:
perforarea
carambilor si
fixarea
capselor,
perforarea
baretelor,
formarea
butonierelor,
fixarea
nasturilor,
fixarea
butonilor,
fixarea
decoratiilor
pe fete;
-modul de
operare al
dispozitivelor
si  utilajelor
folosite la
executarea
operatiilor de
terminare  a
fetelor ;
-procesul
tehnologic al
operatiilor de

de calitate ale executiei
acestor operatii.
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terminare a

terminare a

fetelor; fetelor;
-precizeaza -parametrii de
parametrii de calitate
calitate corespunzator
corespunzatori 1 operatiilor
operatiilor de de terminare
terminare a a fetelor
fetelor prevazuti prevazuti in
in documentatiile documentatiil
tehnice; e tehnice;
- precizeaza - instructiuni
legislatia privind de lucru;
sdndtatea s -legislatie
securitatea privind
muncii. sanatatea  si

securitatea

muncii.
- stabileste tipul | Practica - suport de | - executa operatiile de 30
si ordinea de | Conversatie curs, mostre, | terminare a fetelor :
executare a | Exercitiu documentatie | perforarea carambilor
operatiilor practic/ specifica; si fixarea capselor,
de terminare a | activitate -detaliile perforarea  baretelor,
fetelor , | practica componente | formarea butonierelor,
impreuna cu | Problematizarea | ale articolelor | fixarea nasturilor,
conducatorul de fixarea butonilor,
locului incaltaminte | fixarea decoratiilor pe
de munca; si fete, realizeaza fixarea
-pregateste marochindrie; | cusaturilor la
masinile prin -montarea terminatie s
montarea dupa semne; | indepartarea capetelor
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dispozitivelor
necesare;
-regleaza
parametrii de
lucru;

- executa operatii
de terminare a
fetelor;
-verifica
respectarea
cerintelor
calitative
prevazute de
documentatia
tehnica;

- aprovizioneaza
locul de munca
cu material Tn
conformitate cu
instructiunile de
lucru.

-montarea
dupa tipare;
-utilaje
folosite la
coasere:
masini de
cusut
universale,
masini de
cusut
speciale:
masina de
cusut zigzag,
masina de
cusut cu doua
ace, masina
de cusut cu
mai multe
ace, masina

de cusut cu
coloana,
masina de
cusut cu brat,
masina de
cusut
decoratiuni,
masini
automate,
masini de
brodat, etc.;
masina de

perforat si

de ata.
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fixat capse;
-masina
speciala  de
format
butoniere;
-masina
speciala  de
fixat nasturi;

- masind de
fixat butoni;
5.Verificarea | 5.1 Verifica -precizeaza Teorie - cerinte de | -sd identifice toate 5)
produselor cusaturile principalele Expunere calitate/ defectele  cusaturilor
finite executate defecte ale | Conversatie catalog de | mecanice, prezentate
cusaturilor Exemplificarea | greseli: pe mostre de cusatura;
mecanice; Analiza Cusaturi  cu | -sd precizeze cauzele
-precizeaza pasi egali, cu | care au produs
cauzele si ata tensionata | defectele identificate;
identifica solutii corespunzator
pentru , cusaturi ce
remedierea nu  respecta
defectelor; specificatiile
de
specialitate,
cute pe
suprafata
pielii, resturi
de adeziv,
capete de ata ;
-mostre  de

acceptabilitat
€,
-instructiuni
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speciale  de
lucru;

-verifica Practica -cerinte  de | -sa verifice calitatea 10
parametrii Conversatie calitate/ cusaturii realizate, prin
caracteristici  ai | Exercitiu catalog de | determinarea
cusaturilor practic/ greseli: parametrilor
realizate; activitate cusaturi  cu | caracteristici;
-demonstreaza practica pasi egali, cu
capacitate de | Problematizarea | ata tensionata
autocontrol a corespunzator
cusaturilor , cusaturi ce
realizate; nu respecta
specificatiile
de
specialitate,
cute pe
suprafata
pielii, resturi
de adeziv,
capete de ata ;
documentatie
tehnica, cu
precizarea
parametrilor
caracteristici
ale
cusaturilor.
5.2.Remediaza | -cunoaste Teorie -tipuri -sa identifice tehnici 5
neconformititil | terminologia de | Expunere defecte:  de | adecvate pentru
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specialitate; Conversatie material, de | remedierea diferitelor
-cunoaste Exemplificarea | confectionare, | defecte;

procese Analiza de aspect

tehnologice (pete de

specifice; adeziv, ate

documentatie necuratate,

tehnica : catalog nuante de

de greseli; culori diferite

-analizeaza etc.)

mostre de -documente

acceptabilitate; de  predare:

-instructiuni bonuri de

speciale de lucru; lucru, note de

-precizeaza scule predare.

si dispozitive

specifice,

necesare

remedierii

cusaturilor

necorespunzatoar

€,

—descrie

instrumente  de

masura si control

specifice;

-enumera

documentele de

insotire a marfii.

-desface Practica - instructiuni | -sa actioneze 10
cusaturile Conversatie si  proceduri | corespunzator  pentru
necorespunzatoar | Exercitiu de lucru; refacerea  cusaturilor
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e sl executa | practic/ -completarea | necorespunzatoare;
refacerea activitate si circulatia | -sa remedieze defectele
acestora; practica documentelor | aparute, utilizand
-verifica aspectul | Problematizarea | (bonuri de | metode si  tehnici
cusaturilor lucru / note | corespunzatoare;
refacute; de predare) -sa realizeze
- realizeaza comisioanele fetelor de
comisioanele incdltaminte conform
fetelor de procedurii de lucru ;
incaltaminte -s4 completeze corect
conform documentele de
procedurii de insotire a
lucru ; pachetelor/comisioanel
-completeaza or.
documenetele de
insotire a
pachetelor/
comisioanelor.
6. 6.1.Verifica -precizeaza Teorie -terminologia | -sa aleaga modul de 2
Intretinerea | starea de | formele de | Expunere de remediere a defectiunii
utilajelor din | functionare  a | manifestare a | Conversatie specialitate; | Tn
confectii masinilor defectiunilor Exemplificarea | -proces functie de tipul si
pentru Analiza tehnologic; gravitatea acesteia;
principalele Studiu de caz documentatie
utilaje din | Problematizarea | tehnica ;
confectii: -instructiuni
- masini de cusut speciale  de
universale si lucru;
magsini de cusut -utilaje
speciale; specifice
- masini speciale asamblarii
de perforat si detaliilor
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fixat capse, de
format butoniere,
de fixat nasturi,

componente
ale articolelor
de

de fixat incaltaminte
butoni, de fixat si
decoratiuni  pe marochinarie;
fete; -mecanismele
- precizeaza masinii de
norme SSM, PSI, cusut:
specifice mecanismul
operatiilor de de antrenare,
curatire, mecanismul
intretinere si acului,
reglare a mecanismul
utilajelor. graifarului,
mecanismul
de transport
al
materialului,
mecanismul
de fixare al
materialului,
mecanismul
de conducere
si intindere a
atei.
-piese de tipul
cutite,
matrite etc.
-demonstreazi Practica -materiale -sa verifice utilajele, 4
responsabilitate | Conversatie utilizate din punct de vedere al
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n verificarea
utilajelor, din
punct de vedere
al integritatii si
montarii corecte
a accesoriilor si
al dispozitivelor
de protectie, al
alimentarii
corecte Ccu
energie
electrica;

Exercitiu
practic/
activitate
practica
Problematizarea

pentru
intretinerea
curateniei
utilajului;
-defectiuni
minore  ale
utilajelor de
asamblare a
fetelor de
incaltdminte (
depunere de
scame, resturi
de material,
ruperea
acelor,
blocarea
apucatorului)
-defectiuni
complexe (
blocarea
volantei
blocarea
transportorulu
i, blocarea
dispozitivelor
de tensionare,
arderea
motorului,
uzura
avansata a
utilajelor).

integritatii i montarii
corecte a accesoriilor si
al dispozitivelor de
protectie, al alimentarii
corecte cu energie
electrica si sa sesizeze
eventualele defectiuni.
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6.2.Executa
proceduri
intretinere
curenta

de

-precizeaza Teorie -suport de | -sd precizeze scopul 2
normele tehnice | Expunere curs; operatiilor de curatire
specifice privind | Conversatie -utilaje si ungere a utilajelor;
intretinerea, Exemplificarea | specific ; -sa identifice ustensilile
curatirea, Analiza -ustensile corespunzatoare pentru
repararea si | Studiu de caz folosite la | stergerea si  ungerea
reglarea Problematizarea | curatirea  si | utilajelor.

utilajelor; intretinerea

-indica metode si utilajelor .

ustensile folosite

la curdtirea si

intretinerea

utilajelor;

-precizeaza tipuri

de lubrifianti,

proprietati,

domenii de

utilizare ale

acestora,;

-explica graficele

de curdtenie si

intretinere a

utilajelor;

-indeparteaza Practica -utilaje -sa realizeze curatarea 4
scamele si alte | Conversatie specifice masinilor de cusut de
impuritati de pe | Exercitiu (utilaje scame si alte

masa de lucru a | practic/ folosite la | impuritati, conform
masinii prin | activitate coasere: graficului de
curdtare/stergere; | practica masini de | intretinere;

- curata zilnic | Problematizarea | cusut - sd ungd cu uleiuri
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motorul, prin universal, specifice masinile de

suflare cu aer masini de | cusut, folosind

comprimat; cusut pompita de ulei sau

-curata speciale: sistemul centralizat.

componentele masina de

utilajelor cusut zigzag,

folosind masina de

materiale, cusut cu doua

echipamente  si ace, masina

substante de cusut cu

specifice; mai multe

-sterge, conform ace, masina

graficului de de cusut cu

curatire s coloana,

intretinere,  de masina de

scame si praf cusut cu brat,

organele aflate Tn masina de

miscare; cusut

- unge cu uleiuri decoratiuni,

specifice masini

masinile de automate,

cusut; masini de

- respecta brodat, etc.;

normele SSM si

PSI, specifice

operatiilor de

curatire si

intretinere.
6.3.Actioneaza | -identifica Teorie -utilaje -sa  selecteze corect 2
pentru materialele si | Expunere specifice; materialele si
remedierea ustensilele Conversatie - materialele | ustensilele necesare
defectiunilor necesare pentru | Exemplificarea | si ustensilele | remedierii unei
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remedierea Analiza pentru defectiuni;
defectiunilor; Studiu de caz remedierea
defectiunilor;
-remediaza Practica -utilaje -sa remedieze 4
defectiunile Conversatie specifice; defectiunile simple, in
simple care pot fi | Exercitiu - materialele | conformitate
realizate de | practic/ si ustensilele | cu instructiunile
cusator: reglarea | activitate pentru specifice fiecarui utilaj:
tensiunii practica remedierea -sa  identifice  cu
cusaturii, Problematizarea | defectiunilor | profesionalism
reglarea simple. defectiunile care
deplasarii  unor trebuie remediate de
dispositive, personalul  specializat
inlocuirea acului, (mecanic, electrician).
reglarea pasului
cusaturii;
-verifica modul
de functionare a
utilajului  dupa
remediere
defectiunii,
-respecta
normele SSM si
PSI, specifice
operatiilor de
intretinere s
reglare a
utilajelor.
6.4.Anunta -rezolva cu | Teorie -utilaje -identifica cu rapiditate 2
defectiunile eficientd Expunere specific  din | situatii neprazute ;
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complexe ale
utilajelor

defectiunile

aparute sau
anunta seful
locului de munca
n cazul

defectiunilor mai
mari;

Conversatie
Exemplificarea
Analiza

Studiu de caz

atelierul  de
coasere;

- materialele
si ustensilele
pentru
remedierea
defectiunilor;
- defectiuni
complexe .
-persoane
abilitate:
lacatusul de
linie,

electricianul

de linie.
-anunta cu | Practica -defectiuni -sd identifice cu 4
promptitudine Conversatie complexe ; profesionalism
persoanele Exercitiu -persoane defectiunile care
abilitate (| practic/ abilitate: trebuie remediate de
mecanic sau | activitate lacatusul de | personalul specializat
electrician)  n | practica linie, (mecanic, electrician)
cazul  sesizarii | Problematizarea | electricianul |si sd anunte cu
eventualelor de linie. operativitate aceste
defectiuni  care situatii.

nu pot fi
remediate de
catre cusator:
deplasarea
garniturilor,
ruperea curelelor
de transmisie,

SO - PIELE - final/45




defectiuni ale
contactelor de la
butoanele pornit-
oprit, arderea
motorului
electric,
schimbarea
sensului
motorului etc.
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